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Innowacje dla nowoczesnego laboratorium dentystycznego

Szanowni Panstwo,

Ponad 40 lat innowacji w dentystyce!

ciggty postep w medycynie i technice jest faktem.

Firma bredent bierze udziat w tym procesie

juz od 40 lat. Przez ten czas udato sie nam wie-
le osiagnac, co motywuje nas do ambitnego

i konsekwentnego spogladania w przysztosc.
Permanentny rozwdj dziedziny medycyny jaka
jest stomatologia jest naszym gtownym celem.
Znakomita wspodtpraca naukowa z wiodacymi
uniwersytetami medycznymi i technicznymi

Z cafego swiata, wraz z supernowoczesnym par-
kiem produkcyjnym o powierzchni 12.000 gm
potozonym w miejscowosci Senden w Bawarii,
predystynujg bredent do elitarnego grona inno-
wacyjnych kreatorow specjalistycznych terapii
dentystycznych i produktow medycznych.

Nasza kompetencja jest owocem swobodnej
komunikacji z praktykami zawodu czyli lekarza-
mi i technikami dentystycznymi. To definiowane
przez Paristwa potrzeby stajg sie dla nas zada-
niami do rozwigzania prowadzac do tworzenia
nowych produktow i systemow implanto-
protetycznych.

Chetnie podejmiemy z Paristwem bezposredni
kontakt i dyskusje, nasze adresy e-mail:

peter.borehm@bredent.com, nils.brehm@bredent.

Cieszymy sie na interesujgcg korespondencje
i Zyczymy Panstwu wielu pasjonujacych chwil
Z najnowszg edycja katalogu bredentu.

Z powazaniem

Peter Brehm Nils Brehm

Q
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bredent w Polsce

Szanowni Paristwo,

Kolejna polska edycja katalogu bredentu jest odpowiedzig na duze zainte-
resowanie naszymi produktami lekarzy stomatologéw i technikéw
dentystycznych.

Kompleksowa obecnos¢ bredentu w Polsce wigze sie z powotaniem

firmy bredent Polska z siedzibg w Poznaniu, ktérej profilem dziatalnosci
jest reprezentacja, dystrybucja materiatow, prowadzenie teoretycznych

i praktycznych szkolen, w zakresie oferowanych przez bredent rozwigzan
protetycznych.

Nasi przedstawiciele - technicy dentystyczni chetnie nawigzg z Paristwem
bezposredni kontakt. Prowadzimy sprzedaz wysytkowg do gabinetéw
i laboratoriow dentystycznych w catym kraju.

W imieniu catego zespotu bredentu serdecznie zapraszam do wspétpracy!

4
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Precyzyjna protetyka - podstawa zdrowego zucia i wygladu

Symbioza bredent

Precyzyjnie dopasowane do siebie pod wzgledem parametréw bio-
logicznych, chemicznych, fizycznych i jakosciowych materiaty sa
kluczem do wtasciwego leczenia narzadu zucia.

bredent GmbH & Co.KG jest certyfikowanym a(\\)
. o)

producentem materiatéw medycznych e‘(\

spetniajacym mormy:

DIN EN ISO 9001
DIN EN ISO 13485
Dyrektywe UE 93/42/EWG
Audyt-FDA
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s oredents

Szanowni Panstwo,

od ponad 40 lat bredent rozwija i wdraza w stoma-
tologii innowacyjne koncepcje terapeutyczne oraz
materiaty do ich realizacji.

Higiena, protetyka, implantologia, chirurgia

szczekowo-twarzowa oraz laryngologia to dziedziny
scis$le powiagzane, a bredent tworzac kompatybilne i

oredent
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Do konceptéw terapeutycznych bredentu z obszaru implantologii

oferowane sg odpowiednie i specjalistyczne produkty.
Wyczerpujace informacje ich dotyczace znajdziecie Panstwo
na stronie internetowej www.bredent-medical.com

bredent medical GmbH&Co.KG jest certyfikowanym
wytworcg produktéw medycznych:

DIN EN ISO 9001
DIN EN ISO 13485
Dyrektywe UE 93/42/EWG

interoperacyjne taricuchy materiatéw i narzedzi staje
sie nie tylko liderem innowacji, ale réwniez dostawca
petnych rozwiazan i systemow terapeutycznych.

W dzisiejszej stomatologii tylko scista wspotpraca
pomiedzy gabinetem, laboratorium oraz przemystem
jest gwarantem wtasciwie prowadzonego rozwoju
dla dobra pacjentow.

oredlent

medical

odlewnictwo

Foto: Oliver Heinzmann, Heppenheim



Komunikacja jako centralna relacja z klientem...

- czyli jak najprosciej zkontaktowac sie z nami?

Naszg misjg jest zadowolenie klien

- dlatego codziennie zespdt wspotpr
I cownikéw dokfada wszelkich s@h
aby zapewni¢ Panstwu jak naj

obst ¢ fachowa rada.
Nasi iciele regularnie
odwiedzaja placéwki klientow w ¢

zaoferowania jak najlepszego serwi

Jestesmy do Panstwa dyspozycji:
od poniedziatku do piatku od godz. 9.00 do godz. 17.00

telefon: 61/ 8 740-239
Cata dobe:

faks: 61/ 8 740- 256
e-mail: bp@bredent.pl

Standardowe zamowienia wptywajace do godz 14.00
sg realizowane jeszcze tego samego dnia.

Konsultacje techniczne:
od poniedziaku do pigtku od godz. 10.00 do godz. 16.00

telefon: GSM 0601 58 33 65
®
@l/_\l Deutsche
Dental
Industrie

Nie wszystkie artykuty pokazane i oméwione w tym katalogu sa dostepne na regionalnych rynkach.
Niektére produkty moga rézni¢ sie lokalnie opakowaniem, wagga lub gramatura.
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Spis tresci

str.

Systemy: 1 Prace wstepne 7-46
2 Planowanie protetyczne / planowanie 3D 47 - 60

3 Protezy tymczasowe w implantologii 61-74

4 CAD/CAM 75 -82

5 Modeowanie w wosku 83-130

6 Zamki, rygle, Srubowania protetyczne 131-232

7 Precyzyjne odlewnictwo bredent 233 -268

8 Praca w ceramice i cyrkonie 269 - 286

9 visio.lign-system licowania/sztuczne zeby/tworzywa akrylowe 287 - 348

10 Systemy i tworzywa termoplastyczne 349 - 362

11 Terapie chrapania 363 - 368

12 Epitezy 369 - 374

Grupy produktow: A Urzadzenia o najwyzszej jakosci i zywotnosci w pracy 375-390
B Instrumenty 391 -410

C Instrumenty obrotowe 411-470

D Szczotkii pasty polerskie 471 - 488



bred e IT Polska os.Rusas4 paw. 11 - 61-245 Poznan - tel. 061 8740 239 - faks 061 8740 256 - www.bredent.pl - e-mail bp@bredent.pl



Prace wstepne 1

Prace wstepne to poczatek skomplikowanego procesu Wyciski
, . . . breciform D - tyzki wycCisSkOwe..............ccccurmeceerreeneenn. 8
wytworczego w laboratorium. Precyzyjny model JeSt brecision - masy WyCisSKOWE .........cccccccuuuceermeceeereennens 8
podstawa, od ktorej zalezy jakos¢ odwzorowania pola Abdruck-Cut 8
. 5 . Dentaclean - dezynfekcja wyciskow i protez......... 9
prOtetycznego' Materlah’ uzyte na tym etaple pracy Torebki do przesytania prac...........eeceseenes 9
muszg posiadac¢ wzajemnie oddziatujgce na siebie g;;wedta d-? kdezynfekcii 3L 13
A s e N Ao silikonu
parametry fizyczne, prowadzace do wiasciwego Plyn do napiecia powierzchniowego.............. 10
wyniku jakim jest model gipsowy bedacy orginalnym bski indywidual
. . . . yzki indywidualne
odzwierciedleniem pacjenta. ol 1
Transblock 12
Isoplast ip 12
Swiattoutwardzalne tyzki wyciskowe.................... 13
Polylux 2 14
Frezy do tyzek z tworzyw sztucznych ................... 14

Model dzielony

Procedura systemu 15
Mieszadto prozniowe eCoVaC.........eeeeeeeennne 16
Exakto-Rock S 17
Master-Pin Radix-S piny do modeli........ccccccuen. 18
Master-Pin Radix-K piny do modeli..........ccc.cccen. 19

Master-Sep
Pinarka Master mpb 1
Master-Pin system PinOW ...........ccceccemcccecsuneas
Master-Split podstawki do model

Fluid-Rock
Arti-Rock
Strzykawka termiczna
N6z do gipsu
Dentaclean ptyn do usuwania gipsu Speed........ 29
Giflex-TR 30
Frezy utwardzone do gipsu.......cceeeeenenn 31
Litebloc UV 31
Blokowanie podcieni 31
Lakiery dystansyjne $wiattoutwardzalne ............. 32
Diephos dentyna 33
Lakiery dystansyjne samoschnace.........cccouueeeueee. 33
Ptyn do utwardzania i wygtadzania gipsu............ 34
Modele robocze
Procedura systemu 35
Wosk na obrzeza WyCiskOW ..............ccoeceeeeeevuecsssneeens 36
Piny retencyjne 36
Pi-Ku-Plast HP36 - zywica do modelowania........ 37
Mieszadto prozniowe eCoVaC..........eeeeeeeensane 38
Exakto-Rock S 38
Exakto-Form 39
Master-Split - podstawki do modeli........c..cooevceueee. 40

Modelelmplantologiczne

Procedura systemu 41
Multisil-Mask , maska migkka .............cccooumecerreeecenne 42
Multisil-Mask , maska twarda.......ccccoeeeereeerrerernncs 43
haptosil D 44
KoEx-miernik 45

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska 1 Prace wstepne 7
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Wyciski

breciform D - tyzka wyciskowa

Wiasciwe odzwierciedlenie pola protetycznego zalezy w duzej mierze od zastosowanych materiatow.

Podczas pobierania wycisku standardowa i wielorazowa tyzka uzyskuje sie wynik tylko zblizony do
rzeczywistego. Specjalistyczna tyzka breciform D pozwala sie tatwo indywidualizowac frezem oraz sili-
konem przez zmiane jej przebiegu i zasiegu, co czyni z niej precyzyjna tyzke indywidualna wykonana
w gabinecie podzczas wizyty, na ktérej pobierany jest wycisk.

N —

> \ breciform D tyzka jednorazowa
Starter Set:
po 10 tyzek g/d
i ¢ rozmiar S, M, Li XL
SO o e 10 breciform D-stopek

10 brerciform D-kfadek

REF 580 UOTS S

brecision - masy wyciskowe

Masy wyciskowe na bazie A-silikonu o najwyzszych paramertach odwzorowania.

s
2

Abdruck-Cut

Nozyk do wyciskdw z ostrym, trwatym i wymienialnym ostrzem petlowym.

1 Prace wstepne

brecision Putty soft

Z twardoscia 70 Shore A brecision Putty soft jest
podstawowym materiatem na bazie adhezyjnie

usieciowanego vinylpolysiloxanu. brecision
Putty soft jest tatwy do wymieszania, formo-
wania i korygowania frezem lub nozykiem.

brecision Putty soft

250 ml baza (szara), 250 ml katalizator (biaty),
2 tyzeczki

set 4-czesci

REF 580 0002 4

brecision implant light

Najwyzsza hydrofilnos¢, zaptywalnos¢ oraz
odwzorowanie szczego6téw tego A-silikonu
o twardosci 55 Shore predystynuje go jako
najprecyzyjniejszy materiat korekcyjny.

brecision implant light

pomaranczowy, 2 x 50 ml kartusze

10 kaniuli mieszajacych, 10 intra-oral-tipséw
REF 580 BLO5 0

Nozyk do wyciskéw
1 szt.
REF 3600114 0

brecision implant heavy

Twardos¢ 70 Shore A, znakomite odwzo-
rowywanie, wysoka zaptywalnos$¢ sg zaletami
gwarantujacymi precyzyjny wycisk, tak wazny
przy pracach implantologicznych..

) brecision implant heavy
‘f_%- niebieski, 1 x 380 ml

5 x mieszalnikéw 1 x mega kartusz niebieski
REF 580 BH38 0

security-bite blue

Bazowy materiat rejestrujacy security-bite blue
na bazie A-silikonu o najwyzszej tiksotrofii

i twardosci 90 Shore A daje najwyzsze
odwzorowanie tuku zebowego.

security-bite blue

2 x 50 ml kartuszy (niebieske)
ﬁ 12 konicéwek konturujacych

12 kaniuli mieszajacych

REF 580 0002 0

tatwe korygowanie
przy uzyciu ostrza
nozyka do wyciskéw.

Produkty dodatkowe:
Nozyk
1 szt.
’_\\ REF 36001150

-

bred@ﬁJf Polska telefon 061 8740 239



Dentaclean dezynfekcja wyciskow i protez

Wiasciwa ochrona przed wirusami, bakteriami i grzybami przenoszonymi za posrednictwem wyciskow
z jamy ustnej pacjenta do laboratorium jest dzisiaj szczegélnie wazna. Scista procedura dezynfekcyjna,

przez lata lekcewazona,, jest dzi$ niezbedna w pracy kazdego laboratorium dentystycznego.

Koncentrat ptynu daje 10 | gotowego do uzycia roztworu o mitym
zapachu.

Dentaclean do dezynfekgcji wyciskow
i protez

1000 ml koncentratu

daje 10 litréw roztworu do uzycia

inkl. 25 szt. torebek do przesytania prac
REF 520 0100 6

Sprawdzony i
zalecany przez
Instytut Higieny
Zdrowia i Kontroli

Torebki do przesytania prac

Torebki s3 oznaczone napisem ,zdezynfekowano”.

Torebki posiadaja oddzielng, sucha kieszen
na karte pacjenta.

Torebki do przesytania prac
200 szt.
REF 520 0100 2

Kuweta do dezynfekgji 3l

Pojemnos¢ 3l umozliwia jednoczesng dezynfekcje 6 wyciskow znaczaco skracajac czas pracy.

+ pojemnos¢ 3l

- specjalna konstrukcja azurowej wktadki

« eliminacja kontaktu palcéw z ptynem
dezynfekcyjnym

« regulowane uchwyty na instrumenty

bredent /|

mrm—— o

Kuweta do dezynfekgcji 3L
35x 26x 14cm

1 szt.

REF 230 00150

faks 061 8740 256

br@deﬂT Polska

Infekcji w Giessen.

Wyciski

Wyciski moga
przenosi¢ zarazki
do pracowni.

Zastosowanie ptynu
dezynfekujacego
Dentaclean eliminuje
ryzyko infekgji.

Poreczny kosz
ufatwia prace.

Kuweta jest
przeznaczona
do dezynfekgji
w autoklawie.

1 Prace wstepne



Wyciski
Ptyn do silikonu

Po uzyciu ptynu nalezy wycisk delikatnie
& przesuszy¢ strumieniem wolnego od oleju
sprezonego powietrza.

Pltyn do silikonu
750 ml
REF 540 0070 5

Ptyn do napiecia powierzchniowego

Plyn do wyciskdw: czysci, dezynfekuje i poprawia zaptywalnos¢ gipsow
oraz zywic na modele.

Zastosowanie dla silikonow, alginatéw
o oraz mas hydrokoloidalnych.

Plyn do napiecia
powierzchniowego
125 ml

REF 520 ES12 5

Opakowanie
uzupetniajace
750 ml

REF 520 ES75 0

= Plastikowy spryskiwacz utatwia rownomierne
P ]l dozowanie plynu.

Produkt dodatkowy:

Spryskiwacz sp
1szt, 125 ml
) REF 540 0075 0

10 1 Prace wstepne breden-l_ Polska

Rozpylenie preparatu
likwidujacego napiecie
powierzchniowe si-
likonu, uszlachetnia
powierzchnig wycisku.
Preparat nalezy usuna¢
delikatnym strumieniem
powietrza.

Po usunieciu ptynu,
gips rownomiernie
(lewa strona) sptywa

po wycisku, docierajac
do wszystkich zaka-
markoéw i tworzy gtadka
powierzchnie modelu.

Jednolite, gtadkie po-
wierzchnie modelu
gipsowego z wyraznie
odzwierciedlonymi
detalami to gwarancja
precyzji wykonanej
protezy.

Wycisk cieriko spryskac
ptynem. Przy alginatach
i masach hydrokolo-
idalnych odczekac 1

do 2 min. i delikatnie
przedmuchac powie-
trzem. Przy silikonach
po 2 min. sptukac wy-
cisk wodg i przesuszyc.
Suchy wycisk zala¢
gipsem.

telefon 061 8740 239



tyzki indywidualne

Sytuacja wyjsciowa Specjalny, $wiattoutwardzalny materiat na tyzki

Model wykonany z gipsu Il klasy. indywidualne bredentu cechuje obok najwyzszej
stabilnosci, kleisto$¢ po stronie wewnetrznej
powodujaca dobre taczenie tyzki z materiatem
wyciskowym.

Wyblokowanie modelu
tatwe i szybkie wyblokowanie powierzchni retencyj-
nych umozliwia materiat Transblock.

I1zolacja
Model gipsowy nalezy poizolowac¢ Isoplastem ip lub

izolatorem do gipsu. Znaczaco utatwia to zdjecie tyzki
po jej zwiazaniu.

Swiattoutwardzalny materiat na tyzki

indywidualne o wysokiej stabilnosci oraz
kleistej powierzchni wewnetrznej zapewnia
pewne faczenie sie z masami wyciskowymi.

Polimeryzacja

Lampa Polylux 2 o petnych zwierciadtach gwarantuje
wiasciwg jakos¢ polimeryzacji materiatéw na tyzki
indywidualne.

Obrébka
Asortyment frezéw i diamentéw do opracowywania
tworzyw sztucznych.

Polecane materiaty:

Transblock str 12
Isoplast ip str12
Swiattoutwardzalne tyzki wyciskowe str13
Polylux 2 str 14
Frezy do tworzyw str 14

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska 1 Prace wstepne 11
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tyzki indywidualne

Transblock

Transparentny materiat do szybkiego blokowa-
nia modeli.

Transblock mozna
kazdym instrumentem
pocig¢ na odpowiednie
kawatki.

Stabilno$¢ materiatu za-
pewnia réwna grubos¢
Scianek, ktérg mozna
regulowac uciskiem.

Materiat charakteryzuje sie wysoka stabilnoscia, Transblock
przy wielokrotnym uzyciu. 2509
REF 5400114 9

Isoplast ip

Isoplast ip jest na bazie alginatu i znakomicie
izoluje gips od tworzyw sztucznych.

Dozownik utatwia pre-
cyzyjne rozprowadzanie
izolatora po powierz-
chni modeli.

Isoplast tworzy idealnie
gtadkie powierzchnie
dosluzéwkowe tyzek in-
dywidualnych i protez.

Isoplast ip
750 ml
REF 54001019

Produkty dodatkowe:
- Dozownik
‘% 125 ml
" A REF 390 0033 0
\‘. "
B
P
Ve
Dozownik
20 ml
REF 540 0072 0

1 Prace wstepne bredem-l_ Polska

Wysoka elastycznosc
daje duze wiasciwosci
adaptacyjne materiatu.

Przezierno$¢ umozliwia
kontrole blokowania.
Model gotowy do
wykonania tyzki indy-
widualnej.

Izolator wygtadza

i uszlachetnia
powierzchnie modeli
gipsowych.

telefon 061 8740 239



tyzki wyciskowe

Swiattoutwardzalne tyzki indywidualne

Tworzywo UV o wysokich walorach uzytkowych
gwarantujace wysokiej jakosci tyzki wyciskowe.

Wysoka elastycznos¢ Materiat daje sie pre-
materiatu umozliwia cyzyjnie kroi¢ kazdym
jego fatwe uktadanie na instrumentem.

modelach.

Duza stabilno$¢
materiatu utatwia
wykonywanie

Bezproblemowa
adaptacja materiatu
do kazdego ksztattu,

Scianki pozostajg uchwytow.
réwnej grubosci.
Elastyczno$¢ materiatu umozliwia jego tatwe
ukfadanie na poizolowanym modelu bez
jego zrywania. Tworzywo daje sie tatwo cigé
nozykiem. Po 10 min. w lampie Wytrzymatosc¢ tworzy-
Polylux 2 materiat jest wa jest gwarantem
utwardzony. bezpieczenstwa podcz-
ﬂ as pobierania wycisku.
Materiat UV-rézowy Materiat UV tasma
50 szt. gora rézowy
REF 540 00110 2,5mm x 90 mm
1350 g
REF 540 0016 6
Materiat UV blok
rézowy
Materiat UV-ré6zowy 1000 g
50 szt. dot REF 540 0011 3
REF 540 0011 1
Produkty dodatkowe:
Polylux 2
Zestaw: - Lampa
25 Materiat UV-rézowy gora % < polimeryzacyjna
REF 140 0099 0

25 Materiat UV-rézowy dot
REF 540 0011 2

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska 1 Prace wstepne 13
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tyzki indywidualne

Polylux 2

Uniwersalna lampa polimeryzacyjna z zakresem fali od 350 do 500 Nm.

Polylux 2,230V
Polylux 2,115V

Frezy utwardzone do akryli

Wiasciwie dobrane instrumenty znaczaco

redukuja czas pracy w kazdym laboratorium .

Dalsze frezy do obrobki
w dziale C.

1 Prace wstepne

REF 140 0099 0
REF 140 0099 1

obiektéw

Zrédta $wiatta
Zakres fali

Tryby pracy
Napiecie
Wymiary lampy
Wymiary szuflady
Waga

Frez Diatit
1 szt.
REF D468 GG 16

Frez Diatit
1 szt.

e —
REF D468 GG 23

Frez
1 szt.

& REF H194 SH 70

Frez
1 szt.
REF H274 GH 60

Diacryl
1 szt.
REF 34001020

Oredent polska

Dwie rézne swietldwki gwarantuja wtasciwy efekt polimeryzacyjny
- komfortowe uzycie dzieki wyjmowanej szufladzie

- catos¢ wnetrza pokryta lustrem dla whasciwej jakosci polimeryzacji
- otwarcie z trzech stron umozliwia polimeryzowanie wiekszych

- niskie zuzycie energii dla dtugiej zywotnosci

2 $wietlowki po 9 Watt
350 do 500 Nm

180360 sek., tryb finalny
115V, 50 Hz/ 230V, 50 Hz
ok. 250 x 120 x 90 mm

ok. 140 x 110 x 55 mm
ok. 1500 g

Specjalne, trojkatne
frezy do wycina-

nia i korygowania
tyzek z tworzyw
Swiattoutwardzalnych.

Szybkie opracowywanie
drobnych powierzchni
tyzek.

Ostrze uksztattowane
do szybkiego zbierania
duzych porcji materiatu.

Idealny do
btyskawicznego opraco-
wania obrzezy tyzki.

telefon 061 8740 239



Modele dzielone

tuk zebowy Wtasciwy dobor kompatybilnych ze sobg dedyko-
Zalewanie wyciskow gipsem Exakto-Rock S wanych materiatéw stuzacych do wykonywania
przygotowanym w mieszadle ecovac jest gwarantem modeli dzielonych jest podstawa ich doktadnosci.

najwyzszej precyzji przeniesienia sytuacji z jamy ustnej
do laboratorium.

Master-Pin System

Specjalnie uksztattowane piny z koszulkami i funkcja
miekkiej retencji sa gwarantem wiasciwego potaczenia
tuku zebowego z podstawg modelu.

System modeli

Split-Cast utatwia komfortowe montowanie modeli
w artykulatorach. Gips na podstawy Fluid-Rock
pewnie fiksuje piny w modelu.

Segmentowanie
Klasyka wsréd klasykow - tarcze do ciecia tukow
gipsowych bredentu. Geometria ciecia i trwatos¢

to cechy tych dyskéw.
Polecane materiaty:
Mieszadto prézniowe ecovac str16
Opracowywanie Exakto-Rock S str17
Specjalng zzjlbkowz.anie ostrzy fre;évy un'lozliwia Master-Pin Radix-S piny do modeli str18
z:;:g@ggﬁ i gfadkie opracowanie kikutow Master-Pin Radix-K piny do modeli str 19
’ Master-Sep str19
Pinarka Master mpb 1 str 20
Master-Pin system pinéw str 22
Master-Split podstawki do modeli str 25
Fluid-Rock str28
Arti-Rock str28
Strzykawka termiczna str 29
N6z do gipsu str29
Dentaclean ptyn do usuwania gipsu Speed str 29
Lakier dystansyjny Giflex-TR i TR Master x-t.ray str 30
bredent oferuje lakiery samoschnace Frezy utwardzone do gipsu str31
i swiattoutwardzalne o definiowanych Liteboc UV str 31
grubosciach warstwy i kontrastowych Blokowanie podcieni str 31
barwach dla wiekszej precyzji pracy. Lakiery swiattoutwardzalne str32
Lakiery $wiattoutwardzalne opak str32
diephos dentina str33
Lakiery samoschnace str33

Ptyn do utwardzania i wygtadzania gipsu  str 34

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska 1 Prace wstepne 15
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Modele dzielone

Mieszadto prézniowe ecovac

1 Prace wstepne

ecovac

Jedno z najbardziej zaawansowanych techno-
logicznie mieszadet prézniowych na $wiecie
0 ergonomicznym designie, mocnej pompie
prézniowej o dwoch stopniach vakum:

(15 mbar, 200 mbar).

Réwniez czas i kierunek mieszania mozna
stopniowo regulowac w zaleznosci

od potrzeb mieszanego materiatu.

ecovac (230V) REF 140 0093 0

(bez pojemnika i statywu)

1 przewdd elektryczny

1 filtr zapasowy

1 szablon do mocowania na scianie
4 $ruby i dyble do mocowania

Produkty dodatkowe:

Statyw; 1 szt. REF 210 0045 0

ecovac spirale ,Wendlera“

Spirale mieszaja nie tylko tradycyjnie poziomo, ale réwniez pionowo.
Mieszanie pionowe polega na tym, ze w centrum pojemnika materiat
jest zaciggany do géry, nastepnie po stozkowych sciankach sptywa
w dét. Dystans Tmm pomiedzy spiralami, a Sciankami pojemnikéw,
gwarantuje, ze pomiedzy nimi nie bedzie warstwy zle wymieszanego
gipsu, czy masy ostaniajacej. Potaczenie dwdch sposobéw mieszania,
oraz weliminowanie warstwy zle wymieszanego materiatu, ktéry
normalnie osadza sie na dnie i $ciankach plastikowych pojemnikéw

stanowi nowa jakos¢ i jest gwarantem sukceséw w precyzyjnym
wykonywaniu modeli i odlewéw.

ecovac spirale ,Wendlera” 50 ccm REF 140 OR94 5
ecovac spirale ,Wendlera” 250 ccm REF 140 0R94 0
ecovac spirale ,Wendlera” 750 ccm REF 140 OR94 2
ecovac spirale ,Wendlera” 1000 ccm REF 140 OR94 3

ecovac pojemniki do mieszania

Gfadkie wewnetrzne scianki pojemnikdéw ze stali szlachetnej

nie zarysowujg sie tworzac potencjalne retencje dla mas i gipséw,

co zabezpiecza przed osadzaniem sie na nich warstwy materiatu,

ktory nie zostatby wiasciwie wymieszany. Stozkowy ksztatt pojemnikow

powoduje, ze materiat sptywa zawsze do centrum pojemnika,
co pozwala na prawidtowe wymieszanie kazdej jego czesci.

pojemnik 50 ccm REF 140 0B94 5
pojemnik 250 ccm REF 140 0B94 0
pojemnik 750 ccm REF 140 0B94 2
pojemnik 1000 ccm REF 140 0B94 3
pojemnik D

425 ml

REF 140 0B94 4

br@d@rﬁ Polska

(do mieszadta Degussy),
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Exakto-Rock S

Super twardy gips IV klasy o wysokiej tiksotrofii i nadzwyczajnej zaptywalnosci.

Ekspansja 0,08 % po 2 godz. to mistrzowski wynik. Gips stanowiacy
odpowiedz na potrzeby laboratoriéw pracujacych w CAD/CAM:

» wolny od formaldehydéw

- tylko syntetyczne sktadniki gwarantuja petna powtarzalnos¢ jakosci
- znakomita zaptywalno$¢ na masach wyciskowych

« dzieki specjalnym pigmentom idealny do pracy w CAD

Ekspansje gipsow réznych producentow:

Modele dzielone

Kolor brazowy:
1x2kg REF5700SB5 2
5x2kg REF5700SB5 1
10x2kg REF5700SB50

Kolor bezowy:
1x2kg REF5700SE5 2
5x2kg REF5700SE5 1
10x2kg REF5700SE50

Dane techniczne gipsu Exakto-Rock S:

Kolory
Proporcje mieszania

brazowy, bezowy
1009 /20 ml
wody destylowanej

% 0,18
L’ | — Gips S
0,16 /
L# | == GipsA
0,14 A 47
/ Gips F
0,12
> | === GipsW
0,10 L i
008 ﬁ | == Gips P
‘,l | mmm Exakto-
0,06 = Rock S
/7 - B
0,04 e
o2 {42
0 T T
Qs Qs Qs Qs Qs bs Qs bs Qs eé\ Qs s 8§ &8
R S S S A U2 3

Wiasciwie dobrany
czas wigzania gipsu
umozliwia odlanie kilku
wyciskéw z jednego
mieszania.

Gips daje sie dobrze
rozcinac pitkami

i tarczami,

a obrabia¢ frezami.

KoEx-miernik

1 szt. inkl.

2 kontenery
REF 11001480

Dalsze informacje na str. 45

faks 061 8740 256

Konsystencja gipsu
Exakto-Rock S utrzy-
muje dobra stabilno$¢
na fyzce i whasciwy
sposdb zaptywania na
wibratorze. Praca jest
fatwa i czysta.

Podczas preparowania
przyszyjkowego gips
nie odtupuje sie, co
umozliwia wykonanie
koron o wiasciwej
szczelnosci.

br@d@rﬁ Polska

Nasiagkanie 20 sek.
Mieszanie reczne 20 sek.
Mieszanie w prozni 40-60 sek.
Czas pracy przy 23°C 5-6 min.
Czas wigzania ok. 10 min.
Uwalnianie po 45 min.
Odpornos¢ na zgniataniepo 1h > 60 MPa
Odpornosc na zgniatanie po 24 h 85 MPa
Twardosc po 1 h (Brinell) 200 MPa
Twardos¢ po 24 h (Brinell) 280 MPa
Ekspansja liniowa po 2 h < 0,08 %
(brak dalszej
ekspansji)

Mieszanie w mieszadle ecovac:
vacum: 1, predkos$¢ mieszania: 390 obr/min

Bardzo mata ekspan-
sja gipsu (< 0,08 %)
umozliwia wykonanie
modeli o identycznych
parametrach, jak pole
protetyczne pacjenta.
To gwarantuje idealne
dopasowanie protez.

Idealne odzwiercie-
dlenie w skanerze
gwarantuje wiasciwg
precyzje danych, a
ekspansja gwarantuje
ich utrzymanie.

1 Prace wstepne 17



Modele dzielone

Master-Pin Radix-S piny do modeli

Pin z tworzywa w ksztalcie korzenia zeba.

Przed zalaniem
podstawy tuk gipsowy
i trzony pinéw nalezy
zaizolowac.

Master-Pin Radix-S
fatwo fiksuja sie w
wycisku i modelu.

Ostre ostrze w ksztafcie harpuna,

doskonale utrzy-
muje i stabilizuje
pin w wycisku.

Piny wykonane sa ze specjalnego tworzywa
high-tech o najwyzszej stabilnosci,
co gwarantuje ich skutecznos¢.

Mata glowka w
ksztatcie kikuta,
idealna réwniez

przy zebach
dolnych,
przednich
Gtadka —— — Ekstremalnie
. . powierzchnia stabilne
Master-Pin Radix-$ tworzywa dla tworzywo
1000 szt. wiasciwego tar- sztuczne
REF 3600123 1 cia w gipsowej
podstawie

Radix-S

kétka retencyjne
1000 szt.

REF 3100011 1

Ksztatt korzenia
zeba dla dobrej
stabilizacji

Podwdjny trzon w
przekroju ma ksztatt
6semki

18 1 Prace wstepne bredem-l' Polska telefon 061 8740 239



Modele dzielone

Master-Pin Radix-K piny do model

Precyzyjny, podwdjny pin z tworzywa sztucznego.

Dzieki specjalnej formie korzenia zeba stosuje sie
tylko jeden pin na kikut gipsowy.

Master-Pin Radix-K
1000 szt.
REF 3600123 2

Wiertto
@2,0mm

_ 3 mm wrzeciono
ﬁ REF 360 0123 3

Zestaw:
250 Master-Pin Radix-K
1 wiertlo

REF 360 0123 4

Master-Sep

Specjalnie opracowany dla modeli sktadanych
izolator gips-gips

Master-Sep
izolator do modeli
dzielonych

200 ml

REF 520 0029 0

Latwe i bezpieczne oddzielanie tukéw zebowych
od podstaw modeli.

faks 061 8740 256

br@deﬂT Polska

Zwiekszona powier-
zchnia klejenia zapew-
nia lepsza stabilizacje
niz przy pinie meta-
lowym, zapobiegajac
ewentualnej rotacji.

Trzon pinu w ksztatcie
korzenia zeba zapewnia
wiasciwa retencje,
stabilizacje i prowa-
dzenie w gipsowej
podstawie modelu.

Mozliwe jest

réwniez stosowanie
pinéw Radix-K jako
niewklejanych pinéw
prowadzacych.

Gtéwka pinu o mie-
wielkiej wysokosci i
tylko 2mm $rednicy

Tylko jedno wier- ——
cenie i jeden pin
na kikut

Powierzchnia klejenia ——
na pofaczeniu pin - tuk
zebowy

— Trzon w ksztalcie korze-
nia zeba, dla optymalnej
stabilitacji i retencji w
podstawie modelu

Superstabilne,
ekstremalnie wytrzymate
tworzywo sztuczne

—— Ekonomiczne rozwigzanie

Master-Sep dzigki
swojej formule izoluje i
wygtadza powierzchnie
gipsu.

1 Prace wstepne
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Modele dzielone

Pinarka Master mpb 1

Silny i precyzyjny motor gwarantuje dtugotrwata Idealna doktadno$¢ wiercen jest podstawowym Pinarka Master REF 14000920

zywotnosc oraz najwyzszg jakos$¢ wiercenia. czynnikiem przy prowadzeniu pindw w podsta- (bez 15° podstawy)
wie modeli. 1 bezpiecznik 1 klucz
1 Master-Pin Diatit 1 kuweta do gipsu

wiertto 108
standartowe/zielone 1 kabel sieciowy

Regulowany e
znacznik
laserowy E .
zybka,
E n wymiana
wiertta
Precyzyjny
Precyzyi stolik
yzyjna,
niezawodna
mechanika tatwa regulacja

gtebokosci wierce-
nia

Zdejmowana PO

kuweta na gips —

Mocna, odlewana
obudowa

Wysokoobrotowy,
niezawodny silnik
duzej mocy

~Mpbl
Oreclert
Podstawa skosna

z 15° regulacja
zdrewna

Produkty dodatkowe:
; Master-Pin wiertto Diatitowe
~ = Po:jstawa skosna =S o h dardowe/zielone
15°/ drewno REF 3600119 2
szlachetne
REF 2100044 0

1 Prace wstepne

Wiertto
Master-
?20m

3 mm wrzeciono

REF 360 0123 3 DR —

Master-Pin wiertto Diatitowe specjalne/zétte
G I REF 3600119 3

Jesli gtéwki pindw ciezko wchodzg w tuk gipsowy nalezy uzy¢ wiertta
z6itego, ktore jest 0 0,01 mm szersze od standardowego zielonego.

Pin, Radix-K Master-Pin wiertto Diatitowe specjalne/czerwone

m REF 3600119 4

Jezeli gtéwki pindw zbyt luzno wchodza w tuk gipsowy nalezy uzy¢

S~ wiertla czerwonego, ktére jest 0 0,01 mm wezsze od standarowego
zielonego.

bredeﬂ-l_ Polska telefon 061 8740 239



Pinarka Master mpb 1

Srednica i ostroé¢
punktowego $wiatta
laserowego moze

by¢ indywidualnie
regulowana, co pozwala
precyzyjnie okresla¢
miejsca wiercen.

Rowki na pyt gipsowy
eliminujg gromadzenie
sie gipsu pod tukiem,
co mogtoby zmieni¢
jego prostopadtosc.

Fachowy mechanizm
trzymania wiertta dla
najwyzszej precyzji
wiercen.

Powstaty pyt gipsowy
zostaje automatycznie
odtransportowany

i zmagazynowany w
specjalnej plastikowej
kuwecie.

Pefekcyjny model

Kombinacja pinarki Master, systemoéw
Master-Pin, Master-Split i gipsu Exakto-Rock S
jest wtasciwg procedura prowadzaca do
wykonania modeli dzielonych najwyzszej
jakosci, co gwarantuje nalezyte odzwier-
ciedlenie pola protetycznego.

Stabilnie zamocowany
stolik dopasowany w
formie i wielkosci do
ksztattu tuku zebowego.

Doktadny kat 90° zawar-
ty pomiedzy wierttem,
a stolikiem pinarki
gwarantuje precyzyj-
ne ukierunkowanie
wiercen.

Wymiane wiertta wy-
konuje sie od zewnatrz,
bez koniecznosci
otwierania urzadzenia.

Kuweta z gipsem zosta-
je zdjeta i oprdézniona,
a mechanizmy pinarki
pozostaja czyste.

faks 061 8740 256 bred@m-l_ Polska

Modele dzielone

Linie pomocnicze stolika
pozwalaja odpowiednio
zpozycjonowac tuk
gipsowy na nim, dla
precyzyjnego wykonania
planowanych wiercen.

Mocne trzymanie tuku
gipsowego stabilizuje
go dodatkowo podczas
wchodzenia wiertta

w gips.

1 Prace wstepne




Modele dzielone

Master-Pin System

System pinéw do wykonywania perfekcyjnych modeli dzielonych.

Gltoéwka o dtugosci tylko 4,5 mm eliminuje nadmierng perforacje kikuta gipsowego. Sptaszczenie koszulki pozwala
zredukowac ilos¢ miejsca w kikucie, a zarazem w podstawie modelu dzielonego. Migkke tarcie pomiedzy pinem,

Korzysci dla laboratorium

a koszulka dla bezpiecznej i komfortowej pracy.

Niewielka gtebokos¢
wiercenia, tylko

4,5 mm.

Zaleta: wieksza
wytrzymatos¢ tuku
poprzez niewielkie
perforacje wierce-
niem w gipsie.

Optymalna
gtéwka do kleje-
nia, klej zostaje
réwno rozdzielony
w rowkach reten-
cyjnych.

Zaleta: pewniejsze
kotwiczenie w

kikucie.

Wiertto diatitowe
jest tak skon-

Koszulka o
dtugosci 11,7
mm umozliwia
wykonywanie
nieduzych pod-
staw modeli.

ze linia grani-

= struowane,
) czna wiercenia
/
1 | 4 zaznaczona na
&
pinie pokrywa sie

idealnie zdolng
krawedzig wier-
cenia w gipsie.

Zaokraglenie i
zwezenie w dolnej

Koszulka jest
dtuzsza niz pin.

czesci pinu utatwia Zaleta: fatwe
wprowadzenie zlokalizowanie
go do wnetrza pinu w spodzie
koszulki. podstawy
modelu.

Jednostronne sptaszczenie
koszulki umozliwia...

..umieszczanie
dwadch pinow
nawet w bardzo
matych kikutach.

Powierzchnia
wprowadzajaca wnetrza
koszulki zapewnia, tatwe,
szybkie wprowadzanie
pinu.

Obrecz retencyjna zapewnia
pewne kotwiczenie w gipsie.

Specjalnie zaprojek-

towane wnetrze koszulki
zapewnia statg, lekka site (
tarcia miedzy \
nig a, pinem.

22 1 Prace wstepne telefon 061 8740 239
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Modele dzielone

Master-Pin System

Master-Pin System to precyzja i komfort pracy
na codzien w kazdym laboratorium.

System bedacy klasg sama dla siebie. Precyzja i Master-Pin
zalety, ktore docenili wiodacy technicy dentysty- 1000 szt.
czni i lekarze protetycy w wielu krajach. REF 360 P122 5

Master-koszulka
1000 szt.
REF 360 H122 5

Master-Sep
200 ml
REF 520 0029 0

Master - pin wiertto diatitowe standardowe/zielone

Zestaw: 3@ 3mm $r.* 1,5/2, 1 szt.

402-czesci REF 3600119 2

200 Master-Pin
200 Master-koszulka

1 wiertto diatitowe, Master - pin wiertto diatitowe specjalne/zétte
standardowe, - : 3mmér.* 1,5/2, 1 szt.
zielone REF 3600119 3
1 box
REF 360 0122 6 Jezeli PaPr'\st\.Na .Master‘—piny zb.yf ciasno \.NChOdZél’ w na.wiercone otwory,
zaleca sie uzycie specjalnego zéttego wiertta, o Srednicy 0 0,01 mm
wiekszej niz standardowe zielone wiertto. Zjawisko to jest uwarunkowane
sposobem pracy Panstwa pinarki.
Zestaw: "  iertio diati »
2000-czeici aster - pin wiertlo diatitowe specjalne/czerwone

3mmsr.*1,5/2,1 szt.

1000 Master-Pin REF 36001194

1000 Master-koszulka

REF 360 0122 5 Jezeli Panstwa Master-piny zbyt luzno wchodza w nawiercone otwory,
zaleca sie uzycie specjalnego czerwonego wiertta, o srednicy 0,01 mm
mniejszej niz standardowe zielone wiertfo. Jest to uwarunkowane

sposobem pracy Panstwa pinarki.

tuk delikatnie okroic¢ i
przeszlifowac¢ okrawarka
do gipsu.

Na odlany wycisk
natozyc¢ folie celofanowa,
uzyskujac whasciwej
grubosci tuk gipsowy.

Dla dobrych rezul-
tatow gips i wode
destylowang nalezy
precyzyjnie odmierzac..

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska 1 Prace wstepne 23
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Modele dzielone

Master-Pin System

1 Prace wstepne

Odpowiednia wysokos$¢
tuku gipsowego jest
bardzo wazna.

W pinarce wykonuje
sie precyzyjne otwory
wierttami Master-Pin .

Prawidtowe pozycje
wiercen gipsowym w
tuku zebowym.

Wklejanie pindw w
precyzyjnie nawiercone
otwory.

Dzieki sptaszczeniom
koszulki nozna zaktadac
nawet na bardzo blisko
potozone piny.

tuk gipsowy poizolowac
i ustawic¢ w foremce.

Uwolniona podstawa modelu

zawiera zintegrowany Split-
Cast, co eliminuje czas pracy
potrzebny na dodatkowa
integracje modelu ze Split-
Castem artykulatora.

stosownie do potrzeb.

Zielone koszulki
mozna fatwo optycznie
odnalez¢ w podstawie
modelu.

Mozliwe jestrowniez
wykonywanie niewkle-

janych, bocznych pinéw

stabilizacyjnych.

Okrojone powierzchnie
mozna uszlachetnic¢
miatkim papierem
sciernym.

Wykonanie wiercen- po 2 na kikut:
1. wiercenie - $Srodek bruzdy

2. wiercenie ok. 3 mm
dojezykowo

Czerwonym otéwkiem
zaznaczy¢ gorng
krawedz stozkowo
obcietego modelu.

Zaréwno spéd tuku, boki,
jak i piny nalezy zaizolo-
wac izolatorem
Master-Sep.

Koszulka jest dtuzsza od
trzonu pina o ok. 0,5 mm,
dzieki czemu zawsze
uzyskamy réwny poziom
tuku w podstawie, nieza-
leznie od tego jak gteboko
nawiercono i wklejono
poszczegdlne piny.

Gips na podstawy zala¢
do Tmm ponizej goérnej
krawedzi tuku (za-
znaczonej czerwonym
otéwkiem).

Jesliistnieje potrzeba
indywidualnego
obciecia modelu,
plytke Split-Castu
nalezy na czas
obcinania zdja¢.

Bezproblemowe
roztozenie modelu
dzieki wtasciwemu
prowadzeniu pinami.

tuk zostaje rozciety
tarcza diamentowa
Giflex-TR.

Perfekcyjne i funkcjo-
nalne modele znacznie
podnoszg jakos¢

i precyzje pracy
technika...

Orecent polska

Frezem do gipsu H263
SH 60 opracowuje sie
lekko stozkowo (6°)
suchy odlew gipsowy.

Wklejanie pindw w
precyzyjnie nawiercone
otwory.

Koszulki natozy¢ na piny
i docisnac je do gipsu.

Do odlewania podstawy
zaleca sig stosowac
foremki Master-Split
System.

Po zwigzaniu gipsowa
podstawe wypchnaé
kciukami od spodu
foremki.

Podstwe modelu mozna
okrawac na sucho lub
mokro,

Po obcieciu i roztozeniu mo-
delu podstawe nalezy oczysci¢

miekka szczoteczka.

Wiasciwe potozenie i
prowadzenie kikutow w
modelu.

..stajac sie rbwnoczesnie
wizytéwka laborato-
rium.

telefon 061 8740 239



Modele dzielone

System podstaw modeli Master-Split

System, ktory udowodnit swoje praktyczne zalety
i jest od lat liderem w Europie i obu Amerykach.

Master-Pin System jest stosowany w CAD, implantoprotetyce, protetyce konwencjonalnej
koron i mostéw, pracach kombinowanych, szkieletach oraz protezach catkowitych.

Korzysci z pracy systemem:

« 0szczednos¢ czasu pracy Powstaje podstawa modelu gotowa do zaartykulowania.
« 0szczednos¢ gipsu Do zalania podstawy wymagana jest stata, minimalna ilos¢ gipsu.
Brak nadmiaréw gipsowych do obcinania.
- wysoka precyzja Idealnie dopasowana rozmiarem podstawa, gtadkie powierzchnie gipsowe.
- dtuga zywotnosc¢ systemu Elementy sktadowe: ptytki i foremki odporne na zuzycie.
« dobry stosunek ceny do korzysci Dzieki duzym oszczedno$ciom pracy i gipsu system szybko sie zwraca.
- porecznosé Szybkie i nieskomplikowane czynnosci podczas pracy.
- mata wysoko$¢ foremki Mozliwos¢ wykonywania modeli niezabierajacych duzo miejsca.
- bezpieczenstwo Pewne ustawienie modelu przy wktadaniu i wyjmowaniu go z artykulatora.
- wysoka estetyka Modele staja sie rozpoznawalng wizytéwka laboratorium.
Strona dolna Strona gorna

Sptaszczenie dla tatwe zdejmowanie
fatwego uwalniania modelu z ptytki

Wytrzymaty magnes

Ta sama plytka dla
wszystkich foremek

Powierzchnia
retencyjna

Podwyzszony o$miokat
oraz krzyzak warantuja
wiasciwg pozycje w
artykulatorze

Gtadkie, samoizolujace
tworzywo dajace gtadkie
spody modeli

Sptaszczenie dla tatwego
uwalniania

faks 061 8740 256 bredem_l' Polska 1 Prace wstepne 25



26

Modele dzielone

System podstaw modeli Master-Split

Uniwersalny system modeli dla wielu dziedzin protetyki.

Master-Split Model system sktada sie z trzech Master-Split
foremek o jednym split-cascie, ale r6znych foremka Zestaw
rozmiarach. Pozwala to zawsze wykona¢ mata maty:
model o wiasciwych parametrach. 2 szt. 1 plytki
P TLILE 3 foremka, zielony
3 krazki metalowe
REF 360 0124 K
_ Master-Split
foremka
Srednia
2 szt.
REF 3600118 M
Master-Split
foremka Zestaw
duza Sredni:
2 szt. 1 plytki
HEF s 3 foremka, zotty
3 krazki metalowe
REF 3600124 M
Master-Split
plytka
10 szt.
REF 3600118 0
Krazki metalowe
50 szt. Zestaw
REF 36001181 duzy:
‘ 1 plytki
- 3 foremka, czerwony

3 krazki metalowe
REF 3600124 G

Przykfady zastosowania:

Korony Implanto- Protezy Modele

i mosty. protetyka szkiele- orientacyjne
iprace towe i i naprawy.
kombi- catkowite.
nowane.

Po odlaniu podstawy modelu, nalezy jego dolng
krawedz krzyzowa 2-3 razy przetrze¢ po drobnym
papierze Sciernym, w celu zabezpieczenia jej
przed uszkodzeniem podczas stawiania modelu
na biurku.

Foremki i ptytki czysci¢ tylko biezacg woda i
ewentualnie miekkim pedzelkiem. Tworzywo
jest samoizolujace. W przypadku dtuzszej
przerwy w pracy (np. urlop) zakonserwowac
je silikonem w spray'u.

Przed uzyciem elementy
systemu oczysci¢ z
resztek gipsu.

1 Prace wstepne bredem-l' Polska telefon 061 8740 239



System podstaw modeli Master-Split

Praca

Obojetnie jakiej

wielkosci jest tuk
zebowy wykony-
wanego modelu,

Rozmiar foremki dobie-
ra sie wdtg. wielkosci
tuku gipsowego.

Nastepnie sprawdzi¢
czy gtadko przylega.

Kontrola dopasowa-
nia tuku stojacego na
pinach.

Otrzymujecie Paristwo
estetyczna podstawe
modelu wraz ze zinte-
growanym systemem
do artykulacji lub
zwierakowania.

Mozna uzywac
okrawania na
mokro i sucho.

Test systemu Split-Cast

tatwe uwalnianie zaar-
tykulowanego modelu.

Rozwiazanie starego problemu

Wyjety z artykulato-
ra model z gipsem
artykulacyjnym, stoi
pod duzym katem,
utrudniajac prace.

System Master-Split
eliminuje to niekorzyst-
ne zjawisko.

faks 061 8740 256

mozna dobrac
odpowiedni rozmiar
foremki Master-Split.

Wktadanie ptytki do
foremki nalezy zaczac
od dolnej krawedzi.

Ptytka dobrze przylega

jesli tworzy rant 0,1 mm.

Dzieki specjalnemu
wagtebieniu w foremce
powstaje w gipsie
miejsce do podwazenia
nozykiem i fatwego
zdjecia ptytki. np. Fluid-
Rock.

Dzieki specjalnemu
wgtebieniu w foremce
powstaje w gipsie
miejsce do podwazenia
nozykiem i fatwego
zdjecia ptytki.

Gotowy do pracy model
dzielony.

Model z indywidualng,
plytka artykulacyjna.

Model z Master-Split
eliminuje ta dodatkowa
prace.

br@deﬁT Polska

Modele dzielone

Zielona ptytka Master-
Split jest kompatybilna
z kazdym artykulatorem
lub zwierakiem.

Po zpozycjowaniu
nalezy ptytke lekko
docisna¢ kciukami.

Metalowy krazek nalezy
centralnie natozy¢ na
magnes.

Po zwiazaniu gipsu
podstawe uwolnic¢
wypychajac jg kciukami.

Przed ewentualnym
docinaniem podstawy
plytke nalezy zdjac.

Najwyzsza estetyka
zaréwno okrojonego
(lewy), jak i nieokrojone-
go (prawy) modelu.

gipsowe podstawy
artykulacyjne stwarzaja
trudnosci podczas
artykulowania.

Ptytka Master-Split
zajmuje o wiele mniej
miejsca.

1 Prace wstepne
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Modele dzielone

Fluid-Rock

Znakomicie zaptywajacy, super twardy gips|V klasy na podstawy modeli dzielonych.

Btekitna farba dla najwyzszej estetyki, najlepsze parametry ekspansji dla
precyzyjnego utrzymania i prowadzenia pindw, to cechy wiasciwego
gipsu na podstawy.

Dane techniczne gipsu Fluid-Rock:

Kolor niebieski
Proporcje mieszania 100g/25ml
woda dest.
Czas pracy ok. 6 min.
przy 18 bis 20° C
Czas wigzania ok. 11 min.

RS przy 18 bis 20° C
Kolor niebieski: Odpornosé na

1x2kg REF5700FB52 zgniatanie po 1 h 48 N/mm?
5x2kg REF5700FB5 1 Odpornos¢ na

10x2kg REF 570 0FB50 zgniatanie po 24 h 55 N/mm?
Ekspansja podczas < 0,06 %
wigzania (po 2 h brak dalszej
ekspansji)

Mieszanie w mieszadle ecovac:
stopien Vakum 1, predkos¢: 390 obr/min

Fluid-Rock gips na
podstawy modeli
nalezy miesza¢ z wodg
destylowana w propor-
¢ji 100g / 25ml.

Gips po wymieszaniu
wlewa sie do podstawek
bez uzycia wibratora.
Wiasciwa zaptywalnos¢
gipsu gwarantuje brak
blaz w podstawach
modeli.

Niska ekspansja oraz
znakomita penetracja
przestrzeni pomiedzy
pinami zacheca do sto-
sowania tego gipsu ze
wszystkimi systemami
modeli dzielonych.

Arti-Rock

Precyzyjny gips artykulacyjny.

Ekspansja 0,02% pozwala na precyzyjne przeniesienie zwarcia z jamy

. RS . Dane techniczne gipsu Arti-Rock:
ustnej do artykulatora, bez podniesienia zwarcia. HEANE PR A

y
P Kolor biaty
Proporcje mieszania 100 g /40 ml
wody destylowanej
Czas pracy ca.3 min.
Kolor biaty: Czas wiazania (Vicatzeit) 5 min.
1x4kg REF5700ARO04 Odpornos¢ na
1x18kg REF 570 0AR1 8 zgniatanie po DIN 7,2 MPa
Ekspansja 0,01 % po 20 min.
0,02 % po 48 godz.

: Konsystencja - Optymalny przedziat 3 Krotki czas wigzania po
ufatwiajgca komfortowa czasowy na prace % w zagipsowaniu jest istot-
prace pod czas gipso- pozwala na doktadne - ny dla uzytkownika.
wania. i czyste gipsowanie. - 4

telefon 061 8740 239
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Strzykawka termiczna

Szybkie i pewne klejenie kazdego modelu.
Po podgrzaniu wosk doktadnie i czysto aplikuje
sie na zadang powierzchnie modelu.

Strzykawka termiczna
1 szt.
REF 11001211

Modele dzielone

Po ogrzaniu metal-
owego czubka, pateczke
woskowa umiesci¢ we
whnetrzu strzykawki.

Popychajac kciukiem
pateczke rozgrzewa

sie jej czoto, ktére
uchodzac ze strzykawki
pewnie skleja obiekty.

Produkty dodatkowe:
Paleczki klejace
A 250 g REF 510 0070 1
* ’ 1000 g REF 510 0070 0
-

N6z do gipsu

Dtuga klinga idealna do
okrawania gipsu.

Specjalny element do
fatwego uwalniania
modeli z wyciskéw.

Multifunkcjonalny i ergonomiczny.

« Dtuga klinga z nierdzewnej, utwardzanej stali.
- Stabilny, ergonomiczny gryf
+ Uchwyt dla prawo i leworecznych
« Specjalistyczne ksztatty ostrza
i innych elementéw pracujacych.

N6z do gipsu
1 szt.
REF 3100011 4

Dtugotrwale ostra
klinga do obcinania
nadmiaréw gipsowych.

Koniec uformowany
do tatwego otwierania
kuwet gipsowy.

Specjalny element do
pukania kuwete i gips..

Dentaclean ptyn do gipsu / Dentaclean ptyn do gipsu Speed

Gruntowne czyszczenie i dezynfekowanie
protez z resztek gipsu.

Mate utatwienia w codziennej pracy.
Dostepny jako standard i speed.

Dentaclean ptyn Dentaclean ptyn

do gipsu do gipsu Speed
1000 ml 1000 ml
REF 520 0011 9 REF 5200101 0
2500 ml 2500 ml
REF 520 0099 3 REF 520 0099 4

faks 061 8740 256
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Szybkie i doktadne usu-
wanie twardych resztek
gipsu z porowatych
powierzchni misek.

Szybkie usuwanie
gipsu (15 min. w kapieli
ultradzwigkowej) nie
wptywa na kolor i
gtadkos$¢ powierzchni
akryli.

1 Prace wstepne

29




Modele dzielone

Giflex-TR

Szybkie i precyzyjne rozcinanie modeli gipsowych.

$r. 25 mm, bardzo mata: $r. 30 mm, mata: do $r. 37 mm, $rednia:
niskie tuki, piny bez igly trudnodostepnych miejsc wysokie tuki, piny bez igty

Giflex-TR Tarcze obustronnie diamentowane, zamontowane

Dzigki segmentowemu obustronnie diamentowanemu
ostrzu ta stabilna tarcza ze specjalnej utwardzonej stali
szybko i doktadnie rozcina modele gipsowe.

W tarczy znajduja sie otwory odprowadzajace pyt gipsowy,
umozliwiajace kontrole optyczng procesu ciecia.

Giflex-TR to stabilne bardzo wytrzymate tarcze do separowania modeli z najtwardszych
gipséw i tworzyw sztucznych w 3 wielkosciach.

$r.45 mm, duza:
wysokie tuki, piny z igtg

Srednica mandryli: Standard: 2,35 mm Standard: 2,35 mm Standard: 2,35 mm Standard: 2,35 mm
REF 3400002 5 34000120 34000020 34000110

I1SO-nr 806 104 377514 250 806 104 377514 300 806 104 377514 370 806 104 377514 450
Srednica (D): 25mm 30 mm 37 mm 45 mm

Dtugos¢ (L): 0,3 mm 0,3 mm 0,3 mm 0,3 mm

Obroty przy pracy: 20.000 obr./min. 15.000 - 20.000 obr./min. 15.000 - 18.000 obr./min. 10.000 - 15.000 obr./min.

Giflex-TR Master x-tray

Specjalna tarcza do tworzyw sztucznych.

30 1 Prace wstepne bredem-l_ Polska

Tarcza Tarcza Giflex-TR Master x-tray posiada wieksze ziarna diamentowe,
Giflex-TR pozwala to na wieksze chtodzenie podczas ciecia i nie zacigganie sie
Master x-tray tworzyw pomiedzy diamentami.

REF 340 00M2 5

telefon 061 8740 239



Frezy do gipsu

Szybkie formowanie i wygtadzanie modeli.
Szlif tylni stabilizuje i zabezpiecza twarda
krawedz ostrza zeba frezu przed odpryskami,
co powoduje trzykrotne zwiekszenie
skutecznosci przy obrotowym skrawaniu
materiatu obrabianego, réwnoczesnie dajac
gtadZ opracowywanej powierzchni.

Litebloc UV

Swiattoutwardzalne tworzywo do blokowania
podcieni i luk w kikutach gipsowych.

Blokowanie podcieni

Specjalny wosk do blokowania podcieni i luk

w kikutach gipsowych.

Frezy utwardzone
1 szt

& REF H263 SH 60

Frezy utwardzone
1 szt.
REF H263 GH 60

Rapidy mikrofrezy
1 szt.
REF HOO1 NH 31

Frez do preparacji
1 szt.

———— REF H263 GH 30

Gwintowana strzykawka
zapewnia oszczedne
dozowanie.

Litebloc UV

REF 520 0098 0

Wosk znakomicie taczy
sie z gipsem, szczelnie
wypetniajac podcienie,
luki i pecherze.

Modele dzielone

Duze ostrza szybko
zbieraja materiat gip-
SOWY.

Ksztatt frezu utatwia for-
mowanie kikutow,

a ostrze wygtadza szli-
fowane powierzchnie.

Wiasciwe wykonywanie granic preparacji w gipsach i tworzywach sztucznych

Specjalne ostrze
wykonuje gtadkie i
precyzyjne szlifowanie
okolicy przyszyjkowej.

Owalnie zakoriczony,
cylindryczny ksztat
skutecznie raderuje i
wyraznie zaznacza
granice preparacji.

Wysoka plastycznos¢
powoduje szczelne
wypetnianie podcieni.

Po utwardzeniu
Swiattem lampy
polimeryzacyjnej
mozna pracowac ze
wszystkimi lakierami.

Dzigki wysok-

iej stabilnosci i
adhezyjnosci tatwo
kryje sie lakierami
dystansyjnymi.

Wysoka temperatura

Wosk do podcieni biaty
259
REF 510 0048 0

topnienia gwaran-

tuje stabilnos¢ wosku
podczas wykonywania
czapeczek w piecykach
Wosk posiada bardzo wysoka temperature elektrycznych.
topnienia, ktéra zabezpiecza jego stabilnos¢
podczas wykonywania czapeczek z wosku

na maczanki..
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Modele dzielone

Lakiery swiattoutwardzalne

Voee

e

Do utwardzania i wygtadzania powierzchni.

Waski pedzelek

2 )
umozliwia oszczedne
pokrycie kikutow cienka
Szeroka gama koloréw do réznych barw gipséw. warstwa lakieru.
Lakiery mozna nanosi¢ kilkukrotnie, zwigkszajac
tym dystans na kikucie. Odpowiednie nasycenie
koloru pozwala oceni¢ grubo$¢ warstwy lakieru P

na kikucie.

Lakiery
Swiattoutwardzalne
cechuja bardzo
twarde, wytrzymate,

Lakiery swiattoutwardzalne: Tebdachrdnae

5 réznych koloréw dajacych kontrast z kazdym woskiem

Lakiery sa potprze-
zierne, co umozliwia
kontrole grubosci
warstwy. Powtorne
malowanie zmniejsza
przeziernos¢.

Przezroczysty lakier
wiasciwie utwardza
granice preparacji.

@® Czerwony, 20 ml REF 5400100 3 krawedziach powier-
Z6tty, 20 ml REF 540 0100 4 zchnie.
Zielony, 20 ml REF 540 0100 5
@ Niebieski, 20 ml REF 540 0100 0
(O Przezroczsty, 20 ml REF 540 0100 6
Produkty dodatkowe:
Uchwwyt
skosny
12 szt.
REF 3300114 1
Pedzelki
100 szt.
REF 3300114 2
/‘

Lakiery Swiattoutwardzalne kryjace

Dla jeszcze lepszej kontroli warstwy dystansyj-

nej.

Lakiery daja réwng i wytrzymata powtoke na
kikutach gipsowych.

Dostepne w trzech

1 barwach. Stabilny kolor
mozliwia rownomierne
pokrycie kikutow.

(I B

Lakiery dystansyjne UV kryjace:
@ Czerwony,20ml  REF 5400010 4
Zielony, 20 ml REF 540 0010 3
@ Niebieski, 20 ml REF 540 0010 1

1 Prace wstepne
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Uchwwyt
prosty

12 szt.

REF 33001149

Tekturki
10 szt.
REF 33001144

Gteboka polimeryzacja
Swiattem, czyni wigzanie
lakieru z gipsem bardzo
silnym, a powierzchnie
kikuta bardzo odporna.
Kikuty mozna czysci¢
parownica.
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diephos dentine

Odporny lakier $wiatloutwardzalny
do prac petnoceramicznych.

Estetyka utatwiajagca modelowanie:

« szybkie nanoszenie

- wytrzymata powierzchnia

- wysoka estetyka

- odporna na czyszczenie para pod cisnieniem

diephos dentine, 10 ml
REF 540 00100

Lakiery szybkoschnace

Ztoty, srebrny, srebrnoniebieski i niebieski.

Lakiery dajace warstwe ok.5 pm. Kazde
nastepne pokrycie zwielokrotnia te wartosc.
Lakiery utwardzaja i zabezpieczaja powierzchnie
kikutéw, a niebieski jest dodatkowo precyzyjna
kalka artykulacyjna.

Lakier niebieski
20 ml
REF 550 0000 7

Rozcienczalnik do
lakieréw niebieskich
20 ml

REF 540 0069 0

faks 061 8740 256

diephos dentine dotychczasowy lakier

Lakier naktada sie
dwuetapowo:

najpierw nanies¢ cienka
warstwe i naswietli¢

90 sek., nastepnie

druga warstwe kryjaca

i rowniez utwardzac
Swiattem 90 sek.

diephos dentine mozna
bezproblemowo
izolowac i dalej
modelowac woskiem.

Lakier ztoty Rozpuszczalnik do
20 ml lak. ztotego i sre-
REF 550 0000 5 brnego

20 ml

Lakier srebrny REF 540 0070 1
20 ml

REF 540 00717 Rozcienczalnik do

. . . lakieréw niebieskich
Lakier btekitny mikro 20 ml

20ml REF 540 0069 0

REF 550 0000 6

Lakier taczy w sobie dwa
zastosowania.

Lakier zawiera kalke
artykulacyjna, ktéra
wyraznie zaznacza
punkty tarcia.

br@deﬁT Polska

Modele dzielone

Grubos¢ pojedyniczej
warstwy wynosi 12 um
i moze by¢ zwielokro-
tniana, az do uzyskania
pozadanej wartosci.
Kazda warstwa musi
by¢ oddzielnie poli-
meryzowana

Dzieki diephos dentine
kolor zeba lub licowki
petnoceramicznej

nie jest przektamany
przez barwe kikuta
gipsowego.

Lakiery dajg sie tatwo naktadac pedzelkiem

Lakiery ztoty i sre-
brny daja warstwe
grubosci10 pm,
a btekitny 5 pm.

Lakiery zawierajg
pytki metali, ktore
uniemozliwiajg ich
Scieranie.

Cechuje go gfadka
powierzchnia, co
odzwierciedla sie na
wewnetrznych $cianach
odlanych koron.

Pozwala to na szybkie,
precyzyjne dopaso-
wanie koron.

1 Prace wstepne
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Modele dzielone

Ptyn do wygtadzania i utwardzania gipsu

Odporne na uszkodzenia i gtadkie kikuty
to gwarancja precyzji modeli gipsowych.

Oba preparaty dajg grubos¢ warstwy tylko 2 pm.

1 Prace wstepne

Plyn do utw. gipsu

20 ml
REF 550 0000 1

100 ml
REF 550 0000 2

Klamry szkieletéw
uszkadzajg gipsowe
modele przy zaktadaniu
i zdejmowaniu odlewdw,
co znieksztatca precyzje
ich dopasowania.

Ptyn do utwardzania
i wygtadzania gipsu
twardnieje po 2 min.

br@deﬂT Polska

Na utwardzonych mod-
elach klamry gtadko
przeskakuja na powi-
erzchnie klamrowe,

nie uszkadzajac zebdw
gipsowych.

Preparat wygtadza gips
dajac warstwe 5 p, wiec
mozna nim pokrywac
réwniez granice pre-
paracji.
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Krawedz obrzeza protezy

Woskowy profil okresla i zabezpiecza
wilasciwy przebieg rynienki obrzeza
protezy w gipsie.

Kikuty z tworzyw
Stabilne kikuty z tworzywa Pi-Ku-Plast oraz
pinéw retencyjnych dla prac kombinowanych.

Mieszanie wiasciwej jakosci

Homogenne mieszanie jest podstawa dla uzys-
kania wiasciwych parametréw ekspansji gipsu na
modele!

Materiaty na modele

Exakto-Rock S z minimalng ekspansjg

0,08 % po 2 godzinach od zwigzania modelu.
Gips na podstawy z kompatybilnym parametrem
ekspansji i znakomitg zaptywalnoscia.

Split-Cast-System

Foremka do modeli Split-Cast profesjonalizuje
wykonanie i wyglad modelu zapewniajac jego
precyzyjny montaz w artykulatorze.

Kontrola paraametréow

Urzadzenie KoEx umozliwia kontrole ekspansji
gipsu i innych materiatéw uzywanych w laborato-
rium w celu zachowania wtasciwych standardéw
technicznych.

Orecent polska

Modele robocze

Specjalistyczne materiaty i techniki wykonywa-
nia precyzyjnych i trwatych modeli roboczych
gwarantyja ich stafg jakos¢ i redukuja czas ich
wykonania.

Polecane materiaty:

Wosk na obrzeza wyciskéw str 36
Piny retencyjne str 36
Pi-Ku-Plast HP36 zywica do modelowania  str 37
Mieszadto prézniowe ecovac str 38
Exakto-Rock S str 38
Exakto-Form str 39
Master-Split podstawki do modeli str 40

1 Prace wstepne
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Modele robocze

Wosk na obrzeza wyciskow

Dla wiasciwego przebiegu obrzeza protezy.

Gfadkie i doktadne
krawedzie obrzezy
modeli i gtebokos¢
rynienki gwarantuja
dobre utrzymanie
protez.

Gotowy, whasciwie przy-
gotowany wycisk na
tyzce indywidualnej.

Wosk na obrzeza wyciskéw
1759
REF 4300150 0

Wosk jest lekko klejacy i elastyczny, co znaczaco
ufatwia prace i skraca jej czas.

Piny retencyjne

Z gotowymi retencjami dla pewnego utrzymania
w podstawie gipsowe;j.

Piny do stosowania z Piny retencyjne

tworzywami na kikuty 100 szt.

koron. REF 360 0000 1
500 szt.
REF 360 0000 2

Przewidziane rowniez dla modeli do frezowania .
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Pi-Ku-Plast / Pi-Ku-Plast HP 36

Precyzyjne i odporne kikuty w krétkim czasie.

Tworzywo do modelowania i wypalania oraz
klejenia wosku o rewelacyjnie niskim skurczu
polimeryzacyjnym wynoszacym tylko 0,036 %.

Wewnetrzne scianki
koron pokry¢ cienkg
btonkg wosku mazi-
stego.

Pi-Ku-Plast HP 36 szyb-
ko wiaze, pin nalezy
umiesci¢ w koronie i
chwile przytrzymac.

Plastikowe kikuty
gwarantujg bezpieczng
prace.

Modele robocze

Delikatnie zamoczy¢
pedzelek w mono-
merze, a nastepnie
mate porcje polimeru
nasaczonego mono-
merem nanie$¢ do
koron.

Piny powinny miec¢
retecje dla gipsu.

Tworzywo zachowuje
swojg stabilnos¢ i
niezmiennos$¢ pod-
czas dtugotrwatych
frezowan.

Zestaw Zestaw
Pi-Ku-Plast: Pi-Ku-Plast HP 36:
3 Pojemniki @ niebieski REF 540 0017 3 3 Pojemniki REF 540 00219
1 pedzel A+B z6tty REF 540 0017 4 1 pedzel A+B REF 540 0021 7
1 uchwyt pedzla ©® pomaraniczowy REF 5400017 5 1 uchwyt pedzla ® pomaranczowy REF 5400021 8
100 ml Cleaner @® czerwony REF 540 0017 6 100 ml Cleaner REF 540 0022 0
100 ml Monomer O transparentny REF 540 0017 7 100 ml Monomer O transparentny REF 540 0021 6
85 g Polimer 85 g Polimer
Opakowania uzupetniajace: Opakowania uzupetniajace:
100 ml Cleaner REF 540 0016 9 100 ml Cleaner REF 540 0022 4
85 g Polimer REF 540 0016 7 85 g Polimer REF 540 0021 5
100 ml Monomer @ niebieski REF 540 0016 8 100 ml Monomer @ niebieski REF 540 0021 3
26ty REF 540 0017 8 206tty REF 540 0021 1
©® pomaraniczowy REF 540 0017 9 ® pomaranczowy REF 5400021 2
@ czerwony REF 540 0018 0 @® czerwony REF 540 0021 4

Opakowania uzupetniajace:

O transparentny

REF 540 0018 1

Opakowania uzupetniajace

O transparentny

REF 540 0021 0

Zbiornik Cleaner, 8 ml REF 540 0017 2 Zbiornik Cleaner, 8 ml REF 540 00209
Zbiornik Monomer, 8 ml REF 540 0017 1 Zbiornik Monomer, 8 ml REF 540 0020 7
Zbiornik Polimer, 8 ml REF 540 0017 0 Zbiornik Polimer, 8 ml REF 540 0020 8
Pedzel A z uchwytem, 3 szt. REF 33001146 Pedzel A z uchwytem, 3 szt. REF 33001146
Pedzel B z uchwytem, 3 szt. REF 33001147 Pedzel B z uchwytem, 3 szt. REF 33001147

Zestaw maty

Pi-Ku-Plast: )

20 ml Cleaner REF 540 0019 6 PI-Ku-Plast Trennlack

2 stopka-silikon, czerwony REF 540 0018 2

20 ml Monomer czerwony
1 pedzel B i uchwyt pedzla
12 g Polimer

faks 061 8740 256
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Modele robocze

Mieszadto prézniowe ecovac

ecovac

Regulowana proznia

(15 mbar, 200 mbar) oraz kierunek i predkos¢
mieszania sa warunkiem niezbednym do uzyska-
nia optymalnych parametréw homogennosci

i ekspansji materiatéw na modele i pirescienie.

ecovac (230V) REF 140 0093 0
(bez pojemnika i statywu)

1 przewdd elektryczny

1 filtr zapasowy

1 szablon do mocowania na scianie

4 $ruby i dyble do mocowania

Produkty dodatkowe:

Statyw; 1 szt. REF 210 0045 0

< ecovac spirala i kubek mieszajacy

Specjalnie opracowane spirale o dystansie tylko Tmm od $cianek

Exakto-Rock S

Exakto-Rock S jest wolnym od formaldehydéw syntetycznym, supertwardym gipsem IV klasy
o nadzwyczajnych parametrach ekspansji i zaptywalnosci.

Ekspansja po 2 godzinach od zwigzania wynosi tylko 0,08%.
Exakto-Rock S jest gipsem do skanowania o najwyzszych
parametrach odbicia $wiatta:

- eliminacja formaldechydéw dla najwyzszej biozgodnosci

» syntetyczne skfadniki dla stale powtarzalnej jakosci parametréw
- polepszona zaptywalnos¢ dla precyzji i komfortu pracy

» specjalne pigmenty dla najlepszego odbicia swiatta w CAD

Wiasciwie dobrany
czas wigzania gipsu
umozliwia odlanie kilku
wyciskow z jednego
mieszania.

Konsystencja gipsu
Exakto-Rock S utrzy-
muje dobra stabilnos¢
na tyzce i wtasciwy
sposéb zaptywania na
wibratorze. Praca jest
fatwa i czysta.

fz;‘

B

Dalsze informacje na str.17.
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stozkowego metalowego kubka powoduja, ze gips i masa nie osadzajg
sie na jego sciankach, tylko w catosci s wtasciwe wymieszanie.

Dalsze informacje na str. 16.

Ekspansje gipséw réznych producentéw:

RO — Gips S
ond A | —Gips A
DI /| | GipsF
0’10 - | — Gips W
0108 =— Gips P
OIO6 o> == Exakto-

; 2 LT | Rock S
0,04 +—f
0,02 4
0 +=—
S EESSESSESSESESEYYY
S Yy G
VHEFGTONTITISZY 0

Bardzo mata ekspan-
sja gipsu (< 0,08 %)
umozliwia wykonanie
modeli o identycznych
parametrach, jak pole
protetyczne pacjenta.
To gwarantuje idealne
dopasowanie protez.

telefon 061 8740 239



Exakto-Form

Ekstremalnie precyzyjne i wytrzymate
tworzywo sztuczne na modele robocze.

Prosze przeczytac instrukcje uzytkowania!

Zestaw 240 g

6 x 20 g A zotty
6x209gB REF52020284

6 x 20 g A ko$¢ stoniowa
6x20gB REF 52020282

6 x 20 g A oliwkowy
6x20gB REF 52020280

Zestaw 600 g:

6 x50 g A zotty
6x509gB REF 5200028 4

6 x 50 g A kosc stoniowa
6x50gB REF 5200028 2

6 x50 g A oliwkowy
6x509gB REF 52000280

6 x50 g A szary
6x509B REF 5200028 3

6 x 50 g A kos¢ stoniowa
6x50gB REF 52000281

faks 061 8740 256

Przy wyciskowych masach
na bazie polireutanow
nalezy wycisk spryskac
specjalnym izolarorem

Dwie puszki (100g)
wystarczajgna2-3
kompletne tuki zebowe.

Exakto-Form cechuje
wysoka wyrazistos¢ i
wytrzymatos¢ krawedzi,
brak porowatosci i
pecherzy.

Oba sktadniki doktadnie
wymiesza¢ w silikonow-
ym kieliszku. UWAGA: w
strzykawkach mogg one
spoczywac do 5 dni.

A-komponent
76ty

1x50g

REF 520 0017 8

A-komponent
kos¢ stoniowa
1x509

REF 520 0017 6

A-komponent

Modele robocze

A-komponent
szary

1x50¢9

REF 5200017 5

A-komponent
niebieski
1x50¢9

REF 520 0017 7

B-komponent

oliwkowy 1x50g
1x509 REF 5200017 3
REF 520 0017 4
Produkty dodatkowe:
Strzykawka
) 20 ml, 50 szt.
, REF 390 0036 0
[ 4

Mieszadlo Exakto-Form

250 mm lang, 100 szt.
REF 390 00310

Kubek
120 ml, 100 szt.
REF 390 00300

Oba komponenty
oddzielnie, solidnie
wymieszac.

Model wigze 30 min.,
a po 90 min. mozna
go obrabiac frezem
do gipsu.

Modele mozna rozcinac¢
pitkami i tarczami.

Exakto-Form cierikkim
strumieniem ptynnie
wla¢ do wycisku.

br@deﬁT Polska

izolator
125 ml
REF 520 0021 0

Nastepnie zlac je

do jednego naczynia.
Wspolne mieszanie
komponentéw trwa
ok. 30 sek., az do uzys-
kania jednolitej barwy.

Przed odlaniem gip-
sowej podstawy tuk z
tworzywa zaizolowac.

Przy wykonywaniu
drobnych obiektow
(np. kikutow) kom-
ponenty odmierzac
strzykawka po

ok. 2ml kazdego

z komponentow.

Koricowo utwardzone
tworzywo mozna
swobodnie szlifowac

i polerowac.

1 Prace wstepne
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Modele robocze

System podstaw modeli Master-Split

Uniwersalny system podstaw modeli do zastosowania
we wszystkich dziatach techniki dentystyczne;j.

Kompatybilnos¢ systemu jest funkcja jego ekonomiki w zuzyciu gipsu oraz czasu pracy w labora-
torium. Stosowany do klasycznych prac catkowitych, czesciowych, statych i w implantoprotetyce.

Zalety:
» 0szczednos¢ czasu pracy Powstaje podstawa modelu gotowa do zaartykulowania.
+ 0szczednos¢ gipsu Do zalania podstawy wymagana jest stata, minimalna ilo$¢ gipsu.
Brak nadmiaréw gipsowych do obcinania.
- wysoka precyzja Idealnie dopasowana rozmiarem podstawa, gtadkie powierzchnie gipsowe.
- dluga zywotnosc systemu Elementy sktadowe: ptytki i foremki odporne na zuzycie.
« dobry stosunek ceny do korzysci Dzieki duzym oszczednosciom pracy i gipsu system szybko sie zwraca.
« porecznosé Szybkie i nieskomplikowane czynnosci podczas pracy.
- mata wysokos¢ foremki Mozliwos¢ wykonywania modeli niezabierajacych duzo miejsca.
- bezpieczenstwo Pewne ustawienie modelu przy wktadaniu i wyjmowaniu go z artykulatora.
- wysoka estetyka Modele staja sie rozpoznawalng wizytéwka laboratorium.
Strona dolna Strona gorna

Sptaszczenie dla tatwe zdejmowanie
fatwego uwalniania modelu z plytki

Wytrzymaty magnes

Ta sama ptytka dla
wszystkich foremek

Powierzchnia
retencyjna

Podwyzszony osmiokat
oraz krzyzak warantuja
wiasciwg pozycje w

Gtadkie, samoizolujace
tworzywo dajace gtadkie

Sptaszczenie dla tatwego
uwalniania

spody modeli artykulatorze
Przyktady zastosowania:
Korony Implanto- Protezy Modele
i mosty. protetyka i szkiele- orientacyjne
i naprawy.

prace kom- w g towe i
binowane. b catkowite.

Dalsze informacje na str. 25.
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Modele implantologiczne

Miekka replika dzigsta Dla wiasciwej jakosci ekspansji model powinien
Po ewentualnym zabezpieczeniu woskiem by¢ uwolniony po 2 godzinach od zalania wycisku.
krawedzi analogéw w kieszonkach

oraz poizolowaniu wycisku, materiat
nakfadamy bezposrednio wyciskajac
go pistoletem.

Wykonanie modelu
Exakto-Rock S - supertwardy gips o wiasciwej
homogennosci i zaptywalnosci.

System foremek ze splitcastem
Master-Split utatwia wykonanie modeli szybko,
oszczednie i w odpowiedniej jakosci.

Model roboczy

Zamkniety zbiér kompatybilnych materiatéow
jest podstawa wykonania precyzyjnych modeli
do prac implantologicznych!

Polecane materiaty:

Multisil-Mask miekki str42
Multisil-Mask twardy str43
haptosil D str 44
KoEx miernik str 45

faks 061 8740 256 br@d@m‘l‘ Polska 1 Prace wstepne 41
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Modele implantologiczne

Multisil-Mask soft - miekkie, sztuczne dzigsto

1 Prace wstepne

estetyka

informacja

racjonalnosc

Wiasciwa rekonstrukcja tkanek dziasta.
Szybkie dozowanie z kartusza bezposrednio do
wycisku. Idealne odzwierciedlenie przebiegu
dzigsta dla precyzyjniejszej pracy.

Multisil-Mask
sztuczne dziasto
50 ml

REF 540 0104 7

Zestaw:

Kaniule mieszajace
REF 320 0045 0

Multisil-Sep
10 ml
REF 5200100 3

2 x 50 ml Multisil-Mask sztuczne dzigsto

24 mieszajacych kaniuli

10 ml Multisil-Sep
REF 5400104 1

Oredent polska

Produkty dodatkowe:

Na odlanym z wycisku
modelu gipsowym...

...z silikonu haptosil D.
wykonuje sie przedlew,
pozniej sie separuje,

a nastepnie zawosko-
wuje szczeliny w gipsie.

W przedlewie wierci
sie otwory wlotowy i
wylotowy specjalnym
wierttem, i naktada
izolator Multisil-Sep.

Finalnie wprowadzi¢
silikon do przedlewu
jednym otworem, tak
aby nadmiar wyptynat
drugim.

Po zwiazaniu silikonu,
mozna zdjac przedlew.
Sztuczne dziasto jest
gotowe.

Multisil Pistolet
1 szt.
REF 320 0044 0

telefon 061 8740 239



Modele implantologiczne

Multisil-Mask hart - twarde sztuczne dzigsto

Zestaw:

Stozki
20 szt., je 4 szt.
3,5:4,0;4,5;5,0; 5,5

REF 430 0739 2

Zastosowanie

faks 061 8740 256

Stozki
@3,5mm, 12 szt.
REF 43007035

@ 4,0 mm, 12 szt.
REF 430 0704 0

@4,5mm, 12 szt.
REF 430 0704 5

@ 5,0 mm, 12 szt.
REF 430 07050

@5,5mm, 12 szt.
REF 430 07055

Przebieg stopnia korony
na taczniku indywidu-
alnym jest catkowicie
kontrolowany.

Model implantologiczny
z analogami implantéw.

Maryce vks-oc umiesci¢
peseta w plastycznym
tworzywie.

Po zwigzaniu materiatu
W matrycy umiesci¢
patryce przenosnik.

Po wyjeciu stozkéw
dziasto delikatnie
podwazy¢ instrumen-
tem i zdjac.

Specjalne twarde tworzywo do wykonywania
superprecyzyjnych replik dzigset dla szczegdl-
nie wymagajacych prac implantologicznych.
Silikonowe stozki zabezpieczajg kontakt tworzy-

wa i analogéw.

Produkty dodatkowe:

Matryce
vks-oc 1,7 mm
8 szt.

REF 430 0659 0

Patryce przenosniki
1,7 mm

8 szt.

REF 430 0662 0

Multisil Pistolet
mieszalnik

1 szt.

REF 320 0044 0

Multisil-Mask jest
szczegolnie istotny w
pracach z elementami
indywidualnymi.

Stozki naktada sie na
analogi szersza strong
w kierunku pochylenia
facznika.

Dzigsto od strony pod-
stawy wyréwnac frezem
do akrylu.

Wycisk zala¢ gipsem...

a po zwigzaniu,
maske mozna wielo-
krotnie zdejmowac

i zakladac.

br@deﬁT Polska

Zestaw:

Multisil-Mask hart
50 ml

1 szt.

REF 54001133

Kaniule mieszajace
12 szt.
REF 320 0045 0

2 x 50 ml Multisil-Mask hart

24 szt. Kaniule mieszajace

1 set stozkow
8 Patryc vks-oc 1,7 mm

8 Matryc vks-oc 1,7 mm

REF 5400113 4

Produkty dodatkowe:

Lakier bezbarwny UV
20 ml
REF 540 0100 6

Twardy materiat
umozliwia wtasciwe
opracowanie girland
dzigstowych.

Nanie$¢ materiat do
wysokosci krawedzi
stozka.

Dziasto zaizolowa¢
od gipsu wazelina.

Podstawe modelu zala¢
w podstawie Master-
Split.

Gotowa maska. Dla po-
lepszenia efektu mozna
ja polakierowac bezbar-
wnym lakierem UV.

1 Prace wstepne
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Modele implantologiczne

haptosil D

Adhezyjny silikon na przedlewy z twardoscia:
90 Shore A .Przewidziany do precyzyjnych prac
implantoprotetycznych.

haptosil D haptosil D
R komponent AiB komponent Ai B
i po 1300 g po 7500 g
REF 54001180 REF 54001190

1

T

haptosil D

haptosil D

Najwyzsza doktadnos¢ i stabilnos¢ jest warunkiem

koniecznym przy skomplikowanych pracach na
implantach.

Komponenty A i B pobra¢ w réwnych porcjach. Po potgczeniu obu komponentdw, nalezy je ugniatac

90-120 sek., az do uzyskania jednolitej barwy.

Materiat miesza¢, az do uzyskania jednolitej barwy. Nastepnie materiat nanies¢ na model i delikatnie

docisnad.

Twardos¢ 90 Shore A zapewnia najwyzsza stabilnos¢
przedlewu.

Adhezyjny silikon na przedlewy

Twardos¢: 90 Shore A
Ptynnosc¢: 4,86 N/mm?
Zmiennos¢ pod vakum: 1,24 %
Modut ugiecia: 15%

Czas mieszania: 90-120 sek.
Czas pracy: ca. 5-6 min.
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Modele implantologiczne

KoEx-miernik

Dlaczego sytuacja w jamie ustnej rozni sie od tej na modelu? Odpowiedz jest jedna - ekspansja!

Skurcz materiatéw WYCiSkOWYCh Skurcze mas wyciskowych na bazie
A silikonéw i polieterow

Masy wyciskowe podczas wigzania kurcza sie, a wartos¢
ta powinna zniwelowac identyczna ekspansja gipsu na
modele.

o120] -+ brecision

0,080

-

o
=Y
S
3

Mittelwert + 95%-Konfidenz

3

a P

0,5godz. 1godz. 2godz.  6godz. 24godz. 48 godz
p=1.00 p<0.001 p<0.001  p<0.001 p<0.001 p<0.001

Ekspans;a gipsu Ekspansje gipséw réznych producentéw:
Mozliwos¢ kontroli ekspans;ji jest kluczowa Wiasciwie dobrana do materiatu wyciskowego jest %0,18 T — Gipss
wartoscia w eliminowaniu réznic pomiedzy kluczem do precyzyjnego przeniesienia wymiaréw 0,16 71— Gips A
modelem, a sytuacja w jamie ustnej. Stuzy zjamy ustnej na model. 8’}‘2‘ i GipsF
temu przyrzad do mierzenia skurczu i ekspansji 0,10 — g;p:\;\l
- miernik KoEx. 0,08 — Exakto-
g’gi 7 ! Rock S
KoEx miernik 0,02 ._}k,
1 szt. inkl. 0+ —————— ——
2 kontenerki SESSSESEESSTsy¥
SO LSS LS O OO0
REF 11001480 VA ESTONSTITSITY Oy
Skurcz silikonéw do pOWieIania Skurcze silikonéw do powielania po 24 godz..
To podstawowa wartos¢, ktérg powinna wyréwnywac 9% 0,05
ekspansja masy ostaniajacej.
0,04
0,03
0,02
001 + —
0,00 T T :

Masa ostaniajaca i ekspansja
Wiasciwie dobrane parametry pomiedzy silikonem,
a masg ostaniajaca sg czynnikiem decydujacym

o precyzji dopasowania odlewu.
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KIERUNKOWSKAZ NOWOCZESNEJ
IMPLANTOPROTETYKI

Nieoceniony zbior wiedzy i przeglad rozwoju
implantoprotetyki, udokumentowany wieloma
przypadkami klinicznymi wraz z opisem
przypadkow.

Ksigzka, ktora stata sie klasykiem gatunku
z wcigz aktualnym mottem:

+KISS” — keep it simple and successful.

REF 9929700D (angielski)
REF 992970GB (niemiecki)
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Planowanie protetyczne / planowanie 3D 2

Protetyczne planowanie 3D jest pierwszym
krokiem w procesie powstawania funkcjonalnej

i estetycznej protezy opartej na implantach.

Instrumentem stuzacym do dego celu jest program .
do komputerowej nawigacji.

bredent oferuje zbiér specjalistycznych materiatéw
potrzebnych w procesie precyzyjnego planowania
protetycznego i chirurgicznego.

Kesy zwarciowe
security-bite blue 48

Ustalanie zwarcia

Waty zgryzowe 49
Diagnostyczne wax up / ustawki

Estetyczne licOwki WOSKOWE..........cceuemccermnceennnne 50

Life-bezowy wosk modelowy ............cceeeeennnne 50

beauty setup 50

Wosk do ustawek 51

Rézowy wosk modelowy w ptytkach.................... 51

Konwencjonalne planowanie implantologiczne

X-resin OPG 52
OPG linijka 52
SKY szablony rentgenowskie ..........coceeceennnees 52

Nawigacja implantologiczna 3D

Szablony do RTG 53
mini'SKY 54
X-resin 55

Lakier silikonowy opak do RTG
X-resin flow 57

Wykonywanie szablonéw chirurgicznych
3D-resin 58
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Kesy zwarciowe

security-bite blue

i Idealnie rozwigzanie dla implantoprotetyki.
Silikonowy materiat opracowany specjalnie
g 4 do pobierania zwarcia w skomplikowanych
24 przypadkach.
§ J ‘ « ekstremalnie stabilny
i - optymalna twardos¢ koncowa

| (92 Shore A/40 Shore D)
‘ « nie sptywa w czesci miedzyzebowe
- tatwa obrébka nozykiem i frezem
- neutralny smak i zapach

Dane techniczne security-bite blue:

Czas mieszania 30 sek.
Czas twardnienia 60 sek.

Zestaw

26 szt.:

security-bite blue

2 x 50 ml kartusze

12 kaniule
mieszajace
rézowe

12 koncowek,

REF 580 0002 0

48 2 Planowanie protetyczne / planowanie 3D bredem_l' Polska
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Materiat naktada sie
bezposrednio na tuk
zebowy.

Pacjent trzyma zagry-
ziony materiat, az ten
zwigze.

Pistolet mieszalnik
1 szt.
REF 320 0044 0

Kaniule roz.1
niebieskie

12 szt.

REF 320 0045 0

Koncowki, 40 szt.
REF 580 0002 3
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Waly zgryzowe

Znakomicie sprawdzajg sie rowniez w protezach czesciowych.

faks 061 8740 256

Prefabrykowane
waly zwarcio-
we z wosku w 4
twardosciach:

Srednie-czerwone
goéra/dot

74 szt.

REF 430 0022 0

Srednie-czerwone gora
74 szt.

REF 430 0020 0

Srednie-czerwone dot
74 szt.
REF 430 0021 0

migkkie-rézowe
goéra/dot

74 szt.

REF 430 0027 0
miekkie-rézowe gora
74 szt.

REF 430 0025 0
miekkie-rézowe doét
74 szt.

REF 430 0026 0

Przygotowany

model do zamontowa-
nia woskowych

watdw zgryzowych.

Woskowe waty tatwo
dopasowuja sie do
plyty protezy.

Wklestos¢ u pods-
tawy utatwia prace
i skraca jej czas.

twarde-zotte goéra/dot
74 szt.

REF 4300017 0
twarde-zétte géra

74 szt.

REF 430 00150
twarde-zotte dot

74 szt.

REF 4300016 0

bardzo twarde-biate
gora/dot

74 szt.

REF 43000120

bardzo twarde-biate géra
74 szt.

REF 430 00100

bardzo twarde-biate dét
74 szt.

REF 43000110

Wyprofilowanie dolnej
czesci watdw utatwia
dopasowanie

do ptyty protezy.

Szybkie pofaczenie
woskowych watéw
Z plyta protezy.

Ustalanie zwarcia

Waty zgryzowe
w belkach
Srednie-czerwone
104 szt.

14x8x140 mm
REF 4300023 0

miekkie-rézowe
104 szt.
14x8x140 mm
REF 430 0028 0

twarde-zétte
104 szt.
14x8x140 mm
REF 43000180

bardzo twarde-biate
104 szt.

14x8x140 mm

REF 4300013 0

Waly zgryzowe mozna
fatwo skracac nozykiem
do wosku.

Wysoka stabilnos¢

i doktadne opracowanie
watéw to dobra baza
rejestracji zgryzu.
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Diagnostyczny wax-up /ustawka

Estetyczne licowki woskowe

Estetyczne licowki woskowe
Prefabrykowane elementy woskowe do szybkiego Zestaw

f wykonywania prac diagnostycznych. Naturalny 240-cz.:
l ‘ 4 kolor jest warunkiem wiasciwej estetyki. Licéwki woskowe
! (24 ksztatty po
10 licobwek)
e
\ l I REF C13 24010
Life-bezowy wosk modelowy
Wosk w dwéch Life-bezowy wosk modelowy q e /.7 | Mozliwos¢ punktowego
konststencjach i 259 Edrie /4 nanoszenia wosku
kolorze zeba dla kolor zeba, $redni  REF 510 0080 0 e znacznie zwigksza
A wiasciwej wizuali- kolor zeba, twardy ~ REF 510 0081 0 . RICSYZISIIaC
N 7 zacji estetycznej.

s . 100 g
kolor zeba, sredni REF 510 0079 0
kolor zeba, twardy  REF 510 0078 0

beauty setup

Do systemu licujacego visio.lign przeznaczone beauty setup Licowke pokrywa sie
sa woski w naturalnych kolorach A-D. Pozwala jasny, 259 woskiem od strony
to juz przy przymiarce ustawienia licowek REF 430 0030 0 wewngtrznej i ustawia

na wale woskowym.

otrzymac wtasciwg estetyke. ciemny, 25 g
‘ - REF 430 0031 0

Nastepnie licowke
nalezy obmodelowac
ré6zowym woskiem.
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Diagnostyczny wax-up/ustawka

Wosk do ustawek

Szybkie i tatwe usta- Wosk do ustawek Wosk do ustawek

Q wianie zebow rézowy rézowy
E\ B bez potrzeby roz- 2209 220g
)W grzewania wosku. REF 4300157 4 REF 43001520

Wosk do ustawek

REF 43001510

Trzy rézne rozmiary
wosku umozliwiaja ich
indywidualne dopaso-
wanie do warunkoéw.

Wosk dzieki swojej
konsystencji daje sie
fatwo opracowywac,
bez rozgrzewania.

tatwo adaptuje sie do Przy rozgrzewaniu
Zestaw ptyt protez z wosku wosk do ustawek
i tworzyw sztucznych. nie traci ksztattu,

woskow do ustawek

rosa, 220 g:
3 rozmiary

REF 43001490

Zastosowanie w protezach catkowitych i czesciowych.

Rézowy wosk modelowy w ptytkach.

faks 061 8740 256

Praktyczne i szybkie
wykonanie watéw
zwarciowych z ptytek

Dzieki swojej plasty-
cznosci i kleistosci
przytrzymuje zeby

przed zawoskowaniem.

oraz nie sptywa.

Umozliwia fatwe ko-
rygowanie ustawienia
zebow sztucznych przy
modelowaniu protez.

Dwie grubosci ptytek i trzy rézne konsystencje wosku umozliwiaja

kazdemu technikowi indywidualny wybor:

grub pt.

1,25 mm

opk. 1000 g
75x150x 1,25 mm
miekki, rézowy
Sredni, rozowy
twardy, rézowy

grub pt.

1,50 mm

opk. 1000 g
75x150x 1,5 mm
miekki, rézowy
Sredni, rozowy
twardy, rézowy

Idealny na plyty protez
dzieki wysokiej
stabilnosci i wytrzy-
matosci wosku.

Ptytki nadaja sie do
blokowania podcieni
przy wykonywaniu
tyzek indywidualnych.

REF 4300164 3
REF 4300164 2
REF 4300164 1

REF 4300164 6
REF 4300164 5
REF 4300164 4

Umozliwia tatwe
i szybkie ustawianie
zebow.

Po wielu przymiarkach
wosk zachowuje swojg
stabilno$¢ gwarantujac
wiasciwg jakos¢ protez.
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Konwencjonalne planowanie implantologiczne

X-resin OPG

X-resin OPG.
Specjalne opalizujace tworzywo do diagnostyki Zestaw
RTG. Kontrast materiatu jest znakomicie widoczny 14 szt.:

1 Kartusz 50 ml
1 X-connector
10 ml
12 Kaniuli
mieszajacych
roz. 1
REF 5400115 8

na zdjeciach i daje planiscie precyzyjny obraz
sytuacji. tatwy do stosowania z porecznego
kartusza.

Pistolet mieszalnik
1 szt.

REF 320 0044 0
Kaniule mieszajace
roz. 1 niebieskie
12 szt.

REF 320 0045 0

OPG-liniat

OPG-liniat. OPG liniat
\\\\\\\\\\\\\\\N\\\\\l przenosi wymiary w skali 1,25 : 1 ze zdjecia RTG 1 szt.
\\\“\\\\\\\\\\\\\\\\\‘\\1\\ P na implant. Liniat mozna sterylizowag, REF 5800127 6
\ N \\ . . .
\\\\\\\\\\\\\\\\“‘\‘j\“ © ““'{"’\\\\\\‘\‘l\\\\\\“\“‘ a takze lekko wyginac.
N TR S
\\\“\\\\\\\B\ I T
\\\\\\\\‘“\\“\\\\.\“\\\\\"‘ < \\\\\Q\\\‘\““\““
WIS e
I e
w' 2
s \\\\\\\\\
aw
e
Szablony RTG Szablony RTG dla blue

SKY/narrowSKY, SKY
classic, miniSKY i white
SKY umozliwiaja szybkie

i precyzyjne dobranie
odpowiednich wymiaréw
implantéw do planowane-
go zabiegu.

Pasujace do poszczegdlnych implantéw szablony
RTG w trzech skalach.
Szybkie i pewne planowanie na zdjeciach RTG.

Szablony RTG blueSKY/narrowSKY Dzieki szablonom

skala 1:1 skala 1,12:1 skala 1,26:1 zostaja wprowadzone
REF bSKYMSO1 REF bSKYMS12 REF bSKYMS26 implanty o wlasciwych

wielkosciach.
Szablony RTG SKY classic Foto: .
skala 1:1 skala 1,12:1 skala 1,26:1 Z’,_A"I‘)IS/D'G'esskowskh
REF kSKYMSO1 REF kSKYMS12 REF kSKYMS26 e

Szablony RTG miniSKY

skala 1:1 skala1,12:1 skala 1,26:1

REF mSKYMSO01 REF mSKYMS12 REF mSKYMS26
Szablony RTG whiteSKY

skala 1:1 skala 1,12:1 skala 1,26:1

REF SKYMS01C REF SKYMS12C REF SKYMS26C
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Nawigacja implantologiczna

Sytuacja wyjsciowa Szablony diagnostyczne RTG

Model diagnostyczny z gipsu Il klasy. Precyzyjne, opalizujace szablony RTG z ustawio-
nymi fukami zebowymi sg gwarantem wtasciwej
diagnostyki (CT/DVT oraz RTG).

Estetyczna ustawka
Wykonana zebami neo.lign systemu licujagcego
visio.lign.

Klucz silikonowy
Z masy wyciskowej Putty soft.

Wypetnianie materiatem X-resin:
Zywice X-resin wprowadza sie do przedlewu,
ktory nastepnie nalezy natozy¢ na model.

Replikowanie tuku zebowego z X-resin

Po zwigzaniu materiatu X-resin, nalezy usuna¢
przedlew silikonowy, a biaty tuk zebowy
opracowac i zafiksowac na modelu.

Wzmacnianie transparentnym tworzywem
tuk zebowy z X-resin wzmacnia sie
przezroczystym tworzywem w celu uzyskania
wiasciwej stabilnosci i odpornosci. Po opraco-
waniu tworzywo nalezy wypolerowac.

Polecane materiaty:

mini'SKY str 54
X-resin str 55
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Nawigacja implantologiczna

mini'SKY

Implanty mini'SKY

Implanty mini'SKY stanowig baze, na ktérej precyzyjnie i pewnie
. kotwiczy sie szablony implantologiczne podczas diagnostyki

oraz planowania 3D. Minimalnie inwazyjne implanty stanowia

komfortowe utrzymanie dla szablonéw diagnostycznych

i chirurgicznych.

mini'SKY
dt. 6 mm, REF m1SKYLO6
dt. 10 mm, REF m1SKYL10

SKY-OR55 O-Ring
umieszcza sie w pod-
cieniu gtéwki implantu
mini'SKY.

Nastepnie wprowadza
sie implant mini'SKY.

Sytuacja wyjsciowa

Wierttem Twistdryl
wykonuje sie nawiert
pod implant.

Nastepnie nalezy
pobrac wycisk.

miniSKY OP-Tray
Kaseta zabiegowa do implantéw miniSKY
REF MSKYOT41

brecision implant light

2 x 50 ml kartusze, orange
10 kaniuli mieszajacych
10 intra-oral-Tips

REF 580 BLO5 0

I

T
in
H
HE
]

;"_.\/'{
3
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brecision implant heavy
380 ml masa wyciskowa
5 mieszalnikow

1 zbiornik

REF 580 BH38 0

breciform D jednorazowe tyzki wyciskowe
Zestaw startowy

po 10 tyzek g/d, roz. S, M, L, XL

10 breciform D-stopki

10 breciform D-ktadki

REF 580 UOTS S

0O-Ring
6 szt.
REF SKY-OR55

telefon 061 8740 239
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X-resin

Obraz jest podstawa planowania

Laboratorium

protetycznego.

Lekarz

i protetyczne.

Pacjent

X-resin CT, DVT
50 ml kartusz
REF 5400116 8

Wykonanie szablonéw RTG z X-resin CT, DVT

/ .’. Model diagnostyczny

Ve z implantami mini'SKY
wykonuje sie z gipsu
Il klasy.

Matryce do planowania
mini'SKY zaktada sie na
gtéwki implantow,

a ich podcienie blokuje
woskiem.

tuk zebowy z X-resin
wzmacnia sie transpa-
rentnym tworzywem.

W obrazie 3D skano-
wane zeby sg dobrze
widoczne na swoich

pozycjach.

faks 061 8740 256

Z szablonami RTG i pinami referecyjnymi staja
sie widoczne wiasciwe obszary przysztego pola

Dostaje instrument pozwalajacy wiasciwie
zaplanowac leczenie implantologiczne

Na podstawie przedstawionych przez

lekarza obrazéw i wizualizacji otrzymuje
wiedze potrzebna do podjecia decyzji

o wyborze wariantu proponowanego
leczenia implantologicznego i protetycznego.

Zestaw
14 szt.
1 kartusz 50 ml
1 X-connector 10 ml
12 kaniuli mieszajacych
roz. 1 niebieskie
REF 54001159

Nawigacja implantologiczna

X-resin

Kontrastowy materiat w pascie do diagnostyki i planowania przedza-

biegowego w implantologii i implantoprotetyce

Dla minimalnie inwazyjnej implantologii planowanie protetyczne

i na jego bazie planowanie chirurgiczne jest ztotym standardem.
Rodzina produktéw X-resin oferuje tworzywa, ktére cechuje znakomita
kontrastowos¢ w obrazie RTG, co jest warunkiem wtasciwej oceny

sytuacji w jamie ustnej pacjenta.
Materiat X-resin jest prosty i fatwy w uzyciu:

« na bazie modelu sytuacyjnego wykonuje sie planowanie protetyczne
« projekt protetyczny przenosi sie na szablon do skanowania z kontra-

stujgcymi w CT, DVT zebami

- kontrastujace zeby wykonuje sie z materiatu X-resin
« tuk zebowy z materiatu X-resin wzmacnia sie transparentnym
tworzywem w celu uzyskania odpowiedniej stabilnosci dla tuleji

chirurgicznych.

X-resin CT DVT
jest specjalnie
opracowanym,
kontrastowym
materiatem do
diagnostyki
komputerowej.
Cechuje go kontrast,
ktory nie zaktéca
promieniowania i
poprawia precyzje
obrazu.

Ustawke wykonano z
zebami neo.lign syste-

mu licujacego visio.lign.

Klucz silikonowy z
Putty soft wypetnia sie
materiatem X-resin

i osadza na modelu.

Opracowany szablon
do skanowania.

X connector

X-connector
Bond 10 ml
REF 5400116 0

Masa silikonowa Putty
soft stabilizuje sie
ustawke.

Po zdjeciu przedlewu
zeby trwale faczy sie
zmodelem.

tuk zebowy z X-resin
zostaje pokryty
materiatem 3D-resin i
tak powstaje kombina-
cja szablonu diagnosty-

cznego i chirurgicznego.
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Nawigacja implantologiczna

X-resin
Produkty dodatkowe:
M neo.lign peine zeby > brecision Putty soft mini'SKY matryce
> biofunkcjonalne i Sl Masa silikonowa do planowania
{ estetyczne, z wysoko- “_' o ,-"K \ twardos$¢ 65 Shore A 3 szt.
- usieciowanego PMMA. : J el 250 ml baza (szara) / REF m1SKYPLM
k’\ (i - 250 ml katalizator '
Q (biaty) 2 tyzki
REF 580 0002 4
mini'SKY tytanowy Dentaplast KFO
analog implantu 100g proszek  REF 54000183
REF m1SKYXIA 100ml plyn REF 540 0018 4
500g proszek REF 540 0018 5
500 ml ptyn REF 540 0018 6
1000 g proszek REF 540 0018 7
1000 ml ptyn REF 540 0018 8
Pistolet mieszajacy - haptosil D
1 szt. E | Silikon na przedlewy
REF 320 0044 0 | &s twardos¢ 90 Shore A
— B Komponent A i B
Kaniule mieszajace Y 3 — po 1300 g
rozm. 1 niebieskie ; REF 5400118 0
12 szt.
REF 320 0045 0
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X-resin flow

X-resin flow w obrazie (DT/DVT) jest optymalnie
widoczny.

Silikonowy lakier

Silikonowy lakier kontrastujacy dla dia-
gnostyki. X-resin flow pozwala w minute
wykonac szablon diagnostyczny z dotych-
czasowej protezy pacjenta.

Lakier nanies¢ na umyta, sucha proteze pacjenta,
cienko rozprowadzi¢ jednorazowym pedzlem
i krotko utwardzic. Szablon jest gotowy.

W obrazie (DVT lub CT) kontury zebdéw sa
wyraznie widoczne, co znaczaco utatwia
planowanie protetyczne i chirurgiczne.

Lakierem pokrywa sie tylko zeby protezy,
plyte pozostawiajac wolna.

Po zobrazowaniu lakier daje sie tatwo usuna¢
z protezy.

Dotychczasowa proteza szablonem diagnostycznym.

X-resin flow zostaje
naniesiony na czystg
i suchg proteze.

Wyraznie widocz-

ny przebieg tuku
zebowego w obrazie
diagnostycznym.
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Z pomoca pedzelka
X-resin flow zostaje
rozprowadzony na
powierzchni protezy.

Produkty dodatkowe:
S~ Pistolet mieszajacy
: 1 szt.
REF 320 0044 0

Kaniule mieszajace
roz. 1 niebieskie
12 szt.

REF 320 0045 0

kontrastujacy RTG

X-resin flow
Podwajny kartusz
dla precyzyjnego
i komfortowego
dozowania

50 ml

REF 58001159

Lakierem nie pokrywa
sig plyty protezy,

aby nie znieksztatci¢
obrazu, oraz pozostawié¢
pacjentowi miejsce na
jej dotykanie palcami.
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Szablony chirurgiczne

3D-resin

Specjalne tworzywo do wykonywania szablonéw chirurgicznych
Szablony chirurgiczne sa podstawowym narzedziem wspotczesnej
implantologii. Do ich wykonania stuzy materiat 3D-resin cechujacy sie
wieloma zaletami:

» autopolimeryzat w kartuszu

Precyzyjnie, szybko, komfortowo

Laboratorium
Szybkie i ekonomiczne wykonanie precyzyjnych
i trwatych szablonéw do zabiegéw implanto-

logicznych. - stabilny w temp. 138°C
« fatwy w obrébce
« szybkowigzacy
Lekarz
Szablony zwielokrotniajg precyzje i szybkos¢
zabiegu wprowadzenia implantéw.
Pacjent 3D-resin
Jest beneficjentem catego zbioru korzysci jakie jest dwusktadnikowym, autopolimeryzujagcym tworzywem w kartuszach,
daje operacja przy uzyciu szablonu chirurgicz- ktore pozostaje stabilne przy ogrzaniu do 138° C. Z tworzywa 3D-resin
nego. wykonuje sie szablony chirurgiczne w implantologii.

BDresin  zestaw

3D-resin
50 ml kartusz
REF 54001169

Model nalezy oizolowaé

14 szt.
1 kartusz 50 ml
1 X-connector
10 ml
12 kanatéw
mieszajacych
roz. 1 niebies-
kich

REF 5400116 4

Materiat 3D-resin

X connector

X-connector
bond

10 ml

REF 5400116 0

Natozy¢ folie na

izolatorem Isplast ip. zaaplikowac materiat i rozprowadzi¢
bezposrednio go palcami po modelu.
na model.

Szablon chirurgiczny
nalezy wiasciwie
opracowac.

R

Model umiesci¢ na
stoliku i wykona¢
nawierty wedtug
koordynat.
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Tuleje umiesci¢ w
nawiertach i umocowac
klejem SERACOLL UV.
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3D-resin

Produkty dodatkowe:

Szablony chirurgiczne

A

faks 061 8740 256

Isoplast ip
750 ml

REF 54001019

SERACOLL UV
Swiattoutwardzalny
klej do wosku
2x3ml

2 stopki

REF 54001151

SKYplanX
wiertto do tuleji
po 1 szt.

@ 4,53

REF SplanX47
@ 5,55

REF SplanX55

Pistolet mieszajacy
1szt.
REF 320 0044 0

Kaniule mieszajace
rozm. 1 niebieskie
12 szt.

REF 320 0045 0

SKYplanX
tuleje matki
po 5 szt.

@ 4,53
REF SXBHM453

@ 5,55
REF SXBHM555

SKYplanX

klucz do tuleji

po 1 szt.

@ 2,39 REF SplanX52
@ 4,53 REF SplanX46
@ 5,55 REF SplanX51

SKY analogi REF SplanX53

Sl B S

SKYplanX tuleje
po 5 szt.:

@2,39
@ 3,09
@333
@3,59
23,83
@ 4,09
@433

REF SXBHI239
REF SXBHI309
REF SXBHI333
REF SXBHI359
REF SXBHI383
REF SXBHI409
REF SXBHI433
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NOWE SZANSE NA TWOJ SUKCES
NAUKAW | Z AKADEMIA BREDENTU

Stata wymiana idei, mysli i doswiadczen legta
u podstaw powotania Akademii Bredentu.

Jest to interdysciplinarna incjatywa taczaca
wiele dziedzin nauki zwigzanej ze stomatologig,
a whasciwie szeroko pojetg ochrong zdrowia
pacjenta.

Wspobtczesne programy terapeutyczne staja sie
wieloptaszczyznowe, taczac takie dziedziny jak
chirurgia i protetyka szczekowo-twarzowa, chi-
rurgia i protetyka implantologiczna, klasyczna
protetyka, ale réwniez chirurgia plastyczna czy
psychologia. Wszechobecna w naszej kulturze
estetyka stafa sie krélowa stomatologii,

a dygitalizacja medycyny jest faktem.
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Te wszystkie dziedziny potrzebuja technologii
i materiatow, ale przede wszystkim praktykow,
ktérzy dzieki wzajemnej komunikacji beda w
stanie realizowac coraz bardziej rozbudowane
i wymagajace leczenie dentystyczne.

Miedzynarodowe konferencje i kursy organizo-
wane przez bredent staty sie zalgzkiem idei,
ktéra zkrystalizowata sie powotaniem Akademii.

Informacje o wydarzeniach naukowych znajda
Panstwo na naszej stronie internetowe;j!

www.bredent.com!

Serdecznie zapraszamy !!!
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Protezy tymczasowe w implantologii 3

Nowoczesna proteza tymczasowa to pierwsze
uzupetnienie protetyczne uzytkowane przez
pacjenta na drodze do finalnej pacy osadzonej
na ossteozintegrowanych wszczepach.

Okres jej uzycia trwa nawet do roku i z tego
wzgledu musi by¢ ona wykonana z materiatow .
odpowiedniej jakosci i przeznaczenia.

Protezy tymczasowe ruchome

Procedura wykonania 63
Qu-base UV 64
Klamry z tworzywa SztuCznego ..........ccceeeeeeeeeeennne. 66

Protezy tymczasowe state
Procedura wykonania 67
top.lign breformance 68

Ptotezy tymczasowe frezowane w CAD/CAM

Procedura wykonania 71
breCAM.resin bloczki 72
breCAM.cutter 73
Exakto-Rock S 74
Fluid-Rock 74

Foto: Dres. Frank, Steffen Kistler, Dr. Georg Bayer, Landsberg am Lech
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IMPLANTOPROTETYKA
TO INTERDYSCYPLINARNA KOMPETENCJA,

KTORA JEST PODSTAWA DZIALANIA GRUPY BREDENT

Od 1974 roku gtéwnym kierunkiem zaintereso-
wania bredentu jest protetyka dentystyczna.

Kilka dziesiecioleci dziatalnosci w tej dziedzinie
zaowocowato rozwojem szerokiej gamy terapii
protetycznych, specjalistycznych technik

i materiatdw oraz kompetencji, ktora
doprowadzita do obecnej pozycji jednej

z najbardziej uznanych firm branzy.

3 Protezy tymczasowe w implantologii

br@d@nT Polska

Nowoczesna protetyka w coraz wiekszej czesci
oparta jest na odbudowach implantologicznych,
dlatego bredent korzystajac ze swojego
doswiadczenia od ponad dekady rozwija

i wdraza nowe idee i produkty szczegdlnie

na tym polu!
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Sytuacja wyjsciowa:
na modelu z gipsu
klasy trzeciej po
wyblokowaniu
woskiem Biotec
podcieni i zaizolowaniu
przy pomocu ptynu
Isoplast ip, zostaty
wykonane klamry z
termoformowalnego
tworzywa w kolorze
zebow.

Ze Swiattoutwardzalnego
materiatu na plyty protez
Qu-base UV wykonuje sie

stabilng baze uzupetnienia
tymczasowego.

Ustawka zebow neo.lign
systemu visio.lign oraz
szybka polimeryzacja
catosci w lampie bre.Lux
Power Unit gwarantujg
najwyzsza trwatos¢ i
estetyke uzupetnienia.

Korekty protez mozna
dokonywac réwniez
rézowym materiatem
Swiattoutwardzalnym
Qu-resin dostepnym
w kartuszach.

Obrobka swiatto-
utwardzalnych
materiatéw na
protezy odbywa sie
w tradycyjny sposob,
przy uzyciu frezéw,
gumek, szczotek

i past polerskich.

Protezy tymczasowe ruchome

Innowacyjny materiat Qu-base UV
zrewolucjonowat proces wykonywania protez
tymczasowych w implantoprotetyce.

Polecane materiaty:

Qu-base UV str 64
Klamry z tworzywa sztucznego str 66

bredem-l' Polska 3 Protezy tymczasowe w implantologii
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Protezy tymczasowe ruchome

Qu-base UV

Qu-base UV
7 x gbra/7 x dot
REF 5400117 1

nowe, $wiattoutwardzalne tworzywo do

wykonywania protez tymczasowych

i szablonéw implantologicznych:

- prefabrykowane ptyty gérne i dolne utatwiaja
szybkie i precyzyjne modelowanie

» eliminacja koniecznosci wykonywania ustawki

Qu-base UV
14 x géra
REF 5400117 2

w wosku, jej przedlewu i polimeryzacji w kapieli
wodnej, znaczaco oszczedza materiaty i czas

pracy

+ najwyzsze parametry uzytkowe,
wytrzymalosciowe i estetyczne

Wskazania:

Tymczasowe protezy
klamrowe.

Naprawy po ztamaniach.

Wykonanie protezy z Qu-base UV:

Na poizolowanym
modelu z dopasowa-
nymi klamrami ptyte
z tworzywa Qu-base
UV utozy¢ i obciad jej
nadmiary.

Po ustawieniu zebédw model przenies¢ do lampy poli-
meryzacyjnej bre.lux Power Unit i naswietli¢ w sposéb
minimalizujacy skurcz polimeryzacyjny materiatow UV:

Qu-base UV
14 x dot
REF 5400117 3

Zredukowane Przedtuzanie protez.

implantoprotezy.

Szablony chirurgiczne.

Zeby akrylowe neo.lign

w miejscu kontaktu z

plyta przepiaskowac
tlenkiem aluminium 110um
pokry¢ preimerem PMMA
visio.link lub Qu-connctor,
a nastepnie zaktywowac w
90 sek. Swiattem w lampie
bre.lux Power Unit.

Przejscie ptyty w
ustawke na siodtach
nie powinno by¢
ciefisze niz 3mm.

1. 90 sek. przy 20% mocy.

2.90 sek. przy 70% mocy.

3. 90 sek. przy 100% mocy.

4. Proteze zdja¢ z modelu i dosluzéwkowo polimeryzowa¢ 90 sek. przy 100% mocy.

Termoplastyczne klamry

W razie koniecznosci dotozenia rézowych czesci protezy stosuje sie materiat
Qu-resin. Przed natozeniem materiatu Qu-resin nie nalezy usuwac warstwy
dyspersyjnej materiatu Qu-base UV. W innym przypadku przed natozeniem
Qu-resin nalezy zastosowac cieriko primer Qu-connector lub visio.link

i90 sek. zpolimeryzowac w lampie UV.

Oredent polska

3 Protezy tymczasowe w implantologii

maja zdecydowane
zalety uzytkowe i este-
tyczne dla pacjenta.
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Szablony chirurgiczne

Qu-base UV

Wykonanie szablonéw chirurgicznych z Qu-base UV

Materiatem Qu-base UV
obmodelowac matryce
i utwardzac Swiattem

Model z implantami
tymczasowymi do
kotwiczenia szablonéw.

Na implantach umiesci¢

2 3
r matryce w metalowych - .
a‘ / 3 obudowach, wyblokowac ’ '
: : .. podcienie i poizolowac
ot ~ model. ’

. przez 90 sek.
=g [
Ptyte z Qu-base UV Plyte z Qu-base UV zperforowac i umiesci¢ w niej tuleje
natozy¢ na model tytanowa w wymaganej osi, a nastepnie umocowac tym
i przycig¢. Model samym materiatem i krétko naswietli¢. Krok powtarza¢
umiesci¢ na stoliku przy wszystkich tulejach do wiercenia w kosci.
systemu nawigacyjnego.
Po wstepnym ustabilizowaniu wszystkich tulei w lampie bre.lux Power Unit nalezy wykona¢ polimeryzacje koricowa.
W celu zminimalizowania skurczu polimeryzacyjnego nalezy zastosowac program:
1.90 sek. przy 20 % mocy
2.90 sek. przy 70 % mocy
3.90 sek. przy 100 % mocy
4. Szablon zdja¢ z modelu i strone dosluzéwkowa naswietli¢ 90 sek. przy 100 % mocy
Produkty dodatkowe:
. Biotec wosk do Isoplast ip Y neo.lign
. a\ podcieni izolator do tworzyw [ A anatomiczne zeby
;* Specjalny wosk z na- na bazie alginatéw sztuczne z wysokou-
E turalnym barwnikiem dajacy wyjatkowo sieciowanego PMMA

R

ktory nie farbuje gipsu
i tworzyw.
28 g, rézowy

gtadkie powierzchnie.
750 ml
REF 540 0101 9

C

systemu visio.lign
(zobacz dziat 9 ka-
talogu)

REF 510 0061 5

bre.Lux Power Unit

- lampa polimeryzacyjna w technologii LED

- fale od 370 do 500 nm pokrywaja przedziat wszystkich materiatow
w protetyce

- polimeryzacja wstepna/posrednia i koricowa bezposrednio
w jednym urzadzeniu

- pojemnos¢ komory na 2 modele dla wyzszej efektywnosci pracy

REF 140 0097 0

Qu-resin

specjalne, $wiattoutwardzalne tworzywo do korekt protez akrylowych
i mostéw tymczasowych w dwdéch kolorach (réz/dentyna). Materiat
przeznaczony do stosowania wewnatrzustnego oraz w laboratorium.

Qu-resin rosa
50 ml kartusz
REF 5400116 5

Qu-resin dentin
zestaw 14-czesci:
1 kartusz 50 ml 1 kartusz 50 ml
1 Qu-connector 1 Qu-connector
10 ml 10 ml
12 kaniuli 12 kaniuli
mieszajacych mieszajacych
roz. 1, niebieskie roz. 1, niebieskie
REF 5400116 1 REF 5400116 2

Qu-resin rosa
zestaw 14-czesci:

Qu-resin dentin
50 ml kartusz
REF 5400116 6

Instrumenty do obrébki opisanych materiatéw znajduja sie dziatach Ci D katalogu.
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Protezy tymczasowe ruchome

Klamry z tworzywa sztucznego

1. Wykonanie nowej protezy klamrowej

"44&, ' DY

Estetyczne i mato widoczne klamry w réznych
kolorach zebéw dla naturalnego usmiechu.

Metalowy szkielet zosta-
: je odlany z klamrami
? tylko w niewidocznych
z zewnatrz miejscach.
Klamry przedsionkowe
zostang wykonane

z tworzywa.

4 Kazdy ksztatt klamry
daje sie indywidualnie
wykonac.

y Wiy

%

2. Naprawy i wymiana klamer

Szybkie i proste dosta-
wienie estetycznej

-t
klamry. q . M_ﬁ

Thermo-Pen
1 szt.
REF 11001470

3 Protezy tymczasowe w implantologii

Klamry z tworzwa
lewe

(2/4 ¢wiartka)

8 szt.

REF 430 O0LA 2
REF 430 O0LA 3
REF 430 00LB 2
REF 430 00LB 3

Klamre o odpowiednio
dobranym profilu

i kolorze opracowac

z grubsza frezem do
odpowiedniej formy,

umocowac w materiale

Transblock i podgrzac¢
reczna nagrzewnica.

Dzieki kolorowi zeba
klamra jest prawie

niewidoczna i z zadowo-

leniem przyjmowana
przez pacjenta.

br@d@rﬁ Polska

Produkty dodatkowe:

Klamry z tworzywa
prawe

(1/3 ¢wiartka)

8 szt.

REF 430 O0RA 2

REF 430 00RA 3

REF 430 O0RB 2

REF 430 O0RB 3

Dostepne kolory:
A2, A3,B2,B3

Podgrzang klamre
natozy¢ na zab i
przycisnac. Po osty-
gnieciu materiatu,
klamre zdja¢ i opra-
cowac frezem do
koricowego ksztattu.

Transblock
250 ¢
REF 54001149

telefon 061 8740 239



Protezy tymczasowe state

Sytuacja wyjsciowa:
poizolowany
izolatorem Isoplast
model z gipsu lll klasy

Tworzywo top.lign breformance jest przezna-
czone do wykonywania tymczasowych koron
i mostéw w pracach implantologicznych.

ze sztucznym dzigstem Wystepuje w wielu kolorach, a dzieki swojej
wykonanym z elastycznosci i odpornosci przeznaczone jest
materiatu Multisil-Mask. do dtugoczasowago uzytkowania przez pacjenta.

Ustawka licowania:
licowki i sztuczne zeby
systemu visio.lign.
tworza czes¢ licowq
protezy tymczasowe;.

Przedlew silikonowy
wykonany ze stabilnego
materiatu haptosil D.

Pokrcie okapowan
protetycznych:

na te elementy
nakfada sie gumowe
rurki, ktére daja
dystans w tworzywie
na pozniejsze
beznaprezeniowe
wklejanie w ustach
pacjenta. Przedlew
zalewa sie materiatem
top.lign wiasciwego
koloru.

Obrébka i polerowanie
protezy odbywa sie
w tradycyjny sposdb.

Wklejanie w ustach
pacjenta: stosuje
sie w tym celu
Swiattoutwardzalny
materiat Qu-resin

w kolorze dentyny.

Polecane materiaty:

top.lign breformance str 68
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Protezy tymczsowe state

top.lign breformance

top.lign breformance

liquid heat

ptyn na goraco
50 ml
REF bre lhq0 1

top.lign breformance

liquid cold
ptyn na zimno
* 50 ml

REF bre lcq0 1

100 ml
REF bre lcq0 2

1x50 ml
top.lign breformance
liquid heat

ptyn na goraco

1x50 ml

top.lign breformance
liquid cold ptyn na
zimno

je 25 g Polymer

REF bre set0 1

AN
NS

SN[

top.lign breformance jest materiatem
polimeryzujacym na goraco i zimno
(top.lign hot / top.lign cold)

do wykonywania dtugoczasowych
prowizoriéw w kolorze zebow.

AN
NS

AN

v

Kliniczne zastosowanie systemu implantologicznego SKY fast & fixed i top.lign cold

¥
o L‘

Foto: Dres. Frank, Steffen Kistler, Dr. Georg Bayer, ZT Stephan Adler, Landsberg

Model z okapowaniami
protetycznymi systemu
SKY fast & fixed.

Przed wykonaniem
przedlewu na wszy-
stkie okapowania z
pominigciem jednego,
naktada sie gumowe
rurki dystansyjne.

Finalnie kapy protetycz-
ne wpolimeryzowywuje
sie w ustach pacjenta
materiatem Qu-resin.

3 Protezy tymczasowe w implantologii

Po ustawce licowek
wykonuje sie przedlew
z silikonu haptosil D.

Po zalaniu mostu jedno
nie ostoniete okapowa-
nie zostaje automatycz-
nie zapolimeryzowane.

Bardzo wazne jest most
wiasciwie wypolerowac
w celu redukgji retencji
dla ptytki nazebnej.

br@deﬂT Polska

Cervical 1 Cervical 2 Enamel 1 Enamel 2 top.lign breformance Polymer REF

1 Masa przyszyjkowa Cervical 1¥25g bre CV10 1

9049 bre CV10 2

1 Masa przyszyjkowa Cervical 2¥25g bre CV20 1

1 Masa sieczna Enamel 1

1 Masa sieczna Enamel 2

1 Dentyna A1
1 Dentyna A2
1 Dentyna A3
1 Dentyna A3,5
1 Dentyna A4
1 Dentyna B2
1 Dentyna B3
1 Dentyna C2
1 Dentyna D3

1 Masa transparentna

9049 bre CV20 2

%259 bre EN10 1
9049 bre EN10 2

*¥259g bre EN20 1
909 bre EN20 2

259 bre DA10 1
909 bre DA10 2
*¥259 bre DA20 1
9049 bre DA20 2
*¥259 bre DA30 1
9049 bre DA30 2
%259 bre DA35 1
9049 bre DA35 2

259 bre DA40 1
9049 bre DA40 2

259 bre DB20 1
909 bre DB20 2
*¥25g bre DB30 1
9049 bre DB30 2
*¥25¢g bre DC20 1
9049 bre DC20 2
%259 bre DD30 1
9049 bre DD30 2

*¥25¢g bre tran 1
909 bre tran 2

Kolory wdtg.Vita classical (Vita jest zastrzezonym znakiem towarowym: Vita Zahnfabrik, Bad Sackigen)

Licdwki w miejscach
kontaktu przepiaskowac
tlenkiem aluminium
110um.

Po wyjeciu rurek
dystansyjnych most
nalezy opracowac i
wypolerowac.

Most przykrecony za
pomoca okapowan
protetycznych do
facznikéw na im-
plantach.

telefon 061 8740 239



top.lign breformance

top.lign breformance liquid heat
Polimeryzujace na gorgco tworzywo sztuczne
do wykonywania dtugoczasowych prowizoriéw
koron i mostéw o zredukowanej zawartosci

monomeru resztkowego.

7 s
Produkty dodatkowe:

Goraca puszke z gipsem
nalezy zaizolowac
ptynem Isoplast.

Przed wstepnym praso-
waniem puszki nalezy
pomiedzy nia,

a kontre natozy¢ folie.
Po wstepnym praso-
waniu mozna wykonac
indywidualizacje.

Modelowanie powinno
by¢ tak wykonane, aby
nie utrudniato uwolnie-
nie kontry puszki.

top.lign wymieszac
proporgji 2:1

(proszek do ptynu).

Po wybraniu odpo-
wiedniej dentyny
proszek wymieszac z
odpowiednia iloscig
ptynu w ceramicznym
naczyniu. Nastepnie
pozostawi¢ na 6 minut.

W odcinku siecznym
usunac dentyne
skalpelem po zdjeciu
folii po prébnym pra-
sowaniu. Natozy¢ mase
sieczng i znéw wykonac
prasowanie prébne.
Jedlijest OK

puszke finalnie
zamkna¢, sprasowac

i ugotowac.

Protezy tymczasowe

0

Puszke tradycyjnie
wygrza¢, otworzyé
i wyparzyc¢ wrzatkiem.

Materiat podstawowy
umiesci¢ w puszce

z nadmiarem, tak aby
pozostat zapas tworzy-
wa na prasowanie.

Gotowa proteza mostu
z brzegiem siecznym.
Prace mozna jeszcze
zindywidualizowa¢ przy
pomocy top.lign.cold.

faks 061 8740 256

SKY fast & fixed
analog tytanowy
REF SKYFFOLA

Zestaw

2 x 50 ml Multisil-
Mask sztuczne
dziagsto

24 kanaty mieszajace
10 ml Multisil-Sep
REF 5400104 1

R6zowy wosk
modelowy w
ptytkach

grub. pt.

1,50 mm, 1000 g
75x150x 1,5 mm

miekki, rosa
REF 4300164 6

sredni, rosa
REF 4300164 5

twardy, rosa
REF 4300164 4

SKY fast & fixed
kapa protetyczna
REF SKYFFPKT

Isoplast ip
750 ml
REF 5400101 9

neo.lign

zeby i licowki z
wysokousieciowanego
PMMA systemu
licujacego visio.lign.
(zobacz dziat 9
katalogu)

br@d@rﬁ Polska

Przy kapach protetycznych systemu SKY

fast & fixed lub tez innych systemach
implantologicznych opartych na koncepcie
natychmiastowej implantacji i protezowaniu
na katowo umieszczonych w odcinku bocznym
wszczepach, nalezy stosowac gumowe rurki

dystansyjne.

\&3

Wosk do ustawek-rézowy 3
REF 43001510

Wosk do ustawek-rézowy 4
REF 4300157 4

Wosk do ustawek-rézowy 5
REF 43001520

haptosil D

silikon na przedlewy
90 Shore A,
komponenty Ai B
po1300g

REF 54001180

3 Protezy tymczasowe w implantologii ~ 69



Protezy tymczasowe

Produkty dodatkowe:

Qu-resin

specjalne, swiattoutwardzalne tworzywo do korekt protez akrylowych
i mostéw tymczasowych w dwdch kolorach (réz/dentyna). Materiat
przeznaczony do stosowania wewnatrzustnego oraz w laboratorium.

Qu-resin rosa Qu-resin dentin Qu-resin rosa
zestaw 14-czesci: zestaw 14-czesci: 50 ml kartusz
1 kartusz 50 ml 1 kartusz 50 ml REF 5400116 5
1 Qu-connector 1 Qu-connector
10 ml 10 ml Qu-resin dentin
12 kaniuli 12 kaniuli 50 ml kartusz
mieszajacych mieszajacych REF 5400116 6
roz. 1, niebieskie roz. 1, niebieskie
REF 5400116 1 REF 5400116 2

Instrumenty do obrébki opisanych materiatéw znajduja sie dziatach Ci D katalogu.
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Protezy tymczasowe frezowane

Sytuacja wyj$ciowa bre.CAM.resin jest wysokousieciowanym PMMA
Model dzielony z gipsu do w bloczkach, do wykonywania estetycznych
skapowanialexakiolocks i trwatych, dlugoczasowych protez tymczasowych

w implantoprotetyce. Materiat jest dostepny

w kolorach A,B,C i transparentnym na szyny

o réznym przeznaczeniu klinicznym.

Skan
Gipsowy model zostaje
zeskanowany w CAD.

Konstrukcja

Digitalny projekt mostu
wykonany na ekranie
komputera.

Frezowanie
Maszyna frezuje most
z bloczka bre.CAM.resin.

Efekt
Wyfrezowany, anatomiczny
most na modelu.

Zastosowane materiaty:

breCAM.resin bloczki str72
breCAM.cutter str73
Exakto-Rock S str 74
Fluid-Rock str 74
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Protezy tymczasowe frezowane

breCAM.resin bloczki do frezowania

Najwyzszej jakosci tworzywa w formie blocz-

kow breCAM do frezowania w maszynach CNC:

+ bloczki o $rednicy 98 mm pasuja do wiekszosci
frezarek

- stopien dla wiasciwego utrzymania w tozu

+ rézne wysokosci dla prac o réznych wymiarach

+ najwyzszej jakosci tworzywa dla
dtugoczasowch protez tymczasowych

+ bloczki woskowe o wyjatkowo wysokiej
stabilnosci krawedzi dla precyzyjnego
frezowania

M=1:1
@98 mm

3 Protezy tymczasowe w implantologii

breCAM.resin A
1 bloczki

breCAM.resin B
1 bloczki

breCAM.resin C
1 bloczki

breCAM.resin transparent

1 bloczki

16 mm 20 mm 24 mm

REF 54002010 54002011 54002012

REF 54002013 54002014 54002015

REF 54002016 54002017 54002018

REF 54002019 54002020 54002021

PMMA-bloczki na dtugoczasowe prowizoria w kolorach: A, B i C, jak réwniez
transparentne do wykonywania szyn. Dzieki specjalnemu procesowi
wytworczemu materiat cechuje podwyzszona stabilnosé i odpornosé.

Dane techniczne breCAM.resin:
Modut elastycznosci: 2760 MPa

Odp. na zginanie:
Ztamanie:

16 mm 20mm 24 mm

br@d@rﬁ Polska

114 MPa
7%

Stopien umozliwia wtasciwe umocowanie blocz-
kéw w tozach frezarek, a ich rézne wysokosci
umozliwiajg dopasowanie krazka do wysokosci
konkretnej pracy protetycznej, co znaczaco skra-
ca proces frezowania i oszczedza frezy i materiat.

breCAM.resin

Biozgodne tworzywo o wysokiej odpornosci na osadza-
nie sie ptytki nazebnej przeznaczone na dtugoczasowe
state protezy tymczasowe,

z ktérego mozna wykonac strukture protezy statej do
licowania systemem visio.lign, lub tez od razu w petni
anatomiczny most jako finalnie wyfrezowany obiekt.

telefon 061 8740 239



Protezy tymczasowe frezowane

breCAM.cutter

Tmm 2mm

breCAM.cutter

specjalne frezy do suchego opracowywania PMMA i PEEKu w frezarkach CNC. Dzieki swojej opatentowanej konstrukcji nie
wymagaja chfodzenia woda, kiedy znakomicie frezujg termoplastyczne tworzywa sztuczne, normalnie trudne do obrobki

i zamulajace wiertta podczas procesu skrawalniczego.

Kolorowo oznaczone zalety:

zwielokrotniony szlif tylni dla redukcji wytwarzania ciepta podczas procesu frezowania
gtadki wyrzutnik z ostra kresa tnaca do odtransportowywania duzych porcji materiatu
ostry szlif krawedzi tnacej dla szybkiego, skutecznego i efektywnwnego skrawania
czotowy szlif tylni podpierajacy i stabilizujacy krawedz tnaca ostrza frezu podczas pracy
1. szlif radialny wykanczajacy powierzchnie poziome po ostrzu skrawajacym

2. szlif radialny wykanczajacy powierzchnie pionowe po ostrzu skrawajagcym

gtadki szlif radialny do odtransportowywania skrawanego materiatu

QEO®OEO

=

o ]

N N S

£ 2 3

2 ° 8 g

(=] J = =3

T ® & 3

21’ - a a

N a =) =)
REF Producent Typ 2 @ ] ]
breCAMX47 Wieland, Imes Icore, Coritec, 340i, 450i, 440i Radialny 3.0 1.0 38.2 15.0
breCAMX48 Wieland, Imes Icore, Coritec, 340i, 450i, 440i Radialny 3.0 2.0 38.2 15.0
breCAMX49 3M Espe, LAVA Form System 400, 500, Charly Robot Radialny 3.0 1.0 38.0 15.0
breCAMX50 3M Espe, LAVA Form System 400, 500, Charly Robot Radialny 3.0 2.0 38.0 15.0
breCAMX53 Roland DWX 40, DWX 50, Calidia, TDS, DMG U-Serie, Yenadent, Orgien Radialny 4.0 1.0 50.0 15.0
breCAMX54 Roland DWX 40, DWX 50, Calidia, TDS, DMG U-Serie, Yenadent, Orgien Radialny 4.0 2.0 50.0 15.0
breCAMX67 VHF, FinoCAM, Jeneric Pentron, Schiitz, Trendgold Radialny 3.0 1.0 34.0 15.0
breCAMX69 VHF, FinoCAM, Jeneric Pentron, Schiitz, Trendgold Radialny 3.0 2.0 34.0 15.0

faks 061 8740 256
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Proteza tymczasowa frezowana

Exakto-Rock S

Super twardy gips IV klasy o wysokiej tiksotrofii i nadzwyczajnej zaptywalnosci. 30 4. Kolor brazowy:
. - 3 1x2kg REF5700SB52
_ _ o . J\& 5x2kg REF57005B5 1
Ekspansja 0,08 % po 2 godz. to mistrzowski wynik. Gips stanowiacy ¥ 10x2 kg REF5700SB50
odpowiedz na potrzeby laboratoriéw pracujacych w CAD/CAM: ~—
+ wolny od formaldehydow Kolor bezowy:
« tylko syntetyczne skfadniki gwarantujg petna powtarzalnos¢ jakosci 1x2kg REF 570 0SE5 2
» znakomita zaptywalno$¢ na masach wyciskowych 5x2kg REF 570 0SE5 1
» dzieki specjalnym pigmentom idealny do pracy w CAD 10x2kg REF5700SE50

Ekspansje gipséw réznych producentéw:

%018 — Gipsu S
0,16 .
0,14 A e | — GipsuA
B3 /1 | GipsuF
0’10 L~ | — GipsuW
0108 — Gipsu P
0106 == Exakto-
v 7 Ly Rock S
0,04 7,
0,02 1443
0 T
SESSSSSESSSEYYY
SEELLELELELEEEEL OO
@@@@@@@&@ﬁ&bg,\y
Fluid-Rock
Znakomicie zaptywajacy, super twardy gips|V klasy na podstawy modeli dzielonych.
Btekitna farba dla najwyzszej estetyki, najlepsze parametry ekspansji . . .
dla precyzyjnego utrzymania i prowadzenia pinéw, to cechy wiasciwego Dane techniczne gipsu Fluid-Rock:
gipsu na podstawy. Kolor niebieski
Proporcje mieszania 100g/25ml
woda dest.
Czas pracy ok. 6 min.
przy 18 bis 20° C
Czas wigzania ok. 11 min.
Kolor niebieski: Odpornoéé na P T APE
1x2kg REF 570 OFB5 2 zgniatanie po 1 h 48 N/mm?
5x2kg REF5700FB5 1 Odpornoéé na
10x2kg REF5700FB50 zgniatanie po 24 h 55 N/mm?
Ekspansja podczas < 0,06 %
wigzania (po 2 h brak dalszej
ekspansji)

Mieszanie w mieszadle ecovac:
stopien Vakum 1, predkos¢: 390 obr/min

Instrumenty do obrébki opisanych materiatéw znajduja sie dziatach Ci D katalogu.

3 Protezy tymczasowe w implantologii bredemT Polska

telefon 061 8740 239



CAD/CAM 4

W obszarze digitalnego i maszynowego wykony-
wania protez bardzo wazne jest pracowac kom-
patybilnymi komponentami materiatowymi, ktére
gwarantuja statg, powtarzalng jakos¢ wytwarzania.

Odpowiedzialne za to sa nie tylko oprogramowania
CAD, skanery i frezarki CNC, ale réwniez frezy
i bloczki o odpowiednich cechach materiatu. ‘

Wspotczesny szeroki wybér systeméw CAD/CAM

z otwartymi programami oraz materiatéw do frezo-
wania staje sie potencjalng komplikacja i pewnym
jakosciowym zagrozeniem dla jakosci procesu
maszynowego wytwarzania protez dentystycznych.

W przysztosci podstawowym elementem Swiata
,digital workflow” stanie sie komunikacja pomiedzy
uzytkownikami systeméw, samymi programami,
oraz procesami kompletowania materiatow.

CAELO grupa systeméw CAD/CAM

e.order 76

e.cad 77

e.scan 77
CAD/CAM bloczki

breCAM.wax bloczki 78

breCAM.BioHPP bloczki 79

breCAM.resin bloczki 80
CAD/CAM frezy

breCAM.cutter 81

CAD/CAM gips
Exakto-Rock S 82
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CAELO grupa systeméw CAD/CAM

www.caelo-dental.net

Dygitalna grupa systeméw CAD/CAM. Otwarty zbiér modularnie zbudowanych komponentéw hard i soft.

CAELO jest dygitalnym zbiorem produktow,

ktory jest stale rozwijany i powiekszany.
Wszystkie rozwigzania zbioru CAELO funkcjonuja
(hard i soft) jako produkty innych producentéw

i zostaty opracowane i wdrozone na podstawie
otwartych danych STL.

W celu zobrazowania Panstwu aktualnego stanu
rozwoju rodziny CAELO, zapraszamy na strone:

www.caelo-dental.net

Dentystyczny program komunikacyjny, instalowany lokalnie,
w gtéwnych obszarach sterowany bezposrednio z sieci Web.

e.order jest optymalnym i sesownym wyborem ,digital workflow”,

czyli dygitalnej wspoétpracy komunikacyjnej w obszarze wymiany
informacji pomiedzy uczestnikami procesu planowania zabiegéw
implantologicznych, rozwigzan protetycznych, wytwarzania szablonéw
diagnostycznych, chirurgicznych i finalnych uzupetnien protetycznych.
REF CAETO000 0

Grupy uzytkownikow e.order:

Lekarze
jako uzytkownicy kliniczni majacy rzeczywisty + wymiany informacji/komunikacja w obszarze + opracowywania, przetwarzania i archi-
kontakt z pacjentem i jego potrzebami: diagnostyki i terapii wizowania dokumentacji medycznej
+ omawiania zaistniatych przypadkéw w celu wdtg. prawa medycznego
zastosowania optymalnych rozwiagzan - (flexible office) niezalezny od miejsca
-+ wspdlnego rozwoju terapii i proceséw leczenia dostep do danych
- tworzenia grup dyskusyjnych z fachowcow
pracujacych na wspélnej platformie
Technicy
jako osoby koordynujace procesy wykonawcze, » komunikacja pomiedzy wspétpracujacymi
bedace potaczeniem indywidualnego rzemiosta stronami procesu leczenia i wytwarzania
ze zautomatyzowanga produkcja przemystowa. » zgtaszanie przypadkéw pacjentéw w
W ich kompetencji lezy komunikacja pomiedzy formatach (STL, DICOM, PDF, WORD, TXT)
wewnetrznym i zewnetrznym softwarem CAD: » monitoring procesu produkcyjnego
niezaleznie od miejsca i czasu
Przemystowe centra frezownicze - wybieranie wiasciwej technologii produkgiji:
oferujace rézne funkcje i procesy wytworcze: frezowanie, synteryzacja laserowa,

stereolitografia

- kontrola i dokumentowanie produkgji

- wspieranie e.order,a w obszarze komunikacji
i monitoringu: e-mail, MMS, SMS, Skype

« ,.dcm-.stl Konverter’, konwertowanie danych
-dcm do otwartego formatu -stl

-+ pofaczenie viewer,a DICOM z viewer,em STL

» Cloud-storing, czyli centralna archiwizacja
wdtg. prawa medycznego
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CAELO grupa systeméw CAD/CAM

Wszystko co potrzebne - nic wiecej, ale tez nic mniej!

Fokus na korony, mosty, teleskopy, zamki i protezy kombinowane
czy rébwniez na implantoprotetyke i system licujacy visio.lign?

Wizjonerski projekt modularnego programu CAD, z wybieralnymi
funkcjami i modutami konstrukcyjnymi, ktére mozna dobiera¢ wedtug
aktualnych potrzeb. System majacy tworzy¢ warto$¢ dodang, a nie koszt.

Oczywiscie e.cad jest potagczony z e.order. W konsekwencji uzytkownik
kieruje e.order do skanera (e.scan) i przeprowadza skan modelu

do dalszej obrébki w e.cad.

REF CAE C000 0

LJust right”, to motto naszego
modularnego systemu CAD.

scan

Innowacyjny, szybki, doktadny:

skaner dentystyczny 3D o wyjatkowej szybkosci i doktadnosci do pracy
na modelach gipsowych, w procesie konstruowania mostéw i protez

z zespoleniami kladkowymi (belki) opartych na implantach. Petna
integracja z oprogramowaniem e.scan i e.order dla wiasciwego
procesu:,Skanowanie — Konstrukcja - Wykonanie”.

REF CAE S000 0

Optymalny dla systemu bredent-e.scan
nasz otwarty skaner STL.
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bloczki CAD/CAM

breCAM.woskowe bloczki do frezowania

bloczki breCAM do maszyn frezyjacych CNC 20 mm

Najwyzszej jakosci wosk do maszynowego

frezowania i odlewania: breCAM.wax REF 51000921
2 bloczki

« bloczki o Srednicy 98 mm pasuja do
wiekszosci maszyn frezujacych

« specjalny stopien do stabilnego kotwiczenia
w tozu

» wosk o najwyzszej stabilnosci krawedzi
dla precyzyjnego frezowania

bloczki breCAM.wax sa produkowane ze specjalnego wosku (mikrokrysta-
liczny wosk na bazie wegla z twarda parafing i polietylanem) o wyjatkowej
stabilnosci krawedzi dla najlepszych efektow frezowania w otwartych syste-
mach CAM, przeznaczonych dla mostéw anatomicznych lub strukturalnych
w ceramice prasowanej lub odlewach laboratoryjnych.

Dane techniczne breCAM.wax:

Rozmiar:  okrag 98,4 x 20 mm

ze stopniem
10x2 mm
Kolor: zielony
Materiat:  mikrokrystaliczny wosk na bazie wegla
M=1:1 z twardg parafing i polietylanem
@98 mm Temp. topnienia:120° C, wosk spala sie bezresztkowo

20 mm

breCAM.wax

Najwiekszg zaleta maszynowego frezowania

w wosku obiektow do dalszego prasowania

lub odlewania jest eliminacja naprezen po-
wstajacych podczas tradycyjnego modelowania
polegajacego na nagrzewaniu i stygnieciu.

Bardzo czesto dochodzi w tym procesie do prze-
grzewania wosku i niszczenia jego katalizatoréw.
Powoduje to powstawanie duzych naprezen

w strukturze materiatu prowadzac do
niedokfadnych i nieszczelnych odlewdw.
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bloczki CAD/CAM

breCAM.BioHPP bloczki do frezowania

breCAM-bloczki do maszyn frezujacych CNC
Nowy materiat otwierajagcy nowy rozdziat
w protetyce:

16 mm 20 mm 24 mm

breCAM.BioHPP REF 54002030 54002031 54002032
1 bloczek

« bloczki osrednicy 98 mm do wiekszosci maszyn
frezujacych

« specjalny stopien do stabilnego kotwiczenia
w tozu

BioHP (wysokogatunkowy polimer) jest najnowszym materitem bazujagcym
na PEEKu (polietereterketon) ze specjalnym wypetniaczem mikrocerami-
cznym. Materiat jest od dzigsiecioleci wykorzystywany w ortopedii

jako budulec implantéw panewek stawowych, dyskéw kregowych,

czy stawéw biodrowych.

Modut elastycznosci tego materiatu, znajdujacy sie na poziomie natural-
nej kosci stanowi nowa jakos¢ w przypadku materiatu na podbudowy w
implantoprotezach, poniewaz mamy do czynienia z zupetnie naturalng
absorbcjg sit zucia. Materiat ze wzgledu na wysoka stabilnos¢ chemiczna,
znikoma hydrofilno$¢, a réwniez duzg wytrzymatosé mechaniczng jest
idealny na podbudowy protez statych kotwiczonych na implantach
zastepujac stopy metali i tlenek cyrkonu.

M=1:1
E-Modul: 4000 MPa
Gietkos¢: 150 MPa
(nietamliwy)
Kolor: biaty
Absorpcja wody: 6,5 ug/mm?*
Rozpuszczalnos¢: 0,3 pg/mm?*

16 mm 20mm 24 mm

Opracowywanie breCAM.BioHPP

Materiat jest naturalnie biaty, a jego obrébka przy
pomocy specjalnych frezéw breCAM.cutter oraz
adresowanych produktéw polerskich jest prosta.
Do licowania BioHPP stosuje sie system visio.lign.

Powiagzane produkty:

System licowania visio.lign w dziale 9 katalogu!
Frezy do BioHPP - breCAM.cutter str 79.

Zestaw do polerowania BioHPP
w dziale D katalogu!

REF 350 0084 0

faks 061 8740 256 br@dem-l_ Polska 4 CAD/CAM

79



bloczki CAD/CAM

breCAM.resin bloczki do frezowania

bloczki breCAM-do frezarekCNC

16 mm 20 mm 24 mm
Najwyzszej jakos$ci materiaty do obrébki maszy- 5
o breCAM.resin A REF 54002010 54002011 54002012
1 bloczek
+ Srednica 98 mm pasuje do wiekszosci maszyn breCAM.resin B REF 54002013 54002014 54002015
frezujacych 1 bloczek
+ specjalny stopier do stabilnego kotwiczenia breCAM.resin C REF 54002016 54002017 54002018
wtozu o ) B o 1 bloczek
» trzy wysokosci bloczkow dla roznych wysokosci breCAM.resin transparent REF 54002019 54002020 5400202 1
protez i oszczednosci procesu frezowania 1 bloczek

» Najwyzszej jakosci tworzywo dla

dtugoczasowych prowizoriéw i szyn
bloczki breCAM.resin powstaja na bazie polimetylometakrylatu w kolo-
rach A, Bi C (Vita A2, Vita A3/B2, Vita C2/D3) i przezroczystym metoda
przemystowego formowania termoplastycznego.

Podstawowa réznica do dostepnych na rynku chemoplastycznych bloczkéw
PMMA jest gesciejsze usieciowanie taricuchéw polimerowych prowadzace
do znacznie mniejszej chtonnosci materiatu, a wyzszej odpornosci

na odksztatcenia i ztamania.

Dzigki temu wyfrezowane obiekty sa znacznie bardziej odporne
na osadzanie sie ptytki i przebarwienia np. kawa, herbata,
czerwonym winem czy nikotyna.

M=1:1

E-Modul: 2760 MPa
Rozciggalnosé: 114 MPa
Odp. na ztamanie: 7 %

& 13l 1

16 mm 20mm 24 mm

breCAM.resin Produkty dodatkowe:

Frezy Generation M

Dtugoczasowe prowizoria z breCAM.resin dzieki A el

wysokiej odpornosci na osadzanie sie ptytki

mozna frezowac anatomicznie lub licowac licow- %
kami novo.lign systemu visio.lign.

breCAM.resin jest wona od dibenyzolperoksydu i aminéw. Materiat cechuje
najnizsza zawartos¢ monomeru resztkowego i najwyzsza biozgodnos¢.

Transparentne tworzywo jest zarejestrowane jako materiat medyczny na szyny.
Swietnie sprawdza sie jako materiat do odlewania wyfrezowanych struktur.
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Protezy tymczasowe frezowane

breCAM.cutter

breCAM.cutter

specjalne frezy do suchego opracowywania PMMA i PEEKu w frezarkach CNC. Dzieki swojej opatentowanej konstrukgji
nie wymagaja chtodzenia woda, kiedy znakomicie frezuja termoplastyczne tworzywa sztuczne, normalnie trudne

do obrébki i zamulajace wiertta podczas procesu skrawalniczego.

Kolorowo oznaczone zalety:

Tmm 2mm

zwielokrotniony szlif tylni dla redukcji wytwarzania ciepta podczas procesu frezowania
gtadki wyrzutnik z ostra kresa tnaca do odtransportowywania duzych porcji materiatu
ostry szlif krawedzi tnacej dla szybkiego, skutecznego i efektywnwnego skrawania
czotowy szlif tylni podpierajacy i stabilizujacy krawedz tnaca ostrza frezu podczas pracy
1. szlif radialny wykanczajacy powierzchnie poziome po ostrzu skrawajacym

2. szlif radialny wykanczajacy powierzchnie pionowe po ostrzu skrawajagcym

gtadki szlif radialny do odtransportowywania skrawanego materiatu
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REF Producent Typ 2 @ ] ]
breCAMX47 Wieland, Imes Icore, Coritec, 340i, 450i, 440i Radialny 3.0 1.0 38.2 15.0
breCAMX48 Wieland, Imes Icore, Coritec, 340i, 450i, 440i Radialny 3.0 2.0 38.2 15.0
breCAMX49 3M Espe, LAVA Form System 400, 500, Charly Robot Radialny 3.0 1.0 38.0 15.0
breCAMX50 3M Espe, LAVA Form System 400, 500, Charly Robot Radialny 3.0 2.0 38.0 15.0
breCAMX53 Roland DWX 40, DWX 50, Calidia, TDS, DMG U-Serie, Yenadent, Orgien Radialny 4.0 1.0 50.0 15.0
breCAMX54 Roland DWX 40, DWX 50, Calidia, TDS, DMG U-Serie, Yenadent, Orgien Radialny 4.0 2.0 50.0 15.0
breCAMX67 VHF, FinoCAM, Jeneric Pentron, Schiitz, Trendgold Radialny 3.0 1.0 34.0 15.0
breCAMX69 VHF, FinoCAM, Jeneric Pentron, Schiitz, Trendgold Radialny 3.0 2.0 34.0 15.0
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gips CAD/CAM

Exakto-Rock S

Exakto-Rock S jest wolnym od formaldehyddéw syntetycznym, supertwardym gipsem 4 klasy,
o najwyzszej tiksotrofii i zaptywalnosci, przeznaczonym do skanowania w skanerach
systemoéow CAD/CAM.

?"-E""“"“’-Rock s + wolny od formaldehydéw dla zdrowia wszystkich uzytkownikéw

PR « syntetyczne skfadniki gwarantujg powtarzalnos¢ jakosci gipsu

+ podwyzszona zaptywalnos¢ dla wiekszej precyzji i komfortu pracy

+ optymalne odbicie promieniowania swietlnego dzieki specjalnym
barwnikom dla najwyzszej jakosci obrazu CAD

Tylko 0,08 % ekspansji po 2 godzinach. Precyzyjne odzwierciedlenie
sytuacji z wycisku dla najwyzszej jakosci pracy:

4 CAD/CAM

br@d@rﬁ Polska

2. Kolor brazowy:

. 1x2kg REF5700SB5 2
5x2kg REF5700SB5 1

10x2kg REF5700SB50

wa

Kolor bezowy:
1x2kg REF5700SE5 2
5x2kg REF 570 0SE5 1
10x2kg REF 570 0SE50

Ekspansje gipséw réznych producentéw:

%018 — Gips S
L TEI=o
012 /|~ GipsF
0‘10 - |— GipsW
0108 ——— — Gips P
0:06 == Exakto-
0,04 A7 = - Rock S
0,02 /|

0 i —t
S ESEFIYY
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www.caelo-dental.net
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Modeowanie w wosku

Woski do modelowania to ikona bredentu. Od 40 lat fima jest
$wiatowym liderem w opracowywaniu receptur oraz produ-

kcji woskéw na wktady, korony, mosty i protezy szkieletowe.
Doswiadczenie w tej dziedzinie zaowocowato opracowaniem
wielu produktéw, ktére codziennie sprawdzajg sie w laboratoriach
na catym swiecie. Specjalne profile woskowe do zatapiania obie-
ktéw zrewolucjonizowaty technike precyzyjnego wykonywania
odlewoéw dentystycznych.

Ereciart

bredent -
GieBtechn ik

Der Dentalguss
Passgenau - homaogen - kompatibel

l__\mmm_'_";

Technika odlewnicza bredent
Podrecznik 84

Woski i instrumenty do modelowania

Asortyment 85
Isobre izolator do WOSKU ..........oeeeeeueeeeeeeereeeeessneeees 86
Elaflex 86
Visio-Dip 86
Waski na czapeczki Koron .........ceeeeecccssnecees 87
Kétko cerwikalne 87
Waxpool duo 88
Nozyk do wosku bwm3 89
Quick Change 90
Wosk podktadowy 91

Biotec wosk podkfadowy
K2 precyzyjny wosk modelowy
Standardowy wosk modelowy

faks 061 8740 256 bl’@d@ﬁT Polska

Woski modelowe bredentu
Splendido wosk modelowy
KBI wosk modelowy
Life bezowy wosk modelowy
Biotec woski organiczne
Wosk cerwikalny
Biotec wosk cerwikalny
Biotec wosk do frezowania..........ccceeeeeeusneeceeneennns
SERACOLL UV
compoForm UV
Ksztattki woskowe
Asthetik-Gnathoflex
Gnathoflex Premium
Optiguss
Krysztatki i peretki retencyjne

Kanaty odlewowe
Asortyment
Kanaty do odlewania prézniowego....
Kanaty do odlewania wirowego
tezki
tezki do masywnych odlewow..........cooueceuue
Podwdjne tezki
Podwajne tezki do masywnych odlewdw........ 115
Protek druty woskowe
Biotec kanaty wtryskowe w rolkach...
Kanaty odlewowe w rolkach..............
Sztywne belki odlewowe................
Woskowe kanaty odlewowe Quadro.
Kwadratowe belki odlewowe........
Gruszki odlewowe

Zatapianie i odlewanie

Asortyment 119
Wax-Lite odttuszczacz do wosku...........cccon. 120
Ptyn do silikonu
Izolator do pierscieni
Pierécienie metalowe
Flis do pierscieni
Film do flisow
Pierscienie z silikonu
Mieszadto prézniowe ecovac
Brevest C+B Speed
Brevest Rapid 1
Transfuser
Pisak do mas ostaniajacych
Flamaster do pierscieni

Ztota ksiega
Brealloy C+B 270
Brealloy MK
Brealloy lutowie
Brealloy topnik
Oxyd-Stop-EM
Oxyd-Stop-NE
Oxyd-Stop do srebropalladu
Pasta ochronna do lutowania
Kwas do ztota
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bredent - technika odlewnicza

Podrecznik

Podrecznik ,Technika odlewnicza bredent” (odlew dentystyczny, precyzyjny — homogenny —
biozgodny) jest kompendium wiedzy na temat proceséw odlewnictwa w protetyce dentystycznej.

T . Jednak gtéwnym celem publikacji jest klarowne przedstawienie sprawdzonych gotowych technik
I ,] 1 modelowania, zatapiania, wygrzewania i odlewania protez ze stopéw metali z uzyciem wihasciwych
bi:eﬂ,ﬂemt - 4 materiatéw i urzadzen.
GieBtechnik

Der Dentalguss
Pssgenau - hamagen - kempatitel

Kurs

odlewnictwa
Dwudniowy kurs
teoretyczny i praktuczny

pt. Odlew dentystyczny prowadzony w naszym

precyzyjny - homogenny - biozgodny laboratorium szkolenio-
wym w Poznaniu zawierajacy esensje ,Know-how"

Ksigzka o technice odlewniczej bredentu:

230 stron X . A
REF 992 9610 D (niemiecki) precyzyjnego odlewnictwa w systemie bredent.
REF 992 961G B (angielski) REF 950 0074 0

Sterowana ekspansja.
Masy ostaniajace i ich zachowanie w zaleznosci
od skfadu i charakterystyki ich obrébki cieplnej.

1000

70

520 Synteryzacja kwarcu

s Przetrzymanie 580° C
70 Przamiana kwareu

= Przetrzymanie
270°C

Przejécie wody w pare

Wygrzewanie liniowe.

X9 60 min. Jak nalezy ustawia¢ program pieca
=1 w zaleznosci od wielkosci pierscienia?
X6 45 min,

(|
X3 30min.
— -

wygrzewanie

wyarzwanie
i 35 Min.

temp. startowa s o
ok.25°C Przejscie wody

w pare wodna

Przermiana krystobalitu

R prayrast
ER

X3 g0min,
|

X6 75 min.

X9 -

s Bl stopieri 1

Galwanotechnika.
Jak funkcjonuje element galwaniczny
i co sie dzieje w ustach pacjenta?
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Modelowanie w wosku

Dla tatwego zdejmowania wykonanych w wosku  Szeroki asortyment woskéw do modelowania

koron i mostéw kikuty gipsowe nalezy cieriko wraz z preparatami i instrumentami do ich precy-

poizolowaé mikroizolatorem Isobre. zyjnego i komfortowego zastosowania w kazdym
laboratorium dentystycznym jest statg czescia
klasycznej oferty firmy bredent.

Specjalne woski na czapeczki daja pewnos¢
wykonania precyzyjnych koron bez koniecznosci
wykonywania korekt grubosci scianek i krawedzi

czapeczek.
Polecane materiaty:
Kétko cerwikalne szybko i precyzyjnie obcina brze- Isobre izolator do wosku str 86
gi przyszyjkowe czapeczek bez zaciggania wosku. Elaflex str 86
Visio-Dip str 86
Woski na czapeczki koron str 87
Kétko cerwikalne str 87
Waxpool duo str 88
Nozyk do wosku bwm3 str 89
Quick Change str 90
Wosk podktadowy str 91
Biotec wosk podktadowy str 91
K2 precyzyjny wosk modelowy str 91
Standardowy wosk modelowy str 91
. ) o o Woski modelowe str 92
Wo§k| cer‘W|kaIne ° wysokiej ;ap%ywalnosc! Splendido wosk modelowy str 92
kapilarnej dpkladme uszczelnlaja anpeczk| KBI wosk modelowy str 92
koron. Przyjazne dla oczu, wyraznie KBI wosk modelowy str 92
kontrastowe kolory. Biotec woski organiczne str 93
Wosk cerwikalny str 93
Biotec wosk do frezowania str 93
SERACOLL UV str 94
compoForm UV str 95
Ksztattki woskowe str 96
Asthetik-Gnathoflex str 102
Gnathoflex Premium str 105
Optiguss str 108
Krysztatki i peretki retencyjne str 109

Szeroki asortyment woskéw modelowych
o réznych cechach fizycznych i kolorach,
wraz z prefabrykowanymi ksztattkami
znaczaco podnoszg jakos¢ pracy

i skracajg czas jej wykonywania.
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Modelowanie w wosku

Isobre - izolator do wosku

Isobre-izolator Produkty dodatkowe:
750 ml l
REF 5400104 0
g Dozownik
Il 20 ml
: REF 540 00720

Nie dajacy warstwy organiczny izolator izolujacy
wosk od wszystkich materiatéw dentystycznych.

Elaflex

Znakomita precyzja
przylegania i wysoka
elastycznos¢ zaréwno
przy wykonywaniu
wkiadéw koronowych,
jak i czapeczek koron.

Elaflex ,ré6zowy
1309
REF 510 0090 0

Elaflex jest od dwudziestu lat prawdopodobnie najczesciej
sprzedawanym woskiem na czapeczki koron na $wiecie!
Superelastyczny, samoizolujacy wosk o réwnej grubosci
scianek na catej powierzchni czapeczki.

Visio-Dip

Przy grubosci scianek
czapeczki wiekszej
niz 0,4mm wosk jest
nietransparentny.

Visio-Dip, zotty
1309
REF 510 0073 0

Widzialna grubos¢ czapki < 0,3 mm.

5 Modeowanie w wosku

Oredent polska

Isobre-izolator izolujacy
wosk od wosku, gipsu,
akrylu, metalu, ceramiki
i polakierowanych
kikutéw.

Nie zawiera skfadnikow
przebarwiajacych
elementy
petnoceramiczne.

Elaflex jest tak bardzo
elastyczny, ze po zdjeciu
i ponownym zatozeniu
czapeczki na kikut

nie zmienia sie jej
szczelnos¢.

Wosk jest samoizolu-
jacy na wypolerowa-
nych pierwotnych koro-
nach teleskopowych.

Przy grubosci scianek
czapeczki ok. 0,3mm
wosk staje sie
przejzysty. Zjawisko

to utatwia wykonywa-
nie czapek wiasciwej
grubosci i redukuje czas
pracy przy obrébce
odlewoéw.
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Woski na czapeczki koron

Doktadnie przylegajace czapeczki woskowe

o réownej grubosci scianek i krawedzi,

to precyzyjne i szczelne korony. Szeroki wybor
koloréw daje mozliwos¢ wtasciwego zestawie-
nia kontrastu pomiedzu gipsem, lakierem
dystansyjnym i woskowa czapeczka.

Kotko cerwikalne

Kétko cerwikalne
REF 320 0091 0

faks 061 8740 256

© zielony
1309
REF 510 0087 0

O kolor zebéw
1309
REF 510 0089 0

z6hty
1309
REF 510 0085 0

@ brazowy
1309
REF 510 0088 0

Réwnomierne grubosci
$cianek i optymalny
ksztatt krawedzi cerwi-
kalnej bez koniecznosci
uszczelniania.

Biatym woskiem do blo-
kowania podcieni mozna
wiasciwie odbudowac
uszkodzone kikuty.
Woski nie faczg sie.

Dzieki kétku wosk nie
ciagnie sig przy obcina-
niu czapeczek.

Ciecia przez

0,5 mm ptytke wosku
skalpelem (lewa str.)

i kotkiem cerwikalnym
(prawa str.).

br@deﬁT Polska

Modelowanie w wosku

@ rézowy, 130 g

Produkty dodatkowe:

REF 510 0086 0

Kétko cerwikalne
REF 320 0091 0

Woski te sq
samoizolujace na
wszystkich gtadkich
powierzchniach meta-
lowych.

Wosk w kolorze zebow
idealny do pracy w cera-
mice bezmetalowej.

Precyzyjne 0,1 mm
stalowe kétko tnace
z 3 mm $rednicg
gwarantuje wiasciwe
prowadzenie ciecia.

Obcinane koétkiem
cerwikalnym czapeczki
z wosku Elaflex nie
muszg by¢ uszczelniane
woskiem cerwikalnym.

5 Modeowanie w wosku
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Modelowanie w wosku

Waxpool duo

Waxpool duo
REF 11001500

Waxpool duo
nozyk do wosku
REF 11001510

Elektryczne naczynie do wosku i nozyk w jednym:

- stabilne i wytrzymate urzadzenie

- wyjmowane, tatwe do czyszczenia dekle
- dwie komory grzewcze i wygodny dispay
- ustawieniaz°Cna °F

Naczynko do wosku

- najwyzsza doktadnosc¢ sterowania i utrzymywania temperatury

- wysokowydajne elementy grzewcze skracajg czas topienia wosku

- wyjatkowo stata temperatura pracy dla réwnej grubosci czapeczek
- zabezpieczenie przeciwko oparzeniom palcéw

- temperatura topnienia do 120° C

Nozyk do wosku

- mozliwe oddzielne uzycie (bez naczynka)

- tylko jedno urzadzenie na stanowisku pracy

- komfortowa praca dzieki ergonomicznemu gryfowi

- specjalna izolacja termiczna gryfa

- tatwa wymiana kling do modelowania

- funkcja szybkiego grzania z kazdego poziomu do maksymalnej
temperatury 240° C

5 Modeowanie w wosku bredenT Polska

Zestaw

4-czesci:

1 Waxpool duo naczynko do wosku
1 Waxpoolduo nozyk do wosku

2 Klingi do wyboru

REF 11001520

Produkty dadatokowe:

Podktadka

= . REF 140 0096 5

Klinga
rozm. 1

— REF 320 WP4G 1
/‘-\H

Klinga
rozm. 3
REF 320 WP4G 3

=

/:

Klinga
rozm.5
REF 320 WP4G 5

_—

Klinga
standard
REF 320 WP47 2
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Nozyk do wosku bwm3

Elektryczny nozyk do wosku, zawierajacy najnowoczesniejsze

rozwigzania techniczne (wraz z opcja turbo):

- ergonomiczna rekojesc

- opcja szybkiego nagrzewania turbo-rapid
- ptynna regulacja temperatury
- szybka i wygodna wymiana korcéwek

faks 061 8740 256

Szybkie i wygodne
dobieranie ergono-
micznych koncowek
do modelowania.

Asortyment sprawdzo-
nych koricéwek
do modelowania.

Koncoéwki sa
przejrzyscie uszere-
gowane na obudowie
nozyka.

Ptynna regulacja tem-
peratury, ergonomicz-
nym pokrettem,

to komfort w pracy.

Sterownik bwm 3
z uchwytem

i koncowka nr 5
REF 140 0096 3

Sterownik bwm 3
REF 140 0096 0

Rekojes¢ bwm 3
REF 140 0096 2

Pewna i mocna kon-
strukcja urzadzenia.

Szybka, wygodna
wymiana koricowek
do modelowania,
wyposazonych w uch-
wyt zabezpieczajacy

palce przed pazeniem.

toze dla uchwytu
eliminujace jego
odkfadanie na
powierzchnie stotu.

Elastyczny i trwaty
przewdd elektryczny.

br@deﬁT Polska

Modelowanie w wosku

(o

Produkty dodatkowe:

Ostonka gumowa
4 szt.
REF 140 0096 4

Koncowka bwm3 nr 1

Koncowka bwm3 nr 3

Koncowka bwm3 nr 5

Koncowka bwm3

standard

toze bwm 3
REF 140 0096 5

Pedat bwm 3
REF 140 0096 1

REF 320 004G 1

REF 320 004G 3

REF 320 004G 5

REF 320 0047 2

Ruchome toze dla wy-
godnego odktadania
rekojesci nozyka.

Ergonomiczny,

nie nagrzewajacy sie
uchwyt zapewniajacy
wysoki komfort pracy.

Pedat z opcja turbo,
umozliwiajacy w ciagu
sekundy otrzymanie
temperatury znacznie
wyzszej niz wczesniej nas-
tawiona. Osiggniecie tej
temperatury sygnalizuje
kontrolka na sterowniku.

High-Tech w pracowni.
Modelowanie

w wosku nigdy nie
szto tak sprawnie.
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Modelowanie w wosku

Quick Change

Instrumenty z szybko wymiennymi koncow-
kami do pracy z ceranika, kompozytami
oraz woskami

najwyzsza trwatosc modelarzy i ostrzy
super przejzystos¢ na biurku

porzadek w miejscu pracy

Design- karbonowy gryf — ergonomiczny i mity intuicyjne odnajdywanie instrumentéw
w dotyku mozliwos¢ rozbudowy setu narzedzi
wszystkie klingi ze stali szlachetnej mocowane - estetyka, systematyka i porecznosc

s3 magnetycznie pedzle do ceramiki o najwyzszych walorach
wszystkie czesci metalowe i magnesy s uzytkowych

nierdzewne

odpornos¢ wewnetrznych magneséw na temp.

wynosi 80° C

bardzo sprawna i komfortowa wymiana

koncowek

indywidualnie dobieranie instrumentéw

Design, systematyka, ergonomia i komfort!

Gryf karbonowy Stojak
L 101 mm, @ 8 mm B 102 x T 100 x
REF 3100103 1 H 75 mm
waga ca. 5759
REF 31001030

Przeglad instrumentow /ﬁ\

w mm:
6 \ 24
vﬂ! \ -

N\
5 [ 13
2 grubos¢ grubos¢ grubo$¢
/ 0,1 0,1 0,1
Adapter M4 z

Blizniak Bruzdownik Oliwka Croco gtadki Croco zabkowany  gwintem
REF 31001056 REF 3100103 4 REF 310 0105 7 REF 310 0103 2 REF 3100103 3 REF 3100103 5

N

lE

MagicContrast MagicContrast MagicContrast KoliBrush KoliBrush KoliBrush
roz 6 roz 8 roz 8B roz 6 roz 8 roz 8B
REF 3100105 3 REF 3100105 4 REF 310 0105 5 REF 3100104 4 REF 3100104 5 REF 3100104 6

!20

Klinga Sonda 0,8 Sonda 1,1 Klinga 0308 Klinga 0408
REF 3100104 0 REF 3100104 1 REF 310 0104 2 REF 3100103 7 REF 3100103 9

v
N

d o M
0

? 20,

12

—
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Modelowanie w wosku

Wosk podktadowy

Specjalna konsystencja ufatwia faczenie sie Wosk podkfadowy ”, Idealny wosk do mo-

wosku z metalem. 259 - delowania czapeczek
26ty zewnetrznych koron
REF 510 0042 0 teleskopowych.

Biotec wosk podktadowy

Do blokowania podcieni przy pracach z cyrko- Biotec Unterziehwachs 1 Przejzystos¢ wosku

nem i petng ceramika. 28g oznaczaze éc?anki B
fioletowy czapeczki maja grubo$¢

REF 510 0061 3 0,3 -0,4mm.

§; i
"Otee UngerziehW?®

Brak skurczu i

A wysoka elastycznos¢
wosku gwarantuja
szczelnos¢
wykonywanych
elementéw.

e d
K2 precyzyjny wosk modelowy
0 Specjalne whasciwosci do modelowania precy- 1 Minimalny skurcz
| 7 %\r zyjnych koron, mostéw i wktadéw koronowych. | 22| PSUATE (TR PAT )
W Ze wzgledu na szybkie krzepniecie wosk jest ide- \ : precyz:f ISZCZGI"OEC'
tﬂ’ Y = alny do modelowania stopni na powierzchniach Ty ol gznmqgnfésv\ﬁvanyc

jezykowych czapeczek koron.

o g / R

N C— &= Szybkie stygniecie
o s 2 ufatwia modelowanie
: skomplikowanych

K2 precyzyjny wosk modelowy 5/ ksztattow metoda
609 S - nakrapiania.
szary  REF 5100090 2 = ;‘:”:::"::;a .

26ty REF 510 0090 3 : REF 320 0042 0

bezowy REF 5100090 4
zielony  REF 510 0090 5

Po ostygnieciu
powierzchnie wosku
s gtadkie, co ufatwia
prace i skraca jej czas.

A
‘

Standardowy wosk modelowy

Wosk standard Do wszechstronnego zastosowania w
bezowy modelowaniu koron, mostéw, wktadéw
709 i innych obiektéw.

REF 510 0078 5 Wiasciwosci i kolor bardzo przyjazne dla

uzytkownika. Cos dla tych, ktérzy lubia
mie¢ jeden wosk do wszystkiego...
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5 Modeowanie w wosku

Modelowanie w wosku

Woski modelowe:

Mozemy obiektywnie
skontrolowac wiasciwe

— modelowanie.
4 :

Wysoka kontrastowos¢
utatwia precyzyjne
modelowanie bruzd.

-

& S
cF o
.:'“‘.

Idealnie dobrane kolory woskéw do gipséw.

Splendido-wosk modelowy

Uniwersalny wosk do modelowania koron,
mostow i wktadow w dwdch twardosciach
..Splendido twardy* jest pomocny w letnich

miesigcach i frezowalny do 40° C temperatury

pokojowej.

Splendido 25 g, zielony
Sredni REF 5100069 0

twardy REF 5100059 0

KBI-wosk modelowy

Uniwersalny wosk do modelowania koron,
mostéw i wktadéw w dwdch twardosciach.
KBI twardy daje sie dobrze frezowac.

KBI 25 g, niebieski
sredni  REF 510 0091 0

twardy REF 51000920

Life-wosk modelowy

Wosk w kolorze den-  Life 25g, bezowy
tyny do wykonywa- Sredni
nia ustawek Wax-up  twardy

i wszelkich przymia-

rek licowan. 1009
bezowy, Sredni
bezowy, twardy

REF 510 0080 0
REF 510 0081 0

Wosk Gecko 25 g:
bezowy, dla Fuji Rock
z6tty, dla Super Die
zielony, dla Die Keen
czerwony, dla Vel-Mix-Stone

REF 510 0079 0
REF 510 0078 0

br@deﬂT Polska

REF 510 0060 2
REF 510 0060 4
REF 510 0060 1
REF 510 0060 3

Idealne poréwnanie
dzieki harmonijnym
barwom.

tatwos¢ oceny przez
refleksy Swietlne
pastelowych barw.

Super wosk do modelo-
wania koron, mostow,
wktadéw koronowych,
koronowo-korzeniowych.
Dzieki jasnozielonej
barwie refleksy Swietlne
daja lepsza kontrastowos¢,
nie mecza oczu podczas
modelowania

powierzchni zujacych.

Przeznaczony do mode-
lowania koron, mostéw
i wktadéw koronowo-
korzeniowych. Wosk
dostepny jest w dwoch
konsystencjach: $redniej
i twardej.

Znakomity do punktowe-
go nanoszenia.
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Modelowanie w wosku

Biotec - woski organiczne

Organiczne woski modelowe o znakomitych
wiasciwosciach modelarskich.

Wosk znakomcie naktada sie metoda kropelkowa.
Cechuje go niezmienna, gfadka faktura.

Dajg sie tatwo skrawac¢ nozykiem i modelarzem.
Do modelowania petnoceramicznych koron

i mostow oraz wktaddw. Utatwione modelowa-
nie precyzyjnych
elementéw to oszcze-

dnos¢ czasu pracy.

Biotec wosk modelowy

609
zielony REF 510 0061 1
szary REF 510 0061 0
Wosk cerwikalny
Skuteczne uszczelnienia koron, wktadéw koronowych Wosk cerwikalny Wosk daje sie znakomi-
i koronowo-korzeniowych dzigki znakomitej adaptacji 259 cie nakfada¢ na poizolo-
i elastycznosci wosku. czerwony wany kikut gipsowy.
REF 510 0060 5
Biotec wosk cerwikalny
Specjalny wosk do uszczelniania krawedzi Biotec wosk Odpowiednia konsys-
przyszyjkowych koron petnoceramicznych. cerwikalny tencja i elastycznos¢
289 wosku gwarantuja
wiasciwag szczelnosc
czerwony

k b
REF 510 0061 2 oron

Biotee et

Biotec wosk do frezowania

Znakomite wiasci- Biotec wosk tatwe i szybkie

wosci modelarskie, do frezowania modelowanie oraz fre-

tatwe skrawanie 28¢g zowgnie daj.alce gladki.e
dajace gtadkie niebieski powierzchnie wydatnie

oszczedza czas pracy

powierzchnie. REF 510 0061 4

o technika.
Widrki woskowe
Mot Erit® nie kleja sie do
frezu i sg tatwo
odtransportowy- Bardzo gtadkie po-
wane na zewnatrz wierzchnie woskowe
wiertla. uzyskane w procesie

frezowania.

Naturalne barwniki
nie przebarwiajace
ceramiki.

Frezy do frezarki
znajdziecie Panstwo
w dziale C katalogu!
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Modelowanie w wosku i tworzywach

SERACOLL UV - $wiattoutwardzalny klej do wosku i innych tworzyw

SERACOLL UV faczy mosty:
« wysoka kapilarnos¢

« najwyzsza stabilnos¢

« krétki czas wigzania

- trwate taczenie

SERACOLL UV
2x3ml
2 stopki
REF 54001151

5 Modeowanie w wosku

Woskowe modelowanie
zostaje rozseparowane
w celu zlikwidowania
naprezenia powstatego
podczas stygniecia
wosku i uszczelnione
cerwikalnie.

W lampie
polimeryzowac¢ kazda
porcje kleju SERACOLL
UV 90 sek.

SERACOLL UV jest szcze-
g6lnie przewidziany

do skomplikowanych
prac protetycznych
naimplantach.

SERACOLL UV jest po-
mocny w uzupetnianiu
i wygtadzaniu uszko-
dzonych powierzchni
modelowanych
obiektow.

Pi-Ku-Plast
compoForm UV
i woski daja sie
bezproblemowo,
stabilnie faczy¢ .

br@deﬁT Polska

W szpare pomiedzy
elementami
wprowadzi¢ krople
kleju SERACOLL LV,
ktory dzieki wysokiej
zaptywalnosci kapilarnej
dokfadnie zaptynie i
zamknie luke. Separacja
powinna by¢ < 0,3mm.
Przy wiekszej nalezy uzy¢
kilku kropel kleju.

Klejem mozna
przykleja¢ réwniez
wszelkie belki i kanaty
odlewowe.

SERACOLL UV jest prze-
widziany do utward-
zania we wszystkich
lampach. Wlampach
recznych polimeryzacja
trwa 10 sek.

Najwygodniej jest
pobierac klej
ze stopki sonda.

SERACOLL UV jest ideal-
ny do klejenia zamkow
protetycznych, przy
pomocy recznej lampy.
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Modelowanie w tworzywie

compoForm UV

| Ze wzgledu na swojg odpornos¢ compoForm UV jest
idealnum materiatem do modelowania obiektéw
kopiowanych w pantografach do cyrkonu.

Swiattoutwardzalny materiat do modelowania
koron, mostow, wktadéw i wszelkich obiektéw
wymagajacych precyzji, trwatosci i odpornosci.
compoForm UV modeluje sie bezposrednio ze
strzykawki, a nastepnie polimeryzuje w lampie.

compoForm UV

2 x 3 ml strzykawki
10 aplikatoréw
REF 54001150

Produkty dodatkowe:

Aplikatory
25 szt.
REF 580 0001 8

faks 061 8740 256

4

compoForm UV
zastepuje wosk
wszedzie tam, gdzie
jego wytrzymatoc jest
zbyt staba. Materiat
cechuje brak skurczu,
co skutecznie i trwale
skleja elementy duzych
mostéw, rozseparowane
w celu zlikwidowania
naprezen.

Ta sama cecha jest
bardzo pomocna
podczas lutowania
metalowych elementéw
mostow.

Tworzywem mozna
skutecznie niwelowac
podcienie i pecherze

w modelach gipsowych.

br@deﬁT Polska

Modelowanie koron
teleskopowych nigdy nie
byto tak proste. Wyraznie
widoczna grubos¢ scianek
i krawedzi znacznie ufatwia
prace. Tworzywo daje sie
Swietnie frezowac i ma
gtadkie powierzchnie,

co skraca obrébke

po odlaniu.

compoForm UV
Swietnie sprawdza sie
jako materiat do mode-
lowania przy naprawach
szkieletow.

Tworzywo zachowuje
sie bardzo stabilnie
podczas wygrzewania
w pierscieniu i w zaden
sposdb nie wchodzi

w reakcje z masg
osfaniajaca. Efektem

sq precyzyjne, czyste

i gtadkie odlewy.
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Modelowanie w wosku

Druk zamoéwienia

Biotec - przesta woskowe mostéw z girlandg b-mkbl og

Pirtdey

Ksztattki przeset z girlanda, wykonane z wosku organicznego,
do stosowania w technice mostéw cyrkonowych i petnoceramicznych.

Temperatura topnienia i krzepniecia wosku, oraz jego whasciwosci
modelarskie sg dopasowane do pozostatych woskéw organicznych
serii Biotec i gwarantuja optymalng jako$¢ woskowych struktur
ceramicznych prac bezmetalowych.

96

X5 szt.
REF B13 180 05

18 form
X 10 szt.
- REF B13 180 10

18 form
X 20 szt.
REF B13 180 20

5 Modeowanie w wosku
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sztuk.

Zamawiajacy (pieczed):

br@deﬂT Polska

Nip klienta:

Data, podpis:

Prosze skopiowac!

zab 17-14 — 12-22 = 7 24-27 =
Z L w4
Wielk.
| PV ULl 2 Aa ad
* | @Y Uetaet ) Aa ‘2
999 | W | 09w
‘| >0 aaa) VPP
zab 47-44 42-32 34-37
Opakowania Minikit: I:'
Zestawy: uzupeniajace 18 form
dostepne sa X 2 szt.
18 form po 10, 25,50 100 REF B13 000 MK

telefon 061 8740 239



DrUk Zam6Wienia Prosze skopiowac! MOdelowanie W WOSku

Between-petny bwg

Zab| 17/16 13 12 11 21 22 23 26/27 OK
;; : ; ;; : ; { ; { ; : ; : ; Przedtrzon.

W W W W W ' W W

Wielk

C

B

C

Zab| 47 /46 45 a4 43 33 34 35 36/37 dot przod

Opracowanie Jan Langner Opak. uzup.(OPU):po 50 sztuk Asortyment Between-petne bwg:ztozony z 540 ksztattek
(54 rdzne formy po 10 ksztattek)

REF D00 5401 0

Prosze wpisad ilos¢ zamaw. asortymentow.

Between-pusty bwhg

Zab| 17/16 13 12 1 21 22 23 26/27 OK
v W v W w b B W v
Wielk. - -
C
B
A
A
B
C
Zab| 47/46 45 44 43 33 34 35 36/37 dét przéd
Opak. uzup.(OPU): Asortyment blokéw Between-puste bwhg
Between-bloki bwbl po 50 sztuk Zozony z 300 ksztattek (27 roznych form)
REF DO1 27010
Zab 17-14 7 12-22 <7 24-27 Prosimy wpisac ilos¢
\/ \/ l zamaw. asortymentow
Wielk.
C Asortymenty przodéw i bokéw

Between-pelny bwg i

Between-pusty bwhg
ztozony z 540 czesci

B (54 rézne formy tzn.

27 pustych i 27 petnych)

REF D01 5401 0

A Prosze wpisad ilosé

zamaw. asortymentow

Asortyment

B Between-bloki bwbl:
ztozony z 180 blokéw
(18 réznych form

C po 10 blokéw)

REF D00 1801 0
Prosze wpisa¢ ilosé
zarmaw. asortymentéw

Z3b 47-44 42-32 34-37

Zamawiajacy (pieczed): Nip klienta: Dalsze zamdwienia:

Data, podpis: 97



Modelowanie w wosku

Between - bloki bwhbl (zmniejsza ilos¢ stopu ztota w moscie)

D ru k Za m 6Wi e n ia Prosze skopiowac!

zab

17-14

N

12-22

SE

24-27

Wl

rozm

C

e

a4

B

opakowania uzupetniajace:
po 10 blokdw

Zestaw Between-bloki
bwhbl:
12 pustych blokdw

bocznych i 6 petnych
blokéw przednich

REF D01 1801 0

zab

42-32

Hollowpont hpbl

zab

17-14

N2

2k aTa")

rozm
C
B
A Zestaw:
Hollowpont-bloki hpbl:
180 blokdw
A {18 form
po10 blokdw)
REF A11 18010
B
C
zab 47-44 42-32 34-37
Zamawiajacy (pieczed): Nip klienta: Dalsze zamdwienia:

Data, podpis:

telefon 061 8740 239

br@d@rﬁ Polska

98 5 Modeowanie w wosku



Druk zamowienia o sopiowes Modelowanie w wosku

Metal-ceramika-bloki mkbl

Zab 17-14 \V / 12-22 \v / 24-27 \ vé

Wiel.

C

B

Asortyment
Metal-ceramika -bloki mkbl:
ztozony z 180 blokdw

(18 rdznych form

po 10 blokéw)

REF A0O 18010

kit
dEiee

Zab 47-44 42-32 34-37

Metal-ceramika-bloki z girlandg fg-mkbl
Zab 17-14 \ / 12-22 \ / 24-27

Wiel.

C

B

Asortyment metal-ceram.
bloki z girlanda fg-mkbl:
ztozony z 180 blokéw

(18 rdznych form

LT

e &
Berdr
GV i
oy
i)
G

A po 10 blokdw)
REF A01 18010
B
C
Zab 47-44 42-32 34-37
Adres (pieczed): Nip klienta: Dalsze zamdwienia:
Data, podpis:

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska 5 Modeowanie w wosku 99
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Modelowanie w wosku

Asth.-Ergo-metal, ceram.- bloki de-mkbl

Druk zamowienia

Prosze skopiowac!

zab

17-14

12-22

24-27

rozm.

C

\ 24 & 4

B

1422

¥ 9o

Opak. uzup. (OPU): po 25 blokéw

Asortyment Asthetik-Ergonom-

S
s,
e i
L s aad
2 aal
L2 aal

£009
o0
&004
HH
HH
HH

metal,ceram. bloki de-mkbl:
ztozony z 180 blokdw

(18 réznych form

z3b

47-44

42-32

34-37

po10 blokdw)
REF A02 18010

Estetyczne licowki a-wv

opracowanie Jan Langner

zab 12 ; ; 11 ; ; 21 : ; 22 ; ;
rozm. . \ £
fe) Ll
C ds i) Addd [
\ 254, 1 £
B e [zl
= 2ok | T &
£ioon f -,
Al B i) r
el i " I |
= Cig =+ @
e ! )]
k]
i F b
B i ¢ { -
; I
X ¥
—y ‘I ‘ i ] P
‘ L s
zgb 42 41 31 32
Adres (pieczed): Nip klienta: Dalsze zamoéwienia:
Data, podpis:

5 Modeowanie w wosku

br@d@ﬂT Polska

O

podbudowa z de-mkbl

widok jezykowy

MR

widok wargowy

- Zestaw
Estetyczne
licowki a-wv:

240 cz.

(24 formy po
10 szt.)

REF C13 24010

telefon 061 8740 239




Modelowanie w wosku

Prosze skopiowac!

Druk zamowienia

MOUBWAYIOSE YdAueIMRWEZ
250]1 Jesidm 5zsoud

0 109¢ L0V 434

{Mzs g1 od

WOy Y2AUZO 9€)

ARWRIZS 09€ Z AuoZOfZ

:6dy 21snd-puodmo||oH JuswAposy

¥N3zs gs od (NdQ) ‘dnzn yedQ

§ovo

Amouozi)

LE/9€

pozidjoq
LE/LY

=k

SR

SR

Auteznpjo Yopim

Amouozi|
/Ly qez

80°

8O

80"

A

o

Yo

oV

9o

vor

vV

o

¥° wO .

|D £T/9T

Amouozi|

JARN

€l

JARN

S/v 9L/LL

Amouoziypazid Amouozi| qez

Biuspap ‘m s1uemodeido

b6dy 93snd-juodmol|oH

Dalsze zaméwienia:

Nip klienta:

Adres (pieczed):

101

Data, podpis:



Modelowanie w wosku i ceramice Druk zamowienia o sopiowse

Asthetik-Gnathoflex
Zestaw
4 )4 zab 36-cz:
1 6 1 5 25 26 (12 réznych form
w 5 rozm.)
) REF 429 A006 0
1;‘D ng 26D oy Prosze wpisac
g \ wielkos¢ zamawia-
D nego zestawu
16C 14 e 26C
5 = rozm.
1
6B 1‘5‘8 2‘5‘8 26B J—
& 2N B
2
©
2 rozm.
©
c
g 47B 46B 458 44B 34B 35B 36B 37B B
2
rozm.
47C 46C 45C 44C 34C 35C 36C 37C C
rozm.
47D 46D 45D 44D 34D 35D 36D 37D D
47 46 45 44 34 35 36 37 z3b
Adres (pieczed): Nip klienta: Dalsze zaméwienia:
Data, podpis:

102 5 Modeowanie w wosku bredemT Polska telefon 061 8740 239



Asthetik-Gnathoflex

Forméwki z specjalnego
silikonu s3 odporne na
odksztatcenia do temp.
250°C. Grubos¢ scianek
wynosi tylko 0,5 mm.

40 sek.na pow.
Zujgca W wosku

Estetycza, funkcjonalng
forme mostu woskowe-
go mozna indywidual-
nie modyfikowac.

Przygotujcie Panstwo
czapeczki w wosku
lub adapcie.

W momencie kiedy
wosk w forméwce
zaczyna stygna¢,

Zamkna¢ artykulator,
forméwke przyklei¢ do
czapeczki woskiem.

Baza dla powierzchni
zujacych przesta jest
ksztattka woskowa.

Storna bukalna poka-
zuje centralne punkty
kontaktu guzkéw

i bruzd.

faks 061 8740 256

Modelowanie w wosku

Bltyskawiczne wykonywanie anatomicznych powierzchni zujacych
dzieki elastycznym teflonowo-silikonowym forméwkom:

- zastosowanie - wosk, kompozyty, ceramika.

- praktyczne - teflonowa powtoka daje bardzo gtadkie powierzchnie.
« trwatosc - dzieki wytrzymatym, powtarzalnym forméwkom wykonujecie
Panstwo wiecej wysokiej jakosci prac w krétszym czasie.

Elastyczno$¢ forméwek
gwarantuje trwatosc
ksztattow i dtugie
uzytkowanie.

90 sek.na pow.
Zujaca w kompozycie

W kompozytach uzys-
kuje sie wypolerowang
powierzchnie zujaca.
Idealne réwniez do

Formoéwke wypetnic¢
ptynnym woskiem
modelowym.

formoéwke natozy¢ na
woskowa czapeczke.

Tak samo postapic¢
z druga korong filarowa
mostu.

Gotowa, estetyczna
powierzchnia zujaca
catego mostu.

Kontrola zwarcia mostu
z antagonistami przy
pomocy kalki
artykulacyjnej.

Oredent polska

mostéw tymczasowych.

Precyzja guzkéw

i bruzd bedzie
najwyzszej jakosci w
wosku, kompozytach i
ceramice, uzyskuje sie
gtadkie wypolerowane
powierzchnie.

180 sek.na pow.
ZUjaca w ceramice

Estetyczne utozenie ko-
loréw i form umozliwia
szybkie i indywidualne
wykonanie ceramicz-
nych koron i mostéw.

Moga Panstwo uzywac forméwek
Gnathoflex réwniez jako bazy
do indywidualnego modelowania!

Przypominamy, o koniecznosci
skorygowania artykulacji o 0,5 mm,
czyli o grubos¢ scianek formowki.

Gfadkie precyzyjne
odwzorowanie
forméwki w wosku.

Okluzja z zebami
antagonistycznymi
po stronie lingualniej.

5 Modeowanie w wosku
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Modelowanie w wosku i ceramice

Asthetik-Gnathoflex

Powierzchnie zujgce w kazdym materiale:

St -
-

Na tradycyjnie przygo-
towanych strukturach
wykona¢ modelowanie
z kompozytu.

Po skorygowaniu
punktéw kontaktu i
polimeryzacji koricowej,
uzyskuje sie perfekcyjne
powierzchnie zujace.

Na metalowy most
naktada sie opaker i
dentyne. Forméwke
izoluje sie cienko
izolatorem Isoflex.

Formoéwke bez izolowa-
nia wypetni¢ w guzkach
masa sieczng,

a nastepnie dentyna,

i natozy¢ na wymodelo-
wane korony.

Zamkna¢ artykulator.
Przy kompozytach
Swiattoutwardzalnych
rozpocza¢ wstepng
polimeryzacje.

Forméwke wypetnia sie masg sieczng, (rozprowadzona od guzkéw do korony,
a nastepnie dentyna. Arykulator skorygowac wiecej niz 0,5 mm (skurcz ceramiki).

Forméwke wypetniong Masa ceramiczna Produkty dodatkowe:

masg sieczna i dentyna zostaje odsaczona i

nakfada sie na wymode- osuszona. Formowki Isoflex
lowane korony. pokazuja swoja jakos¢. 20ml

Pofaczenie nalezy
domodelowac z masa
sieczng i dentyng

lub ich mieszanka.

Po korekcie punkéw
kontaktu most zostaje i ! s .I el

wypalony.

Asthetik-Gnathoflex

Bltyskawiczne wykonywanie

powierzchni zujacych dzieki elastycznym

teflonowo-silikonowym forméwkom.

. Zastosowanie - wosk, kompozyty, ceramika.

« Praktyczne - teflonowa powtoka daje
bardzo gtadkie powierzchnie.

» Trwato$¢ - dzieki wytrzymatym forméwkom

wykonujecie Panstwo wiecej wysokiej jakosci

prac w krétszym czasie.

+ Do prac w wosku, ceramice, kompozytach

5 Modeowanie w wosku telefon 061 8740 239

br@deﬂT Polska



Modelowanie w wosku i ceramice

Gnathoflex Premium

Bardzo elastyczne i trwate forméwki

do wykonywania jeszcze naturalniejszych
powierzchni zujacych.

0Od 40 do 180 sekund potrzeba na wykonanie
anatomicznej powierzchni zwarciowej zeba
w wosku, kompozycie i ceramice.

Gnathoflex
Model studyjny
FF1 set:

1 Model gérny
1 Model dolny
REF 992 5027 3

wielkos¢ orginalna

Gnathoflex

model studyjny FF1
mini Set:

1 Model gérny mini
1 Model dolny mini
REF 992 5027 4

wielkos¢ orginalna

Isoflex

izolator do ceramiki
Gnathoflex Premium o il 1 20 ml
Zestaw 48-czesci: - ' | REF54001013

16 form w 3
~ wielkosciach A-B-C
REF 429 P004 8

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska 5 Modeowanie w wosku 105



Modelowanie w wosku i ceramice

Gnathoflex Premium

Praca w wosku:

Forméwke napetnic¢
woskiem modelowym
i poczekac az ostygnie.

Podnies¢ bolec
artykulatora o grubos¢
formdwki tj. 0,5mm.

Czapki wykonac
z wosku.

W pozycji najgtebszego zaguzkowania, przyklei¢
woskowa powierzchnie zujgca kroplg wosku
do czapeczki i dokoriczy¢ modelowanie korony.

Foréwke z woskiem
natozy¢ na czapeczke.

Uksztattowane anatomicznie i wypolerowane
powierzchnie zujace koron petnolanych
sg warunkiem ich wtasciwej funkgji i higieny.

Forméwke z materiatem
natozy¢ na most i
zamknac¢ artykulator.
Polimeryzacja $wiattem
UV odbywa sie przez
forméwke.

Bez izolowania,

w forméwke natozyc
mase sieczng (guzki)
identyne.

Na przygotowang
metalowa strukture
mostu nanies¢ opaker
i dentyne.

Po wstepnym zpoli-
meryzowaniu zdjg¢
forméwke, ewentualnie
dotozy¢ punkty kontak-
tu i utwardzi¢ koricowo.

W celu usuniecia
nadmiaréw izolatora
pstryknac formoéwke.

Forméwke chwyci¢
peanami i cienko
zaizolwagc izolatorem
1zoflex.

Napali¢ opaker na
metalowa strukture.

Mase sieczng natozy¢ do guzkdéw i ciernko rozprowadzi¢, po sciankach,

az do krawedzi. Dotozy¢ dentyne i catos¢ natézy¢ na pokryta dentyng strukture
protezy. Artykulator zamkna¢ i odwrdci¢. Pedzelkiem potaczy¢ dentyne z formoéwki
i mostu, a nastepnie delikatnie odsaczy¢. Po osuszeniu rogiem chusteczki delikatnie
zdjac formowke, a most indywidualnie podmodelowac.

106 5 Modeowanie w wosku bredem-l' Polska telefon 061 8740 239



Rozmiar naturalny

Druk zamowienia

Prosze skopiowac!

Gnathoflex Premium

Modelowanie w wosku i ceramice

17 16 15 14 24 25 26 27 L
wielkos¢
17¢ 16C > . 26C 27¢
C 14¢ C 25¢
A\ \. ¥ ‘ C
§s LR J ¢ R X
& ‘ \ \ | { f J_I
zam.
429 P017 C 429 P0O16 C 429 P015 C 429 P014 C 429 P024 C 429 P025 C 429 P026 C 429 P027 C nr
wielko$¢
178 16B 26B 278
158 148 248 258
\ o) ! 7 B
£ A '8 1 J £ .4 A
57 %\ § 4 f }_i
zam.
429 P017 B 429 P016 B 429 P0O15B 429 P014B 429 P024 B 429 P025 B 429 P026 B 429 P027 B nr
17A 16A 26A I7A wielkos¢
15A 14A 24A 25A
A o) f A A
o e J y X W
: X i { \ \ ‘ ! f 3 _i
4 zam.
429 P0O17 A 429 P0O16 A 429 PO15 A 429 PO14 A 429 P024 A 429 PO25 A 429 P026 A 429 P027 A nr
\ R ¥ X7 ] wielkos¢
»/.) ’ ) \ ; S _t'r { s i
) K | Y\ )
[ i § t A
A5A 44A 34A 35A
477 46A 36A 37A
zam.
429 P047 A 429 P046 A 429 P045 A 429 P044 A 429 P034 A 429 PO35 A 429 P036 A 429 PO37 A nr
wielko$¢
‘) / ’ )’l g [‘ J. ?1
) T | £ ¥ o\
[ i 458 448 348 358 r\ | B
478 468 368 378
zam.
429 P047 B 429 P046 B 429 P045 B 429 P044 B 429 P034B 429 P035B 429 P036 B 429 P037 B nr
wielkos¢
:}' . ! ’l ’ § -\ .!k.r ] ’J C
[ A 45¢C 44c 34¢ 35C ( {
47¢C 46C 36C 37¢
zam.
429 P047 C 429 P046 C 429 P045 C 429 P044 C 429 P034 C 429 P035 C 429 P036 C 429 P037 C nr
47 46 45 44 34 35 36 37 zab

Prosze zaznaczy¢ ksztatty i wielkos¢ formowek,

ktére Panstwa interesuja.

Zestaw Gnathoflex Premium:
16 forméwek, wielkos¢ A
REF 429 PO00 A

16 formdéwek, wielkos¢ B
REF 429 PO00 B

Zamawiajacy (pieczed): Nip klienta:

16 formdéwek, wielkos¢ C
REF 429 P000 C

48 formdéwek po16 szt. w 3 wielkosciach ABC
REF 429 P004 8

br@d@rﬁ Polska

Data, podpis:

faks 061 8740 256 5 Modeowanie w wosku 107
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Modelowanie w wosku

Optiguss

Wiecej perfekcji i mniej pracy.

Dzieki fachowemu i szybkiemu natozeniu
warstwy Optiguss-Mikro o grubosci 5 lub
Optiguss-Makro o grubosci 10u na obiekty
woskowe otrzymamy gtadkie, wyrazne,
doktadne powierzchnie odlewéw. Czas
opracowywania w metalu redukuje sie
ook.50%!

3 pedzle A + uchwyt REF 3300114 6
3 pedzle B + uchwyt REF 3300114 7

3 pedzle C + uchwyt REF 3300114 8

E——]
Pojemnik do
. rozpuszczalnika
= 2 szt.
Glgae®
! REF 390 0037 0

Przy samodzielnym
modelowaniu powstaja
drobne uszkodzenia
wosku, ktére musza
zostac¢ opracowane

po odlewie.

Dzieki homogennym
powierzchniom skraca
sie czas pracy do 50%.

5 Modeowanie w wosku

Optiguss-makro
15 ml
REF 520 0092 0

Optiguss-mikro
15 ml
REF 520 0093 0

Rozpuszczalnik
20 ml
REF 520 0094 0

Dzigki Optigussowi
uzyskuje sie wyrazna,
bardzo gtadka
powierzchnie.

Aproksymalne po-
wierzchnie kontaktu
beda wyrazniejsze

i gtadsze.

br@deﬂT Polska

Pojemnik makro
2 szt.
REF 390 0035 0

Zestaw:

15 ml Optiguss-makro

15 ml Optiguss-mikro

1 pedzle A

1 pedzle B

1 pedzle C

1 pedzle uchwyt

1 pojemnik do rozpuszcz.
1 rozpuszczalnik

2 Pojemnik makro

REF 520 0091 0

Dzigki Optigussowi
bruzdy wykonane freza-
mi zostang wygtadzone,
co znacznie skraca

czas modelowania

i polerowania.

Uszczelnienia beda
wyrazne i gtadkie co
oznacza mniej pracy
przy opracowywaniu.

telefon 061 8740 239



Modelowanie w wosku

Krysztatki i peretki retencyjne

Wysoka jakos¢ potaczen metali z kompozytami
i akrylami dzieki skutecznej retencji mechanicznej.

s
s

MBI
Ly

BAE
e
= b ]
OOV T A
.a-nlnn(

Krysztatki retencyjne:
0,2 mm, 20 ml
REF 5300048 0

0,5mm, 20 ml

REF 530 0050 0 T chnia ret .
O — wielokrotnione powierzchnie retencyjne

REF 53000510 : w krysztatkach w stosunku do peretek:

wiel. org. 10-x org. 10-x w ztocie

P 2
SRS
o

i

Perefki retencyjne:

0,2 mm sr.,, 20 ml REF 530 0201 0
0,4 mm sr.,, 20 ml REF 530 0220 0
0,6 mm sr., 20 ml REF 530 02100
0,8 mm sr.,, 20 ml REF 530 0200 0

Klej retencyjny

T3

3 20ml REF 540 0071 1
£ .T"\
itvcosett Rozpuszczalnik REF 540 0071 2

Bialy klej retencyjny chemicznie
taczacy krysztatki z woskiem
daje 100% utrzymanie.

\ €

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska 5 Modeowanie w wosku 109



INNOWACIJE

nnovation

Od 40 lat bredent rozwija innowacyjne produkty Impulsami do tworzenia nowych produktow

dla protetyki, jest to sedno filozofii firmy. s trudnosci, z ktérymi w swojej codziennej
praktyce spotykaja sie lekarze i technicy

Nowe idee i produkty nie przychodzg same. dentystyczni. Ta swoista partrnerska komuni-
kacja pozwala kreowac nowe terapie i tworzy¢

To intensywny kontakt z Paristwem, naszymi innowacyjne produkty do pracy z pacjentem.

Klientami owocuje komunikacja, ktéra jest

podstawg wymiany mysli, okresleniem potrzeb Badzcie Panstwo z nami!

i zadan do rozwigzania.

®

@l/_\l Deutsche

Dental
Industrie

110 5 Modeowanie w wosku bredem-l' Polska telefon 061 8740 239



Kanaty odlewnicze

Specjalne kanaty i profile woskowe dla wtasciwej ~ System odlewniczy bredentu to nie jest zadna

dystrybucji stopu metalu w procesie odlewni- rewolucja, tylko rozwijana i udoskonalana przez

czym. dziesieciolecia badan niemieckich inzynieréw
metalurgéw technika prowadzaca do najsku-
teczniejszych rezultatow. Dzisiaj bredent oferuje
dojrzatag metode i potrzebne w jej procesie spe-
cjalistyczne materiaty.

Odpowiedni sposéb skonstruowania sieci
przeptywu stopu wraz z jego rezerwuarami
jest kluczowy dla homogennego odlewu.

Polecane materiaty:

Kanaty do odlewania prézniowego str112
Kanaty do odlewania wirowego str 113
Specjalistyczny system pierscieni, metoda tezki str114
ich przygotowania i sposéb zatapiania wraz tezki do masywnych odlewow str114
z whasciwg obrobka cieplng muf definiuje Podwdjne tezki str115
jakos¢ wykonywanych odlewdw protez. Podwadjne tezki do masywnych odlewow str 115
Protek-drut woskowy w pretach str 115
Biotec-kanaty wtryskowe w rolkach str116
Kanaty odlewowe w rolkach str116
Sztywne belki odlewowe str116
Woskowe kanaty odlewowe Quadro str117
Kwadratowe belki odlewowe str 117
Gruszki odlewowe str 117

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska 5 Modeowanie w wosku 111
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Kanaty odlewowe

Kanaty do odlewania prézniowego

Czoto Kanat OPK REF
sr.mm sr.mm szt.
———— 20 35 50 43001431
150 4300146 3
—————— 21 40 50 43001432
150 4300146 4
150 4300146 5
100 4300146 6
100 43001467

100 4300146 8

Zestaw

450-czesci:

po 30 kanatéw i tezek z kazdego rozmiaru
REF 4300146 0

Kanaty do odlewania prézniowego masywnych obiektow

Czoto Gruszka Kanal OPK REF
sr.mm s.mm Sr.mm szt
8BS 6,5 50 50 43001437
100 43001469
3,5 7,5 5,0 50 43001438
100 43001471
35 85 50 50 43001439
100 4300147 2 ZeStaW
211-czesci:
3,5 9,5 50 50 43001440

po 30 czesci kanatéw i tezek z kazdego
rozmiaru,

259 drutu woskowego Protek sr. 1,0 mm
REF 43001470

100 43001473
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Kanaty odlewowe

Kanaty do odlewania wirowego

Czoto Gruszka Kanat OPK REF
sr.mm sr.mm sr.mm szt.

_ 25 45 3,0 50 43001441

150 43001477

ﬁ 2,5 5,0 35 50 43001442

150 43001478
G UNNNR 30 60 35 50 43001443
150 43001479
ﬁ 35 65 40 50 43001444
150 43001481

Zestaw

390-czesci:
po 30 kanatéw i tezek z kazdego rozmiaru
REF 43001480

Kanaty do odlewania wirowego masywnych obiektéw

Czoto Gruszka Kanat OPK REF

sr.mm s.mm  Sr.mm szt.
3,5 7,5 4,0 50 43001445
100 43001482
3,5 8,0 4,0 50 43001446
100 43001483
3,5 9,5 4,0 50 43001447
100 4300148 4 Zestaw

181-czesci:

po 30 kanatéw i tezek z kazdego rozmiaru,
25 g drutu woskowego Protek sr. 1,0 mm
REF 4300148 5
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Kanaty odlewowe

tezki do odlewdéw

Profile do precyzyjnego wykonywania homogennych odlewéw protez statych ze stopéw metali nieszlachetnych.

Kanat tza OPK REF
sr.mm Sr.mm szt.
P 5 4,0 50 43001448
150 43001486
h 25 50 50 43001449
150 43001487
* 25 55 50 43001450
150 43001488
* 30 60 50 43001451
150 43001489
* 35 6,5 50 43001452

150 4300149 1
Uchwyt w formie preta ufatwia prace z tezka.

tezki do masywnych odlewéw

Kanat tza OPK REF
Sr.mm Sr.mm szt.
* 35 75 50 43001453
100 43001492
‘ 35 8,5 50 43001454
100 43001493

Pret woskowy usuwa sie cieptym nozykiem.
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Kanaty odlewowe

Podwajne tezki

Czoto tezka OPK REF
sr.mm sr.mm szt.

2,5 4,0 50 43001455
150 43001494

» 25 50 50 43001456
150 43001495

2,5 55 50 43001457

: 150 43001496

3,0 6,0 50 43001458
150 43001497

Podwdjne tezki stosuje sie przy sasiednich obiektach o
zblizonej objetosci wosku.

Podwdjne tezki do masywnych obiektéw

Czoto tezka OPK REF
sr.mm sr.mm szt.
3,5 6,5 50 43001459

150 43001498

Protek - drut woskowy w pretach

Profile Protek w trzech srednicach,
do zatapiania protez szkieletowych.

o s=—————= 4r.0,8 mm, 15 g, REF 43001250
o e ¢r. 1,0 mm), 25 g, REF 430 0150 2
o === 4r.1,2mm, 55 g, REF 43001210

Cienkie kanaty odpowietrzajace i redukujace cisnienie
wewnatrz pierscienia.
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Kanaty odlewowe

Biotec - kanaty wtryskowe w rolkach

Organiczny drut Biotec-kanaly wtryskowe w rolkach ’ _ Wosk cechuje
e Yvoskowy stuzacy 250 g, bezowe m eIastyczno;’c’ w trakcie
\h—”"‘/ Jsal‘(lg\’/v';acrl]laahc,ev::\z;ki rozmiar sr. mm REF T(:;;n b?lvr\mlzgéap?jnezz
bezmetalowe;. o 12 43008012 —— J Lformovani.
* 15 43008015 ‘_‘
[ 2,0 43008020
) [ ] 2,5 4300802 5 2
&iw ® 30 43008030
‘ 3,5 4300803 5 o l :
@ o 4300804 0 . 4 a
. 50 43008050 e /
Kanaty odlewowe w rolkach
Kanaty odlewowe Kanaty odlewowe w rolkach, 250 g Woski cechuje brak
oferujemy w dwoch L odksztatcen po nadaniu
konsystencjach: rozmiarsr. mm BEF . REF im finalnej formy.
Sredniej - niebieskiej .sre.dnl ) tvyardy
i twardej - zielonej. (niebieski) (zielony)
O 1,2 43001150
® 5 43001155
L 2,0 43001160 43001110
® 5 43001165 43001115
. 3,0 43001170 43001120
. 3,5 43001175 43001125
® o 43001180 43001130
‘ 50 43001185 43001135
Sztywne belki odlewowe
Sztywne belki odlewowe Belki stabilnie tacza sie

z wymodelowanym
obiektem, nadajac mu
sztywnos¢ i odpornosc

250 g, czerwone:

= , $r.w mm x dtugos¢ REF na odksztatcenia
7 podczas zdejmowania
E' ® 2,0x115 43001723 zmodelu i zatapiania.
= J L ] 2,5x115 43001721
) 3,0x115 4300168 0 Belki wystepuja
. w jednej dtugosci
Kanaty odlewowe ze specjalnego, . 3,5x115 4300169 0 i 0$miu $rednicach.
bardzo twardego wosku.
Ekstremalnie sztywny wosk jest odporny . 40x115 43001700
na odksztatcenia w temperaturze pokojowej,
co gwarantuje wtasciwg precyzje przy . 45x115 43001722
zatapianiu duzych mostéw. Wosk
uplastycznia sie przez silne podgrzanie. . 50x115 43001710
‘ 6,5x115 43001724
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Kanaty odlewowe

Woskowe kanaty odlewowe Quadro

Kwadratowe kanaty odlewowe dla wiekszej e
jakosci odlewow. A5 yadmnion,
Wieloletnie badania wykazaty, ze istnieje :
wyrazna réznica jakosciowa pomiedzy odlewami
wyko-nanymi z uzyciem kanatéw okragtych,

a kwadratowych. Stopiony metal ptynie w

centrum kanatu, a resztki wypieranego przez

niego powietrza naroznikami wydostaja sie na
zewnatrz, co powoduje:

« brak zawirowan i zawibrowan ptynacego
metalu, poprzez oddziatywanie powrotne
cisnienia resztek powietrza

«+ szybszy przeptyw metalu

- homogenne odlewy Woskowe kanaty odlewowe Quadro

- gtadkie powierzchnie 250 g, zielone:

+ szczelne dopasowanie ® 1,75x1,75mm REF 430 0691 0
B 225x225mm REF 430 0692 0
B 3.00x3,00mm REF 430 0693 0

Kwadratowe belki odlewowe

Przy normalnej temperaturze otoczenia
kwadratowe belki odlewowe nie odksztatcaja
sie, zapewniajac stabilnos¢ woskowym struk-
turom mostéw podczas zdejmowania ich z
modelu, zatapiania, i prowadzac do powstania
precyzyjnie dopasowanych odlewdw.

Kwadratowe belki odlewowe, zielone:

ZeStaW W 1,75x1,75x50 mm, 150 St.
150-czesci:
belki kwadratowe REF 43001650
65 szt. 1,75 B 2,25x2,25x50 mm, 125 St.
50szt.2,25 REF 4300166 0
35szt. 3,00
REF 430 01640 [ 3,00 x 3,00 x 50 mm, 85 St.
REF 4300167 0
Gruszki odlewnicze
Do homogennego Gruszki
odlewania masyw- po 100 szt.:
niejszych obiektéw. ¢ dig.
6 mm 9mm REF 430 0740 6
7 mm 10 mm REF 430 0740 7
8 mm 11 mm REF 430 0740 8
9mm 12mm REF 430 0740 9
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WIECEJ JAKOSCI ZYCIA -
POWROT DO ZDROWEGO SNU

Chrapanie jest najczestszg chorobg ludzkosci.
Statystycznie w 50% sypialni zdrowy sen jest
zaktécany przez chrapanie, ktére w ekstremal-
nych przypadkach dochodzi do 90 decybeli!!

Przekracza to wszelkie normy domowego BHP...

W tej dziedzinie rowniez bredent ma swoje
nie mate osiggniecia.

Firma oferuje dwie terapie leczenia chrapa-
nia: szyne protruzyjng, ktérg uzywa sie przy
lekkim lub srednim obstrukcyjnym bezdechu
oraz biofunkcjonalng terapie aktywatorem
prézniowym przy chrapaniu pierwotnym.

Terapie te prowadzone sa przez lekarzy laryn-
gologéw i stomatologdw, a szyny protruzyjne
wykonuje sie w laboraratoriach dentystycnych.

Zapraszamy do wspétpracy!
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Zatapianie i odlewanie

Produkowane przez bredent stopy chromoko- bredent jest liderem rynku w segmencie matych

baltowe do licowania cermika charakteryzuja sie  elementéw protetycznych takich jak zamki,

najwyzsza biozgodnoscig oraz tatwoscig obrébki  zatrzaski, rygle czy srubowania. Aby te mate

w laboratorium. elementy wiasciwie spetniaty swoja funkcje
musza by¢ precyzyjnie wykonane tzn. wymode-
lowane, odlane, opracowane oraz dopasowane.
Jest to powdd silnego fokusa na precyzyjne
odlewnictwo jako kluczowy proces wytwoérczy
W pracowni.

Polecane materiaty:

Masy ostaniajace Brevest to nowa jakos¢

2
odlewnictwa stopéw nieszlachetnych. Wax-Lite odttuszczacz do wosku str 120
Drobnoziarnisto$¢ oraz mozliwos¢ sterowania Plyn do silikonu str 120
ekspansja pozwalajg wytwarzac wyjatkowo Izolator do pierscieni str 120
gtadkie i precyzyjne odlewy protez. Pierécienie z metalu str 121
Flisy do pierscieni str 121
Film do flisow str 121
Pierscienie metalowe str 122
Mieszadto prézniowe ecovac str 123
Brevest C+B Speed str 124
Brevest Rapid 1 str 124
Transfuser str 125
Masy Brevest mozna wygrzewac wolno i szybko,  Fisak do mas ostaniajacych str 126
Flamaster do pierscieni str 126
Ztota ksiega str 126
Brealloy C+B 270 str 127
Brealloy MK str 127
Brealloy lutowie str 128
Brealloy topnik str 128
Oxyd-Stop-EM str 129
Oxyd-Stop-NE str 129
Oxyd-Stop do srebropalladu str 130
Pasta ochronna do lutowania str 130
Kwas do ztota str 130
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Zatapianie

Wax-Lite - odttuszczacz do wosku

Preparat do odttuszczania i likwidowania napiecia
powierzchniowego obiektéw woskowych.

Na wtasciwie
przygotowanych
powierzchniach
obiektéw wosko-
wych lepiej adoptuja
sie masy ostaniajace,
co daje gtadkie i

Wax-Lite homogenne powie-
750 ml rzchnie odlewéw,
REF 5200100 8 redukujac czas ich

Ptyn do silikonu

»

@

ke

Polepsza zaptywanie gipsu przy odlewaniu
wyciskéw silikonowych. Wyciski przed
zalaniem gipsem powinny by¢ suche.

Ptyn do silikonu
750 ml
REF 540 00705

Spryskiwacz utatwia rozpraszanie ptynu
po wycisku.

opracowywania.

Rozpylenie preparatu
likwidujacego napiecie
powierzchniowe
silikonu, uszlachetnia
powierzchnig wycisku.
Preparat nalezy usuna¢
delikatnym strumie-
niem powietrza.

Po usunieciu ptynu,
gips ro(wnomiernie
(lewa strona) sptywa po
wycisku, docierajac do
wszystkich zakamar-
kéw i tworzy gtadka
powierzchnie modelu.

Jednolite, gtadkie
powierzchnie modelu
gipsowego z wyraznie
odzwierciedlonymi
detalami to gwarancja

Produkty dodatkowe: precyzji wykonanej
protezy.
Spryskiwacz
1szt, 125 ml
B REF 540 00750

Izolator do pierscieni

Zabezpiecza pierscienie przed osadzaniem
sie na nich mas ostaniajacych i zwieksza
dtugotrwatosc ich uzytkowania w pracowni.

Izolator dla pierscieni Opak. uzupetniajace
125 ml 5 750 ml
REF 520 TM12 5 REF 520 TM75 0

120 5 Modeowanie w wosku
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Zatapianie

Pierscienie z metalu

Piersciert dopasowany ksztattem do tuku Pétokragte pierscienie do pozycjonowania odlewanych obiektéw poza kominem goraca
zebowego. znajdujacego sie w centrum odlewanej mufy. Pozwala to na uzyskanie odlewow
o wysokiej homogennosci.

Pierscienie SX3, SX6 i SX9 sa kompatybilne ze wszystkimi dostepnymi na rynku odlewniami.

Koromy i mosty muszg zawsze znajdowac sie

poza centrum pierscienia.
Manszety stalowe:
SX3 SX6 SX9
REF 360 ESRO3 360 ESRO6 360 ESRO 9

Podstawy do manszet:

SX3 SX6 SX9
REF 360 ESS03 360 ESS06 360 ESSO9
Podstawy z silikonu z metalowym wzmocnieniem.
Produkty dadatkowe:
Zestaw
12-czesci: 20 ml film do flisow I12205Ia:1<|)r do pierscieni
po1 manszecie SX3, SX6, SX9 200 ml film do flisow REF 520 TM12 5
po1 podstawie SX3, SX6, SX9 125 ml izolator do pierscieni T
po1 flisie SX3, SX6, SX9 m
REF 360 ESSET REF 520 TM75 0

Flisy do pierscieni

Dla ufatwienia pracy
flisy sq konfekcjono-
wane w rozmiarach
pierscieni: SX3, SX6

i SX9.

Nowoopracowane flisy, ktére dajac odpowiedni
dystans na rozszerzanie termiczne réwnoczesnie
nie $ciagaja ptynu z masy ostaniajacej, nie zmienia-
jac tym samym jej wilgotnosci. Ma to duzy wptyw
na wiasciwa ekspansje masy podczas jej wigzania.

Rozmiar SX3 SX6 SX9
llos¢ 200 szt. 100 szt. 50 szt.
REF 360 ESV0O3 360ESV0O6 360ESV09

Film gruntujacy do fliséw

Film do przyklejania
flisw do powierzchni
manszet pierscieni.

Film do fliséw
200 ml
REF 520 HG20 0

Film do fliséw
20 ml
REF 520 HG02 0
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Zatapianie

Pierscienie z silikonu

Asortyment pierscieni ze specjalnego silikonu
do precyzyjnego odlewnictwa. Materiat odpo-
wiednio reaguje na temperature i pozwala na

wiasciwa ekspansje masy podczas jej wigzania.

Pierscienie cechuje duza trwatosc¢ oraz tatwosc
czyszczenia z resztek mas ostaniajacych.

Manszety silikonowe:
SX3 SX6 SX9

REF 360 SIM0 3 360 SIM06 360 SIMO 9

Podstawy silikonowe:
SX3 SX6 SX9

REF 360SIS03 360SIS06 360 SISO 9

5 Modeowanie w wosku

Celem procesu odlewniczego jest odlanie homogennej protezy, dlatego powinna ona znajdowac
sie poza najbardziej goraca czescia pierscienia. Stygnaca proteza powinna zaciggac goracy metal
z kanatéw, ktére muszg jako rezerwuary jak najdtuzej utrzymywac bardzo wysoka temperature.

Z tego powodu kanaty odlewnicze nalezy umieszczac¢ w centralnym obszarze pierscienia,

a odlewany obiekt poza nim, tak aby stygt szybciej.

Most umieszczony w centrum Odlewany obiekt powinien znajdowac sie w pierscieniu poza
goraca. obszarem goracego centrum.

Produkty dodatkowe:
Zestaw
7-czesci: I1zolator do pierscieni
po 1 manszecie SX3, SX6, SX9 l‘ 125 ml
po 1 podstawie SX3, SX6, SX9 b REF 520 TM12 5
125 ml izolatorze do silikonu : 750 ml
REF 360 SISET REF 520 TM75 0
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Mieszadto prézniowe ecovac

ecovac

Mocny silnik i potezna pompa prézniowa,

regulowane vakum, obroty oraz czas mieszania.

Urzadzenie zaprojektowane z mysla o mieszaniu
gipséw i mas osfaniajacych z najwyzsza precyzja.
Skonstrowane tak, aby mogto przetrwac wszy-
stko, co moze sie wydarzy¢ w laboratorium
dentystycznym.

ecovac to klasyczne - Made in Germany.

Zatapianie

ecovac (230V) REF 140 0093 0
(bez pojemnika i statywu)

1 przewdd elektryczny

1 filtr zapasowy

1 szablon do mocowania na scianie

4 $ruby i dyble do mocowania

Produkty dodatkowe:

Statyw; 1 szt. REF 210 0045 0

ecovac spirale ,Wendlera”

Spirale mieszaja nie tylko tradycyjnie poziomo, ale réwniez pionowo.
Mieszanie pionowe polega na tym, ze w centrum pojemnika materiat

jest zaciggany do géry, nastepnie po stozkowych sciankach sptywa w dét.
Dystans T mm pomiedzy spiralami, a Sciankami pojemnikéw, gwarantuje,
ze pomiedzy nimi nie bedzie warstwy zle wymieszanego gipsu, czy masy
ostaniajacej. Pofaczenie dwdch sposobdw mieszania, oraz weliminowanie

faks 061 8740 256

warstwy zle wymieszanego materiatu, ktéry normalnie osadza sie na
porowatych dnie i $ciankach plastikowych pojemnikéw stanowi nowa
jakos¢ i jest gwarantem sukceséw w precyzyjnym wykonywaniu modeli

i odlewow.

ecovac spirale ,Wendlera” 50 ccm REF 140 OR94 5
ecovac spirale ,Wendlera” 250 ccm REF 140 OR94 0
ecovac spirale ,Wendlera” 750 ccm REF 140 OR94 2
ecovac spirale ,Wendlera” 1000 ccm REF 140 OR94 3

ecovac pojemniki do mieszania

Gtladkie Scianki pojemnikéw ze stali szlachetnej nie zarysowuja
sie, tworzac potencjalne retencje dla mas i gipséw, co zabez-
piecza przed osadzaniem sie na nich warstwy materiatu, ktéry
nie zostatby wiasciwie wymieszany. Stozkowy ksztatt po-

jemnikow powoduje, ze materiat sptywa zawsze do centrum
pojemnika, i jest zaciggany spiralg spowrotem. Pozwala to na
prawidtowe wymieszanie kazdej jego czesci.

pojemnik 50 ccm REF 140 0B94 5
pojemnik 250 ccm REF 140 0B94 0
pojemnik 750 ccm REF 140 0B94 2
pojemnik 1000 ccm REF 140 0B94 3
pojemnik D

425 ml

REF 140 0B94 4

br@d@rﬁ Polska

(do mieszadta Degussy),
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Zatapianie

Brevest C+B Speed

Produkty dadatkowe:

Brevest C+B Speed
50 torebek po 160 g
REF 570 CBSO 8

125 torebek po 160 g
REF 570 CBS2 0

Bresol Speed *
1000 ml
REF 520 000S 1

5000 ml
REF 520 000S 5

* mrozoodporny

Zestaw:

25 torebek
Brevest M1 C+B
1000 ml Bresol C+B

REF 570 CBSO 4

Bardzo drobnozia-
rnista, precyzyjna
masa ostaniajaca
do odlewania koron
i mostow ze wszy-
stkich stopdéw.

Dozownik
REF 520 0101 1

Brevest Rapid 1

Uniwersalna masa ostaniajgca do konwencjo-
nalnego i szybkiego odlewania koron i mostéw

3 -
3
g labs

ze stopow nieszlachetnych, oraz szkieletow.

Brevest Rapid 1
40 torebek po 200 g
REF 570 O00R 8

100 torebek po 200 g
REF 570 00R2 0

Bresol R
1000 ml
REF 520 000R 1

5000 ml
REF 520 000R 5

5 Modeowanie w wosku

Brevest Rapid 1

- ;‘\’

Strzykawka
6 szt.
REF 5200101 2

Zestaw:

20 torebek po 200 g
Brevest Rapid 1
1000 ml Bresol R

Przy temperaturze
pomieszczenia 21° C
czas na mieszanie

i zalewanie wynosi
3 do 4 minut.

Brevest C+B Speed
jest niezastapiona
w odlewaniu
mostow okreznych.

Zmiana proporcji ptynu
Bresol Speed do wody
w statej objetosci
pozwala regulowad
ekspansje.

Masy typu speed
powinno sie

odlewac metodg
bezpierscieniowa.

Przy stosowaniu meta-
lowych pierscieni nalezy
je dwukrotnie wyscieli¢

50 torebek po 160 g REF 570 0002 5 flisowana taéma,

REF 570 160R 8

125 torebek po 160 g

REF 570 16R2 0
Brevest Rapid 1 nalezy
15 minut po zalaniu
pierscienia wstawic
do pieca w temperature
koricowa 900 stopni.

Produkty dadatkowe:

‘ m\‘ Dozownik Strzykawka
REF 5200101 1 6 szt.

br@d@rﬁ Polska

o+ #
oy Bl

REF 5200101 2
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Zatapianie

Transfuser

Transfuser
1 szt., REF 390 S000 1
4 szt., REF 390 S000 4

Pedzelek czy sonda? A moze spinacz biurowy? Znamy to wszyscy...
Zalewanie gipsem wyciskéw i zatapianie w masie ostaniajacej koron

i drobnych zamkoéw protetycznych, otworéw do srubowan i rygli.

Kazda pracownia ma swoj prawie skuteczny patent... no wiasnie - prawie...

Jakosciowym rozwigzaniem tego problemu jest instrument Transfuser,
o stabilnym, ale elastycznym i miekkim czubku ze specjalnego tworzywa.

Miekki, elastyczny
i gtadki Transfuser
nie uszkadza wosku.

Bezproblemwe rozpro-
wadzanie gipsu w
najwezszych miejscach

Ciasne przestrzenie
zostaja dokfadnie
wypetnione masg bez
ryzyka uszkodzen.

Instrumentem mozna
spokojnie kondensowac
wlewany materiat.

Gips i masa znakomicie
sptywaja po specjalnym
gtadkim tworzywie.

Transfuser bezpiecznie
dotrze wszedzie i na
dodatek jest trwaty!!!

wyciskow,

5 Modeowanie w wosku 125
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Zatapianie

Pisak do mas ostaniajacych

Utatwiona identy- Opisane pierscienie o< . Napisy pozostaja na
A fikacja pierscieni tatwo zidentyfikowac. & wszystkich masach
- po odlaniu. ostaniajacych w

temp. do 1100°C.

Pisak do mas
ostaniajacych
REF 33001150

Flamaster do pierscieni

Flamaster
z 4 wktadami
REF 33001151

Swobodne opisywanie bh ® +  Wyrazne napisy
metalowych pierscieni ;i w temp. do 950°C
odlewniczych.

Wkiady 8 szt.
REF 3300115 2

Opisywanie metalo-
wych pierscieni
odlewniczych.

Ztota ksiega

Ztota ksiega
DINA6
REF 610 0020 0

Specjalna ksiega do rejestrowania zuzycia stopow szlachetnych w laboratorium.

[E— Ziota ksiega
DINA 4
REF 61000100
|
I |
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Odlewanie

Brealloy C+B 270

Frezowania w Brealloy
C+ B 270: stop daje sie
znakomicie frezowac.

Latwy w frezowaniu i obrdébce stop do licowania ceramikg o twardosci

270 HV 10. Brealloy C + B 270 jest wolny od niklu, berylu i gallu.
Stop spetnia norme DIN 13912: 1996 dla stop6w nieszlachetnych
i DIN EN ISO 9693: 1995 dla systeméw ceramicznych.

Sktad: Wiasciwosci fizyczne:
Brealloy C + B 270 (w masie -%) Korony czeéciowe z
Walce 63 g Brealloy C + B 270:
509 Kobalt 66 Gestosc (g/cmt) 8,4 szezelngliestetyczne:
REF 500 CBO5 0 Chrom 20 Twardos¢ (HV 10) 270
200g Molybden 6 Temp. krzepniecia (°C) 1280
REF 500 CB20 0 Wolfram 6 Temp. topnienia (°C) 1350
5009 Krzem 0,9 Temp. odlewania (°C) 1450 )
REF 500 CB50 0 Wegiel 0,02 0,2%-Granica plast. (MPa) 600 Zamki protetyczne z

Mangan 0,7 E-Modul (MPa) ca. 200.000 Brealloy C + B 270:
1000 g Odp. na zerwanie (%) 10 precyzyjne i trwate.
REF 500 CB00 0 Wspdtczynnik rozszerz. cieplnej

(WAK 20-600 °C) 14,4 um/mk

Brealloy MK

7 Niska twardo$¢ ufatwia
polerowanie stopu.

Stop chromokobaltowy na korony i mosty licowane ceramika
o najwyzszej biozgodnosci. Wolny od niklu, berylu i gallu.
Brealloy MK jest bardzo tatwy w frezowaniu, obrébce i polerowaniu.

Skiad: Wihasciwisci fizyczne: Wt et
Ao ytrzymatosc mecha-
Isa(r)ealloy MK (w masie -%) niczna dla duzych prac.
9 Kobalt 65 Gestos¢ f
estos¢ (g/cm?) 8,4
P AL Chrom 20 Twardos¢ (HV 10) 265
200 g Molibden 6,5 Temp. krzepniecia (°C) 1280
REF 500 MK20 0 Wolfram 6,5 Temp. topnienia (°C) 1350
500 g Krzem 0,8 Temp. odlewania (°C) 1420
REF 500 MK50 0 Mangan 0,8 0,2 %-Granica plast. (MPa) 480 Miekki metal jest przy-
1000 Miedz <0,5 Rozciagalnos¢ (N/mm?) 790 Jaznydlalantagonisty.
REF 500 MK0O 0 Wegiel <0,1 E-Modul (MPa) . 190.000
Odp. na zerwanie (%) 10

Wspotczynnik rozszerz. cieplnej
(WAK 20-600°C) 14,8 pm/mK

Wysoka duktylnos¢
jest odpowiedzialna
za dobra frezowalnos¢
stopu.

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska 5 Modeowanie w wosku 127
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Odlewanie

Brealloy lutowie

Brealloy lutowie

e, 79
B REF 500 0001 0
e\”’\‘vﬂ" ::w

Brealloy topnik

Brealloy topnik
89
REF 500 0001 1

5 Modeowanie w wosku

Specjalne lutowie do wszystkich stopéw na
bazie CoCr przeznaczonych do licowania
ceramika, kompozytem oraz na protezy
szkieletowe.

Zwieksza zaptywanie lutowia
na wszystkich stopach CoCr.

br@d@rﬁ Polska

telefon 061 8740 239



Oxyd-Stop-EM

Oxyd-Stop-EM
20 ml
REF 520 0065 0

Rozpuszczalnik
20 ml
REF 520 0067 0

Powstrzymuje oksydacje na wypolerowanych
powierzchniach stopéw ztota przy lutowaniu
oraz korektach napalania ceramiki, redukuje
czas pracy.

Przy kazdorazowym
ogrzaniu czynnos$¢
ponowic. Tylko

to powstrzymuje
oksydacje.

Oxyd-Stop-NE

Powstrzymuje oksydacje stopow nieszlachetnych
podczas lutowania, oszczedza czas opracowywa-
nia, gumkowania i polerowania.

Oxyd-Stop-NE

2 x50 ml tuby
REF 520 0061 0

faks 061 8740 256

Oxyd-Stop-M
gwarantuje
pozostanie potysku,
oszczedza czas pracy.

Zastosowanie Oxyd-Stop-EM

Przy lutowaniu koron
i mostéw ze stopdw
szlachetnych.

Przy lutowaniach
mostéw licowanych
porcelana.

Po napalaniu lub
lutowaniu nalezy usung¢
warstwe preparatu
strumieniem pary
wodnej.

Korony i mosty ze
stopéw CrCo i CrNi
53 pewnie chronione
przed oksydacja.

Z Oxyd-Stop-NE
powierzchnie metalowe
po lutowaniu pozostaja
wypolerowane.

Preparat nalezy uklepac
ptaskim instrumentem.

Po lutowaniu preparat
usuwa sie biezacg woda
i szczoteczka.

br@deﬁT Polska

Odlewanie

Wyeliminowanie
obrébki po luto-
waniu i napalaniu
oznacza lepsze
dopasowanie.

Przy korektach napala-
nia ceramiki na korony
z wypolerowanymi fre-
zowaniami i zamkami.

Oxyd-Stop-EM

dobrze wstrzasnac i
pomalowaé wymagane
powierzchnie, krétko
oszuszyc.

Dopolerowanie zabiera
minimum czasu.

To daje duze oszczed-
nosci czasu pracy.

Preparat dobrze
sprawdza sie przy
lutowaniu protez
szkieletowych.

Oxyd-Stop-NE nanies¢
z tuby bezposrednio na
ochraniany element.

Oxyd-Stop-NE blokuje
oksydacje przy kon-
takcie z ptomieniem,
pozostawiajac precyzje
spasowania elementow.

Po usunieciu preparatu
pozostaje krotkie pole-
rowanie koricowe.

5 Modeowanie w wosku
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Odlewanie

Oxyd-Stop do srebropalladu

Oxyd-Stop Na miejsca przeznaczo- 2 Oxyd-Stop redukuje
do srebropalladu ne do zabezpieczenia oksydacje podczas
20ml ciefiko nanies¢ preparat, napalania ceramiki
REF 520 0033 0 powstanie biata oraz lutowania.
warstwa.
Preparat usuna¢
strumieniem pary
wodnej lub w kapieli
Preparat zatrzymuje oksydacje Ultradzwiskowe,
na stopach
srebropalladowych.
Pasta ochronna do lutowania
Pastg przykry¢ elementy Pasta nie sptywa podzas

przylegajace do luto-
wanych czesci protez.

ogrzewania.

Gotowa praca.

Pewna ochrona przed wysokimi temperaturami.

Pasta ochronna
250 g
REF 540 0020 0

Kwas do ztota

Superwysoki potysk koron

ze stopow ztota po lutowaniu.

Brecid-kwas do ztota
3x75¢9
REF 520 0099 0

5 Modeowanie w wosku

Na wypolerowanej
koronie dolutowuje-
my brakujacy punkt
kontaktu.

Tradycyjne ptukanki
usuwaja tylko
oksydacje.

br@deﬁT Polska

W kapieli Brecid
powtoka tlenku metalu
zostaje usunieta z za-
chowaniem wysokiego

potysku.

telefon 061 8740 239



Zamki, rygle, srubowania

Systemy kotwiczace protezy na podtozu w konwen-
cjonalnej protetyce jak i w implantoprotetyce sg
domeng i znakiem rozpoznawczym firmy bredent.
Szeroki asortyment rozwiazan pozwala lekarzowi
dentyscie na zaopatrzenie pacjenta we wtasciwa
konstrukcje protetyczna niezaleznie od sytuacji

i rodzaju uzupetnienia protetycznego.

faks 061 8740 256

br@deﬁT Polska

Broszury dla lekarzy i pacjentéw
Skorzystajcie Panstwo z naszych broszur

informacyjnych! 132
Wazne informacje 133
Interlock

Interlock 134
Vario-Kugel-Snap vks-oc 135

vks-oc rs faczniki z kulka o $r. 2,2 mm ................. 136

vks-oc zastosowanie zewnatrzkoronowe
do protez szkieletowych..........c.ocenccerneccrnnnnne
vks-oc uni
vks-oc z wymienng kulkg .....
vks-oc/sg z wymienna kulka, klejony
Vario-Kugel-Snap vks-sg
vks-sg z wymienna kulka
Przeglad produktéw
VKS-5g 0bUdOWY MAtryC .....oovcevveeccremnccerisnncennnnnne
vks-sg ktadka do patryc
Zasuwy
Vario-Soft 3
Vario-Soft 3 sv
Vario-Soft 3 obudowy matryc.....cceeesnseeeenns
Vario-Soft 3 sktadana
Vario-Soft 3 mini
Vario-Soft 3 mini sv

Vario-Soft 3 cyrkon sv i cyrkon sv mini................ 168
Vario-Soft 3 konikalna 169
Zamki 170
Inverto Plus 172
Cylinder aktywujacy 173
Vario Compress 1 174
Vario Compress 2 176
Kugelfixator 177
Zamki cylindryczne zg 178
Ktadki

Zespolenia kladkowe
Vario-Soft-Zespolenie Ktadkowe vsp
Vario-Soft-Zespolenie Ktadkowe vss
Ktadka
Rygle
Rygiel
Rygiel obrotowy sr
Rygiel obrotowy src
Rygiel osiowy bs 1
KS-Rygiel
Rygiel osiowy Easy-Snap
Rygiel osiowy Easy-SnapE....
Rygiel osiowy Easy-Snap A ...
Rygiel osiowy Snap
Rygiel osiowy Snap E
Rygiel osiowy Snap
Rygiel osiowy Snap A
Aktywowany rygiel 0SIOWY ..........cccccuccerusncceennnne
Srubowania

Uniwersalny zestaw wkretakOw..........cooecceuueccenne 216
Uniwersalny zestaw wkretakéw na katnice......217
Wkretaki 218
Olej do frezowania 219
Srubowanie ryglujace 220
Konfekcjonowane Srubowanie ryglujace........... 221

Security-Lock
Security-Lock do ceramiki
Security-Lock-do wklejania
Friction Splint FS1
Zestaw kluczy i wiertet maxi do

indywidualnych srubowan 1,4i1,6
Zamki sktadane btg oc
Indywidualne zamki sktadane
Zestaw kluczy i wiertet - mini...

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Broszury dla lekarzy i pacjentow

Skorzystajcie Paristwo z naszych broszur informacyjnych!

\ano”
soft-
progra™® b

1
s
ana

regu\owa“a

cetenci®

6 Zamki, rygle, Srubowania

Informacja dla lekarzy ,Vario-Soft-Program”

Plakat $cienny do gabinetu dentystycznego wyjasniajacy
wszelkie zalety i aspekty programu zasuw i zatrzaskéw
protetycznych Vario.

Zdrowe zeby - dtuzsze zycie...

Biofilm, w ktérym znajduja sie bakterie stanowi zagrozenie dla zdrowia, szczegélnie wtedy, kiedy
bakterie prowadzg do stanéw zapalnych i >>siejag<< po catym organizmie. Terapia fotodynamiczna
Helbo jest odpowiedzig na problemy zwigzane z patologicznymi stanami zapalnymi tkanek miekkich
w jamie ustnej i jest uznana i stosowang forma terapii przez wiodace kliniki uniwersyteckie w Europie.
REF 000 484 0D (niemiecki)

REF 000 484 GB (angielski)

Usmiech bez ubytkéw...

Broszura adresowana do wszystkich pacjentéw, wymagajacych leczenia implantologicznego i prote-
tycznego po pojedyniczej lub czesciowej utracie zeboéw, opisujaca zalety i korzysci leczenia implanto-
protetycznego dla pacjenta.

REF 000 421P L

Apetycznie...

Broszura skierowana do pacjentéw z bezzebiem catkowitym, dla ktérych polepszenie jakosci zucia
oraz wygladu w postaci nieruchomej protezy opartej na implantach jest priorytetem dalszego fun-
kcjonowania w zyciu.

REF 000 342P L

Ciesz sie zyciem...

Broszura skierowana do pacjentow poszukujacych terapii implantoprotetycznej podwyzszajacej
komfort zycia, tzn. zamiany dotychczasowej protezy na proteze stata, tak aby pacjenci ci mogli dalej
w aktywny sposéb realizowac swoje zyciowe cele.

REF 000 422P L

Broszury sa bezptatne!

bredeﬂ-l_ Polska telefon 061 8740 239



Wazne informacje...

Wazne informacje
dla uzytkownikow!

W zasuwach i zatrzaskach bredentu wystepuja trzy sity utrzymania:
czerwona - mocne utrzymanie

z6fta - Srednie, naturalne utrzymanie

zielona - lekkie, zredukowane utrzymanie

Prawidtowe, wieloletnie funkcjonowanie zamkow wiaze sie
z przestrzeganiem okreslonych zasad:

a) przez laboratorium dentystyczne:

1. Projektowanie protez zgodnie z zasadami statyki.

2. Wykonywanie precyzyjnych frezowan pod katem 0° oraz interlokéw.

3. Pozycjonowanie paralometryczne patryc w tym samym kierunku
wprowadzenia, na linii Srodkowej wyrostka, kontaktujac je z dzigstem.

4. Czyste, wyrazne powielanie modeli, stosowanie precyzyjnych mas.

5. Staranne wykonywanie odlewdw z twardych stopéw (CoCr), z wykluczeniem
skurczu i naprezen (wtasciwa ekspansja masy) oraz przegrzania.

6. Precyzyjne opracowywanie i zpasowanie zamkéw i frezowan.

(<
=

przez pacjenta uzytkujacego proteze:

1. Wazne jest, aby pacjent wprowadzat proteze na podtoze palcami
(zgodnie z kierunkiem i torem jej wprowadzenia) i naciskiem palcéw
(a nie zagryzajac) zatrzaskiwat jg na miejscu.

2. W srodowisku jamy ustnej mamy do czynienia ze zjawiskiem
osadzania sie ptytki nazebnej na zebach wtasnych, koronach,
mostach i protezach ruchomych. Przy braku wtasciwej higieny
tj.dwukrotnym w ciggu dnia czyszczeniu zebdw i protez krysztaty
ptytki nazebnej moga wnika¢ do wnetrza matryc z tworzywa
sztucznego. Zmagazynowane tam krysztaty moga stanowic
niekorzystny czynnik tarcia pomiedzy matryca i patryca, co moze
ostabi¢ skutecznos¢ pracy zamka. Zaréwno patryce jak i matryce
nalezy doktadnie czysci¢ szczoteczka do zebdw rano i wieczorem.

3. Zalecane jest regularne odbywanie wizyt kontrolnych u stomatologa,
w celu zbadania ewentualnej koniecznosci wykonania podscielenia.

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska 6 Zamki, rygle, srubowania 133



134

Interlock

Interlock - do frezowanych koron i mostéw

Prosty i 2°interlock ze specjalnego wosku.
Po oszacowaniu kierunku toru wprowadzenia
modeluje sie czapke z wosku, a nastepnie

Interlock prosty

skala 1:1

8 szt.
REF 43007369

6 Zamki, rygle, Srubowania

Szybkie i czyste wyko-
nanie korony woskowej
z precyzyjnym inter-

Uchwyt prosty
1 szt.
REF 3600116 6

Interlock 2°

skala 1:1

8 szt.
REF 430 0736 8

Do dopracowania inter-
locka w metalu stuzy
frez F538 2H 10.

Dane techniczne:

taczniki

Interlock 0°

l Interlock 2°

br@deﬁT Polska

« szybkie i precyzyjne wykonywanie

interlocka

« eliminacja mozliwosci uszkodzenia
kikuta korony podczas frezowania interlocka
« grubos¢ scianek woskowych 0,4mm
- dopasowany frez do dopracowania
interlocka w metalu uchwytem do paralelo-
metru nalezy zpozycjonowac interlock
i przyklei¢ go do woskowej czapeczki.
Nastepnie wymodelowa¢ i wyfrezowac

korone.

REF
4300736 9
4300736 8

(7]
0,9 mm

1,4 mm

Uchwyt do
interlock 2°

1 szt.

REF 3600116 5

Prawidtowo wykonany
interlock jest zasadniczym
warunkiem wtasciwego
funkcjonowania zamka

protetycznego.
szer. wys.
2,2mm 6,0 mm

1,0/1,4 mm 6,0 mm

telefon 061 8740 239



vks-oc

Zatrzaski kulowe musza by¢ stosowane i wykonywane zgodnie z kanonami
techniki dentystycznej. Projekt powinien zaktada¢ rozplanowanie potozenia
elementéw kotwiczacych w protezie, tak aby wyeliminowac jej ewentualng
ruchomos¢. W zastosowaniu zewnatrzkoronowym konieczny jest interlock,
oraz frezowanie z whasciwie spasowanymi czesciami. Zatrzaski s tylko
elementami retencyjnymi i nie powinny przejmowac funkcji podparcia

i stabilzacji, poniewaz prowadzi to do ich przecigzenia i szybszego zuzycia.

Zastosowanie:

- okapowania korzeni

« zewnatrzkoronowo

« na belkach

« naimplantach (tylko vks-oc rs)
- protezy akrylowe

- protezy szkieletowe

Warianty:

- Vario-Kugel-Snap vks-oc 1,7 uni na okapowania korzeni
« Vario-Kugel-Snap vks-oc 2,2 uni na okapowania korzeni

- Vario-Kugel-Snap vks-oc 1,7 zewnatrzkoronowe
- Vario-Kugel-Snap vks-oc 2,2 zewnatrzkoronowe
- Vario-Kugel-Snap vks-oc rs 2,2 na implanty

« Vario-Kugel-Snap vks-oc 1,7 z wymienng kulka
- Vario-Kugel-Snap vks-oc 2,2 z wymienng kulka

Zalety:

« mate wymiary

- wszechstronne zastosowanie

« fatwosc¢ wykonania i obstugi

- regulowana i odnawialna retencja

Materiaty:

- Patryce
- samospalajace sie tworzywo sztuczne
- stop szlachetny

- Matryce
- biozgodny termoplast

Wymiary:

Zatrzaski Vario-Kugel-Snap vks-oc sa dostepne w dwdch wymiarach: 1,7 i 2,2 mm.

Sita retencji matryc w systemie vks-oc:
zielone 4N z6tte 6N

faks 061 8740 256

czerwone 8N

Orecent polska

Vario-Kugel-Snap vks-oc

vks-oc 1,7 / 2,2 zewnatrzkoronowe

vks-oc 1,7 / 2,2 z wymienng kulka

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Skala 1:1

Vario-Kugel-Snap vks-oc

vks-oc rs taczniki z kulkg o sr. 2,2 mm

Nowe faczniki do implantéw: Branemark, 3i, Steri-oss hex-lock i Replace

i biozgodnos¢.

vks-oc rs $r. 2,2 mm facznik
sr. 4 mm wys. dystansu 2mm
Matryca do wyciskdw

po 1 szt.

REF 460 0004 2

vks-ocrs $r. 2,2 mm tacznik
$r. 4 mm wys. dystansu 4mm
Matryca do wyciskdw

po 1 szt.

REF 460 0004 4

vks-ocrs sr. 2,2 mm tacznik
$r.4 mm wys. dystansu 6mm
Matryca do wyciskdw

po 1 szt.

REF 460 0004 6

vks-ocrs $r. 2,2 mm
Implant laboratoryjny

Patryca tacznikéw kulkowych jest
precyzyjnie wykonana specjalistyczna
metoda przemystowa z tytanu klasy
piatej. Gwarantuje to najwyzsza precyzje
dopasowania, oraz dtuga zywotnosc

“y

@y

“®« %y

Sruba systemu facznikéw kulkowych vks-oc jest w czesci glowy

fabrycznie wyztobiona.Gwarantuje to, szczelne dopasowanie

facznikow do wszystkich zewnetrznie heksagonalnych implantéw,

dystansu.

vks-oc rs $r. 2,2 mm tacznik
$r.5 mm wys. dystansu 2mm
Matryca do wyciskéw

po 1 szt

REF 460 0005 2

vks-oc rs $r. 2,2 mm tacznik
$r.5 mm wys. dystansu 4mm
Matryca do wyciskow

po 1 szt

REF 460 0005 4

vks-oc rs sr. 2,2 mm tgcznik
$r.5 mm wys. dystansu 6mm
Matryca do wyciskow

po 1 szt

REF 460 0005 6

vks-ocrs $r. 2,2 mm
Implant laboratoryjny

do ktérych mozna wybra¢ whasciwa srednice i zagdang wysokos¢

vks-oc rs sr. 2,2 mm tgcznik
$r.6 mm wys. dystansu 2mm
Matryca do wyciskéw

po 1 szt

REF 460 0006 2

vks-oc rs $r. 2,2 mm tacznik
$r.6 mm wys. dystansu 4mm
Matryca do wyciskow

1 szt.

REF 460 0006 4

vks-oc rs sr. 2,2 mm tgcznik
$r.6 mm wys. dystansu 6mm
Matryca do wyciskow

1 szt.

REF 460 0006 6

vks-ocrs $r. 2,2 mm
Implant laboratoryjny

sr.4mm $r.5mm $r.6 mm

2 szt. 2szt. 2szt.

REF 460 0000 4 REF 460 0000 5 REF 460 0000 6
Produkty dodatkowe:

Wkretak is Wkretak is Miernik katowy

na katnice reczny 1 szt.

REF 460 0001 0

vks-oc rs $r. 2,2 mm
Wskaznik

2 szt.

REF 460 0010 2

8 szt.

REF 460 0010 8

Po pozytwnym zinte-
growaniu sie implantow
w Srodowisku szczek
pacjenta, nalezy wkrecic¢
w nie fgczniki vks-oc.

6 Zamki, rygle, Srubowania

REF 460 0001 1

Matryce wyciskowe
2szt.

REF 460 0000 2

8 szt.

REF 460 0000 8

Do wyboru sa faczniki o
wysokosci dzigsta 2 mm,
4 mm i 6 mm. Pierscienie
dystansyjne nie sg po-
trzebne. Laczniki kulko-
we mogg by¢ uzywane
do formowania dzigsta.
Przed formowaniem
nalezy na kulkowych
tacznikach umiescic
matryce przenosniki.

br@deﬂT Polska

Matryce przenosniki
posiadajg specjalny
ksztatt. Wciecia reten-
cyjne gwarantujg ich
wiasciwe utrzymanie
w wyciskach.

telefon 061 8740 239



* Wazne informacje techniczne o pracy z zamkami na str. 133

vks-oc rs taczniki z kulkg o sr. 2,2 mm

Przed wykonaniem modelu nalezy w matrycach
przenosnikach umiesci¢ implanty laboratoryjne.
Jest to precyzyjne przeniesienie pozycji implantéw
na model roboczy.

System vks-oc rs toleruje rozbieznosci w stosunku do
planowanych kierunkéw wkrecania do max. 15 stopni.
Do wiasciwego ustalania wielkosci kata rozbieznosci,
nalezy najpierw na implanty laboratoryjne zatozy¢
wskazniki.

Matryce montowane w protezach catkowitych

Zestaw
13-czesci:

skala 1:1

skala 1:1

2 Matryce sztywne zielone

2 Matryce sztywne z6tte

2 Matryce sztywne czerwone
2 Metalowe obudowy matryc

2 Wkretak is
1 Miernik katowy
1 Upychacz do matryc

1 vks-uchwyt do paralelometru

REF 440 0066 4

faks 061 8740 256

o
skala 1:1

Obudowy z matrycami
powinny zostac
spozyjonowane parale-
lometrycznie, a nie
zgodnie z kierunkim
osi facznikow.

Paralelometryczne
potozenie obudowy

z matrycg ustala sie
gipsem, ktéry zapewnia
stabilne zachowanie
kierunku i toru wpro-
radzenia.

Przed akrylowaniem protezy, obudowy z matrycami
nalezy wyjac z kontry i umiesci¢ na wyblokowanych
gipsem (przy ich ustalaniu) tacznikach.

Matryce

vks-oc rs $r. 2,2 mm
zielone-lekkie

8 szt.

REF 440 0070 8

50 szt.
REF 440 0075 0

Matryce

vks-oc rs $r. 2,2 mm
z6ite-normalne

8 szt.

REF 440 0080 8

50 szt.
REF 440 0085 0

Metalowe obudowy
matryc do montowa-
nia w akrylu

vks-oc rs §r.2,2 mm

2 szt.

REF 440 0030 2

8 szt.
REF 440 0030 8

Spozycjonowanie
obudéw z matrycami na
tacznikach implantow,
w ich osiach, tworzy
rozne kierunki i tory
wprowadzenia matryc,
co eliminuje ich funkcje.

Wiasciwie spozycjo-
nowane obudowy z
matrycami, stabilnie
zamocowane w ptycie
protezy z materiatu
Swiattoutwardzalnego.
Na ptycie wykonuje
sie waty zgryzowe i
ustawke.

br@d@ﬁT Polska

Vario-Kugel-Snap vks-oc

Model pokazuje precyzyjne potozenie implantow.
Z reguty implanty nie sa osadzone paralelome-
trycznie, co tworzy zbiezne lub rozbiezne kierunki
pomiedzy tacznikami kulkowymi.

Specjalny miernik kata okresla tolerancje
rozbieznosci systemu vks-oc. Jesli kat odchylenia
znajduje sie w granicach tolerancji, mozna wykonac
protezowanie taczone systemem vks-oc rs.

Matryce

vks-oc rs $r 2,2 mm
czerwone-mocne
8 szt.

o @ REF 440 0090 8
skala 1:1 50 szt

REF 440 0095 0

Upychacz do matryc
vks-oc rs $r. 2,2 mm

1 szt.

REF 3600116 1

Uni.uchwyt do
paralel.2

vks-oc rs $r. 2,2 mm
1 szt.

REF 3600116 0

Cegi do matryc
vks-oc rs $r. 2,2 mm
1 szt.

REF 310 0000 6

Matryce wciska sie w
metalowa obudowe
upychaczem do ma-
tryc. Uni-uchwytem do
paralel. 2 pozycjonuje
sie matryce na taczniku.

Przy przymiarkach
ustawienia zebow,

gips zapewnia powro6t
obudoéw z matrycami do
wilasciwego, ustalonego
toru wprowadzenia i
pozycji koricowej.

Po polimeryzacji
metalowa obudowa
matrycy jest stabilnie
zakotwiczona w trzonie
protezy. Matryce mozna
dowolnie wymieniac na
amortyzujace lub sztyw-
ne, dobierajac wiasciwg
site utrzymania.

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Vario-Kugel-Snap vks-oc

vks-oc rs z kulkg o $r. 2,2 mm

Matryce na tacznikach implantologicznych - montowane w szkieletach

skala 1:1

skala 1:1

skala 1:1

Produkty dodatkowe:

Matryce sztywne
vks-oc $r. 2,2 mm
zielone-lekkie
utrzymanie 8 szt.
REF 440 0070 8

50 szt.
REF 440 0075 0

Matryce sztywne
vks-oc $r. 2,2 mm
czerwone-mocne
utrzymanie 8 szt.
REF 440 0090 8

50 szt.
REF 440 0095 0

Woskowe obudowy
matryc 8 szt.
vks-ocrs $r.2,2 mm
REF 44001008

50 szt.
REF 440 01050

Wyciagacz do
matryc

vks-oc $r. 2,2 mm
+2g

1 szt.

REF 310 0000 6

6 Zamki, rygle, Srubowania

DTK-klej
REF 540 0010 6

br@deﬁT Polska

skala 1:1

skala 1:1

skala 1:1

Zestaw

13-czesci:

2 Matryce sztywne
zielone

2 Matryce sztywne

z6tte

2 Matryce sztywne
czerwone

2 Tytanowe obudowy
matryc

2 Woskowe obudowy
matryc

Matryce sztywne
vks-oc $r. 2,2 mm
z6tte-normalne
utrzymanie 8 szt.
REF 440 0080 8

50 szt.
REF 440 0085 0

Tytanowe obudowy
matryc 2 szt.
vks-oc rs $r. 2,2 mm
do wklejania

REF 440 0020 2

Mat. do powielania
8 szt.

vks-oc rs $r. 2,2 mm
REF 44001108

2 Mat. do powielania

2 Wkretak is

1 Miernik katowy

1 Upychacz do
matryc

1 vks-uchwyt do
paralelometru

REF 440 0066 5

telefon 061 8740 239
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vks-oc rs z kulkg o $r. 2,2 mm:

Dane techniczne:

Dane techniczne:

faks 061 8740 256

Matryce do powielania
powinny by¢ spozycjo-
nowane paralelome-
trycznie, a nie zgodnie
z osiami tacznikow
implantéw.

Model z ustalonymi
i zabezpieczonymi

gipsem matrycami

przygotowuje sie do
powielenia metoda

tradycyjna.

Odlew szkieletu nalezy
opracowac, dopasowac

i wypolerowac. Nisze
zamkoéw powinny zostaé
tylko wypiaskowane.

W odlewie szkieletu, w
wy- piaskowana, nisze
zamka wpro- wadza sie
krople kleju DTK. Klej
faczy bez naprezen,
metalowg obudowe
matrycy ze szkieletem.

taczniki
vks-oc rs Sr. 2,2 mm

taczniki

Met. obudowa matryc
do akrylu vks-ocrs 2,2
ytan. obudowa matryc

do metalu vks-oc rs 2,2

Mat. do pow. vks-oc rs 2,2

Matryce vks-oc rs 2,2

REF

460 0004 2
4600004 4
460 0004 6
460 0005 2
460 0005 4
460 0005 6
460 0006 2
460 0006 4
460 0006 6

REF

44000308

440 0020 2
44001108
4400070 8
4400080 8
4400090 8

Vario-Kugel-Snap vks-oc

Spozycjonowanie
matryc na facznikach
implantéw w ich
osiach, tworzy rézne
kierunki i tory wpro-
wadzenia matryc,

co eliminuje ich funkcje.

Przygotowany model
powiela sie, a na
matryce modelu z
drobnoziarnistej masy
ostaniajacej nalezy
natozy¢ woskowg
obudowe matrycy.

Matryce z tworzywa
umieszcza sie w jej
metalowej obudowie
przy pomocy upychacza
do matryc.

Szkielet z klejem w
niszach zamkéw nalezy
umiesci¢ na metalowych
obudowach matryc,
znajdujacych sie we
wiasciwej ustalonej
gipsem pozycji na
modelu.

gwint

M2 x 0,4
M2 x 0,4
M2 x 0,4
M2 x 0,4
M2 x 0,4
M2 x 0,4
M2 x 0,4
M2 x 0,4
M2 x 0,4

sr. kat

4,2 mm

4,0 mm
4,4 mm
3,3mm
3,3mm

3,3 mm

br@deﬁT Polska

wys. dyst.
2mm
4mm
6 mm
2mm
4 mm
6 mm
2mm
4mm
6 mm

wys.

3,2mm

3,2mm
34mm
3,0mm
3,0mm

3,0mm

szer.

4 mm
4mm
4 mm
5mm
5mm
5mm
6 mm
6 mm
6 mm

Paralelometryczne
potozenie matrycy
nalezy ustali¢ gipsem,
ktory zapewnia
stabilne zacho- wanie
kierunku i toru jej
wpro- wadzenia.

Woskowe obudowy
matryc zapewniaja
wiasciwg grubosc
Scianek nisz odlewu, w
ktorych zostang um-
ieszczone matryce. Do
obudéw domodelowuje
sie woskowy szkielet.

Gipsowe ustalenie
matryc do powielania
zapewnia zachowanie
wiasciwego toru wpro-
wadzenia

i pozycji koricowej
metalowych obudéw z
matrycami.

Po wykonaniu czesci
akrylowej protezy,
matryce moga byc¢
swobodnie wymieni-
ane, w zaleznosci od
zdiagnozowanej sity
utrzymania.

sr. kulki
22mm
2,2mm
22mm
2,2mm
22mm
2,2mm
22mm
2,2mm
22mm

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Vario-Kugel-Snap vks-oc

vks-oc - zastosowanie zewnatrzkoronowe w protezach szkieletowych

Zewnatrzkoronowe vks-oc nalezy taczyc¢ z frezo-
waniem 0° oraz interlock’iem. Zapewnia to
optymalne przenoszenie i roztozenie sit na zebie
filarowym. vks-oc dostepne sa w dwoch katach
30°i 60° co umozliwia indywidualne dopaso-
wanie.

Zestaw

22-czesci:

vks-oc 1,7 - 30°/60°

4 Podkfadki dyst. oc 1,7

1 Upychacz do matryc vks 1,7

po 4 Matryce oc 1,7 -
z6tte, zielone, czerwone

1 uchwyt do paralelometru
ph-vks 1,7

po 2 Patryce oc 1,7 30° + 60°

REF 430 07349

Wymodelowana i
wyfrezowana korona
zinterlock’iem, lub
potinterlock’iem,
nalezy zaznaczy¢ linie
srodkowa wyrostka.

Patryca ze spalajacego
sie tworzywa jest
odlewana razem z
koronami, co gwaran-
tuje stabilne i trwate

6 Zamki, rygle, Srubowania

pofaczenie elementow.

Patryce vks-oc
$r. 1,7 mm, 30°

8 szt.

‘ REF 430 0734 5

skala 1:1 50 szt.
REF 4300734 6

Patryce vks-oc
§r.2,2mm

8 szt.
REF 43005390

skala 1:1 50 szt.
REF 430 0556 0

Zestaw

12-czesci:

vks-oc 2,2

2 Podktadki dyst. oc 2,2

1 Upychacz do matryc vks 2,2

po 2 Matryce oc 2,2 -
z6tte, zielone, czerwone

1 uchwyt do paralelometru
ph-vks 2,2

2 Patryce oc 2,2

REF 43005310

Dopasowang do bro-
dawki i spadu wyrostka
patryce pozycjonuje
sie uchwytem w pa-
ralelometrze, na lini
srodkowej wyrostka,

Jednoczesciowy, jedno-
rodny odlew to bio-
zgodne rozwigzanie.
Kulke nalezy opraco-
wywac specjalnymi
szczotkami i Inianymi
szmaciakami.

Dane techniczne:

taczniki

‘ Patryca vks-oc

br@deﬁT Polska

Patryce vks-oc
$r. 1,7 mm, 60°

8 szt.
\ REF 43007347

skala 1:1 50 szt.
REF 4300734 8

Produkty dodatkowe:

vks-uchwyt do
paralelometru oc/sg
1 szt.

ph-vks 1,7
REF 430 0677 0

ph-vks 2,2
REF 36001130

Zestaw

10-czesci:

vks-oc 2,2

2 Podktadki dyst. oc 2,2

po 2 Matryce oc 2,2 -
706tte, zielone, czerwone

2 Patryce oc 2,2

REF 430 05340

a nastepnie przykleja sie
do korony kroplg wos-
ku, punktowo opierajac
ja o dziasto.

Po wykonaniu korony
(zobacz str. 4.5) w
podcieniu kulki um-

ieszcza sie podkiadke
dystansyjna, a na niej
206ttg matryce.
$r. kat dh szer. wys.
kulka 1,7 mm 30° 5,8 mm 3,9mm
kulka 1,7 mm 60° 6,6 mm 6,6 mm
kulka 2,2 mm — 6,7 mm 7,5mm

telefon 061 8740 239
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vks-oc zastosowanie zewngatrzkoronowe - mocowane w szkieletach

Produkty dodatkowe:

'

a
skala 1:1
£ |
skala 1:1
Upychacz do
matryc
vks-oc $r. 1,7 mm
1 szt.
REF 430 0621 0
Patryce przenosniki .!
vks-oc ér. 1,7 mm -
skala 1:1
8 szt.
REF 430 0662 0
Upychacz do
matryc
vks-oc ér. 2,2 mm °
1 szt.
REF 430 0548 0 o

Patryce przenosniki
vks-oc $r. 2,2 mm
8 szt.

Zam.
REF 430 0548 2

Vario-Kugel-Snap vks-oc

Mat. czerwone
vks-oc $r. 1,7 mm
mocne utrzymanie
8 szt.

REF 430 0656 0

50 szt.
REF 430 0657 0

skala 1:1

Mat. zétte

vks-oc $r. 1,7 mm
normalne utrzymanie
8 szt.

REF 430 0659 0

50 szt.
REF 430 0658 0

L @

skala 1:1

Mat. zielone
vks-oc $r. 1,7 mm
lekkie utrzymanie

8 szt.
REF 430 0655 0

50 szt.
REF 430 0654 0

b

skala 1:1

Podktadki dyst.

vks-oc $r. 1,7 mm
REF 430 0652 0

<
50 szt. skala 1:1
REF 430 0653 0

vks-oc srednica 1,7 mm i 2,2 mm: montaz w protezach szkieletowych

faks 061 8740 256

Model przygotowny do
powielenia tradycyjnym ?
sposobem. Wybloko-
wany woskiem podcien
pod podktadka i
matryca.

Po opracowaniu,
dopasowaniu i wypo-
lerowaniu szkieletu
montuje sie w jego
niszy matryce.

br@deﬁT Polska

Powielony model z
twardej, drobnoziarnistej
masy osfaniajacej, bez
pecherzy i blaz.

Matryce natozong na czoto upychacza, silnie wcisnac
w nisze protezy szkieletowej. Matryca zostata finalnie
zamontowana w protezie.

Dane techniczne:

taczniki sr.
. Matryce vks-oc 1,7 2,7 mm

Matryce vks-oc 2,2 3,3mm
o Podktadki vks-oc 1,7 2,8mm

Podktadki vks-oc 2,2 3,5mm

Mat. czerwone
vks-oc $r. 2,2 mm
mocne utrzymanie

8 szt.
REF 430 0546 0

50 szt.
REF 430 0548 3

Mat. z6tte

vks-oc $r. 2,2 mm
normalne utrzymanie
8 szt.

REF 430 05450

50 szt.

REF 430 0549 0

Mat. zielone
vks-oc $r. 2,2 mm
lekkie utrzymanie

8 szt.
REF 430 05440

50 szt.
REF 430 0548 4

Podktadki dyst.
vks-oc $r. 2,2 mm

8 szt.
REF 430 0540 0

50 szt.
REF 430 0548 5

Szkielet nalezy
modelowaé w wosku
metoda tradycyjna,
matryce przykry¢ ok.
0,4 mm warstwa wosku
modelowego.

wys.
2,0 mm
2,7 mm
0,4 mm

0,4 mm

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Vario-Kugel-Snap vks-oc

vks-oc uni - czyli uniwersalne

Zastosowanie na okapowaniach korzeni
i zespoleniach ktadkowych.

Patryce vks-oc uni ze spalajacego sie tworzywa
odlewa sie razem z okapowaniem korzenia.
Jest to biozgodne rozwigzanie, poniewaz

brak obecnosci kilku stopow w obiekcie
eliminuje potencjalng elektometaloze.

Patryce vks-oc uni

skala 1:1

skala 1:1

Patryce vks-oc uni
sr.1,7 mm

8 szt.

REF 430 0676 0

50 szt.
REF 430 0675 0

Patryce vks-oc uni
$r.2,2 mm

8 szt.

REF 430 05380

50 szt.
REF 430 0550 0

Patryce vks-oc uni

$r. 1,7 mm $r. 2,2 mm
HL-patryce HL-patryce
dolewane a dolewane
8 2 szt. 2 szt.
skala1:1 REF 43007010 skala 1:1 REF 4300700 0
Produkty dodatkowe:
vks-oc/sg Ktadki woskowe: Uchwyt 1,9-2,2
1szt. dowstg 1,9-2,2
ph-vks 1,7mm Ktad. wosk. wstg 1,6 1 szt.
REF 430 0677 0 1,6 x8 x50 mm REF 430 02700
sliits A ok. 65 szt.
REF 3600113 0 REF 43002650
Ktad. wosk. wstg 1,9
1,9x4 x50 mm
ok. 120 szt.
REF 430 0266 0
Ktad. wosk. wstg 2,2
2,2x6 x50 mm
0k.65 szt.
REF 430 0267 0
Dane techniczne: taczniki REF $r. wys.
. Patryce vks-oc uni/HL 43006750 kulki 1,7 mm 22mm
43005500 kulki 2,2 mm 3,2mm

142 6 Zamki, rygle, Srubowania telefon 061 8740 239
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vks-oc uni

Wariant na belce

faks 061 8740 256

Wkiad i okapowanie
korzenia modeluje sie
z wosku. Zpozycjono-
wang patryce przykleja
kropla wosku.

Podktadke dystansyjna
zaktada sie na patryce.
Matryce z tworzywa um-
ieszcza sie upychaczem
w metalowej obudowie.

Metalowa obudowa
matrycy widoczna

w woskowym trzonie
protezy catkowitej.

Utwardzony silikon nie
wpuszcza w podcien za-
trzaskéw prasowang w
puszce mase akrylowa.

Na wymodelowanym
zespoleniu kladkowym,
pozycjonuje i przykleja
sie patryce vks oc uni.

Vario-Kugel-Snap vks-oc

Po ostygnieciu wosku
zdejmuje sie uchwyt,
a konstrukcje nalezy
zatopi¢ w masie
ostaniajacej.

Zespét obudowa +
matryca nalezy wcisngc
na patryce. Podktadka
zapewnia wiasciwe
paralelometryczne
ustawienie.

Po zapuszkowaniu

i wyparzeniu wosku,
przestrzen pomiedzy
okapowaniem,

a metalowa obudowa
blokuje sie silikonem.

Gotowa proteza. Meta-
lowa obudowa matrycy
szczelnie i pewnie
utrzymuje ja w trzonie
protezy akrylowej.

Po ostygnieciu wosku
nalezy domodelowac
zaokraglona czes¢
ktadki pod patryca.

br@d@ﬁT Polska

Jednoczesciowy

i jednorodny odlew.
Kulke opracowuje sie
szczotkami i Inianymi
szmaciakami.

Klasyczng metoda
wykonuje sie wzorniki
zwarciowe, rejestracje
zgryzu i ustawienie
zeboéw sztucznych

W protezie.

Obudowe wraz

z matrycg zatrzastuje
sie na patrycy, podcien
szczelnie wypetnia
masa silikonowa.

Jednoczesciowy odlew
zapewnia stabine pofa-
czenie, bez obecnosci
kilku stopow.

6 Zamki, rygle, Srubowania



Vario-Kugel-Snap vks-oc

vks-oc uni:

Matryce montowane w protezach catkowitych.

skala1:1

skala1:1

Mat. czerwone

vks-oc ér. 1,7 mm
mocne utrzymanie

8 szt.

REF 430 0656 0 J"
skala1:1

vks-oc $r. 2,2 mm

8 szt.

REF 430 0546 0

Mat. zétte

vks-oc $r. 1,7 mm
normalne utrzymanie

8 szt. Lp
REF 430 0659 0

vks-oc $r. 2,2 mm skala1:1
8 szt.

REF 430 05450

Mat. zielone
vks-oc $r. 1,7 mm
lekkie utrzymanie
8 szt.

REF 430 0655 0

vks-oc $r. 2,2 mm
8 szt.

REF 430 05440

Metalowe obudowy
mat.

vks-oc $r. 1,7 mm
2 szt.

REF 430 0697 0
8 szt.
REF 430 0661 0

vks-oc Sr. 2,2 mm

2 szt
REF 430 0696 0
8 szt.
Produkty dodatkowe: REF 430 0547 0
ey 4 Upychacz v Patryce przenosniki Tytanowe obudowy
W’ do matryc vks-oc $r. 2,2 mm mat.
Ei vks-oc $r. 1,7 mm 8 szt. vks-oc $r.1,7 mm
1 szt. REF 430 0548 2 ,.} 2 szt.
REF 430 06210 ‘. REF 430 0699 0
skalal:1 vks-oc ér 2,2 mm
2 szt.
REF 430 0698 0
Patryce przenosniki P Upychacz do Podktadki dyst.
vks-oc §r. 1,7 mm M matryc vks-oc ér. 1,7 mm
8 szt. £ vks-oc ér. 2,2 mm 8 szt.
REF 430 0662 0 1szt. c, REF43006520
REF 430 0548 0 o (= vks-oc $r. 2,2 mm
skala1:1 12 szt.
REF 430 0540 0
Ze‘StaW . Przy pracach na okapowaniach korzeni w systemie vks-oc 2,2mm i 1,7mm niebieska podktadka
Varlo-lfu.geI-Snap universal 1,7 dystansyjna pozycjonuje paralelometrycznie matryce na patrycy, co zapewnia prace we wiasciwym
14-czesci: kierunku i po wias¢iwym torze wprowadzenia protezy. Podkfadki wystepuja w analogicznych
po 2 Matryce rozmiarach.

czerwone, z6tte, zielone
2 Metalowe obudowy mat.
2 Podktadki dyst.
2 Patryce
1 Upychacz do matryc
1 Uchwyt do paralelometru

REF 430 0674 0 Dane techniczne:
taczniki REF sr. wys.
D Metalowe obudowy mat. vks-oc 1,7 4300697 0 3,5mm 2,3mm
Tytanowe obudowy mat. vks-oc 1,7 430 0699 0 3,5mm 2,3 mm
Zestaw
D Metalowe obudowy mat. vks-oc 2,2 430 0696 0 4,3 mm 3,1 mm
Vario-K I-Sn niversal 2,2
'IZ—c(z)eési?e S PR Tytanowe obudowy mat. vks-oc 2,2 430 0698 0 4,3 mm 3,1 mm
po2 M atI:yce Matryce vks-oc 1,7 43006550 2,7 mm 2,0 mm
czerwone, z6tte, zielone 430 0659 0 2,7 mm 2,0 mm
2 Metalowe obudowy mat. 4300656 0 2.7 mm 2,0 mm
Azl e el Matryce vks-oc 2,2 43005440 3,3mm 2,7 mm
2 Patryce
1 Upychacz do matryc 43005450 3,3 mm 2,7 mm
1 Uchwyt do paralelometru 4300546 0 3,3mm 2,7 mm
REF 430 05320 € Podkiadki dyst. vks-oc 1,7 43006520 2,8mm 0,4 mm
Podktadki dyst. vks-oc 2,2 430 05400 3,5mm 0,4 mm
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vks-oc uni:

Patryce vks-oc uni

Vario-Kugel-Snap vks-oc

Patryce vks-oc uni

$r.1,7 mm sr.1,7 mm
8 szt. HL-patryce
REF 430 0676 0 8 dolewane
50 szt. ) 2 szt.
skalalT pEF 4300675 0 skalall REF 43007010
Patryce vks-oc uni Patryce vks-oc uni
$r.2,2 mm $r. 2,2 mm
8 szt. HL-patryce
8 REF 430 0538 0 8 dolewane
50 szt. : 2 szt.
skalal:l  Celt o es00 skalal:1  REF 4300700 0
Produkty dodatkowe:
Uchwyt do
paralelometru
vks-sg/sv
1szt.
ph-vks 1,7mm
REF 430 0677 0
ph-vks 2,2mm
Zastosowanie na okapowaniach korzeni, REF 3600113 0

mocowane w szkielecie.

Jednoczesciowy

i jednorodny odlew.
Kulke opracowuje sie
szczotkami i Inianymi

Po ostygnieciu wosku
zdejmuje sie uchwyt,
a konstrukcje nalezy
zatopi¢ w masie

Wkiad i okapowanie 3
korzenia modeluje
sie z wosku. Zpozy-
cjonowang patryce

przykleja kropla wosku. ostaniajacej. szmaciakami.
Przestrzer pomiedzy Obudowa gwarantuje
podktadka dystansyjna, wiasciwg grubos¢

Scianek niszy szkieletu,
w ktorej zostanie
wklejona metalowa
obudowa matrycy.

Do woskowych
obudéw matryc
nalezy domodelowac
szkielet z wosku.

a okapowaniem korzenia,
blokuje sie woskiem. Na
powielong z masy matryce,
naktada sie woskwg
obudowe.

Dane techniczne: taczniki REF ér. wys.

. Patryce vks-oc uni/HL 43006750 kulka 1,7 mm 2,2 mm
430 0550 0 kulka 2,2 mm 32mm

faks 061 8740 256
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Vario-Kugel-Snap vks-

vks-oc uni:

Matryce

ocC

vks-ocrs $r. 2,2 mm

zielone-lekkie
8 szt.

u REF 440 0070 8
skala 1:1

matryc

do wklejania
) )

Tytanowe obudowy

vks-ocrs $r. 2,2 mm

2 szt.
skala 11 REF 440 0020 2
Mat. do powielania
vks-oc rs $r. 2,2 mm
8 szt.
REF 44001108
[~
skala 1:1
Zestaw
Vario-Kugel-Snap
vks-ocrs 2,2
18-czesci:

po 2 Matryce czerwone, z6tte, zielone
2 Tytanowe obudowy matryc

2 Mat. do powielania

2 Woskowe obudowy matryc

2 Podktadki dystansyjne

2 Patryce

1 Upychacz do matryc

1 Uchwyt do paralelometru

REF 440 0001 0

Dane techniczne:

6 Zamki, rygle, Srubowania

(]
s

Matryce
vks-oc rs $r. 2,2 mm
z6tte-normalne

Matryce
vks-oc rs $r 2,2 mm
czerwone-mocne

8 szt. 8 szt.
H REF 440 0080 8 - REF 440 0090 8
skala 1:1 skala 1:1
Woskowe obudowy Podktadki
matryc dystansyjne
8 szt. vks-oc rs $r.2,2 mm
REF 44001008 8 szt.
skala?1 S skala 1:1 REF 44000108
REF 4400105 0
Wyciagacz do
matryc
vks-oc$r. 2,2 mm +
zg 1 szt
REF 310 0000 6
Produkty dodatkowe:
Upychacz do Uni-uchwyt do
matryc paralel. 2
vks-oc rs $r. 2,2 mm vks-oc $r. 2,2 mm
1 szt. 1 szt.
REF 3600116 1 REF 3600116 0
DTK-klej
REF 540 0010 6

B=h

i

taczniki REF sr.
Tytanowe obudowy matryc

do wklejania vks-oc rs §r. 2,2 mm 440 0020 2 4,0 mm
Mat. do powielania vks-oc rs 2,2 44001108 4,4 mm
Podktadki dystansyjne vks-oc rs 2,2 44000108 4,4 mm

br@d@rﬁ Polska

wys.

3,2mm
3,4mm

0,75 mm

telefon 061 8740 239



10 LAT SKY IMPLANT SYSTEM
ZEBRANE | OPUBLIKOWANE W SCIENTIFIC BOOK 2012

KOMPENDIUM WIEDZY IMPLANTOLOGICZNEJ

Zebrane na 136 stronach streszczenia Dla wielu autoréw ten zbiér wiedzy jest zrodtem
wyktadoéw, kurséw i warsztatow odbywajacych inspiracji do dalszej pracy, a dla czytelnikéw

sie w ramach Miedzynarodowej Konferencji SKY kierunkowskazem dokad dalej bedzie podazac
Meeting 2012, wraz ze zdjeciami z sesji plakato- specjalnos¢ implantoprotetyczna.

wej pokazujace dziesiecioletni dorobek systemu
implantologicznego SKY Implant System.

Implanty tytanowe blueSKY, classicSKY,

miniSKY oraz cyrkonowy whiteSKY wzbogacone
o terapie fotodynamiczng HELBO, staty sie silng
druzyna implantologiczna, wyznaczajaca nowe
kierunki leczenia dentystycznego.

REF 9929740D (niemiecki)
REF 992974GB (angielski)

faks 061 8740 256 bredemT Polska 6 Zamki, rygle, srubowania 147
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Vario-Kugel-Snap vks-oc

vks-oc z wymienng kulkga - do odlewania ze stopami szlachetnymi

Zestaw

vks-oc 1,7

z wymienna kulka
5-czesci:

1 Kulka ze $rubg

1 Patryca

Zestaw

vks-oc 2,2

z wymienna kulka
5-czesci:

1 Kulka ze sruba

1 Patryca

Bezpieczenstwo,
precyzja i trwatos¢
dzieki tatwowy-
miennej tytanowej
kulce w platynoiry-
dowej patrycy na
koronie ze stopu
szlachetnego.

1 Sruba robocza M 2
1 Wkretak
1 Uchwyt do paralel

REF 450 0005 8

1 Sruba robocza M 2
1 Wkretak
1 Uchwyt do paralel

REF 450 0004 5

6 Zamki, rygle, Srubowania

skala 1:1

Kulka ze sruba
vks-oc/sg 1,7 tytan
1 szt.

REF 450 0005 6

Patryce vks-oc 1,7
1 szt.

&

skala 1:1

Kulka ze srubag
vks-oc/sg 2,2 tytan
1 szt.

REF 450 0004 7

Patryce vks-oc 2,2
1 szt.

HL _ HL

REF 450 0005 4 y REF 450 0004 6

® . - :

skala 1:1 Platyno-iryda . Platyno-iryda
: skala 1:1
REF 450 0005 5 REF 450 0005 3
Produkty dadatkowe:

Uchwyt do paralel Wkretak
vks oc/sg 1 szt.
1 szt. REF 330 0069 0
ph-vks 1,7
REF 430 0677 0
ph-vks 2,2
REF 36001130
Sruba robocza Whkretak
M2 vks oc/sg 1,7
1 szt. 1 szt.
REF 450 0004 8 REF 3300116 4
M1,6
1 szt.
REF 450 0005 7

Gwintownik 1,7
1 szt.
REF 460 0011 7

br@deﬂT Polska

Gwintownik 2,2
1 szt.
REF 460 0012 2
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Vario-Kugel-Snap vks-oc
* Wazne informacje techniczne o pracy z zamkami na str. 133

vks-oc z wymienng kulka:

Dalsze postepowanie
jak w vks-oc 2,2,

Kulke lekko wkreci¢ w
patryce i uchwytem

W tej pozycji woskiem
przyklei¢ patryce do

zpozycjonowac na
wymodelowanym
wktadzie.

Srubokretem wykreci¢
kulke z patrycy i usuna¢
z okapowania.

Gwint Sruby roboczej
nalezy przed wkrece-
niem pokry¢ grafitem
koloidalnym.

wkiadu, modelujac
powierzchnie nosng
okapowania.

Przed zatopieniem w
masie ostaniajacej w
patryce wkrecic srube
robocza.

Po wypiaskowaniu
odlewu, wykreca sie
Srube robocza, a oka-
powanie opracowuje.

lub vks-oc rs 2,2 mm.

Po wkreceniu kulki,
catos¢ nalezy przepo-
lerowac pasta do tytanu.

Dane techniczne: taczniki REF ér. gwint wys.
& Kulka ze srubg vks-oc/sg 1,7 450 0005 6 kulka 1,7 mm M1,6x0,2 2,9mm
Kulka ze Srubg vks-oc/sg 2,2 4500004 7 kulka 2,2 mm M2x0,25 3,5mm
Patryce vks-oc 1,7 450 0005 4 3,4mm — 1,7 mm
@ Patryce vks-oc 2,2 4500004 6 34mm = 1,7 mm

faks 061 8740 256
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Vario-Kugel-Snap vks-oc

vks-oc/sg z wymienng kulka - do wklejania w stopy nieszlachetne

Modelarz

Patryce

Modelarz znajdujacy sie
w uchwycie do paral-
elometru i umiesci¢ z
boku korony w miejscu
patrycy.

Po wykonczeniu korony,
toze z kulkg wklei¢ w ich
miejsce klejem DTK.

Dane techniczne:

@ Patryce tytan vks-oc/sg 1,7
Patryce tytan vks-oc/sg 2,2

6 Zamki, rygle, Srubowania

;]

skala1:1

B

skala1:1

Modelarz 1,7
1 szt.
REF 450 0007 3

Modelarz 2,2
1 szt.
REF 450 0007 5

Modelarz jest do statego uzytku!

taczniki

Ksztatt i wielko$¢ mo-
delarza sa identyczne
jak patrycy z kulka.

Matryce umiesci¢ na
patrycy i przygotowac
model do powielenia.

REF

4500007 4
4500007 6

br@deﬁT Polska

skalat:1

skalal:1

Patryce

tytan 1,7

2 szt.

REF 450 0007 4

Patryce

tytan 2,2

2 szt.

REF 450 0007 6

sr.
M1,6x0,2
M2x0,25

DTK-klej
REF 540 0010 6

Przed zatopieniem mo-
delarz usuna¢ z korony.

Tym samym modela-
rzem i uchwytem pracu-
je sie przy zatrzaskach
vks-oc na okapowani-
ach korzeni.

wys.
1.9
19

telefon 061 8740 239



Vario-Kugel-Snap vks-sg

vks-sg

Zatrzaski kulowe musza byc¢ stosowane i wykonywane zgodnie

z kanonami techniki dentystycznej.

Projekt powinien zaktadac rozplanowanie potozenia elementéw
kotwiczacych w protezie, tak aby wyeliminowac jej ewentualng
ruchomos¢. W zastosowaniu zewnatrzkoronowym konieczny

jest interlock, oraz frezowanie z wtasciwie spasowanymi czesciami.
Zatrzaski sg tylko elementami retencyjnymi i nie powinny przejmowac
funkcji podparcia i stabilzacji, poniewaz prowadzi to do ich przecigzenia
i szybszego zuzycia.

Zastosowanie:

- zewnatrzkoronowe

- na belkach

« do protez szkieletowych
vks-sg sv 1,7

Warianty:

« Vario-Kugel-Snap vks-sg sv 1,7

« Vario-Kugel-Snap vks-sg 1,7

« Vario-Kugel-Snap vks-sg 2,2

- Vario-Kugel-Snap vks-sg 1,7 z wymienna kulka

- Vario-Kugel-Snap vks-sg 2,2 z wymienna kulka

« Vario-Kugel-Snap vks-sg 1,7 do belki

« Vario-Kugel-Snap vks-sg 2,2 do belki

i

Cechy:

« mate wymiary e
+ wszechstronne zastosowanie '&h
- fatwosc Wykf)nama |.obslug| . vks=sg 1.7 /2,2
- regulowana i odnawialna retencja

Materiaty:

- Patryce
- samospalajace sie tworzywo
- stop szlachetny

- Matryce
- biozgodny terrmoplast

Wymiary:
Zatrzaski Vario-Kugel-Snap vks-oc sg dostepne w dwoch wymiarach: 1,7 i 2,2 mm.

Sita retencji matryc w systemie vks-sg:
zielone 4N 76tte 6N czerwone 8N

i
>/

vks-sg 1,7 / 2,2 do belki

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska 6 Zamki, rygle, srubowania
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Vario-Kugel-Snap vks-sg

vks-sg z wymienng kulka - do odlewania ze stopami szlachetnymi

Patryce Kulka ze sruba
vks-sg 1,7 o vks-oc/sg 1,7
1 szt. 2 1 szt.
E HL O tytan
REF 450 0005 9 L] REF 450 0005 6
skala 1:1 . skala 1:1
Platyno-iryda
REF 450 0006 0
Patryce Kulka ze sruba
vks-sg 2,2 vks-oc/sg 2,2
1 szt. 1 szt.
e HL tytan
REF 450 0005 1 @ REF 450 0004 7
skala 1:1 Platyno-iryda skala 1:1
. X X . REF 450 0005 2
Catkowicie wymienna kulka i wymienna matryca,
to nowa jakos¢ w dtugoletnim uzytkowaniu
protez.
Zestaw Zestaw
vks-sg 1,7 1 Sruba robocza vks-sg 2,2 1 Sruba robocza
zwymienng kulka 1 Wkretak z wymienng kulka 1 Wkretak
5-czesci: 1 Uchwyt do 5-czesci: 1 Uchwyt do
1 Kulka ze $ruba paralelometru 1 Kulka ze $ruba paralelometru
1 Patryca REF 450 0006 1 1 Patryca REF 450 0004 9
Produkty dadatkowe:
vks-Uchwyt do paralel. Wkretak
oc/sg 1 szt.
1 szt. REF 330 0069 0
ph-vks 1,7
REF 430 0677 0
ph-vks 2,2
REF 3600113 0
Sruba robocza Wkretak
M2 vks oc/sg 1,7
1 szt. 1 szt.
REF 450 0004 8 REF 3300116 4
M1,6
1 szt.
REF 450 0005 7

Gwintownik vks1,7 Gwintownik vks 2,2
1 szt. 1 szt.
REF 460 0011 7 REF 460 0012 2

6 Zamki, rygle, Srubowania telefon 061 8740 239
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—) Wazne informacje techniczne o pracy z zamkami na str. 133

vks-sg z wymienng kulka

Dane techniczne:

%
&

faks 061 8740 256

Kulka wkrecona w
patryce zostaje paral-
elometrycznie zpozycjo-
wana przy woskowej
koronie.

Przed zatopieniem w
masie ostaniajacej kulke
zastepuje sie Sruba
robocza.

Po wkreceniu kulki w
patryce przepolerowac
catos¢ pasta do tytanu.

taczniki

Kulka ze $rubg vks-oc/sg 1,7

Kulka ze $rubg vks-oc/sg 2,2
Patryce HL vks-sg 1,7

Patryce platyno-iryda vks-sg 1,7
Patryce HL vks-sg 2,2

Patryce platyno-iryda HL vks-sg 2,2

Patryca zostaje przy-
klejona woskiem w od-
powiednim potozeniu
wzgledem frezowania
i interlocka.

Gwint $ruby roboczej
nalezy przed wkrece-
niem pokry¢ grafitem
koloidalnym.

Na kulke natozy¢ zétta
matryce i przygotowac
model do powielenia.
Dalsze postepowanie
jak vks sg nastr. 4.15
katalogu.

REF

450 0005 6
4500004 7
4500005 9
4500006 0
4500004 1
4500004 2

sr.
kulka 1,7 mm
kulka 2,2 mm

br@deﬁT Polska

Vario-Kugel-Snap vks-sg

gteb.

1,7 mm
1,7 mm
1,7 mm

1,7 mm

gwint
M1,6x0,2
M2x0,25
1,7 mm

1,7 mm

6 Zamki, rygle, Srubowania

Przy uzyciu wkretaka
delikatnie usuna¢
kulke z nagwintowanej
patrycy.

Po wypiaskowaniu
odlewu, delikatnie
wykrecic Srube robocza,
a nastepnie opracowac

i przefrezowac strukture.

szer. wys.
2,9mm
3,5mm
3,0mm 4,0 mm
3,0mm 4,0 mm
3,9mm 51 mm
3,9mm 51 mm

153



Vario-Kugel-Snap vks-sg

Zastosowanie zatrzaskéw kulowych sg

Zewnatrzkoronowo Zewnatrzkoronowo Miedzykoronowo
ze zintegrowanym z frezowaniem na ktadkach.
frezowaniem indywidualnym.
Matryce Matryce Matryce
zielone-lekkie z6tte-normalne czerwone-mocne
$r. 1,7 mm $r. 1,7 mm $r. 1,7 mm
8 szt. ’ / 8 szt. 8 szt.
REF 430 0668 0 REF 430 0666 0 REF 430 0664 0
$r.2,2 mm $r. 2,2 mm $r.2,2 mm
8 szt. P; 8 szt. 8 szt.
REF 430 05410 ’ REF 430 0542 0 REF 430 0543 0
Vario-Kugel-Snap Patryce sg Patrize sg universal
vks-sg/sv 1,7 $r.1,7 mm $r.1,7 mm
Patryce 8 szt. 8 szt.
8 szt. REF 430 0670 0 REF 430 0676 0
REF 430 07353 $r.2,2 mm $r.2,2 mm
8 szt. 8 szt.
REF 430 0537 0 REF 430 05380
Patryce Uchwyt do paralel. AT Upychacz do matryc
uniwersalne oc/sg, i 4 vks-oc $r. 1,7 mm
$r. 1,7 mm 1 szt. 4 1 szt.
2 szt. ph-vks 1,7 REF 43006210
REF 430 0701 0 REF 430 0677 0 vks-oc ér. 2,2 mm
$r.2,2 mm ph-vks 2,2 1 szt.
2 szt. REF 3600113 0 REF 430 05480
REF 43007000
Uni-uchwyt do paralel.
| vks-sg/sv
. I REF 3600115 1
Patryce przenosniki 7
vks-oc Sr. 1,7 mm
8 szt.
REF 430 0662 0 i 1
vks-oc Sr. 2,2 mm P [
8 szt.
REF 430 0548 2
Dane techniczne:
Zestawy vks sg:
taczniki REF gteb. szer. wys.
Zestawmaxi 35 czedci REF 43005300 Patryce vks-sg 1,7 43006700 27mm  30mm 41 mm
Zestaw vks sg/uni 1,7 25 czesci REF 43006510
Zestaw vks sg/2,2 10 czesci REF 430 0533 0 : Patryce vks-sg 1,7 sv 43007353 43 mm 35mm  45x55mm
Zestaw vks sg 1,7 10 czesci REF 4300673 0 Patryce vks-sg 2,2 43005370  35mm  38mm 54mm
Zestaw vks sg/sv 1,7 9 czeéci  REF 43007352 Matryce vks-sg 1,7 43006680 23mm  32mm 3,1 mm
‘ 430 0666 0 2,3 mm 32mm 3,1 mm
430 0664 0 2,3mm 32mm 3,1 mm
Matryce vks-sg 2,2 43005410 285mm 42mm 4,1 mm
43005420 285mm 42mm 4,1 mm
43005430 285mm 42mm 4,1 mm

154 6 Zamki, rygle, Srubowania telefon 061 8740 239

br@deﬂT Polska



Vario-Kugel-Snap vks-sg

|
)

—) Wazne informacje techniczne o pracy z zamkami na str. 133

Przeglad asortymentu

Z zintegrowanym frezowaniem
vks-sg/sv 1,7.

Patryce sg/sv z zintegrowang szyna
zastepujaca podparcie, stabilizacje

i prowadzenie frezowanego stopnia
i interlocka.

Po odlaniu i dopaso- Uchwytem do para-
waniu koron patryce lelometru nalezy
zamka nalezy tylko spozycjonowac

matryce na kulce.
Model przygotowac do
powielenia, blokujac
podcienie matrycy.

wstepnie opracowac.

Precyzyjne modelowa-
nie protezy szkieleto-
wej w woskuna modelu
z masy ostaniajacej.

Wykonanie modelu
powielonego z drobno-
ziarnistej, precyzyjnej
masy ostaniajacej.

Dla wihasciwej funkgji i trwatosci zatrzaskow wazne jest aby pacjent wprowadzat proteze ruchoma na podtoze palcami (zgodnie
z torem jej wprowadzenia) i naciskiem palcéw (a nie zagryzajac) zatrzaskiwat ja na swoim miejscu.

vks-sg z indywidualnym frezowaniem

Spozycjonowana
uchwytem do parale-
lometru patryca, na lini
srodkowej wyrostka,

Po wykonaniu odlewu
kulke opracowuje sie
tylko szczoteczkami
Abraso-fix i Inianymi

kompletnie przykry¢
matryce z masy
ostaniajacej réwna
warstwa.

faks 061 8740 256

przyklejona do wos- szmaciakami.
kowej, wyfrezowanej

korony.

Modelowanie musi Proteze opracowac

i dopasowac. Przy
polerowaniu elektroli-
tycznym nisza matrycy
musi by¢ zablokowana
lakierem dystansyjnym.

br@deﬁT Polska

VKS-sg/sv 1.7 mm
zestaw poczatkowy
REF 430 0735 2

Uni-uchwyt do
para- lelometru
pozycjonujacy
patryce na koronach
woskowych.

REF 36001151

Do powielania i wy-
konywania prac stuzy
Zzo6tta - Srednia matryca,
to zapewnia whasciwg
wielkos¢ niszy matrycy
w szkielecie.

Patryce koricowo
opracowac i wypolerowac
przed dopasowaniem

z protezg szkieletowa.

Patryce sg
precyzyjnie wykonane

z gtadkiego, spalajacego
sie tworzywa, zapewniajg
wysokiej jakosci odlewy.

Zatrzaski kulkowe vks nalezy odlewac z twardych stopow, stosowac z frezowaniami 0° i interlockami.

Po spozycjonowaniu
matrycy na kulce
uni-uchwytem do
paralelometru nalezy
zablokowac woskiem
jej podcien.

Matryce nalezy wcisnaé
w nisze protezy szkiele-
towej upychaczem

do matryc.

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Vario-Kugel-Snap vks-sg

Matryce
zielone-lekkie
vks $r. 1,7 mm
8 szt.

REF 430 0668 0

vks $r. 2,2 mm
8 szt.
REF 430 05410

Ktadki woskowe
1,6 x8 x50 mm
REF 430 02650

1,9 x4 x50 mm
REF 430 0266 0

2,2x6 x50 mm
REF 430 0267 0

Uchwyty do
paralelometru
do ktadek
woskowych

Uchwyt 1,6
do wstg 1,6
1 szt.

REF 430 0623 0

Uchwyt 1,9-2,2
dowstg 1,9-2,2
1 szt.

REF 430 02700

6 Zamki, rygle, Srubowania

Vks-sg zespolenie ktadkowe

Patryce sg
uniwersalne
vks $r. 1,7 mm
8 szt.

REF 430 0676 0

vks $r. 2,2 mm
8 szt.
REF 430 05380

s Matryce
z6tte-normalne

vks $r. 1,7 mm
’ ’ 8 szt
. REF 430 0666 0
’ vks $r. 2,2 mm
/ 8 szt.

REF 430 05420

Uchwyty do
paralelometru
vks ér. 1,7 mm
REF 430 0677 0
vks ér. 2,2 mm
REF 36001130

Szybkie i precyzyjne
zlikwidowanie braku
miedzyzebowego

Nalezy kontrolowac
grubo$¢ modelowa-
nych elementéw, aby
nie byly zbyt masywne.

br@deﬂT Polska

zespoleniem ktadkowym.

Patryce uniwersalne
(do dolewania)

vks $r. 1,7 mm 2 szt.
REF 430 0701 0

vks $r. 2,2 mm
2 szt.
REF 430 0700 0

Matryce
czerwone-mocne
vks $r. 1,7 mm

8 szt.

REF 430 0664 0

vks $r. 2,2 mm
8 szt.
REF 430 05430

Upychacze do matryc
vks $r. 1,7 mm

REF 430 0621 0

vks $r. 2,2 mm

1 szt.

REF 430 0548 0

Przygotowanie pracy
do powielenia

i wykonania modelu
z drobnoziarnistej
masy oslaniajacej.

Przy polerowaniu
eletrolitycznym nalezy
zablokowac lakierem
nisze matrycy.

telefon 061 8740 239



—) Wazne informacje techniczne o pracy z zamkami na str. 133

vks-sg obudowy matryc

2]

skala 1:1

faks 061 8740 256

skala 1:1

Konwencjonalnie wyko-
nana proteza stata.

Wykonac retencje, a
nastepnie wszystkie
powierzchnie przez-
naczone do klejenia
przepiaskowac.

Vario-Kugel-Snap vks-sg

Obudowy matryc Obudowy matryc zwiekszaja precyzje ich utrzymania w protezach.

vks-sg 1,7
8 szt.
REF 430 0670 8

Obudowy matryc
vks-sg 2,2
8 szt.

REF 430 0680 8

W plastikowej obu-
dowie matryc, nalezy
umiescic zielong
matryce i osadzi¢

na kulce.

Catosc¢ skleic¢ klejem
DTK.

br@deﬁT Polska

Frezowane czesci
wymodelowac
z Pi-Ku-Plastu.

Obudowe matrycy
mozna tez zamontowac
bezposrednio w akrylu.

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Vario-Kugel-Snap vks-sg

—) Wazne informacje techniczne o pracy z zamkami na str. 133

vks-sg ktadka do patryc

Vario-Kugel-Snap tytanowa ktadka do patryc.
Ktadka z 3 gwintowanymi fozami do wymien-
nych, réwniez tytanowych patryc kulowych
ze $rubg vks 1,7 lub 2,2 mm.

o

skala 1:1

@ -

skala 1:1

Qkala 11

Kulka ze sruba
vks-oc/sg 1,7 tytan
1 szt.

REF 450 0005 6

Kulka ze sruba
vks-oc/sg 2,2 tytan
1 szt.

REF 450 0004 7

Matryce
zielone-lekkie
vks $r. 1,7 mm
8 szt.

REF 430 0668 0

vks $r. 2,2 mm
8 szt.
REF 430 05410

Kladke przycig¢ separato-
rem na matych obrotach
i dopasowac do luki na
modelu.

Na powielonym modelu
z masy wykonac wos-
kowy szkielet protezy.

6 Zamki, rygle, Srubowania

vks-sg ktadka do patryc
tytan 1,7

1 szt.

bez kulki ze $ruba

REF 450 0SA1 7

vks-sg ktadka do patryc
tytan 2,2

1 szt.

bez kulki ze sruba

REF 450 0SA2 2

Zestaw

vks-sg ktadka 1,7
tworzywo
13-czesci:

po 3 Matryce

=

2 Kfadki
1 Upychacz do matryc
1 Uchwyt do paralel.

zielone, zotte, czerwone REF 430 0806 0

Py
>/

by

¥4 skala 1:1

Wkretak do
kulki ze sSruba
vks oc/sg 1,7

1 szt

REF 3300116 4

Wkretak
1 szt.
REF 330 0069 0

Matryce
z6tte-normalne
vks ér. 1,7 mm

8 szt

REF 430 0666 0

vks $r. 2,2 mm
8 szt.
REF 430 05420

Uchwytem do paralelo-
metru zpozycjonowac
w torze wprowadzenia i
przyklei¢ do koron.

Po odlaniu konstrukcje
opracowac i spasowac.

br@deﬂT Polska

Zestaw

vks-sg ktadka 2,2
tworzywo
13-czesci:

po 3 Matryce

vks-sg ktadki

z patrycami 1,7
8 szt.

REF 430 0800 8

vks-sg ktadki

z patrycami 2,2
8 szt.

REF 43008108

2 Ktadki
1 Upychacz do matryc
1 Uchwyt do paralel.

zielone, z6ite, czerwone REF 430 0816 0

r

’skala 1:1 ll

Uchwyt do
paralelometru 1,6
1 szt.

REF 430 0623 0

Upychacze do matryc
vks $r. 1,7 mm, 1 szt.
REF 430 0621 0

vks $r. 2,2 mm, 1 szt.
REF 430 0548 0

Matryce
czerwone-mocne
vks $r. 1,7 mm

8 szt.

REF 430 0664 0

vks $r. 2,2 mm
8 szt.
REF 430 05430

Finalnie opracowana
konstrukcje
przygotowac do po-
wielenia.

Matryce sg umiescic¢
upychaczem w jej tozu.

telefon 061 8740 239



Zasuwy

Zasuwa Vario-Soft 3

Pionowe zasuwy to klasyczne elementy kotwiczace protezy szkieletowe
na koronach i mostach. Ze wzgledu na fakt, ze w przeciwienstwie do
zewnatrzkoronowych zatrzaskow kulowych oprocz silnej retencji daja
réwniez stabilizacje, wymagaja filaréw o bardzo dobrej kondycji przyzebia.
Pionowe prowadzenie predestynuje je do wspotpracy z belkami, zamkami
cylindrycznymi, czy tez teleskopami. W wersji stozkowej metal-metal

sg stosowane do faczenia mostéw sktadanych na rozbieznych filarach.

Zastosowanie:

« zewnatrzkoronowo

« do protez szkieletowych -
« do mostow sktadanych Vario-Soft 3 mini sv

Warianty:

« Vario-Soft 3 - klasyk!

« Vario-Soft 3 sv ze zintegrowanym frezowaniem
« Vario-Soft 3 mini

« Vario-Soft 3 mini sv

« Vario-Soft 3 obudowa matryc

« Vario-Soft 3 do mostéw sktadanych i szkieletow
« Vario-Soft 3 mini sv cyrkon — do prac w cyrkonie
- Vario-Soft 3 konikalna — do mostéw sktadanych

Cechy:
+ mate wymiary Vario-Soft 3 obudowa matryc
«+ wszechstronne zastosowanie

- tatwos¢ wykonania i obstugi

- regulowana i odnawialna retencja

Materiaty:

- Patryce
- samospalajace sie tworzywo
- stop szlachetny

« Matryce
- biozgodny terrmoplast

Sita retencji matryc w systemie
Vario-Soft 3 - klasyk! Vario-Soft 3 do mostéw sktadanych
zielone 4N

z6tte 6N

[

Vario-Soft 3 mini sv zircon - do cyrkonu

czerwone 8N

Vario-Soft 3 mini

Vario-Soft 3 konikalna - do mostéw sktadanych

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska 6 Zamki, rygle, Srubowania
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Zasuwy

Vario-Soft 3

Matryce do
powielania
8 szt.

REF 4300737 2

skala 1:1

Woskowe obudowy

matryc

8 szt.
. REF 43005210

skala 1:1

&')f*?’"y

i

i

Zestaw

13-czesci

Vario-Soft 3:

2 vs3 Patryce

1 Upychacz do matryc

2 Matryce do powielana

2 Woskowe obudowy matryc

2 Miekkie matryce, zielone-lekkie

2 Miekkie matryce, zétte-normalne

2 Miekkie matryce, czerwone-mocne

REF 4300516 0

160 6 Zamki, rygle, Srubowania

Klasyczne i
sprawdzone
rozwigzanie.

Patryce ze zintegro-
wanym uchwytem
do paralelometru

skala 1:1 8 szt.

REF 43005200
Patryce bez
zintegrowanego
uchwytu do
paralelometru

8 szt.

REF 43007370

skala 1:1

Miekkie matryce.
Od wielu lat zapewniaja wiasciwe utrzymanie
protez i codzienny komfort zycia pacjentéw.

zielone-lekkie
—— 8 szt.
- REF 43005190

J

skala 1:1

z6tte-normalne

8 szt.

REF 43005180
skala 1:1

czerwone-moche

8 szt.

REF 4300517 0
skala 1:1

Zestaw

13-czesci

Vario-Soft 3 Soft:

2 vs3 Patryce

1 Upychacz do matryc

2 Matryce do powielana

2 Woskowe obudowy matryc

2 Miekkie matryce, zielone-lekkie

2 Miekkie matryce, zétte-normalne

2 Miekkie matryce, czerwone-mocne

REF 430 0561 0

br@d@rﬁ Polska

Bardzo miekkie matryce.
Bardzo delikatne utrzymanie dla specjalnych
przypadkow stabych zebdw filarowych.

zielone-lekkie

e 8 szt.
“ REF 430 0565 0
skala 1:1
26Hte-normalne
8 szt.
REF 430 0564 0
skala 1:1

- czerwone-mocne
8 szt.
. ]' REF 430 0563 0

skala 1:1

Zestaw

13-czesci

Vario-Soft 3 bez zintegrowanego

uchwytu do paralelometru:

2 vs3 Patryce bez zintegrowanego
uchwytu do paralel

1 Upychacz do matryc

2 Matryce do powielana

2 Woskowe obudowy matryc

2 Miekkie matryce, zielone-lekkie

2 Miekkie matryce, zétte-normalne

2 Miekkie matryce, czerwone-mocne

REF 430 0738 2

telefon 061 8740 239



Vario-Soft 3

Odlana strukture
koron z patryca
nalezy opracowac,
wyfrezowaé w metalu
i wypolerowac.

Woskowa obudowa
matrycy zapewnia

Biata matryce do po-
wielania, z neutralnym
utrzymaniem, nalezy
dopasowac i natozyc
na patryce.

Gotowa wymodelowana
w wosku proteza

Zasuwy

Wiasciwie przygotowa-
ny model do powiele-
nia. Otoczenia matrycy
nie nalezy blokowa¢
woskiem.

Upychaczem umieszcza
sie wlasciwg matryce w

wiasciwa grubos¢ szkieletowa. niszy wykoriczonego
Scianek protezy szkieletu.
szkieletowej.
Uni-uchwyt
do paralelometru
vks-sg/sv
REF 3600115 1
Dane techniczne:
taczniki REF Sr. gteb. szer. wys. max. skrécenie
vs 3 Patryca 43007370 1,8 mm 3,1 mm 3,0 mm 6,0/7,0 mm 3,0 mm
vs 3 Matryce 43005190 — 3,6 mm 3,2mm 7,0 mm 3,0mm
43005180 — 3,6 mm 3,2mm 7,0 mm 3,0 mm
43005170 — 3,6 mm 3,2mm 7,0 mm 3,0 mm

faks 061 8740 256 6 Zamki, rygle, Srubowania 161

br@deﬁT Polska



Zasuwy

Vario-Soft 3 sv

ze zintegrowanym frezowaniem
Sprawdzone, klasyczne utrzymanie.

Patryce ze Matryce do
zintegrowanym powielania-biate
frezowaniem 8 szt.
8 szt. REF 430 0737 2
REF 430 0737 4
skala 1:1 skala 1:1
Miekkie matryce Miekkie matryce
- zielone-lekkie =Y z6tte-normalne
8 szt. | 8 szt.
il REF 43005190 J ]I REF 4300518 0
skala 1:1 4 skala‘1:1
Upychacz do matryc  Produkty dadatkowe:
2 szt.
REF 430 0736 6 Uni-uchwyt
do paralelometru
do vks-sg/sv
REF 3600115 1
Dane techniczne:
taczniki REF Sr. gteb. szer. wys. max. skrécenie
vs 3 sv Patryce 4300737 4 8 mm 5,3 mm 3,5mm 6,0/7,0 mm 3,0 mm
vs 3 Matryce 43005190 — 3,6 mm 3,2mm 7,0 mm 3,0 mm
43005180 — 3,6 mm 3,2mm 7,0 mm 3,0 mm
43005170 — 3,6 mm 3,2mm 7,0 mm 3,0 mm

Komputerowo opraco-
wany ksztatt patrycy
zapewnia utrzymanie

i kosmetyke.

Neutralna, biata matryca
do powielania gwaran-
tuje witasciwe dopaso-
wanie utrzymania.

Dokonczene mode-
lowania protezy w
wosku, réwne scianki
obudowy matrycy
zapewniajg réwnomier-
ny skurcz odlewowy
niszy matrycy w
szkielecie.

Dopasowanie woskowej
obudowy matrycy na
powielonym modelu.

We wiasciwie wyko-
nany i wykonczony
odlew szkieletu nalezy
wprowadzi¢ upycha-
czem matryce.

br@deﬁT Polska

162 6 Zamki, rygle, Srubowania

skala 1:1

skala 1:1

Zestaw
13-czesci:
Vario-Soft 3 sv

Woskowe obudowy
matryc

8 szt.

REF 430 05210

Miegkkie matryce
czerwone-mocne
8 szt.

REF 4300517 0

2 vs3 Patryce bez zintegrowanego
uchwytu do paralelometru:

1 Upychacz do matryc

2 Matryce do powielana-biate

2 Woskowe obudowy matryc

2 Migkkie matryce, zielone-lekkie

2 Migkkie matryce, zétte-normalne

2 Migkkie matryce, czerwone-mocne

REF 430 0738 3

Bezposrednie otoczenie
matrycy nie powinno
by¢ wyblokowane
woskiem.

telefon 061 8740 239



Vario-Soft 3 obudowy matryc

Obudowa matryc

stuzy do eliminowania
odlewowych naprezen w
konstrukcjach szkieletow
z zasuwami VS3.

Zdjeta z metalowe;j
struktury konstruk-
cja zostaje odlana z
zadanego stopu metalu.

Zewnetrzna struktura
matrycy do powielania
gwarantuje wlasciwg
retencje dla kleju,

Szkielet i obudowa
matrycy z zewnetrzng
czescig frezowanej
korony zostana cienko

1L

faks 061 8740 256

pokryte klejem DTK, | 4 >

Plastikowa obudowa matryc, likwidujaca
naprezenia powstate przez skurcze
odlewnicze nieszlachetnych stopow

dentystycznych.
Plastikowe
e obudowy matryc
| I | 8szt
\ n E| REF 43007376
skala 1:1

powielania
8 szt.
REF 4300737 8

2 o

skala 1:1

Woskowe obudowy
matryc

8 szt.

REF 43007380

Matryce z6tte
normalne utrzymanie
8 szt.

REF 430 0564 0

skala 1:1

Na wyfrezowang i
opracowana strukture
matalowa, nalezy
nasuna¢ matryce wraz
z natozona na nia
plastikowa obudowa.

Po odlaniu, opraco-
waniu i dopasowaniu
odlewu, w jego niszy
umieszcza sie wasciwa
matryce.

a do niej domodelowuje
sie zwosku proteze
szkieletowa.

a nastepnie réwno-
miernym naciskiem

Zasuwy

Zestaw

6-czesci:

Vario-Soft vs 3 obudowy matryc
2 Obudowy matryc do powiel.

2 Obudowy woskowe

2 Obudowy plastikowe

REF 430 0738 4

Obudowy matrycdo  produkty dadatkowe:

DTK-klej
REF 540 0010 6

Krysztatki retencyjne nie
moga znajdowac sie na
tylniej czesci plastiko-
wej obudowy matrycy.

Cata praca powinna
zostac konwencjonalnie
przygotowana do
powielania w silikonie.

S klejane elementy
nalezy wypiaskowac
110 p Aluminiumoxyd.

Efekt.

= zespolone.
Dane techniczne:
taczniki REF szer. wys. max. skrécenie
vs 3 Plastikowe budowy matryc 43007376 1,8/4,7 mm 50/7,6mm indywidualnie

Orecent polska

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Zasuwy

Vario-Soft 3 - do mostow sktadanych ze stopow szlachetnych

Jedna zasuwa ...

Zasuwa ze zintegrowanym frezowaniem,
przeznaczona do mostéw sktadanych.

Dane
techniczne:

e

Metalowa patryca ze
Zintegrowanym frezo-
waniem i nagwinto-
wanym tunelem sruby
zostaje paralometrycz-
nie przyklejona do
woskowych koron.

Pierscien HL zostaje
przykrecony tytanowa
Srubg, a nastepnie
razem z patryca jest
obmodelowany z twor-
zywa Pi-Ku-Plast.

taczniki

Patryca

Sruba tytanowa 1,4
Pierscien HL metalowy

6 Zamki, rygle, Srubowania

I

skala 1:1

"

v

skala 1:1

Il

skala 1:1

REF

4500000 1
33000700
43007304

Sruba tytanowa
1 szt.
REF 33000700

10 szt.
REF 330 0071 0

Pierscien HL
metalowy

2 szt.

REF 430 0730 4

Patryca HL
metalowa
dolewana tylko
do stopow
szlachetnych

1 szt.

REF 450 0000 1

Po wykonaniu odlewu,
nastepuje kontrola

i klasyczne opracowanie
struktury metalowej.

Na podbudowie z
Pi-Ku-Plastu, nalezy
wymodelowac w wosku
strukture wiasciwa

pod licowanie.

Sr. gteb.
1,8 mm 6,1 mm
M1,4x0,3 —
2,5mm —

Oredent polska

Produkty dadatkowe:

Zestaw 4-czesci:

1 Patryca HL metalowa
1 Pierscien HL matalowy

1 Sruba tytanowa
1 Wkretak

REF 450 0000 2

szer. wys.
3,0mm 7,6/7,0 mm
2,1 mm 4,5 mm
= 2,1 mm

Uni-uchwyt

do paralelometru
1 szt.

REF 3600115 1

Wkretak
1 szt.
REF 330 0069 0

Po licowaniu ceramika,
patryce zasuwy nalezy
opracowywac tylko
szmaciakami do
wysokiego potysku.

Wykonany, opracowany
i dopasowany odlew, po
wylicowaniu zostanie
natozony i przykrecony
do patrycy.

max. skrécenie
2,8mm
1,2 mm

1,4 mm

telefon 061 8740 239



Vario-Soft 3 do mostéw sktadanych i szkieletow

...dwa zastosowania

A po usunieciu czesci mostu z zebem filarowym
do wykonania protezy szkiletowej.

faks 061 8740 256

Po wykonaniu z wycisku
modelu koron z patryca,
na patryce nalezy natozy¢
matryce do powielania,

a cafa prace przygotowac
do powielenia.

Gotowa, funkcjonalna
proteza szkieletowa
osadzona na patrycy
koron dawnego mostu
sktadanego.

Matryce
zielone-lekkie

8 szt.

REF 43005190

Matryce
z6ite-normalne
8 szt.

REF 4300518 0

Matryce
czerwone-mocne
8 szt.

REF 4300517 0

Na powielonym mode-
lu, na matryce z masy
ostniajacej nakfada sie
dopasowang woskowg
obudowe i modeluje sie
szkielet w wosku.

Orecent polska

skala 1:1

skala 1:1

Produkty dadatkowe:

Zasuwy

Matryce do
powielania

8 szt.

REF 430 0737 2

Woskowe obudowy
matryc

8 szt.

REF 43005210

s

=

Klej do matryc
Zestaw
REF 5400103 1

W pojedynczych przypadkach (btedy w powielaniu, od-
lewnictwie) matryce moga stabo trzymac sie w niszach
szkieletéw - pomoze Panstwu klej do matryc.

Po opracowaniu

i dopasowaniu odlewu
nalezy w jego niszy
umiesci¢ matryce

z wiasciwa sitg utrzy-
mania.

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Zasuwy

Vario-Soft 3 mini

R i

Opracowany komputerowo ksztatt patrycy
zapewnia wiasciwe utrzymanie zajmujac
minimum miejsca, zwiekszajac kosmetyke
protez kombinowanych.

Zestaw 13-czesci

Vario-Soft 3 mini:

2 Patryca

2 Matryce do powielana

2 Woskowe obudowy matryc

2 Miekkie matryce, zielone-lekkie

2 Miekkie matryce, zétte-normalne

2 Miekkie matryce, czerwone-mocne
1 Upychacz do matryc

REF 430 0731 2

uchwyt do parale-
lometru wiasciwie

koronie.

6 Zamki, rygle, Srubowania

skala 1:1

skala 1:1

skala 1:1

Produkty dadatkowe:

Patryce
8 szt.
REF 430 07325

Matryce do
powielania-biate
8 szt.

REF 43007323

Woskowe obudowy
matryc

8 szt.

REF 430 07320

Upychacz do matryc
2 szt.
REF 430 0736 5

Podczas przyklejania

pozycjonuje patryce na

Dane techniczne:

taczniki
vs 3 mini patryca

vs 3 mini matryce

Uchwyt do paralel.
1 szt.
REF 3600115 1

Przygotowany do
powielenia model z
dopasowang i zatozona
neutralng matrycg

do powielania.

REF gleb.

43007325 2,3mm
43007317 2,0 mm
43007315 2,0 mm
43007313 2,0 mm

br@deﬁT Polska

szer.

3,1 mm
3,0mm
3,0mm

3,0mm

skala 1:1

skala 1:1

skala 1:1

wys.

6,0 mm
6,0 mm
6,0 mm

6,0 mm

Matryce
zielone-lekkie
8 szt.

REF 43007317

Matryce
z6tte-normalne
8 szt.

REF 43007315

Matryce
czerwone-mocne
8 szt.

REF 430 0731 3

Na powielonym modelu
osadza sie obudowe
woskowa matrycy i
modeluje sie proteze

z wosku.

max. skrécenie
3,0mm
3,0mm
3,0mm

3,0mm

telefon 061 8740 239



Vario-Soft 3 mini sv:

Zasuwy

Patryce Matryce
8 szt. zielone-lekkie
REF 43007343 8 szt.
REF 43007335
skala. 1:1 skala. 1:1
Matryce do Matryce
powielania-biate z6ite-normalne
8 szt. 8 szt.
REF 4300734 1 REF 4300733 3
skala. 1:1 skala. 1:1
Woskowe obudowy Matryce
Zestaw 13-czeici: matryc czerwone-mocne
Vario-Soft 3 mini sv: 8 szt. 8 szt.
2 Patryce REF 4300733 8 REF 4300733 1
2 Matryce do powielana
2 Woskowe obudowy matryc skala. 1:1 skala. 1:1
2 Migkkie matryce, zielone-lekkie
2 Miekkie matryce, z6tte-normalne Upychacz do matryc
2 Miekkie matryce, czerwone-mocne 2 szt.
1 Upychacz do matryc REF 430 0736 4
REF 43007330
Produkty dadatkowe:

Patryca ze zintegro-
wanym frezowaniem
umozliwia catkowite

Uchwyt do paralel.
1 szt.
REF 3600115 1

Matryca do powielania
dopasowana i osadzona
na patrycy korony

Zintegrowane w
zasuwie frezowanie
eliminuje metalowa

licowanie filarowej filarowe;j. klamre i interlock
korony. na koronie.
Dane techniczne:
taczniki REF 2 gteb. szer. wys. max. skrécenie
vs 3 mini sv patryca 4300734 3 — 4,1 mm 3,5mm 58 mm 2,8 mm
vs 3 mini sv matryce 43007335 — 2,0 mm 2,6 mm 6,0 mm 2,8mm
43007333 — 2,0 mm 2,6 mm 6,0 mm 2,8mm
i 4300733 1 — 2,0 mm 2,6 mm 6,0 mm 2,8mm

faks 061 8740 256

br@deﬁT Polska
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Zasuwy

Vario-Soft 3 cyrkon sv i cyrkon sv mini

Kompatybilna z kazdym systemem wytwarzania
koron i mostéw z tlenku cyrkonu wdrozonym w
krajach NATO.

Modelowanie koron

i mostow z materiatu
compoForm UV przez-
naczonego do techniki
kopiowania. Patryce
osadza sie uchwytem
do paralelometru w
torze wprowadzenia.

Przed synteryzacjg
sprawdzi¢ jakos¢
powierzchni zam-

ka i ewentualnie
skorygowac je frezem.

6 Zamki, rygle, Srubowania

Specjalna zasuwa do wykonywania prac
kombinowanych z tlenku cyrkonu:
- powiekszone zintegrowane frezowanie
dla wiekszej stabilizacji
» powiekszne pole kontaktu z korona
dla lepszego utrzymania
« do indywidualnego skracania w ramach
potrzeb
» ksztatt stworzony do skanowania i kopiowania
« do zintegrowania z kazdym systemem

i . Matryce z trzema sitami retencji.

Wymodelowane za
pomoca materiatu
compoForm UV

korony taczy sie z
patrycami przy pomocy
Swiattoutwardzalnego
kleju Seracoll UV, co
daje pewne pofaczenie.

Finalnie elementy,

kére nie beda licowane
poleruje sie na wysoki
potysk pasta do polero-
wania tlenku cyrkonu
Zi-polisch.

br@deﬁT Polska

skala. 1:1

skala. 1:1

Produkty dadatkowe:

Vario-Soft 3
cyrkon sv
zestaw 13 czesci
REF 430 07328

Opk. uzupetniajace
z 8 patrycami
REF 430 07322

Vario-Soft 3
cyrkon sv mini
zestaw 13 czesci:
REF 43007327
Opk. uzupetniajace
z 8 patrycami

REF 43007329

Stworzone do kopiowania
we wszystkich systemach
dostepnych na europej-
skim, amerykanskim,
kanadyjskim, australijskim
potudniowoafrykariskim

oraz japonskim, korearskim

i malezyjskim.

Uchwyt do paralel.
1 szt.
REF 36001151

compoForm UV

2 x 3 ml strzykawki
10 kaniuli

REF 54001150

SERACOLL UV
Swiattoutwardzalny
klej do wosku
2x3ml

REF 54001151

telefon 061 8740 239



Vario-Soft 3 konikalna - do mostow sktadanych

Stozkowa zasuwa metal - metal do mostow

sktadanych przy rozbieznych filarach:

« precyzyjne czesci ze samospalajacego sie
tworzywa sztucznego

« ksztatt stozka utatwiajacy obrobke i
wprowadzenie patrycy w matryce

« zindywidualnym frezowaniem mozliwa
réwniez do zastosowania

zwenatrzkoronowego

Rozbieznos¢ filaréw stanowi trudnos¢, ktérg
rozwiazuje zasuwa stozkowa ukryta w moscie.

Woskowe korony
przygotowuje sie w

Zaréwno patryca jak
i matryca posiadaja

tradycyjny sposob. zintegrowany uchwyt
do paralelometru,
poniewaz moga by¢
stosowane odwrotnie.

Czes¢ zewnetrzna Po przyklejeniu patrycy

zostaje ukryta wewnatrz
modelowanego przesta.

uchwyt odtamac we
wskazanym miejscu.

Wiasciwie precyzyjne
odlewy mikro-zasuwy
stozkowej metal-metal
uzyskuje sie dzigki
technice odlewniczej
bredentu.

Odlane obiekty zamka
wypiaskowac peretkami
szklanymi 50 pm.

Po ztozeniu obu czesci Produkty dadatkowe:

skala. 1:1

skala. 1:1

Zasuwy

Vario-Soft 3
konikalna-set:

4 matryce, 4 patryce
REF 43007340

Patryca i matryca sa
po odlaniu z metalu
i dlatego wymaga-
na jest szczegdlna
precyzja obrébki

i spasowania ele-
mentow!

Dodzigstowo elementy
zamka docina sie
ferzem na matych
obrotach.

Elementy zasuwy
obmodelowac woskiem
do anatonicznego
ksztattu.

Precyzyjne modelo-
wanie, zatapianie i
odlewanie jest czynni-
kiem decydujacym o
szybkim dopasowaniu
elementow!

mostu zasuwa pozosta-
je ukryta w przesle,
jest niewidoczna.

Frez do bruzd
REF B153 NF 04

————

faks 061 8740 256 bredem-l_ Polska

Transfuser

do precyzyjnego
zatapiania

1 szt.

REF 390 S000 1
4 szt.

REF 390 S000 4

6 Zamki, rygle, Srubowania
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NATYCHMIASTOWE OBCIAZENIE ZE
ZREDUKOWNA LICZBA IMPLANTOW

KONCEPCJA NAUKOWA | JEJ

EFEKTY KLINICZNE

Juz ponad 5.000 zadowolonych pacjentéw jest
Ambasadorami terapii implantoprotetycznej
bredent SKY fast & fixed!

Zaopatrzenie bezzebnej szczeki i zuchwy w pro-
tezy state oparte na implantach o zredukowanej
ilosci i to wszystko podczas jednego dnia...

Pomystodawcy Dr. Georg Bayer, Dr. Frank Kistler,
Dr. Steffen Kistler, ZT Stephan Adler i PD Dr. J6rg
Neugebauer przedstawiaja swoje wieloletnie
doswiadczenia kliniczne w stosowaniu terapii
SKY fast & fixed wraz prowizorycznymi i definity-
wnymi statymi uzupetnieniami protetycznymi.
Materiat do przestudiowania i zastosowana
przez zespot kazdej nowoczesnej praktyki
stomatologiczne;j.

G. i i
Bayer F Kistler S. Kistler s, Adler J. Neugebauer |

Wissenschaft

und Klinische he Konzeption

Ergebnisse

REF 9929710D (niemiecki)
REF 992971GB (angielski)

6 Zamki, rygle, srubowania bredemT Polska telefon 061 8740 239



Zamki protetyczne

Specjalistyczne zamki protetyczne dajace retencje pomiedzy protezami
statymi, a zdejmowanymi protezami ruchomymi na bazie konstrukgji
szkieletowych, o regulowane;j sile utrzymania.

Wskazania:
« zewnatrzkoronowo
« na kfadkach

Asortyment:

- Inverto Plus - klasyczna, aktywowana zasuwa metal-metal
- Cylinder aktywujacy - do wszechstronnego zastosowania
- Vario Compress 1i 2 - do indywidualnego zastosowania

- Kugelfixator - do koron teleskopowych i stozkowych

« Cylindryczne - dokorzeniowo

Cechy:

« wszechstronnosc¢ zastosowania
- regulowana retencja

« mate wymiary

Materiaty:
Biozgodne stopy metali, cyrkon, silikony, termoplasty.

Cylinder aktywujacy - bardzo uniwersalny

faks 061 8740 256 bred@m-l_ Polska

Zamki

Vario Compress 1 2 - catkowicie indywidualna
retencja

Kugelfixator - retencja do teleskopow

Zamki cylindryczne - na wktady korzeniowe

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Zamki

Inverto Plus

Wymienna zasuwa ze $ruba aktywujaca.

Produkty dadatkowe:

Praca w wosku

Wklejenie patrycy

Dane techniczne:

¥
=Y
)=

6 Zamki, rygle, Srubowania

Uni uchwyt

do paralelometru 2
1 szt.

REF 3600116 0

Patryce z natozona
matryca dolewang HL
lub odlewang plastikowa
wmodelowac w wyfre-
zowana korone.

W gotowy szkielet,
na modelu wklei¢
zasuwe. Wewnetrzne
powierzchnie klejone
szkieletu delikatnie
przepiaskowac.

q

—

Gotowy odlew

taczniki REF

Matryca odlewana plastikowa 450 0004 0
Patryca 45° 450 00P4 5
Patryca 90° 450 00P9 0
Tuleja 4500005 0
Basalschraube 450 0004 4
Sruba aktywujaca 45° 450 00A4 5
Sruba aktywujaca 90° 450 00A9 0
Bloker do powielania 450 0004 2

Matryca
dolewana HL

1 szt.

REF 450 0004 0

Patryca 45°

ze Srubg aktywujaca,
tuleja

i Sruba dodzigstowa

1 szt.

REF 450 00P4 5

Sruba dodzigstowa
dla 45°i90°

1 szt.

REF 450 0004 4

Bloker do
powielania

8 szt.

REF 450 0004 2

Tuleja

dla 45°i90°

1 szt.

REF 450 0005 0

Odlew opracowac
i zpasowac patryce
z matryca.

Nadmiary kleju usunac

instrumentem.

| gotowe!
Sr. gteb.
= 1,55 mm
= 5,1 mm
= 51 mm
2,5mm =
2,0mm —
1,0 mm =
1,0 mm —
2,9 mm =

br@deﬁT Polska

)

Powielanie

dt.

0,8 mm
1,7 mm

4,0 mm

szer.
2,4mm
2,5mm
2,5mm

3,1 mm

Matryca

odlewana plastikowa
2 szt.

REF 450 0004 1

Patryca 90°

ze $rubg aktywujaca,
tuleja

i Sruba dodzigstowa

1 szt.

REF 450 00P9 0

Sruba aktywujaca
45°

1 szt.

REF 450 00A4 5

Bloker ceramiczny
1 szt.
REF 450 0004 3

Sruba aktywujaca
90°

1 szt.

REF 450 00A9 0

Tuleje zastapic blo-
kerem do powielania
i wyblokowac¢ jego
podcienie. Model
przygotowac do
powielania.

wys.

54 mm
50x3,1Tmm
5,0x3,1mm

3,2mm

telefon 061 8740 239



Cylinder aktywujacy

Zestaw 4szt.
2 Cylindry

2 Sruby tytanowe
REF 440 0068 0

Idealne rozwigzanie kotwiczace przy koronach - indywidualnie regulowana sita tarcia

teleskopowych i stozkowych:

Korone nalezy
wykonac tradycyjnie,
z frezowaniem i
patryca w ksztatcie
zasuwy.

Przed powieleniem
podcien cylindra
wyblokowa¢ woskiem.
Do powielania mozna
uzyc tez ceramicznego
blokera.

Cylinder zostaje umie-
szczony w szkielecie,

a nastepnie w jego
wnetrze zostanie
wkrecona stozkowa
Sruba tytanowa.

Dane techniczne:

taczniki
| ﬁ Cylinder aktywujacy

Sruba tytanowa

faks 061 8740 256

- pewne utrzymanie zamka w szkielecie

Czoto pracujace patrycy
nalezy lekko sptaszczyc.

Doktadne powielenie
i odlewanie redukuje
czas dopasowywania
odlewu.

Delikatne wkrecanie
Sruby w cylinder
zwieksza jego tarcie
o czoto patrycy,
zwiekszajac site
utrzymania protezy.

Idealne rozwigzanie

przy koronach telesko-
powych i stozkowych.

REF gwint
440 0068 0 —

M1,4x0,3

br@deﬁT Polska

Zamki

Zestaw 20 szt
10 Cylindréw
10 Srub tytanowych

REF 440 0068 1

Bloker ceramiczny
REF 440 0068 3

Cylinder nalezy
przyklei¢ woskiem
do powierzchni
roboczej patrycy.

Staranne modelowanie
szkieletu w wosku.

szer. wys.
2,4 mm 3,2mm
- 2,6 mm

6 Zamki, rygle, Srubowania




Zamki

Vario Compress 1

VC1 - indywidualnie
regulowane utrzy-
manie, dzieki srubie
aktywujacej

VC 1 $ruba regulujaca i
VC 1 silikon aktywujacy

- $ruba indywidualnie reguluje kompresje
silikonu aktywujacego w tozu

- indywidualna kompresja silikonu
aktywujgcego reguluje site utrzymania

zasuwy

- dociskany $ruba silikon przez wlot foza
zwieksza site tarcia o patryce

- jest to miekkie, trwate, regulowane

utrzymanie

VC 1 $ruba regulujaca Aproksymalny wiot

- precyzyjny gwint

- tytanklasa 5

- indywidualnie
skracana

toza silikonu aktywujacego
- tym wlotem silikon aktywujacy prze-
nosi sity utrzymania na patryce

Wejscie i oze dla kompresowanego

VC 1 silikonu aktywujacego

- ich ksztatt okresla ceramiczny
bolec odlewniczy

- specjalne instrumenty do opracowywania
wejscia i toza gwarantuja precyzyjne pro-
wadzenie i utrzymanie walca silikonu
aktywujacego

/ Patryca zasuwy

- mozna indywidualnie redukowac jej ksztatt
- uzywana réwniez do koron teleskopowych

Vario Compress VC 1: Sruba regulujaca indywidualnie dozuje docisk walca specjalnego silikonu aktywujacego, znajdujacego sie w tozu zamka. Skomp-
resowany w tunelu toza silikon zwieksza swoja szerokos¢, co powoduje zwiekszenie sity tarcia, przenoszonej wlotem toza z silikonu na patryca korony.
Zapewnia to indywidualne regulowanie sity utrzymania pomiedzy koronami, a proteza szkieletowa. Opisywane utrzymanie jest bardzo trwate, a przez
swoj miekki charakter, maksymalnie biozgodne. Ceramiczny bolec odlewniczy zapewnia wtasciwe wykonanie wejscia i tunelu toza silikonu oraz Sruby,
a zestaw specjalnych instrumentéw gwarantuje jego precyzyjne gwintowanie.

VC1 VC 1 Silikon VC1
SUNENNENENA Ceramiczny bolec aktywujacy Sruba regulujaca
‘ { A AAARARINN, @2 mmadt.9,5mm o: @ 1,7 mmdt. 4 mm w tytanowa
szt 1 szt. @2 mmdt. 4 mm
T REF 460 0010 3 =  REF46000104 QD q oz,
skala 1:1 skala 1:1 skala 1:1 REF 460 0010 5
Usuwacz Gwintownik Sredni Gwintownik korncowy
1 szt. HM HM
REF 460 0010 6 1 szt. 1 szt
— e} REF 460 0010 M REF 460 0010 F
Uchwyt do gwintow- Wkretak,
nikéw krétki Zestaw
1 szt. 1 szt. 3szt, po 1 szt.:
REF 33001153 REF 330 0069 0

Vario Compress 1

VC 1 Ceramiczny bolec
VC 1 Silikon aktywujacy
VC 1 Sruba regulujaca
tytanowa

Zestaw

8 szt., po 1 szt.:

Vario Compress 1

VC 1 Ceramiczny bolec

VC 1 Silikon aktywujacy

VC 1 Sruba regulujgca tytanowa
Usuwacz

Gwintownik sredni HM
Gwintownik koricowy HM
Uchwyt do gwintownikéw
Wkretak kroétki

REF 460 0010 1

REF 460 0010 7

Dane techniczne:
taczniki REF

mm) Sruba regulujaca 46000105
g Ssilikon aktywujacy 4600010 4

@/gwint dt.
M2x0,4 4 mm 2mm

max. skrécenie

1,7 mm 4 mm —

6 Zamki, rygle, Srubowania telefon 061 8740 239
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Vario Compress 1

Indywidualne regulowanie utrzymania VC 1 w pracach kombinowanych:

faks 061 8740 256

Vario Compress 1 jest prze-
znaczony réwniez do wy-
konywania prac z koronami
teleskopowymi. Po standar-
dowym wykonaniu koron
wewnetrznych, na powiel-
onym z nimi modelu z masy
ostaniajacej, modeluje sie
korony zewnetrzne i szkielet
z wosku.

Po opracowaniu, dopaso-
waniu i wypolerowaniu
odlewu, zewnetrznych
koron teleskopowych ze
szkieletem, nastepuje
wstepne i koricowe
gwintowanie tunelu sruby,
oraz wprowadzenie silkonu
aktywujacego wraz ze $rubg
regulujaca.

Do wymodelowanych ko-
ron woskowych przykleja
sie paralelometrycznie
patryce VC1 ze zinte-
growanym frezowaniem.

Do patrycy VC1 z masy
ostaniajacej nalezy
przyklei¢ woskiem cera-
miczny bolec odlewni-
czy, tak aby boczng
powierzchnia kontakt-
owat bezposrednio z
powierzchnia patrycy

z masy ostniajacej.

Wstepnym gwintowni-
kiem z utwardzonego
stopu wykonuje sie
gwintowanie tunelu sruby
regulujacej, uzywajac olej
do frezowania. Gwintowa-
nie wykariczajace odbywa
sie za pomoca gwintowni-
ka koncowego.

Na zewnetrznej, dystalnej
powierzchni korony zam-
ykajacej luke, nalezy przy-
klei¢ woskiem ceramiczny
bolec odlewniczy, tak aby
bokiem kontaktowat bez-
posrednio z masg ostniajaca,
tworzac przyszty wlot foza
silikonu aktywujacego.

Wykonany odlew ko-
ron z patryca nalezy
opracowac, dopasowac i
wypolerowa¢, a n aste-
pnie przygotowac trad-
ycyjng metoda do po-
wielenia.

Na patrycy i przyklejonym
do niej ceramicznym
bolcu dlewniczym
modeluje sie proteze
szkieletowa z wosku,
wykonujac retencje

pod licowanie.

Po wyczyszczeniu tunelu
$ruby regulujacej i foza
silikonu aktywujacego
para wodng pod
cisnieniem, nalezy
wprowadzic silikonowy
walec aktywujacy przez
tunel $ruby do jego toza.

br@deﬁT Polska

Zamki

Zamodelowany woskiem

i przygotowany do odla-
nia ceramiczny bolec
odlewniczy wraz z wymo-
delowanymi, woskowymi,
zewnetrznymi koronami
teleskopowymi i proteza
szkieletowa.

Model z koronami
powiela sie w silikonie
Exactosil N17, twarda,
drobnoziarnistg masa
ostaniajaca, bez pecherzy.

Po wykonaniu, opraco-
waniu, dopasowaniu i
wypolerowaniu odlewu,
nalezy usuna¢ cerami-
czny bolec odleniczy

z tunelu silikonu akty-
wujacego i sruby regu-
lujacej specjalnym
usuwaczem.

Po wyczyszczeniu tune-
lu $ruby regulujacej i
toza silikonu aktywu-
jacego para wodng

pod cisnieniem, nalezy
wprowadzi¢ silikonowy
walec aktywujacy przez
tunel $ruby do jego toza.

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Zamki

Vario Compress 2

Idealne rozwigzanie przy koronach teleskopowych i stozkowych.

| m—

[ w—
skala 1:1

Zestaw

8 szt., po 1 szt.:

Vario Compress 2

VC 2 Silikon aktywujacy

VC 2 Sruba regulujaca
tytanowa

VC 2 Bloker ceram.

Usuwacz
Gwintownik sredni HM
Gwintownik koricowy HM

Walec silikonowy umozliwiwia indywidual-
ne regulowanie sity utrzymania teleskopu.

Pokrecenie tytanowej sruby regulujacej zwieksza
lub zmniejsza tarcie silikonu o korone pierwotna.

Zamek mozna stosowac tez z zasuwami.

VC 2 Silikon
aktywujacy
21,9 mm

dt. 6 mm

1 szt.

REF 460 0011 5

Uchwyt gwintownikéw
Whkretak

REF 460 00110

Na modelu z masy
ostaniajacej zaznaczy¢
potozenie blokera
ceramicznego.

Wykona¢ modelowanie
wiasciwe, zatopic
i odla¢ prace.

Tytanowa $ruba
regulujaca po wyko-
naniu pracy zostaje
wkecona i skrécona.

176 6 Zamki, rygle, Srubowania

v
skala 1:1

Zestaw

3szt, po 1 szt.:

Vario Compress 2

VC 2 Silikon aktywujacy
VC 2 Sruba regulujaca
tytanowa

VC 2 Bloker ceram.

REF 460 0011 2

Potrzebne narzedzia zna-
jdziecie Panstwo przy Vario
Compress 1.

Dane techniczne:
taczniki

Silikon aktywujacy

Sruba regulujaca tytanowa

VC 2 Sruba regulujaca
tytanowa

@2mm

dt.5mm

1 szt.

REF 460 0011 4

Frezem Rapidy 2,1 mm
na koronie i w modelu
wykona¢ wgtebienia,
tak aby blocker znalazt
sie w zaznaczonej
pozycji.

Dtutem do ceramiki
usunac bloker z odle-
wu, resztki ceramiki
wypiaskowac peretkami
szklanymi 50 my.

REF
46000114
46000115

br@deﬂT Polska

VC 2 Bloker ceram.
@2 mm

Py dt. 5mm

I J 1 szt.

REF 460 0011 3
skala 1:1

Model z koronami pier-
wotnymi przygotowac
do powielenia.

Woskiem ustali¢ dopa-
sowany ceramiczny
bloker.

Frezem Rapidy 2,1 mm
zfazowaé wejscie do
tunelu, a nastepnie

go nagwintowac.

dh max. skrécenie
5mm 2,5mm
6 mm indywidualnie

telefon 061 8740 239



Zamki

Kugelfixator - do teleskopdéw i nie tylko...

Idealne rozwiazanie jako retencja w starych i
nowych protezach kotwiczonych na koronach
teleskopowych i stozkowych:

Kugelfixator
2 szt.
REF 440 0265 1

Wykonanie w laboratorium:

Kikuty koron wykona¢
z Pi-Ku-Plastu i umiescic¢
w nich piny, ...

W zewnetrznej koronie
teleskopowej wykonac
otwor frezem @ 2,11
natozyc na model.

Tuleja Kugelfixatora
musi przylegac scisle
do $ciany korony.

Kulka ceramiczna
powinna wystawac w
wewnetrzna przestrzen
korony.

Wykonanie w gabinecie

Czapki foliowe osadzi¢
na zacementowanych 1
koronach pierwotnych, b AR,
przenie$¢ pozycje g
wgtebienia i wykonac
nawierty w $ciankach.

anastepnie w foremce
odla¢ model gipsowy.

Tym samym wierttem
(@ 2,1 mm) wywiercic¢
zagtebienie (max. 0,4
mm) w plastikowych
kikutach koron.

Na kikucie wykonac
czapeczki z adapty.

W Osadzic proteze z nowa

retencja na koronach
pierwotnych w ustach.

» szybkie i tatwe wykonanie -
- natychmiastowa odbudowa retencji skala 1:1
» odporna cyrkonowa kula pracujaca

- hygieniczny dzieki silkonowemu walcowi Produkty dodatkowe:

.
e f—

Dane techniczne:

taczniki REF

DTK-klej
REF 540 0010 6

Przed zdjeciem protezy
z modelu wykona¢
klucz silikonowy.

Kugelfixator dopasowac
do szkieletu i przyklei¢
klejem DTK.

Na kikucie zaznaczy¢
wagtebienie flamastrem.
W tym miejscu
wywierci¢ przez folie
otwor @ 2,1 mm.

Q Kugelfixator ~ 440 0265 1 2,2mm 3,7 mm

faks 061 8740 256
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Zamki

Zamki cylindryczne zg

Zamek w dwéch wariantach: zasuwowym i zatrzaskowym.

Zasuwa:

Zamek kotwiczacy protezy akrylowe i szkieletowe na okapowaniach korzeni.
Idealne rozwigzanie do taczenia w jednej protezie kotwiczenia zewnatrzkorono-
wego i na okapowaniach korzeni. Cylindryczna patryca wraz z matryca dziata
jak mikrokorona teleskopowa, znakomicie stabilizujac i utrzymujac proteze.

Zatrzask:

Wymienne matryce umozliwiajg indywidualny dobér dwéch wariantow
kotwiczenia, kazdy w trzech réznych sitach utrzymania. Precyzyjne i
biozgodne wykonanie prac bez skurczéw i naprezen, dzieki metodzie
klejenia w szkieletach oraz montowania w akrylach.

Wybbr:
1. Patryce z tworzywa (spalajace sie) lub z metalu (dolewane).
Patryce z tworzywa Patryce metalowe
8 szt. [ 2 szt.
REF 440 0120 8 sEFes iz
‘d N Jv

2. Metalowe obudowy matryc do montowania w:

akrylu metalu
Tytanowe obudowy Tytanowe obudowy
matryc K matryc M
2 szt 2 szt.
REF 440 0230 2 sl
8 szt. 8 szt.
REF 440 0230 8 REF 440 0240 8
Matryce do Woskowe obudowy
powielania matryc
2 szt. 8 szt.
REF 440 0250 2 REF 440 0260 8

178 6 Zamki, rygle, srubowania bredem-l' Polska telefon 061 8740 239



Zamki

Zamki cylindryczne zg

! P Matryce zasuwowe i zatrzaskowe
= mozna stosowac zamiennie.

-

3. Matryce zasuwowe lub zatrzaskowe:

Zasuwowe:
Matryce zielone Matryce zé6te Matryce czerwone
lekkie normalne ] mocne
8 szt. 8 szt. 8 szt.
REF 4400150 8 — REF 44001408 s REF 44001308
-
Matryce zielone Matryce zé6te Matryce czerwone
lekkie normalne ' mocne
8 szt. - J 8 szt. 8 szt.
REF 4400180 8 3 j REF 44001708 REF 440 0160 8
L
Produkty dodatkowe:
Uni uchwyt do Upychacz do matryc : Zestaw transferow

paralelometru 2 1 szt wyciskowych
1 szt. REF 3600116 4
REF 3600116 0 Transpatryce
2 szt.
Transmatryce
Cegi do matryc DTK-klej 2 szt
1 szt. 0 REF 540 0010 6
REF 310 0000 6 Bh | REF 4400116 3
- —
Dane techniczne:
taczniki REF (] wys. @ pow. wosk.
‘ Patryce z tworzywa 44001208 2,5mm 3,8mm 4,6 mm
n Patryce HL 4400120 2 2,5mm 3,7 mm 4,3 mm
Q : Metalowe obudowy matryc K 440 0230 2 4,8 mm 4,2 mm —
tytanowa obudowy matryc M 440 0240 2 4,3 mm 4,2 mm —
u Matryce Zasuwa / Zatrzaskowe 44001508 3,75 mm 3,8mm —
23 44001408 3,75mm 3,8mm -
= 44001308 3,75mm 3,8mm -
4400180 8 3,75mm 3,8mm -
44001708 3,75mm 3,8mm —
4400160 8 3,75mm 3,8mm -
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Zamki

Zamki cylindryczne zg

Zamek cylindryczny zg-r montowany w akrylu

Uchwyt do paralelome-
tru stuzy do pozycjo-
nowania patryc z
tworzywa lub metalu.

2.1 Matryca.

2.2 Umieszczenie
matrycy upychac-
zem do matryc
w metalowej
obudowie.

2.3 Matryca z obudo-
Wwa na patrycy.

Przy wykonywaniu
protezy, pomiedzy
metalowa obudowa
matrycy, a patryca
musi znajdowac sie
podktadka dystansyjna.

Matryce z obudowami Przed zapuszkowa- Amortyzujace zamki

zostajq trwale zamo-
cowane w plycie
protezy z materiatu
Swiattoutwardzalnego.

Matryca z tworzywa spoczywajgca

w metalowej obudowie, moze zosta¢

w kazdej chwili wymieniona na matryce
o innej sile utrzymania.

niem protezy nalezy
wyblokowac silikonem
podcien pod obudowa
z matryca, aby podczas
prasowania puszki

nie wttoczyt sie do
zamka ptynny akryl.

Zestaw bazowy 12 szt.

do montowania w akrylu*, zasuwa:
2 Patryce z tworzywa

2 Matryce Zasuwa, zielone, lekkie

2 Matryce Zasuwa, z6te, normalne

2 Matryce Zasuwa, czerwone, mocne
2 Metalowe obudowy matryc K

1 Uni-uchwyt do paralel.

1 Upychacz do matryc

REF 44001155

Opakowania

uzupetniajace *, 10 szt. zasuwa:
2 Patryce z tworzywa

2 Matryce Zasuwa, zielone, lekkie
2 Matryce Zasuwa, z6te, normalne

Zestaw bazowy 12 szt.

do montowania w akrylu*, zatrzask:
2 Patryce z tworzywa

2 Matryce Zatrzaskowe, zielone, lekkie
2 Matryce Zatrzaskowe, zéte, normalne

2 Matryce Zatrzaskowe, czerwone, mocne

2 Metalowe obudowy matryc K
1 Uni-uchwyt do paralel.
1 Upychacz do matryc

REF 4400115 4

Opakowania

uzupetniajace®, 10 szt. zatrzask:

2 Patryce z tworzywa

2 Matryce Zatrzaskowe, zielone, lekkie
2 Matryce Zatrzaskowe, zéte, normalne

cylindryczne chronig
przyzebia filaréw,
stanowigc komfortowe
i funkcjonalne rozwia-
zanie dla pacjenta.

* Metalowe, dolewane patryce (2szt.) dostepne
sg oddzielnie - REF 440 0120 2

2 Matryce Zatrzaskowe, czerwone, mocne
2 Metalowe obudowy matryc K

2 Matryce Zasuwa, czerwone, mocne
2 Metalowe obudowy matryc K

REF 44001158 REF 44001157

telefon 061 8740 239
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Zamki cylindryczne zg

Zasuwowe zamki cylindryczne zg-f
Do stosowania z innymi zasuwanymi elementami kotwiczacymi w jednej pracy:

Po kontroli toru wpro-
wadzenia korony
teleskopowej, w tym
samym torze zostaje
zpozycjonowana
patryca zamka.

Cylindryczna patryca
moze by¢ opracowywa-
na tylko Inianym
szmaciakiem, az do
wysokiego potysku.

Zewnetrzne retencje

na metalowej obudowie
matrycy, zapewiaja
wihasciwe jej utrzymanie
w akrylu.

Indywidualnie regulo-
wane utrzymanie
protez, gwarantuje
najwyzsza funkcjo-
nalnosc¢ i komfort.

Bazowy asortyment do mocowania w akrylu
- str. 180.

Zatrzaskowe zamki cylindryczne zg-s
Metalowe obudowy matryc wkleja sie w szkielet, likwidujac naprezenia i skurcze:

Po wykonaniu odlewu
z patryca, matryca do
powielania (6.1) zostaje
osadzona i dodzigstowo
wyblokowana.

Na matryce pow-
ielonego modelu z
masy, nalezy natozy¢
woskowa obudowe
matrycy (6.2)

i wymodelowac szkielet
z wosku.

Niewielkie rozmiary
zamka umozliwiajg
wykonywanie estety-
cznych protezowan.

=

Metalowa obudowa
matrycy zostaje wkle-
jona w nisze szkieletu
klejem DTK.

Matryce zasuwowe i zatrzaskowe
mozna stosowac zamiennie.

faks 061 8740 256 b[’@dem-l_ Polska

Zamki

Zestaw bazowy
do montowania

w metalu® 16 szt.:

2 Patryce z tworzywa

2 Matryce zielone, lekkie

2 Matryce zbte, normalne

2 Matryce czerwone, mocne

2 Mat. do powielania

2 Woskowe obudowy matryc

2 Metalowe obudowy matryc M
1 Uni-uchwyt do paralel. 2

1 Upychacz do matryc

REF 4400115 2

Opakowania

uzupetniajace® 14 szt.:

2 Patryce z tworzywa

2 Matryce zielone, lekkie

2 Matryce z6te, normalne

2 Matryce czerwone, mocne

2 Mat. do powielania

2 Woskowe obudowy matryc

2 Metalowe obudowy matryc M

REF 4400116 1

Zestaw bazowy

do montowania

w metalu® 14 szt.:

2 Patryce z tworzywa

2 Matryce zielone, lekkie

2 Matryce z6te, normalne

2 Matryce czerwone, mocne
2 Mat. do powielania

2 Woskowe obudowy matryc
2 Metalowe obudowy matryc M
1 Uni-uchwyt do paralel. 2

1 Upychacz do matryc

REF 4400115 1

Opakowania

uzupetniajace* 14 szt.:

2 Patryce z tworzywa

2 Matryce Zatrzaskowe, zielone, lekkie

2 Matryce Zatrzaskowe, z6te, normalne

2 Matryce Zatrzaskowe, czerwone, mocne
2 Mat. do powielania

2 Woskowe obudowy matryc

2 Metalowe obudowy matryc M

REF 4400116 0

* Metalowe, dolewane patryce (2 szt.) ze stopu
HL dostepne sa oddzielnie - REF 440 0120 2
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www.bredent.com
adres dla technikéw dentystycznych
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Www.bredent.com - Dis Wabadressas fir Zahnitechniher

>
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Startsens [de Rasonan v fesimdischand (451 1008 Telnelanar

Produkaibersicht

Aktualne informacje o produktach dla techniki Informacje o systemach i rozwigzaniach terapeu-
dentystycznej i ich stosowaniu, systemach oraz tycznych w implantologii znajdziecie Panstwo
branzowych wydarzeniach. pod adresem: www.bredent-medical.com
Wszystko to znajdziecie Panstwo na naszej stronie Wiedza i komunikacja sa motorem postepu!

internetowej: www.bredent.com
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Belki

Zespolenia ktadkowe

Klasyczne rozwigzanie protetyczne, wspotczesnie bardzo czesto stosowane
w implantoprotetyce.

Wskazania:

- implantoprotetyka
- okapowania korzeni
« braki miedzyzebowe

Warianty:

« Vario-Soft-zespolenie kltadkowe w trzech wersjach

- Vario-Soft-Soft — stozkowa ktadka przyjazna dla przyzebia
- Belki woskowe - asortyment

Zalety:

« biozgodnos¢

«+ niezawodnos¢ dziatania

» wszechstronnosc¢ zastosowania

« mozliwos¢ regulowania i odnawiania retencji

Materiaty:

- patryce
- samospalajace sie tworzywo, wosk
- biozgodny tytan

- matryce
- biozgodny termoplast

Sity utrzymania matryc:

zielone 4N Zz6tte 6N czerwone 8N

£

Vario-Soft - zespolenie ktadkowe

Vario-Soft-Soft - stozkowa ktadka

Belki woskowe - szeroki asortyment
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Belki

Vario-Soft-zespolenie ktadkowe vsp

Przydzigstowe, zaokraglone profile kladek-patryc i matryc do wszechstronnego zastosowania

Wszystkie matryce posiadaja zewnetrzne Wyrazne kolory matryc umozliwiaja
. elementy retencyjne, stuzace do trwatego fatwe okreslenie stopnia sity
b‘q N i stabilnego, kotwiczenia ich w odlewach utrzymania w protezie.
Kkompatybilnosc protez szkieletowych.

Do prac protetycznych mozna wykorzystywac patryce z wypalajacego sie tworzywa lub gotowe patryce tytanowe

—>‘ 27 }‘7
Niewielkie rozmiary o gl T Y P A Vario-Soft-zespolenia
n o T S s f it =
zespolen ktadkowych pro— R ,a" ¢ F S &N k’fadko}{m{e u'm?2|l|WI'an
warantujg wysok: ; } ek A4 / uzupetnianie luk mie-
9k]osmetykja;‘jlprztez.q § 2 el i T € " dzyzebowych réznych
(% Y i ,‘, | ! wielkosci, stanowig zna-
'n & [ ) b / fa komite rozwiazanie do
,, ; i F 4 v N ; kotwiczenia, utrzymania
' : i / i stabilizowania duzych

protez ruchomych.

Trzy rodzaje ktadek - patryc z trzema réznymi systemami i sitami utrzymania, do szerokiego zastosowania w brakach
miedzyzebowych i pomiedzy implantami, zaré6wno w odcinkach przednich jak i bocznych.

Matryce do zasuwania Patryce ktadki ze spalajacego sie tworzywa High-Tech-Ther-
moplast zapewniaja najwyzszej jakosci odlewy i whasciwe
utrzymanie protez na zespoleniach ktadkowych.

Biate
matryce
do

Matryce lekkie

Matryce . ) Pat P
normalne powielania atryca vsp- Klasyczne zespolenie
4 szt. ktadkowe w odcinku
Matryce REF 430 0647 0 bocznym jako pod-
silne " 25 szt budowa i kotwiczenie
REF 430 0646 0 protezy szkieletowej.
Matryce vsp-f Matryce do powielania
8 szt. 50 szt. 8 szt.
Czerw. 43006390 43006380 REF 4300625 1
Ziel. 43006410 43006400 50 szt.
Z6tte 4300643 0 43006420 REF 430 0624 1
Produkty dodatkowe:
Patryca-tytanowa Obudowy matryc
Zestaw vario-soft-zespolenie kladkowe vsp-f vsp-f
vsp-f, zasuwa 20 szt.: / REF 560 0001 0 8 szt.
po 4 Matryce vsp-f - czerwone, z6te, zielone [ REF 430 0640 8
2 Patryce vsp-f . . 50 szt.
4 Matryce do powielaniavsp-f REF 430 0645 0
1 Uchwyt metalu vsp-f/fs/gs
1 Upychacz do matryc vsp-f/fs/gs Upychacz do matryc Uchwyt
REF 430 0650 0 2SS ) et
REF 430 0622 0 REF 430 0623 0
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Vario-Soft-Zespolenie Ktadkowe vsp

Matryce zatrzaskowe:

Zatrzaskowe matryce vsp-fs:

8 szt. 50 szt.
Czerw. 43006320 43006330
Ziel. 43006350 43006340
Zbkte 4300637 0 43006360
Zestaw

Vario-Soft-Zespolenie Ktadkowe,

vsp-fs zatrzask 14 szt.:

po 4 Matryce vsp-fs - czerwone, zdte, zielone
2 Patryce vsp-fs
1 Uchwyt metalu vsp-f/fs/gs
1 Upychacz do matryc vsp-f/fs/gs

REF 430 0649 0

Matryce do lekkiego zatrzaskiwania:

Biate matryce

4 do powielania

D N

Zredukowany zatrzask Matryce vsp-gs:

8 szt. 50 szt.
Czerw. 4300627 0 4300626 0
Ziel. 43006290 43006280
Zébtte 43006310 43006300

Matryce do powielania
8 szt.
REF 430 0625 0

50 szt.
REF 430 0624 0

faks 061 8740 256

Belki

Patryce Wielokrotne zespolenie
vsp-fs ktadkowe w odcinku
4 szt przednim zuchwy,
. z odbudowa na
REF 430 0694 0 implantach,
25 szt.
REF 430 0695 0
Produkty dodatkowe:
Patryca-tytanowa Uchwyt
vsp-fs/gs 1 szt.
REF 560 0002 0 REF 430 0623 0
: Upychacz do matryc
1 szt.
REF 430 0622 0
Patryce Pojedyricze zespolenie
vsp-fs ktadkowe w odcinku
4 szt. przednim zuchwy,
REF 430 0694 0 Zodbdoyalna
implantach.
25 szt. —
REF 430 0695 0 e
Produkty dodatkowe:

Zestaw Vario-Soft-Zespolenie Ktadkowe
vsp-gs, zredukowany zatrzask 20 szt.:
po 4 Matryce vsp-gs - czerwone, zbte, zielone

2 Patryce vsp-gs

4 Matryce do powielaniavsp-gs
1 Uchwyt metalu vsp-f/fs/gs
1 Upychacz do matryc vsp-f/fs/gs

REF 430 0648 0

br@d@rﬁ Polska

Patryca-tytanowa
vsp-fs / gs
REF 560 0002 0

Upychacz do matryc
2 szt.
REF 430 0622 0

Uchwyt
1 szt.
REF 430 0623 0
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Belki

Vario-Soft-Zespolenie Kltadkowe vsp

Dane techniczne:

taczniki

Patryca Zasuwa
Patryca Zatrzask/
Zredukowany zatrzask
Matryca Zasuwa
Matryca Zatrzask

Matryca Zredukowany zatrzask

Zespolenia ktadkowe VSP w protezowaniach implantologicznych

Protezowanie implantologiczne z patrycami tytanowymi

Patryce z tworzywa
dopasowane i zpozyc-
jonowane uchwytem do
paralelometru, umieszc-
zone pomigdzy implan-
tami laboratoryjnymi.

Podcienie pod ele-
mentami protezy nalezy
doktadnie wyblokowa¢
woskiem.

Opracowana proteze
szkieletowg nalezy
przed osadzeniem ma-
trycy skontrolowac

i dopasowac.

Po paralelometry-
cznym pozycjono-
waniu i dolutowaniu
tytanowej patrycy,
nakfada sie na nig
matryce, a model
zostaje przygotowa-
ny do powielenia.

Odlane z wybranego
stopu i opracowane
patryce nalezy parale-
lometrycznie i stabilnie
potaczy¢ zimplantami
roboczymi tworzywem
Pi-Ku-Plast.

Powielona w masie
ostaniajacej matryca
tworzy wiasciwe toze
w odlewie protezy
szkieletowej.

Po dopasowaniu

i wypolerowaniu
szkieletu, zostaje

W nim umieszczona
matryca o wybranej
sile utrzymania.

Wykonany w tradycyjny
sposdb odlew protezy
szkieletowej, nalezy
skontrolowac

i dopasowac.

REF
4300646 0

4300695 0
43006400
43006340
4300628 0

dt.

50 mm

50 mm
6,5mm

5,6 mm

5,7 mm

szer. wys.
1,5mm 3,5mm
1,5mm 3,5mm
3,0mm 4,5 mm
2,7 mm 2,3 mm
2,7 mm 4,5mm

Po zlutowaniu zewne-
trznych obudéw im-
plantéw z patrycami, na
wybrana kfadke naktada
sie matryce, a cata prace
nalezy przygotowac do
powielenia.

Wymodelowana

z wosku proteza
szkieletowa z retencja
dla licowania odcinka
wargowego.

Gotowa praca, matry-
ca z tworzywa moze
zosta¢ wymieniona w
kazdej chwilina inna,
z odmiennag sita utrzy-
mania.

Umieszczenie matrycy z
wybrana sita utrzymania
odbywa sie specjalnym
upychaczem.

Do powielania nalezy faczniki i boczne powierzchnie patryc wyblokowac woskiem ok. 0,3 mm, w celu zachowania
dysansu dla p6zniejszego rotowania protezy, ale nie nalezy blokowa¢ powierzchni okluzalnych metalowych kiadek.

6 Zamki, rygle, Srubowania
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KIERUNKOWSKAZ NOWOCZESNEJ
IMPLANTOPROTETYKI

Ta ksigzka to juz podrecznik. Rozwdj implanto-
protetyki omowiony na przyktadach klinicznych
réznych pacjentéw, a wszystko okraszone komen-
tarzem autora z mottem przewodnim:

+KISS” — keep it simple and successful.

REF 9929700D (niemiecki)
REF 992970GB (angielski)
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Belki

Vario-Soft-zespolenie ktadkowe vss

Przyjazny dla przyziebia system zespolenia ktadkowego ze zintegrowanga, podwdjna zasuwa o lekkich sitach utrzymania.

Trzy r6zne kolorowe matryce, z trzema lekkimi sitami utrzymania.

Matryce vss Matryce vss o Matryce vss
— zielone 26te czerwone
P 8 szt. 8 szt. 8 szt.
I ;.-"‘-/ | REF 430 0527 0 REF 430 0526 0 REF 43005250
e 50 szt. 50 szt. 50 szt.
REF 43006100 REF 430 0594 0 REF 430 0620 0
lekkie normalne silne
utrzymanie utrzymanie utrzymanie
Patryce vss
Precyzyjne Zewnetrzne elementy 8 szt.
wykoRAczenie matryc retencyjne stabilnie REF 430 0524 0
umozliwia ich tatwa utrzymuja matryce 50 szt.
wymiane przy akty—. w odlewach REF 430 0595 0
wowaniu utrzymania Zestaw:
J — . ‘
Cztery precyzyjne 2 Patryce vss
kraf"’?d.z';' mlat,'Yc 2R po 2 Matryce vss - czerwone, z6te, zielone
whniajg ich wiasciwe
wprowadzanie w odlewy 1 Upychacz do matryc
REF 43005230
Produkty dodatkowe:
Cztery precyzyjne krawedzie Zintegrowany z patryca Upychacz do matryc
matryc zapewniajg ich uchwyt do paralelometru REF 430 0736 3

wiasciwe wprowadzanie
w odlewy

Specjalne, wypalajace sie tworzywo

zapewnia odlewy bez naprezeri Upychacz do matryc umozliwia szybkie

ich mocowanie w szkieletach

N

Patryce mozna indywidualnie
redukowac do istniejagcych
warunkdw

2° kat patrycy ufatwia dopasowanie

do niej protez szkieletowych

Patryce mozna redu-
kowac w zaleznosci

Patryce mozna skracac Przyjazne dla przy-

od wielkosci luki,
ksztattu brodawek

do rozmiaréw zasuwy,
stuzacej do kotwicze-
nia odbudowy brakéw

zebia, dlugotrwate
kotwiczenie protez
szkieletowych stoso-

miedzyzebowych i skrzydtowych. wane przy brakach
przebiegu wyrostka. miedzyzebowych i
skrzydtowych.
Dane techniczne:
taczniki REF dt. szer. wys.
Patryca vss 4300595 0 48 mm 22/2° 7,1 mm
Matryca vss 43006100 6,7 mm 3,4mm 8,0 mm
— 43005940 6.7 mm 3,4mm 8,0 mm
= 43006200 6,7 mm 3,4mm 8,0 mm

Idealne rozwiazanie dla pacjentow ze staba kondycja zebow filarowych.

telefon 061 8740 239
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Belki

Vario-Soft-zespolenie ktadkowe vss

tagodne utrzymanie protez szkieletowych, kotwiczonych na zespoleniach ktadkowych pomiedzy koronami,
i na skrzydtach o stabej kondycji przyzebia zebo6w filarowych:

faks 061 8740 256

indywidualnie dopa-
sowywac i redukowac
do istniejacych wa-
runkow.

Jednoczesciowy

i jednorodny odlew

bez lutowania,
likwiduje naprezenia

i obecnos¢ kilku stopow
metali.

Modelowanie protezy
szkieletowej: nalezy
uwazac, aby zespolenie
zostato przykryte réwna
warstwa wosku (redukcja
skurczu stopu).

Zredukowana do czesci
roboczej patryca ze-
spolenia ktadkowego,

== | Patryce vss mozna _

Najwygodniej redu-
kuje sie patryce frezem,
$cinajac jej powierzch-
nie na niskich obrotach.

Matryca osadzona na
patrycy powinna miec
wyblokowane podcienie,
a cata praca powinna
by¢ przygotowana do
powielenia.

Dopasowanie i opra-
cowanie protezy
szkieletowej, w
elektropolerce nisze
matrycy nalezy
wyblokowac lakierem.

Jednorodny, jedno-
czesciowy odlew struk-
tury metalowej z patryca

Dopasowana, zpozyc-
jonowana w para-
lelometrze patryca
zostaje przywoskowana
do koron.

Powielanie odbywa sie
w silikonach, lub ma-
sach agarowych, drob-
noziarnistymi masami
ostaniajacymi.

Gotowa wypolerowana
proteza szkieletowa z
zamontowana matryca
o wybranej sile utrzy-
mania.

Dopasowana ksztattem
do warunkéw z6tta
matryca, na przy-

paralelometrycznie wykonany tradycyjna gotowanym do powie-
przywoskowana do metoda. lenia modelu.

koron.

Na powielonym modelu Upychacz do matryc Gotowa praca, tagodne

z drobnoziarnistej masy
ostaniajacej, modeluje
sie woskowy szkielet.

precyzyjnie wprowadza
matryce w ich toza we
wnetrzu odlewu
szkieletu.

br@deﬁT Polska

utrzymanie moze zostac
odpowiednio zakty-
wowane zaleznie od
potrzeb.
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Belki

Ktadka

Ktadki woskowe - kolby wbgs

D r u k Za m 6W i e r" Prosze skopiowac

Ktadki woskowe - kolby Opis REF

gtowa 2 @ x 50 mm dt. wbgs2,0 @= 43002610

gtowa 3 @ x 50 mm dt. wbgs3,0 @= 43002620

Uchwyt 2,0 dla wbgs 2,0 ph 2,0 4300263 0

Uchwyt 3,0 dla wbgs 3,0 ph 3,0 4300264 0
Ktadki pétokragte wsgs

Ktadki potokragte Opis REF

mikro

2,2 wys. x 50 mm wsgs m 2,2 [ | 43002710

normalne

3,0 wys. x 50 mm wsgs n 3,0 . 43002720

Uchwyt 1,6 dla wsgs m 2,2 ph 1,6 43006230

Uchwyt 2,2 dla wsgs n 3,0 ph 2,2 43002700
Ktadki woskowe - T wtgs

Ktadki woskowe - T Opis REF

Ktadki woskowe - T 2,75 wtgs 2,75 [ 43002750

Kfadki woskowe - T 3,5

wtgs35 [ 43002760

Uchwyt 2,75 dla wtgs 2,75 phT 2,75

Uchwyt 3,5 dla wtgs 3,5 phT 3,5

Dane techniczne: Eaczniki REF ) dt.
Ktadki woskowe - kolby 43002610 gtowa 2,0 mm 50 mm
43002620 gtowa 3,0 mm 50 mm
Ktadki pétokragte 43002710 — 50 mm
43002720 = 50 mm
Ktadki woskowe - T 43002750 — 50 mm
4300276 0 = 50 mm
Zamawiajacy: Adres: Dalsze zamdwienia:

Data, podpis

190 6 Zamki, rygle, Srubowania
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43002770

43002780

szer.
2,0 mm
3,0mm
2,2mm
22 mm
2,75 mm

3,5mm

Opakowanie  llos¢
ok. 170 szt.

ok. 90 szt.

1 szt.

1 szt.

Opakowanie llos¢

ok. 250 szt.

ok. 125 szt.

1 szt.

1 szt.

Opakowanie Ilos¢

ok. 150 szt.

ok. 90 szt.

1 szt.

1 szt
wys. max. skrécenie
4,5 mm indywidualnie
5,5mm indywidualnie
1,5mm indywidualnie
3,0mm indywidualnie
34mm indywidualnie
4,75 mm indywidualnie

telefon 061 8740 239



Druk zamowien

Ktadki:

Ktadki proste wstg

Belki

Ktadka Opis REF Opakowanie llos¢
1,6 X8 x 50 mm wstg 1,6 mmmmm 43002650 ok. 65 szt.
1,9x4 x50 mm wstg 1,9 Il 4300266 0 ok. 120 szt.
2,2x6 x50 mm wstg2,2 Il 43002670 ok. 65 szt.
Uchwyt 1,6 dla wstg 1,6 ph 1,6 43006230 1 szt.
Uchwyt 2,2 dla wstg 1,9 ph 2,2 43002700 1 szt.
und wstg 2,2
Ktadki owalne wsgl
Ktadki owalne Opis REF Opakowanie llos¢
mikro
2,2 wys.x 50 mm wsglm 2,2 ] 43002730 ok. 300 szt.
normalne
3,0 wys. x 50 mm wsgln 3,0 . 43002740 ok. 160 szt.
Uchwyt 1,6 dla wsgl m 2,2 ph 1,6 4300623 0 1 szt.
Uchwyt 2,2 dla wsgl n 3,0 ph2,2 43002700 1 szt.
Ktadki okragte wstr
Ktadki okragte Opis REF Opakowanie  llos¢
1,5@ x50 mm wstr1,5 @ 43002790 ok. 400 szt.
1,8 @ x50 mm wstr1,8 @ 43002800 ok. 300 szt.
2,02 x50 mm wstr20 @ 43002810 ok. 250 szt.
Dane techniczne: taczniki REF 2 dt. szer. wys. max. skrécenie
Ktadki proste 4300265 0 — 50 mm 1,6 mm 8,0 mm indywidualnie
430 0266 0 — 50 mm 1,9 mm 4,0 mm indywidualnie
4300267 0 — 50 mm 2,2mm 6,0 mm indywidualnie
Ktadki owalne 43002730 — 50 mm 1,4 mm 2,2mm indywidualnie
43002740 — 50 mm 2,1 mm 3,0mm indywidualnie
Ktadki okragte 43002790 1,5 mm 50 mm — — indywidualnie
43002800 1,8 mm 50 mm — — indywidualnie
43002810 2,0 mm 50 mm — — indywidualnie

Zamawiajacy: Adres: Dalsze zamdwienia:

Data, podpis
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NOWE SZANSE NA SUKCES

Ksztatcenie w akademii bredent group...

Nowe czasy to nowe wyzwania. Rozwoj Informacje o organizowanych na catym $wiecie
stomatologii, protetyki opartej na impla- konferencjach naukowych dla stomatologéw
ntach, dygitalizacja proceséw wytwérczych i technikéw dentystycznych zanajdziecie

to zagadnienia, ktore zaczynaja dotyczy¢ Panstwo na naszych stronach internetowych.

kazdego laboratorium.
Zapraszamy do udziatu w tych wydarzeniach!
Akademia bredent group jest nastawiona
na ustawiczne podnoszenie kompetencji
i umiejetnosci lekarzy stomatologéw i techni-
kéw dentystycznych poprzez praktyczne kursy
i seminaria oraz miedzynarodowe kongresy,
gdzie najlepsi praktycy prezentuja swoje
dokonania i przekazuja swoje doswiadczenie.

192 6 Zamki, rygle, srubowania bredem-l' Polska telefon 061 8740 239



Rygle

Rygle

Obrotowy czy osiowy ? Aktywowany czy bierny ? Od dziesiecioleci bredent
jest liderem w konstruowaniu i produkgji tych szczegdlnych elementow
retencyjnych dla implantoprotetyki oraz protetyki klasycznej.

Wskazania:

- zewnatrzkoronowo

- na belkach i ktadkach

- montowane w metalu lub akrylu

Warianty

- Rygiel obrotowy sri src

- Rygiel osiowy bs1

- Rygiel KS

- Rygiel osiowy Easy-Snap

- Rygiel osiowy Snap-System
- Aktywowany rygiel osiowy

Zalety: » ) Rygiel KS
« wszechstronnos¢ zastosowania

« niezawodnos¢ i odtwarzalnosc
- dostepnosc¢ elementéw zapasowych

Materiaty:
- tytan
- stal szlachetna

Rygiel osiowy Easy-Snap

Rygiel osiowy bs1 Aktywowany rygiel osiowy

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska 6 Zamki, rygle, srubowania 193
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Rygle

Rygiel obrotowy sr

Rygiel obrotowy do kotwiczenia klasycznych i jednoskrzydtowych
protez szkieletowych.

Patryca rygla
ze zintegrowanym
frezowaniem

lewy, 4 szt.
REF 43007358

prawy, 4 szt.
REF 43007359

Rygiel obrotowy w
skrzynce ryglowej

Stalowe osie
20 szt.
REF 430 02930

/B

-

Rygiel obrotowy
4 szt.
REF 43007357

Obudowa skrzynki
ryglowej

lewa, 4 szt.
REF 43007309

prawa, 4 szt.
REF 43007310

Sprezyna rygla

10 szt.
REF 43003340

—_—

Przekrdj rygla obrotowego systemu sr:

w pozycji otwartej

g

Produkty dodatkowe:
Uni-uchwyt
ol do paralelometru
hl_.—_i;m:/f“ 1 szt.
I REF 3600115 1

6 Zamki, rygle, Srubowania

w pozycji zamknigtej

br@deﬂT Polska

Zestaw 14 szt

Rygiel obrotowy-System sr lewy +

prawy

REF 430 0736 2

Zestaw 14 szt.:

Rygiel obrotowy-System sr lewy

REF 430 07305

Zestaw 14 szt..

Rygiel obrotowy-System sr prawy

REF 430 07306
Skrzynka ryglowa
4 szt.
REF 43007356
Rygiel ze skrzynka

i w obudowie skrzynki

Komplet ztozonego

/) rygla
obrotowego systemu

telefon 061 8740 239



Rygiel obrotowy sr

Niskie koszty rygla umozliwiaja wykonanie szerokiej gamy niskobudzetowych protezowan.

Klasyczne frezowanie z
interlock’iem i komple-
tnym ryglem obrotowym
sr. Szkielet i rygiel zostaty
potaczone klejem DTK,
co eliminuje skurcz
odlewniczy i powstate w
jego wyniku naprezenia.

Zastosowanie przy wykonywaniu frezowanych
prac kombinowanych

Wykonywanie protezy z ryglem obrotowym sr
przy matej podazy miejsca

Funkcjonalna i kosmetyczna alternatywa
- jednoskrzydtowe protezy szkieletowe

Dane techniczne:

taczniki

Patryca rygla

Rygiel obrotowy

Skrzynka ryglowa
Obudowa skrzynki ryglowej

we
/o &

Oxyd-stalowe osie

faks 061 8740 256

Skrzynka ryglowa z
indywidualnie wymo-
delowana obudowa,
to whasciwe rozwigza-
nie w przypadku matej
podazy miejsca.

Patryca rygla zostaje
paralelometrycznie
zpozycjonowana na
wyfrezowanej koronie.

Modelowanie
zewnetrznej czesci
frezowanej korony z
Pi-Ku-Plast gwaran-
tuje dopasowanie i
wytrzymatosé
elementow.

Ksztatt patrycy rygla
umozliwia jej paralelom-
etryczne pozycjonowanie i
przyklejanie do czapeczek
woskowych koron.

Niewielkie rozmiary
rygla obrotowego sys-
temu sr umozliwiajg
indywidualne mode-
lowane obudowy rygla.

Odlew koron zebdéw
filarowych ze zpozyc-
jonowana paralelom-
etrycznie patryca rygla
obrotowego.

Konstrukcje nalezy
dodzigstowo podmo-
delowad, a nastepnie
wymodelowac szkielet
z wosku.

REF dt.
43007359 4,0 mm
43007357 5,8 mm
43007356 6,2 mm
43007310 6,4 mm
43002930 10,0 mm

br@d@ﬁT Polska

szer.

2,9 mm
3,8mm
50mm

59 mm

wys.

4,3 mm
2,9 mm
2,9 mm

4,8 mm

Rygle

Konstrukcja estetycznej
protezy skrzydtowej jed-
nostronnej. Zintegrowane
frezowanie umozliwia
estetyczne licowanie
koron, eliminujac
obecno$é metalowej
klamry i interlock'a

na koronie.

Jednczesciowy i jedno-
rodny odlew, redukuje
ilos¢ stopdw w pracy,
zapewniajac trwate i
stabilne potaczenie.

Rygiel obrotowy
systemu sr umozliwia
wiele indywidualnych
rozwigzan konstruk-
cyjnych protez
kombinowanych.

Zintegrowane frezowanie
zapewnia whasciwe pod-
parcie i stabilizacje

przy zachowaniu
najwyzszej kosmetyki
licowania.

Duza ilo$¢ wariacji
potaczen rygla obro-
towego systemu sr,
umozliwia jego stosowa-
nie w wielu przypadkach
protezowan kombino-
wanych.

Natozona na patryce
obudowa skrzynki
wraz ze skrzynka oraz
odlanym ryglem

i jego osia.

Okluzalnie o5 rygla
blokuje licowanie,
przed ktorym nalezy
zainstalowac sprezyne
rygla.

1,0 mm

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Rygle

Rygiel obrotowy src

Bloker ceramiczny jako utatwienie pracy w procesie odlewniczym.

Sprezynarygla
- odpowiada za utrzymanie rygla w pozycji
otwartej lub zamknietej

_.;1

“;V

Woskowa patryca rygla:

- jest odlewana razem z korong dla pewnego
potaczenia

- zintegrowane frezowanie daje stabilizacje,
podparcie i estetyke przez weliminowanie
metalowej klamry

Ceramiczna ptyta rygla z osia:

- dla wtasciwej jakosci odlewu element
woskowy jest natozony na blokery
ceramiczne w formie ptyty i osi

Rygiel obrotowy z tytanu:

- gotowy do zainstalowania element z tytanu
do wspodtpracy z innymi stopami metali

Os rygla:

- wykonana ze stali szlachetnej, jest ksztattem
i wymiarem identyczna jak jej ceramiczny
odpowiednik

Ceramiczne elementy przeznaczone sg do precyzyjnego odlewania z wszystkimi szlachetnymi i nieszlachetnymi stopami metali stosowanych w protetyce.
Po wybiciu odlewu, oczyszczeniu i wstepnym piaskowaniu elementy te usuwa sie w procesie piaskowania piérkowego drobnym tlenkiem aluminium.

Plyta rygla src
z ceramiki
2 szt.
REF 430 07385
Sprezynarygla
10 szt.
: REF 43003340 l '! o’.

Zestaw

10 szt.:

Rygiel obrotowy src lewy + prawy

REF 4300738 8

196 6 Zamki, rygle, Srubowania

Patryca rygla
lewa 4 szt.
REF 43007358

Rygiel obrotowy
z tytanu 2 szt.
REF 430T7357

br@deﬂT Polska

Patryca rygla
prawa 4 szt.
REF 43007359

Stalowe osie
20 szt.
REF 43002930

Produkty dodatkowe:

Uchwyt
universalny

E&mﬁ; = s
’ REF 3600115 1
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Rygiel obrotowy src

Ceramiczne elementy utatwiaja precyzyjne odlewanie elementéw sktadowych rygla.

faks 061 8740 256

Zpozycjonowana uch-
wytem do paralelome-
tru w torze wprowadze-
nia patryca rygla zostata
przyklejona do ktadki
na implantach.

Ceramiczg plyte rygla
podszlifowac tarcza
weglowa tak, aby jej
rant pasowat idealnie
do otworu patrycy rygla
W masie ostaniajacej, ...

Z obu stron wymodelo-
wanej konstrukgji pro-
tezy powinna wystawac
ceramiczna os.

Dane techniczne:

taczniki
Patryca rygla

‘_, Tytanowy rygiel obrotowy

Oxyd-stalowe osie

Model z obiektem
przygotowac do powie-
lenia, otwor rygla zala¢
woskiem tak, aby jego
krawedzie pozostaty
widoczne na gtebokos¢
ok. 0,5 mm.

a nastepnie elementy
precyzyjnie ztozy¢
i sklei¢ woskiem.

Po odlaniu, opraco-
waniu i dopasowaniu
protezy umiesci¢ w niej
tytanowy rygiel ze

sprezyna. Prace
wylicowac i
zaakrylowac.

REF dt. szer.
43007359 4,0 mm 29mm
43077357 5,8 mm 3,8mm
43002930 10,0 mm —

br@deﬁT Polska

Rygle

Na modelu z masy
ostaniajacej otwor rygla
jest wyraznie widoczny,
co utatwia zpozycjo-
nowanie pozostatych
elementéw zamka.

Catosc rygla odpowie-
dnio obmodelowac
woskiem modelowym.

wys. 2

4,3 mm —
29mm —

— 1,0mm

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Rygle

Rygiel osiowy bs1

Mini-rygiel do indywidualnego zastosowania w odcinkach miedzyzebowych przednich i bocznych,

oraz skrzydtowych jednostronnych.

4

Modelarze 1,3
o 2 szt.
_ REF 450 0007 1

Uchwyt do
gwintownikéw
1 szt.

REF 33001153

Zestaw 17 szt
Rygiel osiowy bs 1

REF 450 0006 2

6 Zamki, rygle, Srubowania

Mini-rygiel bs 1 jest idealnym rozwigzaniem

do zastosowania w odcinku przednim, otwieranie
moznawy kona¢ w separacji od strony wargowej,
kluczem z drutu ortodontycznego.

Dzieki mozliwosci indywidualizowania rygiel
bs 1 umozliwia wykonanie protez skrzydto-
wych jednostronnych (monoreduktoréow)
prawie w kazdym przypadku.

Zamkniecia rygla mozna wykonywac zupetnie
indywidualnie: wargowo np. w separacji miedzy-
koronowej, policzkowo np. z kompozytem mas-
kujacym, jezykowo np. z nacieciem lub gtéwka
akrylowa.

Gwintownik wstepny

M1,6
1 szt.
REF 3300116V

Wiertto HM
21,4

1 szt.

REF 330 0066 0

br@deﬁT Polska

Produkty dodatkowe:

Osie rygla
2 szt.
REF 450 0006 4

Sruby dodzigstowe
2 szt.
REF 450 0006 5

Sruby woskowe
2 szt.
REF 430 0748 2

Pierscienie
woskowe

2,0/1

2 szt.

REF 450 0007 2

Modelarze
2,0x3,5

2 szt.

REF 450 0007 0

Modelarze 2,0
2 szt.
REF 450 0006 3

Gwintownik korncowy
M1,6

1 szt.

REF 3300116 F

Diatit multidryl
spiralny 2,0

1 szt.

REF 330 00720

- -

Olej do frezowania
20 ml
REF 550 0000 8
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Rygle

Rygiel osiowy bs 1

Wariant 1: rygiel w metalu...

Strukture woskowa Wierttem HM na- Modelarz 1,3 umiesci¢

z ktadka pomiedzy punktowac miejsce we wgtebieniu modela-

wyfrezowanymi koronami wiercenia tunelu rza 2,0 i tak wiozy¢

nalezy wykonac osi rygla. do otworu w ktadce,

tradycyjnie. ze pomiedzy kladka
anim,

Po opracowaniu odle-
wu, gwintownikami z
duzg iloécig oleju nalezy
nagwintowac tunel.

Wykona¢ odpowiednie
modelowanie,
a nastepnie odlew.

... powstanie 1,5 mm
przestrzeni. Konstrukcje
ustabilizowac Pi-Ku-
Plastem.

Gotowa do licowania
proteza skrzydtowa
jednostronna z indy-
widualnie wykonanym
ryglem osiowym bs1.

0Os rygla zaleznie

od sytuacji skrdcic.
Wykonac¢ na niej
uchwyt do otwierania,
nastepnie zamocowac
ja w protezie Sruba
dodzigstowa.

Wariant 2: sruba dodzigstowa w trzonie akrylowym

Modelarz 2,0x 3,5
umiesci¢ w wywierco-
nym otworze ktadki i tak
przygotowany model
powieli¢.

Wykona¢ modelowa-
nie, nie zastaniajac
woskiem okragtych
czesci modelarza.

Na powielony model-
arz natozy¢ z obu stron
pierscienie woskowe,
ktore pozwolg uzyskaé
wiasciwej grubosci
$cianki modelowania.

Po zakonczeniu akrylowania srube woskowa usuna¢
strumieniem pary wodnej. Wynikiem jest idealnie dopa-
sowany, nagwintowany tunel dla osi rygla, ktérag mozna
indywidualnie skrocic i zakonczy¢ w jeden,

z wymienionych sposobow.

Po odlaniu, $rube
woskowg zamocowac
na modelarzu 2,0, i
umiesci¢ w odlewie.
Pomiedzy $ruba i stru-
kturg zewnetrzng musi
by¢ 1 mm dystansu.

Dane techniczne:

taczniki REF @/gwint dt. max. skrécenie
Osie rygla 450 0006 4 2,0 mm 15,0 mm indywidualnie
& Bolzenschraube 4500006 5 M1,6x0,35 4,4 mm —
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Rygle

Rygiel-KS

Rygiel
2 szt.
REF 450 0007 9

skala 1:1

Tuleje tytanowe
2 szt.
REF 450 0007 8

skala 1:1

Konfekcjonowany rygiel z indywidualnym
zamknieciem:

mata ilos¢ czesci

prosta budowa

indywidualnie skracany
indywidualny zaczep dla palcéw
zatrzaskowy efekt zamykania
idealny do prac implantologicznych

Przymiarka rygla
z tytanowa tulejg
w gotowym odlewie.

Rygiel w tytanowej
tulei umocowac we
wiasciwym potozeniu.

Tytanowa tuleja zostaje
wklejona w obiekt.

Konstrukcja przygoto-
wana do licowania.

Otwarty rygiel z indy-
widualnie wykonanym
zaczepem dla palcow.

Dane techniczne

taczniki REF (] dt.

Rygiel 450 0007 9 — 50 mm
/ Tuleje tytanowe 4500007 8 — 25 mm

6 Zamki, rygle, Srubowania bredem-l_ Polska

Kontrola zpasowania
konstrukcji metalowych.

Gotowy rygiel z indywi-
dualnym uchwytem w
pozycji otwartej.

szer. wys. max. skrécenie
3,3mm 1,8 mm indywidualnie
4,5 mm 2,3 mm indywidualnie
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Rygle

Rygiel osiowy Easy-Snap

Perfekcyjny rygiel do kotwiczenia protez rucho-
mych na koronach, mostach i belkach:
» nowy, trwaty mechanizm zamykajacy
z efektem zatrzaskowym
» mate wymiary dla najwyzszej estetyki
+ biozgodne materialy i prosta budowa
» w kilku wersjach zastosowania

Pierscien sprezynujacy na osi rygla daje jej pew-
ne utrzymanie w pozycji zamknietej lub otwarte;.

M=10:1

Wariant dotechniki dolewania ze stopami metali
do temperatury 1800°C.

Wariant do klejenia lub wpolimeryzowywania
w licowane oraz akrylowe czesci protez.
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Rygle

Rygiel osiowy Easy-Snap E

Osiowy rygiel do wklejania w protezy ze stopéw nieszlachetnych.

Klucz silikonowy

z ustawka licowek
Znaczaco ufatwia wy-
konanie modelowania
konstrukcji metalowej
w wosku.

Wywiercony w protezie
otwor nalezy zaklei¢
woskiem.

Model powielony w
drobnoziarnistej masie
ostaniajacej.

po obu stronach

Wierttem do koron

wykonuje sie pierwotny
1 mm nawiert dla czota
wiertta Diatit-Multidryl.

Nastepnie wosk lekko
nawiercic¢ frezem Rapidy
2,0 tak aby pozostato
plytkie wgtebienie
sygnalizujace otwor.

We wgtebieniu

nalezy umocowac

tuk pozycjonujacy

i wymodelowac obiekt
o grubosci 0,5 mm.

Tworzywem Qu-resin

Wiercenie powinno
odbywac sie na bardzo
matych obrotach, przy
uzyciu oleju do frezowa-
nia i tylko raz. Inaczej
otwor bedzie owalny.

Precyzyjnie przgoto-
wany do powielenia
model.

Po zdjeciu tuku pozosta-
je w wosku wyrazny
tunel dla osi rygla,

Prace z ryglem finalnie

protezy. zamocowac tuleje z wylicowac i zaakrylo-
ryglem na miejscu. wac na zimno.
Produkty dodatkowe:
HM wiertto Diatit-Multidryl Rapidy mikrofrez
REF 330 0066 0 REF 3300073 0 REF HOO1 NH 21
e —— oaEa————— —_——
Olej do frezowania DTK-klej FGP izolator
- 20 ml | REF 540 0010 6 REF 5400102 7
‘ REF 550 0000 8 __Tonuum =
- e — 35-;-— o
Qu-resin dentyna Pi-Ku-Plast
50 ml kartusz zestaw maxi:
REF 5400116 6 REF 540 0017 3
. zestaw mini:
O L REF 54000196

50 ml kartusz
REF 5400116 5

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Rygle

Rygiel osiowy Easy-Snap A

Tuleja rygla ze stopu platyno-irydowego do taczenia technika dolewania ze wszystkimi stopami metali.

Dla pacjentéw z motorycznymi problemami
nalezy przewiercic¢ otwor osi rygla na wylot
strony licowej i wykonac indywidualny kluczyk
otwierajacy rygiel od przedsionka jamy ustne;j.

faks 061 8740 256

Do woskowej korony
przyklejono w torze
wprowadzenia patryce
BTG.

Otwor na o$ rygla wierci
sie Diatit-Multidrylem
na matych obrotach
(max.15000br/min)

z duzg iloscig oleju

do frezowania.

Umieszczony w otworze
patrycy modelarz A z
tuleja stabilizuje sie
Pi-Ku-Plastem.

Aby nie uszkodzi¢ tuleji
rygla podczas obrébki
po odlewie, obiekt w
tym obszarze nalezy
piaskowac peretkami
szklanymi.

Odlane i opracowane
korony na modelu.

Siodto protezy na
modelu odcigza sie
woskiem 0,5 mm.

Po doktadnym wymo-
delowaniu szkieletu
penseta delikatnie
usunaé modelarz z
obiektu. Tuleja powinna
pozostac nie ruszona.

Pierscien sprezynujacy
umieszcza sie na upy-
chaczu i wciska w otwor
protezy.

br@deﬁT Polska

Wierttem do koron po-
zycjonuje sie potozenie
rygla w patrycy.

Modelarz A wraz z
tulejq rygla nalezy
wprowadzi¢ w otwor
w patrycy, az do oporu.

Po starannym wymode-
lowaniu catosci protezy,
model zatopi¢, a tuleje
starannie zala¢ ptynna
masa osfaniajaca.

Finalnie w otwér

z pierscieniem
sprezynujacym wcisngc
os rygla, a nastepnie
sprawdzi¢ jego funkcjo-
nowanie. Mozna licowac
i akrylowac proteze.

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Rygle

Rygiel osiowy Easy-Snap

Technika wklejania i wpolimeryzowywania rygla Easy-Snap E

Technika dolewania rygla Easy-Snap A

Rygiel osiowy

Easy-Snap E

1 szt. — ey
REF 440 ON65 8 —

Bloker ceramiczny E
2 szt.
REF 440 0065 7

tuk pozycjonujacy
1 szt.
REF 440 0066 1

N

Wl

skala 1:1

Sz
D

%,

Rygiel osiowy
Easy-Snap E

1 szt.

REF 440 ON65 8

Modelarz E
1 szt.
REF 440 0065 6

Zestaw
4-czesci:

Rygiel Easy-Snap E
2 rygle Easy-Snap E
2 modelarze E

REF 440 ON65 2

Zestaw

5-czesci:

Rygiel Easy-Snap E do szkieletéw
2 rygle Easy-Snap E

2 modelarze E

1 tuk pozycjonujacy

REF 440 ON65 3
Produkty dodatkowe:
Otulina rygla Upychacz
10 szt. 1 szt.
REF 440 ON66 3 REF 440 ON66 2

6 Zamki, rygle, Srubowania

Zestaw
4-czesci:
Rygiel Easy-Snap A

W S 2 rygle Easy-Snap A

2 modelarze A
REF 440 ON65 4

skala 1:1

Zestaw
3-czesci:

br@deﬂT Polska

Rygiel osiowy
Easy-Snap

1 szt.

REF 440 ON65 9

Rygiel osiowy
Easy-Snap A

1 szt.

REF 440 ON66 0

Modearz A
1 szt.
REF 440 ON65 5

Rygiel Easy-Snap E do akrylu
2 rygle Easy-Snap E

1 tuk pozycjonujacy
: REF 440 ON65 1

telefon 061 8740 239



Rygle

Rygiel osiowy Snap

Szerokie zastosowanie we wszystkich pracach kombinowanych:

Dwa rygle do uniwersalnego zastosowania. zamkniety otwarty

Os rygla zatrzasnieta
W pozycji otwartej.

Os rygla zatrzasnieta
w pozycji zamknite;j.

Rygiel osiowy Snap E

Skala 1:1
Wszystkie czesci metalowe wykonane sg Tuleja osi rygla wykonana ze stopu platynoirydo-
z tytanu. Biozgodna otulina osi rygla zapewnia wego umozliwia precyzyjne odlewanie obiektow
wieloletnie funkcjonowanie efektu z zamocowang tuleja ze wszystkich stopéw metali.

zatrzaskujacego
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Rygle

Rygiel osiowy Snap E

Dwa sposoby montowania w protezach szkieletowych:
wklejanie w szkielet montowanie w akryl

Rygiel osiowy
Snap E

1 szt.

REF 440 0065 8

Bolec ceramiczny E

2 szt.
REF 440 0065 7
tuk pozycjonujacy
1 szt.
REF 440 0066 1
Zestaw s szt Zestaw 3 szt
Rygiel osiowy Snap E Rygiel osiowy Snap E
do wklejania do montowania
w szkielet w akryl
2rygle Snap E 2 rygle Snap E
2 bolce ceramiczne E 1 tuk pozycjonujacy
Ll PR B REF 440 0065 1
REF 440 0065 3
Produkty dodatkowe:
HM wiertto Diatit-Multidryl Rapidy mikrofrez
REF 330 0066 0 REF 330 0073 0 REF HOO1 NH 21
—— _————————— —
Olej do frezowania Ktadki woskowe FGP izolator
20 ml 1,6 x8,0 mm REF 5400102 7
: REF 550 0000 8 REF 430 0265 0
b
.‘ e
[ DTK-klej
( i REF 540 0010 6
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Rygiel osiowy Snap E

Rygiel osiowy Snap E wklejany w protezy szkieletowe:

Wymodelowane zespo-
lenie kladkowe przed
odlaniem.

Wierttem HM
pozycjonuje i punktuje
sie tunel osi rygla.

Przed powielaniem
tunel blokuje sie kroplg
wosku modelowego.

Nastepnie wosk zostaje
zfazowany okragtym
frezem o $r. 2,1 mm.

tukiem do pozycjo-
nowania ustala sie
potozenie ceramiczne-
go bolca E na ktadce

z tunelem.

Do powielania stosuje
sie drobnoziarniste
masy ostaniajace.

Bolec ceramiczny E
usuwa sie z odlewu
piaskujac go piaskarka
piérkowa max. 110 u
i4 bary.

W gotowa strukture
protezy wprowadza sie
rygiel z tuleja, celem
kontroli dopasowania.

Wklejanie rygla Snap E w protezy szkieletowe:

Elementy rygla i protezy, ktére nie maja zostac sklejone nalezy dla bezpieczenstwa pokry¢ izolatorem FGP!

Miejsca kontaktu pro-
tezy z gtdwka osi rygla.

Tunel i jego otoczenie
w promieniu 2 - 3 mm.

Wewnetrzng czesc
gtéwki osi.

Krople kleju DTK nalezy
wprowadzic¢

w otwor protezy
szkieletowej.

Rygiel znajdujacy sie
w tuleji nalezy wcisnag¢
do oporu w otwor
szkieletu.

faks 061 8740 256 b[’@dem-l_ Polska

Rygle

Tunel wiasciwy osi rygla
przewierca sig przy
pomocy Diatit-Multidryl
1,5 mm.

Tradycyjnym sposobem
model z praca zostaje
przygotowany do
powielenia.

Na modelu z masy
ostaniajacej i ceramicz-
nym bolcu E modeluje
sie proteze szkieletowa
z wosku.

Czoto pracujace osi rygla.

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Rygle

Rygiel osiowy Snap E

Rygiel osiowy Snap E montowany w czesciach akrylowych protez.

Do wyfrezowanej w
wosku korony przykleja sie
paralelometrycznie prosta

208

Diatit-Multidryl
wiasciwie przewierca
tunel osi rygla.

Model zostaje przygo-
towany do powielania
drobnoziarnistg masa
osfaniajaca.

tuk pozycjonujacy
umieszczony we
wagtebieniach tunelu
osirygla.

Wyraznie widocznie
otwory w modelowaniu,
dla osi i czota tuleji
rygla.

Rygiel wraz z tulejg
zostajg przymocowane
do szkieletu tworzywem
sztucznym.

6 Zamki, rygle, Srubowania

ktadke woskowa.

Po odlewie struktura Wiertto HM pozycjonuje
zostaje opracowana i punktuje tunel osi
i wypolerowana. rygla.

Tunel zostaje wyblo-
kowany kropla wosku
modelowego.

Powielony z drobnoziar-
nistej masy ostaniajacej
model.

Metalowe prowadnice
zostaja obmodelowane
woskiem.

Po wykonaniu odlewu
tunel przewierca sie
przy pomocy Diatit
Multidryl.

Oredent polska

Mikrofrezem 2,1 mm
zostaja usuniete nadmia-
ry wosku i wygtadzone
krawedzie tunelu.

Proteze szkieletowa
w wosku modeluje sie
w tradycyjny sposob.

Spasowanie tulei i osig
rygla z odlewem pro-
tezy szkieletowej.

Akrylowanie pierwszego
zeba protezy szkieletowej
powinno przykrywac cata
tuleje rygla w kierunku
jezykowym.
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Rygiel osiowy Snap

Dwa warianty taczenia do wszystkich stopow metali:

wklejany Rygiel osiowy Snap E

Rygiel osiowy Snap E

dolewany Rygiel osiowy Snap A

Rygle

Rygiel osiowy Snap A

1 szt. Zestaw 4 szt 1 szt.
REF 440 0065 8 Rygiel osiowy Snap E REF 440 0066 0
% 2 Rygle Snap E
' 2 Bolce do modelo-
skala 1:1 wania E
REF 440 0065 2
- Modelarz E N Modelarz A
= 1 szt. \\ 1 szt.
skala1:1  REF 4400065 6 skala 11 REF 4400065 5
Zestaw 4szt.
Rygiel osiowy Snap A
2 Rygle Snap A
2 Bolce do modelo- Os rygla Snap
wania A 1 szt
REF 440 0065 4 REF 440 0065 9
Produkty dodatkowe:
HM wiertto Diatit-Multidryl Olej do frezowania
REF 330 0066 0 REF 330 0073 0 20 ml
REF 550 0000 8
—— ————
Ktadki woskowe Pi-Ku-Plast FGP Izolator
proste zestaw maxi: REF 540 0102 7
1,6 x8,0 mm REF 540 0017 3 e
AR Zestaw mini: &IE'-:’
REF 540 0019 6 %
) DTK-klej
TR REF 540 0010 6

L[

faks 061 8740 256

br@deﬁT Polska

6 Zamki, rygle, Srubowania

209



Rygle

Rygiel osiowy Snap E

Biozgodne i pewne kotwiczenie protez na podbudowach implantologicznych.

Krawedzie tunelu osi
nalezy zatagodzi¢ po
wierceniu okragtym
frezem - rézyczka.

Po dokoriczeniu
modelowania bolec E
pociagnieciem usuwa
sie z gotowej,
wymodelowanej
struktury.

Izolowanie i wklejanaie

rygla - patrz str. 4.57.

6 Zamki, rygle, Srubowania

Indywidualnie dopasowane ktadki woskowe.

Pozycjonowanie i punk-
towanie tunelu osi rygla
wierttem HM.

Bolec do modelowania E
wprowadza sie do oporu
w tunel osi rygla.

Po wykonaniu i opraco-
waniu odlewu tuleje
rygla wypiaskowac
110u przy ci$nieniu

4 bary.

br@deﬁT Polska

Wiasciwy tunel osi
wykonuje sie z wolnej
reki przy pomocy Diatit-
Multidryl.

Na strukturze metalowej
i bolcu E z Pi-Ku-Plast
nalezy wymodelowac
podbudowe struktury
zewnetrznej i tuleje osi
rygla.
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Rygle

Rygiel osiowy Snap A

Komfortowe i trwate kotwiczenie protez na podbudowach
opartych na implantach:

Diatit-Multidryl wyko-
nuje wiasciwy tunel osi
rygla, z wolnej reki.

Metalowa struktura i
tuleja whasciwa zostaja
potaczone z Pi-Ku-Plast,
do krawedzi bolca A.

Indywidualnie dopaso-
wane ktadki woskowe.

Krawedzie otworow
nalezy zatagodzi¢
okragtym frezem
rézyczka.

Po ukoniczeniu modelo-
wania w wosku, bolec A
zostaje usuniety lekkim
pociggnieciem.

Przy pomocy wiertta
HM pozycjonuje i punk-
tuje sie tunel osi rygla.

Bolec do modelowania
A z natozona tulejg
wilasciwg umieszcza
sie w tunelu osi.

Po wykonaniu i opra-
cowaniu odlewu, mase
osfaniajaca usuwa sie
z tuleji whasciwej pias-
kowaniem peretkami

szklanymi.

Kiedy odlew jest go-
towy i dopasowany

w tuleje wtasciwa
wprowadza sie o$ rygla
z otuling z tworzywa
sztucznego.

Dane techniczne:

taczniki REF sr. dt. sr. max. skrocenie
Rygiel osiowy Snap 440 0065 8 1,5 mm 3,5mm 6,25 mm — —
%\ Rygiel osiowy Snap - tuleja 440 0066 0 2,8 mm — 3,6 mm 2,8mm —
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Rygle

Aktywowany rygiel osiowy

Maty i uniwersalny rygiel o wielu zastosowaniach.

Rygiel mocowany
zewnatrzkoronowo
po stronie jezykowej.

6 Zamki, rygle, Srubowania

Zestaw
2 szt.:

Rygiel osiowy ze
specjalnego stopu
dentystycznego z
wcieciem aktywyjacym
i woskowa otuling
blokujaca przestrzen
aktywacji.

Aktywowany rygiel osiowy

1 matryca do powielania
2 matryce woskowe

2 patryce woskowe

1 sztyft 1,5 mm

2 rygle aktywowane

REF 430 0445 0

Zestaw
2 szt

Aktywowany rygiel osi-
owy mini przeznaczony
jest do ryglowan na zes-
poleniach ktadkowych.

Aktywowany rygiel osiowy mini

1 matryca do powielania
2 patryce woskowe

2 matryce woskowe

1 sztyft 1,5 mm

2 rygle aktywowane

REF 430 0460 0

Zamocowany po stronie

policzkowej aktywowa-
ny rygiel osiowy.

br@deﬂT Polska

Metalowe matryce
blokujace paralelome-
trycznie prowadza

os rygla.

Woskowa matryca rygla
to whasciwy ksztatt i
wielkos¢ jego niszy

w szkielecie.

Patrca rygla z ptaszczyzna
dokoronowa.

Matryca rygla mini
to whasciwy ksztatt

i wielkos¢ jego niszy
w szkielecie.

Patryca rygla mini
to estetyczne
rozwigzanie w
odcinku wargowym

Wociecie aktywujace,
aktuwuje sie od strony
dodzigstowej.
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Aktywowany rygiel osiowy

Aktywowany rygiel osiowy przu brakach skrzydtowych:

faks 061 8740 256

Do wyfrezowanych wos-
kowych koron przykleja
sie paralelometrycznie
patryce rygla.

Matryce blokujaca
osadzong na patrycy
blokuje sie stalowym
bolcem, likwidujac
woskiem jej podcien.

Do matrycy domo-
delowuje sie proteze
szkieletowa z wosku,
wykonujac wiasciwe
retencje pod akryl.

O$ rygla umieszczona
w tunelu, az do korica
woskowej otuliny osi.

Dane techniczne:

Laczniki

Akrywowany rygiel osiowy
Akrywowany rygiel osiowy mini
Woskowa matryca

Woskowa matryca mini

Patrca rygla

h Patrca rygla mini

REF

43004590
43005000
4300458 0
43004900
4300458 0
43004900

Patryce nalezy przyklei¢
na wysokosci powie-
rzchni frezowanej

i stopnia, oraz
domodelowac
dodzigstowo.

Matryca zostaje zdjeta,
a otwor osirygla
delikatnie blokuje sie
woskiem, zostawiajac
mate wklesniecie.

Odlana, opracowana i
wypolerowana proteza
szkieletowa, z wyraznie
widocznym tunelem
osirygla.

Gotowy rygiel, otwiera-
ny przez pociagniecie
gtéwki osi.

$r. pat. dt.

1.5
15

6,2 mm
4,5 mm
5,6 mm
4,6 mm
54 mm
4,3 mm

br@deﬁT Polska

szer.

2,5mm
1,9 mm
3,7/1,2mm
3,7/0,9 mm

Rygle

Po opracowaniu,
dopasowaniu i wy-
polerowaniu odlewu,
wykonuije sie licowanie
koron.

Na powielony model z
drobnoziarnistej masy
ostaniajacej nalezy
natozy¢ woskowa
matryce rygla.

Gotowa ustawka w
wosku z prowizoryczng
osig rygla z drutu
ortodontycznego.

Widok od strony do-
dzigstowej, wciecie

w osi rygla umozliwia
jego aktywowanie.

wys. sr.
= 2,9 mm
= 29 mm
4,1 mm =
3,6 mm =
3,4mm =
2,8mm =

6 Zamki, rygle, Srubowania
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IMPLANTOPROTETYKA
SPECJALNOSC FIRM GRUPY BREDENT

Dzi$ juz nie jedna firma, ale cata grupa firm
troszczy sie o nowe idee, badania, rozwoj terapii
i innowacyjnych produktow i materiatow.

Implantoprotetyka to diedzina szeroka, siegajaca
chirurgii szczekowo-twarzowej i stomatologicznej,
klasycznej protetyki, periodontologii, laryngologii,
inzynierii materialowej oraz informatyki.

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Kompetecja bredentu wigze sie z komunikacja
pomiedzy naukowcami, lekarzami klinicystami,
technikami dentystycznymi oraz specjalistami z
wielu dziedzin przemystu.Ta ciggta wymiana mysli
i wspotpraca z renomowanymi uniwersytetami
owocuje statym i niekonczacym sie postepem.

Partnerska wspotpraca jest dla nas standardem!

telefon 061 8740 239



Srubowania

Srubowania

Korona protetyki.

Innowacyjne potgczenia stworzone do prac implantoprotetycznych

0 najwyzszym stopniu skomplikowania i wymagajace zegarmistrzowskiej
precyzji wykonania. Cos$ dla Chempionow...

Wskazania:

- Srubowania okluzalne

« $rubowania horyzontalne
- $rubowania ryglujace

Produkty:

« Security-Lock-System

« Friction Splint FS1

« Zamki do mostow sktadanych
« Zestawy kluczy i wiertet

. Srubowania systemowe

Zalety:
- mozliwos¢ zdejmowania prac do zabiegéw higienicznych X )
- stabilne i pewne taczenie protez z implantami Zamki do mostéw sktadanych
Materiaty:

biozgodny tytan

Friction Splint FS1 Srubowania systemowe
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Srubowania

Uniwersalny zestaw wkretakdw

Zestaw umozliwia
prace z prawie
wszystkimi
systemami
implantologicznymi.

Wkretaki do 98% srub wystepujacych

na rynku dentystycznym.

Zawiera klucz dynamometryczny z regulacja
momentu od 10 do 40 Ncm.

Kaseta zinstrumentami  Kaseta pusta
REF 310 0001 2 REF 310 0001 1

Na pokrywce kuwety
znajduja sie informacje,
stuzace szybkiej
lokalizacji potrzebnego
wkretaka i sity z jaka
nalezy przykreci¢ dana

Universal-Schraubendreher Set

ﬁ'\

. Klucz dynamometryczny
3 REF 33001155

i:1 T Gege o AP
8 8 Rm o " zregulacja momentu

od 10 do 40 Ncm.

Wkretaki dtugie o :- / Wkretaki krotkie

@ Wkretak 1 gwiazda 6 REF 3100010 1 @ Wkretak 1 krotki gwiazda 6 REF 310 00KO 1
— 2 ptaski 1,6 REF 3100010 2 — Whkretak 2 krotki ptaski 1,6 REF 310 00KO 2
— Whkretak 3 ptaski 2 REF 3100010 3 = Whkretak 3 krétki ptaski 2 REF 310 00KO 3
Wkretak 4 0,03" dostepny tylko jako krotki Wkretak 4 krotki inbus 0,03" REF 310 00KO 4
Wkretak 5 inbus 0,05" REF 3100010 5 Wkretak 5  krotki inbus 0,05” REF 310 00KO 5
Wkretak 6 inbus 0,9 REF 31000106 Wkretak 6  krotki inbus 0,9 REF 310 00K0O 6
@ Wkretak 7 inbus 1,0 REF 31000107 @ Wkretak 7 krotki inbus 1,0 REF 310 00KO 7
@ Wkretak 8 inbus 1,2 REF 31000108 @ Wkretak 8  krotki inbus 1,2 REF 310 00KO 8
Wkretak 9 inbus 1,8 REF 31000109 Wkretak 9  krotki inbus 1,8 REF 310 00K0 9
@ Wkretak 10 szedciokat 2,5 REF 31000110 Wkretak 10 Inbus 2,5 dostepny tylko jako dtugi
Wkretak 11 kwadrat 1,3 REF 3100101 1 Wkretak 11 krotki szesciokat 1,3 REF 310 00K1 1
@ Wkretak 12 gwiazda 5,5 REF 3100101 2 @ Wkretak 12 krotki gwiazda 5,5 REF 310 00K1 2
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Srubowania

Uniwersalny zestaw wkretakdéw katowych

Do uzytku w gabinecie dentystycznym oraz
laboratorium. Zawiera adapter, ktéry umozliwia
reczng prace przy uzyciu klucza dynamometrycz-
nego.

Kaseta zinstrumentami  Kaseta pusta

REF 310 W001 2 REF 310 W001 1
Universal-Schraubendreher Set Winkelstiick ‘
Produkty dadatkowe:
Klucz dynamometryczny
b . L REF 33001155
bredent Semsi - (@) - et
e =Al fQ?_-’ S e e zregulacja od 10 do
40 Ncm.
Adapter
o @ REF 5800116 8
— Wkretaki dtugie ———————— Wkretaki krétkie
(63 Wkretak 1 gwiazda6 REF 310W010 1 {63 Wkretak 1 kiotki  gwiazda6 REF 310 WOKO 1
= Wkretak 2 plaski 1,6 REF 310 W010 2 = Wkretak 2 krotki ptaski 1,6 REF 310 WOKO0 2
— Whkretak 3 pfaski 2 REF 310 W010 3 — Wkretak 3 krotki ptaski 2 REF 310 WOKO 3
Wkretak 4 0,03” dostepny tylko jako krotki Wkretak 4 krotki inbus 0,03” REF 310 WOKO 4
Wkretak 5 inbus 0,05 REF 310 W010 5 Wkretak 5 krotki inbus 0,05” REF 310 WOKO 5
Wkretak 6 inbus 0,9 REF 310 W010 6 Wkretak 6 krotki inbus 0,9 REF 310 WOKO 6
() Wkretak 7 inbus1,0 REF 310W0107 () Wkretak 7 kiotki  inbus1,0 REF 310 WOK0 7
@) Wkretak 8 inbus1,2 REF 310W0108 @) Wkretak 8  krétki  inbus12 REF 310 WOKO 8
Wkretak 9 inbus1,8 REF 310W010 9 Wkretak 9 kiotki  inbus 1,8 REF 310 WOKO 9
@ Wkretak 10 szesciokat 2,5 REF 310 W011 0 Wkretak 10 inbus 2,5 dostepny tylko jako diugi
Wkretak 11 kwadrat 1,3 REF 310 W101 1 Wkretak 11 krotki szeéciokat 1,3 REF 310 WOK1 1
B3 Wkretak 12 gwiazdas5 REF 310W101 2 B3 Wkretak 12 kr6tki gwiazda55  REF 310 WOK1 2
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Srubowania

Wkretaki dtugie

Wkretaki dtugie Do przykrecania i odkrecania srub z poza jamy
1 szt. ustnej pacjenta. Do stozkowych imbuséw 0,9 mm.
REF 330 0081 2

Wkretaki krotkie

Wkretaki krétkie Idealne dla lekarza i technika. Posiadaja otwor

1 szt. dla nici zabezpieczajacej przed wpadnieciem

REF 330 0069 0 do gardta pacjenta. Do stozkowych imbuséw
0,9 mm.

Wkretak katowy

5 Wkretak Do pracy maszynowej z regulacja momentu
katowy obrotowego. Do stozkowych imbuséw 0,9 mm.
1 szt.

REF 330 0081 3

Zestaw
3-czesci:

1 x wkretak dtugi

1 x wkretak krotki

1 x wkretak katowy

REF 33000810

Wkretak is

Wkretak is Wkretak is Specjalne wkretaki do zamkow protetycznych
katowy reczny vks-oc rs z mozliwosciag kontroli momentu
1 szt. 1 szt. obrotowego.

REF 460 0001 0 REF 460 0001 1

Wkretak do wymiennych kulek

Wkretak Wkretak do zamkéw
1 szt. vks-oc/sg 1,7 zwymienna kulka.
REF 3300116 4
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Srubowania

Olej do frezowania

Specjalnie opracowany olej do techniki frezowan i sSrubowan.

Ten specjalistyczny preparat nie zawiera zadnych eterycznych sktadnikoéw dzieki czemu znacznie
podniesiono temperature jego ulatniania. Specjalne sktadniki i wtasciwa konsystencja dobrze
utrzymuja olej pomiedzy powierzchnig metalu i wierttami. To powoduje, ze wiéry metalu szybko odpadaja
od wiertet niedostajac sie ponownie pomiedzy wiertfa i obszary opracowywane. Frezowane po-
wierzchnie beda wygtadzone i wypolerowane. Specjalne sktadniki oleju zmniejszajac tarcie znacznie
obnizaja tempetature wiertfa, zapobiegajac jego przegrzaniu i szybszemu zuzywaniu.

Olej do frzowania
20 ml
REF 550 0000 8

Olej obniza temperatu-
re powstata podczas
tarcia wiertta o materiat,
zapobiegajac jego
przegrzaniu i zuzyciu.

Frezowane powierzchnie
szybko beda gtadkie.

Przy gwintowaniu olej
do frezowania utatwia
prace, wygtadzajac

powierzchnig gwintu.

Zalecenie:
Podczas frezowania, wiercenia i Srubowania zawsze
uzywac duzo specjalnego oleju bredentu.

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska 6 Zamki, rygle, srubowania 219



Srubowania

Srubowania horyzontalne

Srubowania okluzalne w odcinkach estetycznych
czesto staja sie problematyczne ze wzgledu na
ich pofzenie w widocznym obszarze, a odcinkach
bocznych wymagaja przestrzeni na manualna
prace srubokretem w jamie ustnej pacjenta.

Rozwigzaniem tych probleméw sg srubowania horyzon-

talne wykonywane po stronie jezykowej protez:

« wykonywane za pomoca specjalnych facznikéw
ze Srubowaniem systemu implantologicznego SKY
wykonywane indywidualnie z gotowych elementéw
do stosowania ze wszystkimi systemami implantolo-
gicznymi dostepnymi na rynku

Friction Splint - rozporowe
Srubowanie ryglujace bez
koniecznosc¢i gwintowania

Security-Lock - Sruba z gwintem znajduje sie w koronie,
a jej czoto rygluje proteze na taczniku.

Srubowanie indywidualne - stozkowa $ruba jest
wkrecona w nagwintowany tacznik i dociska do
niego proteze.

facznika lub korony.

Przypadek kliniczny:

Proteza frezowana z metalu i wylicowana systemem visio.lign.
4 implanty ze Srubowaniem horyzontalnym i 2 okluzalnym.
(Stefan Adler, Landsberg)

bred@ﬂ-l_ Polska telefon 061 8740 239
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Srubowania

Systemowe Srubowanie horyzontalne

Do prostych i katowych tacznikdw fast & fixed systemu
implantologicznego SKY istnieja specjalne tytanowe
kapy protetyczne posiadajace zintegrowane Srubowanie
horyzontalne ze stozkowa sruba. Na tytanowe kapy
przychodza plastikowe naktadki, ktére moga stac sie
cze$cig mostu lub protezy z dowolnego materiatu.

Dzigki tréjpunktowemu oparciu kapy na taczniku po
dokreceniu sruby uzyskuje sie wyjatkowo szczelne,
mocne i trwate potaczenie protezy z implantem.

Fachowos¢ Srubowania pokazuje mozliwos¢ ich wszech-
stronnego pozycjonowania w ustach pacjenta (360° przy
prostych tacznikach i 270° przy tacznikach katowych),

co umozliwia dotarcie do $ruby prawie w kazdej sytuacji.

SKY fast & fixed SKY fast & fixed
tacznik 0° facznik 17,5°
) + $ruba + $ruba 2,2
wys. T mm wys. 3 mm
REF SKYFT001 REF SKYFT173
wys. 2 mm wys. 5 mm
REF SKYFT002 REF SKYFT175
wys. 4 mm
REF SKYFT004
SKY fast & fixed SKY f«:-lSt & fixed
! kapa protetyczna tacznik 35°
ze $rubowaniem +$ruba 2,2
horyzontalnym J wys. 4 mm
/‘ ‘} REF SKYFTPKS REF SKYFT354
wys. 5 mm
REF SKYFT355

faks 061 8740 256
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Srubowania

Security-Lock

Opatentowane i stosowane srubowania,
ktore sie nie luzuja, odkrecaja czy pekaja...
Tuleja Sruby moze by¢ taczona ze wszystkimi
stopami szlachetnymi metoda dolewania.
Sruby w trzech $rednicach:

1,0,1,4i1,8 mm.

Zestaw
9-czesci:
Security-Lock 1,0

2 Sruby tytanowe
2 Nakretki

2 Sruby robocze
1 Diatit-Multidry!
1 HM-wiertto

1 Wkretak krotkie

REF 430 07290

Trzy rézne rozmiary dajg
wiele mozliwosci przy
mostach i implantach.

Wstepnie zaznaczy¢
HM-wierttem potozenie
Srubowania.

Srube tytanowa

z nakretka stabilnie
umocowac za pomoca
Pi-Ku-Plastu.

Artykut

Sruba tytanowa 1,0
Sruba tytanowa 1,4
Sruba tytanowa 1,8
TulejaHL 1,0
TulejaHL 1,4

TulejaHL 1,8

6 Zamki, rygle, Srubowania

Zestaw
9-czesci:
Security-Lock 1,4

2 Sruby tytanowe
2 Nakretki

HM-wiertto
1,0
REF 3300081 5

14
REF 330 0066 0

Diatit-Multidryl
1,0
REF 330 0061 0
1.4
REF 330 0079 0
1.8
REF 330 0080 0

Sruba robocza
1,0

REF 43007293
14

REF 4300729 4
1,8

REF 43007295

2 Sruby robocze
1 Diatit-Multidryl
1 HM-wiertto

1 Wkretak krotki

REF 430 0729 1

Konstrukcja przeznacz-
ona do $rubowania po-
winna zostac wiasciwie
wykonana.

Odpowiednim wierttem
przy uzyciu oleju do
frezownia wywierci¢
tunel Sruby.

Pi-Ku-Plast gwaran-
tuje trwate, stabilne

pofaczenie.
REF sr. diugosé
43007293 Stift 1,0 mm 8,5mm
43007294 Stift 1,4 mm 8,5mm
43007295 Stift 1,8 mm 8,5mm
4300729 6 2,8 mm 53 mm
43007297 2,83mm 53 mm
43007298 3,2mm 5,3 mm

br@deﬂT Polska

Produkty dadatkowe:

Nakretka

z Srubg tytanowa
2 szt.

1,0

REF 4300729 6
14

REF 430 0729 7
1,8

REF 4300729 8

Wkretaki krotkie
1 szt.
REF 330 0069 0

Inne srubokrety patrz str 216-218

. -

-

Zestaw

9-czesci:
Security-Lock 1,8
2 Sruby tytanowe
2 Nakretki

gwint dtug./czota
M2x04 3,5mm
M2x04 Stift 3,5 mm
M 2,5 x 0,45

Stift 3,5 mm

Olej do frezowania
REF 550 0000 8

2 Sruby robocze
1 Diatit-Multidryl
1 HM-wiertto

REF 430 0729 2

Po odlewie wyfrezowac i
wypolerowac wykonana
strukture.

Srube tytanowa wraz
z nakretka nalezy
umiesci¢ w wywie-
rconym tunelu.

Dla zachowania gwintu
w czasie zatapiania,
wkrecic srube robocza
pokryta koloidalnym
grafitem.

maks. redukcja
2,3mm
2,3mm
2,3mm
2,3 mm
2,3mm

2,3mm
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Security-Lock do ceramiki

¥

Nienagwintowany
trzon Sruby spoczywa w
filarze implantu i niwe-
luje mikrodrgania, nie

P e e

s

Dane techniczne:

faks 061 8740 256

przenoszac
ich na wszczepii
kos¢, co daje bioz-
godne i trwate
potaczenie.
Security-Lock do ce-
ramiki 1,4 mozna
stosowac ze wszyst-

kimi stopami

dentystycznymi. R -
Bolec do mod. 1,4

REF 3600116 9 e

Sruby ceramiczne
1.4

2 szt

REF 36001170

Wiertto HM 1,4 mm
REF 330 0066 0

Klasycznie wymodelo-
wana w wosku konstruk-
cja wewnetrzna,

Dla kontroli estetyki

i funkcji konstrukgji
wykonuje sie woskowe
licowanie.

Gteboki otwor wyko-
nuje sie przy pomocy
Diatit-Multidryl 1,4

(max. 5000 obr./min.)
i oleju do frezowania.

Delikatnie, poprzez lek-
kie obroty wyjac¢ bolec
z obiektu.

Ceramiczny bolec zostaje "

w obiekcie, az do czasu
wylicowania i zglazu-
rowania ceramiki.

Wprowadzona
wkretakiem Sruba
faczy oba obiekty.
Artykut REF
Sruba tytanowa 1,4 4300729 4

Diatit-Multidryl
1,4x6 mm
REF 330 0079 0

Sruby tytanowe 1,4
2 szt.
REF 430 0729 4

Gwintownik wstepny
REF 460 0010 M

Gwintownik korncowy
REF 460 0010 F

Uchwyt do gwin-
townikow
REF 33001153

moze zostac odlana
z kazdego stopu pod
ceramike.

Usuwajac wosk,
zaznacza sie miejsce
przysztego wiercenia.

Pi-Ku-Plastem
zafiksowac w otworze
bolec do modelowania i
uzupetni¢ modelowanie
woskiem.

W jego miejsce whozy¢
ceramiczny bolec
z otuling woskowa.

Nastepnie usunac go
dtutem do ceramiki.
Nie piaskowac!

Gumka Tita-Pol skrocic¢
$rube maksymalnie
02,3 mm.

sr. diugosé

1,4 mm

br@deﬂT Polska

Srubowania

Dtuto do ceramiki

—— REF 460 0010 6

Zestaw

10-czesci

1 Wiertto HM 1,4 mm

1 Diatit-Multidryll
1,4x 6 mm

1Bolec do
modelowania 1,4

1Sruba ceramiczna

z otuling 1,4

1Sruba tytanowa 1,4

1 Gwintownik wstepny

1 Gwintownik koricowy

1 Diuto do ceramiki

1 Uchwyt do
gwintownikéw

1 Wkretaki krétkie

REF 4300739 1

Produkty dadatkowe:

8,5mm

Whkretaki krotkie
1 szt.
REF 330 0069 0

Olej do frezowania
REF 550 0000 8

Po wyfrezowaniu,
modeluje sie czes¢
zewnetrzna z
Pi-Ku-Plastu.

Wierttem HM 1,4 wyko-
nuje sie otwor pilotowy.
(max. 8000 obr./min.)

Usuna¢ woskowe lico-
wanie, pozostawiajac
ksztatt dopracowanej
do odlania struktury.

Otuline delikatnie
uszczelni¢ woskiem.

Powstaty tunel
nagwintowac przy
uzyciu oleju do frezo-
wania i gwintowni-
kéw: wstepnego

i koncowego.

Funkcjonalny i estetyczny
Security-Lock do
ceramiki 1,4 w gotowej
pracy protetycznej.

dtug./czota maks. redukcja

gwint

M2x04 Stift 3,5 mm 2,3mm
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Srubowania

Security-Lock - do wklejania

 m— Bolecdo Sruby tytanowe 1,4
=\,='_ modelowania 1,4 ::M 2 szt.
REF 3600116 9 N REF 4300729 4
’ Wiertto HM Tuleje tytanowe
== e 1,4mm 2 szt.
h REF 330 0066 0 REF 43007397
Diatit-Multidryl Uchwyt do
- m—-—- 1,4x6 mm gwintownikéw
-~ REF33000790 - REF 33001153
Ekonomiczna i szybka alternatywa
$Ia poprzedniego rozwiqzania.l . Zestaw s czesci:
ytanowy, nagwintowany tunel srubowania 1 Wiertto HM .
wystarczy wklei¢ w odlew i praca gotowa. 1.4 mm / Sruijlga EEINDE L
Do stosowania ze wszystkimi stopami 1 Diatit-Multidryl 1Tuleja tytanowa
dentystycznymi stosowanymi w protetyce. 1,452 3 R REF 43007395
1 Bolec do modelo-
wania 1,4
Produkty dadatkowe:
i, Wkretaki krétkie FGP izolator
Lﬁéﬁ 1szt. REF 540 0102 7
=3 REF 330 0069 0
Inne srubokrety patrz str 216-218
= Olej do frezowania DTK-klej
\ ’ REF 550 0000 8 : REF 540 0010 6
p B2
-
-
Dane techniczne: Artykut REF sr. dtugosc gwint dtug./czota maks. redukcja
Sruba tytanowa 1,0 43007293 Stift 1,0 mm 8,5mm M2x04 3,5mm 2,3mm
Sruba tytanowa 1,4 4300729 4 Stift 1,4 mm 8,5mm M2x04 Stift 3,5 mm 2,3mm
Sruba tytanowa 1,8 43007295 Stift 1,8 mm 8,5mm M 2,5x0,45 Stift 3,5 mm 23 mm
Tuleja tytanowa Titan 1,4 43007397 2,8 mm 53 mm — — 2,3 mm
) TulejaHL 1,0 4300729 6 2,8mm 53 mm — — 2,3mm
’ TulejaHL 1,4 43007297 2,8mm 53 mm — — 2,3 mm
TulejaHL 1,8 4300729 8 3,2mm 53 mm — — 2,3 mm
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Security-Lock - do wklejania

faks 061 8740 256

Do odlania moze stuzy¢
kazdy rodzaj stopu na
korony.

Dla wtasciwego ozna-
czenia miejsca nalezy w
tym miejscu zdjaé wosk.

W tunelu umiescic¢
bolec do modelowania
i zafiksowac go
Pi-Ku-Plastem.

Wszystkie miejsca
newralgiczne nalezy
przed klejeniem
zaizolowac izolatorem
FGP REF 540 0102 7.

Most zewnetrzny natozy¢
na wewnetrzna strukture,
a w tunel wlozy¢ 1-2
krople kleju dtk.

Gotowa praca

z wihasciwa funkcja

i wysoka estetyka
wykonana fachowo
w krétkim czasie.

Po wyfrezowaniu

i wypolerowaniu z
Pi-Ku-Plastu modeluje
sie szkielet struktury
wtornej.

W oznaczonym
miejscu wykonac
wierttem HM

(max. 8000 obr./min.)
nawiert pilotowy.

Przed zatopieniem
struktury w masie
ostaniajacej, bolec
wyjaé, delikatnie go
okrecajac.

Po wylicowaniu mostu,
tunel srubowania
delikatnie przepiaskoac
drobnym piaskiem.

Tuleje ze $rubg whozyc¢
w tunel i ustawic¢ w
pozycji koricowej. Nie
mozna jej poruszyc,
az klej nie stwardnieje.

Orecent polska

Srubowania

W woskowym licowaniu
zostaje zaznaczone
miejsce Srubowania.

Przy uzyciu Diatit-
Multidryl 1,4 i oleju do
frezowania wywierci¢
(max. 5000 obr./min.)
tunel srubowania.

Proteze odla¢ z dowol-
nego stopu dentysty-
cznego, wypiaskowac
i opracowac.

Srube zaizolowa¢
i wkreci¢ w tytanowg
tuleje.

Wystajaca czesé
konstrukcji zredukowac
gumka Tita-Pol maksy-
malnie 0 2,3 mm.

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Srubowania

Friction Splint FS1

Rozporowe Srubowanie ryglujace:

6 Zamki, rygle, Srubowania

proste i bardzo skuteczne srubowanie
do stosowania we wszystkich sytuacjach
do wszystkich systemow
implantologicznych

szczelnos¢ i eliminacja mikroruchéw
mozliwo$¢ zastapienia starych srubowan
eliminacja gwintowania w metalu

do indywidualnego skracania

skala. 1:1

I

skala. 1:1

Tuleja FS1 przechodzi
przez oba obiekty:
facznik oraz proteze.

Koniec z gwintowaniem
w metalu.

oy

Friction Splint FS1
Tuleja

1 szt.

REF 450 0008 0

10 szt.
REF 450 0008 4

Friction Splint FS1
Splint

1 szt.

REF 450 0008 1

10 szt.
REF 450 0008 5

w tunel obiektu...

Stare uszkodzone
Srubowania...

Po wprowadzeniu tulei

_—

skala. 1:1

skala. 1:1

Modelarz
?2,0mm

1 szt.

REF 450 0008 3

10 szt.
REF 450 0008 7

Bloker
©2,0mm

1 szt.

REF 450 0008 2

10 szt.
REF 450 0008 6

..wkreca sie w nig
rozpierajacy ja Splint.

...mozna zrewitalizowa¢
przy pomocy FS1.

Diatit-Multidryl
1 szt.
REF 330 00720

Wkretaki krotkie
1 szt.
REF 330 0069 0

Inne $rubokrety na str 216-218

br@deﬂT Polska

%

Sruby robocze
2 szt
REF 3600103 0

Olej do frezowania
REF 550 0000 8
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Friction Splint FS1

Wax-Up w przedlewie
silikonowym.

W celu precyzyjnego
odlania tuneli modelar-
ze nalezy zastapic blo-
kerami ceramicznymi.

Tuleja...

Ze otwor tunelu dla
tulei ze Splintem po
synteryzacji i napaleniu
ceramiki...

..a nastepnie wkreca
w nig Splint.

Tuleja moze by¢
uzytkowana przez
pacjenta do roku czasu.
Jej wyjecie nastepuje
przy pomocy $ruby
fiksacyjnej, ktéra lekarz
wkreca w miejsce
wykreconego Splitu.

Po zdjeciu wymode-
lowanego obiektu

w taczniku nalezy
wywierci¢ Diatit-Multid-
rylem @ 2,0 mm otwoér
na modelarz.

Na modelarzach...

...i $ruba Splint zostaja

indywidualnie skrécone.

...powinien mie¢ @

2,0 mm, tylko wtedy
tuleja szczelnie potaczy
tacznik z proteza i nie
bedzie mikroruchoéw.

Splint wkreca i wykreca
sie krotkim wkretakiem.

Orecent polska

Srubowania

Obiekt ponownie natozy¢

i obmodelowacé modelarze.
W miejscach przewidzia-
nych na srubowania
wywierci¢ w wosku

otwory @ 2,0 mm.

...modeluje sie szkielet
protezy w wosku.

Przy strukturach
cyrkonowych nalezy
uwazac,...

Tuleje razem z
wkreconym do jej
potowy Splintem
wprowadza sie w tunel
penseta...

Tuleje usuwa sie z pro-
tezy $ruba fiksacyjna.
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Srubowania

Zestaw kluczy i wiertet maxi do indywidualnych srubowan 1,4i 1,6

- 2
.

Do zastosowania we wszystkich sytuacjach
wymagajacych potaczenia sSrubowaniem.

Dostepny w dwoch rozmiarach:

Zestaw

do $rubowan maxi
M1,4
10 cz.:

REF 330 0060 0

1 Wiertto HM 1,4
dlaM1,4iM1,6
1 szt.

REF 330 0066 0

Diatit-Multidryl

M 1,4
REF 330 0063 0

M 1,6
REF 33001157

Diatit-Multidryl
z blokada

M 1,4

REF 330 00750

M 1,6
REF 33001158

Rozwiercacz HM

M1,4
REF 330 0065 0

M 1,6
REF 33001159

Uchwyt gwintow-
nikéw

1 szt.

REF 330 0068 0

6 Zamki, rygle, Srubowania

Precyzyjne i mocne taczenie
elementéw mostéw i protez.

Idealne do faczenia
mostéw sktadanych.

Zestaw

T —

|

Produkty dadatkowe:

do $rubowan maxi
M1,6
10 cz.:

REF 330 0001 6

Gwintownik wstepny
M1,4
REF 330 0067 1

M1,6
REF 3300116V

Gwintownik korncowy
M1,4
REF 330 0067 0

M 1,6
REF 3300116 F

Modelarz

M 1,4
REF 33001156

M1,6
REF 3300116 3

Wkretaki krotkie
1 szt.
REF 330 0069 0

Inne srubokrety
patrz str 216-218

- -

Olej do frezowania
REF 550 0000 8

br@deﬁT Polska

Stozkowa gtéwka sruby na gtebokos¢ 0,3 mm
wchodzi w cze$¢ wewnetrzng protezy i doci-
ska do niej cze$¢ zewnetrzna. To gwarantuje
najwyzszg odpornos¢ potaczenia na zerwanie,
poniewaz nie znajduje sie ono na gtéwce,

a nie na ciefiszym gwincie sruby.

System do stosowania ze stopami
o twardosci do 270 wdtg. Vickersa.

skala 1:1

Sruba tytanowa

1 szt.

M1,4x0,3

REF 330 00700
dtugosc¢ gtowy 2,5 mm

10 szt.
M1,4x0,3
REF 33000710

1 szt.

M1,6x0,35

REF 3300116 0
dtugosc¢ gtowy 2,5 mm

10 szt.
M 1,6 x 0,35
REF 3300116 1

Sruba tytanowa

z dtugq gtéwka

1 szt.

M1,4x0,3

REF 330 0K70 0
dtugos¢ gtowy 3,5 mm

10 szt.
M1,4x0,3
REF 330 0K71 0

1szt.

M 1,6 x0,35

REF 330K116 0
dtugos¢ gtowy 3,5 mm

10 szt.

M1,6x0,35

REF 330K116 1
dtugos¢ gtowy 3,5 mm

telefon 061 8740 239



Srubowania

Zestaw kluczy i wiertet maxi do indywidualnych srubowan 1,4i 1,6

Dwie mozliwosci wykonania sSrubowan:

Patryca zostaje
zZpozycjonowana

w kierunku kikutow
zewnetrznego mostu.

Diatit-Multidrylem
przez czes¢ zewnetrzng
wwiercic sie w czes¢
wewnetrzng na ok.
1,5mm.

Tunel czesci wewnetrz-
nej nagwintowa¢ gwin-
townikiem wstepnym i

koricowym.(dwa obroty
w przéd, jeden w tyt)

Wierttem HM wykona¢
otwor pilotowy w
patrycy.

Wykona¢ modelowanie
mostu zewnetrznego z
wosku.

Drugi most wymo-
delowag, odla¢
i opracowac.

Czes¢ zewnetrzng

zdjac i w elemencie
wewnetrznym Diatit
Multidrylem z blokada
nawierci¢ tunel patrycy,
az do blokady.

Proteze ztozyc i wkrecic¢
Srube.

Diatit-Multidrylem
z blokada wywierci¢
tunel whasciwy.

Modelarz wyja¢ delikat-
nie go okrecajac.

Dane techniczne Artykut REF ér. dtugosé
Sruba tytanowa M 1,4 33000700 2,1 mm 4,5mm
a=f )
Sruba tytanowa M 1,4/ 3,5 3300K700 2,3mm 5,5mm
Sruba tytanowa M 1,6 33001160 2,3 mm 5,2 mm
W=
Sruba tytanowa M 1,6 / 3,5 330K1160 2,6 mm 6,2 mm

gwint

M1,4x0,3
M1,4x0,3
M1,6x0,35

M1,6x0,35

Wierttem HM (8000
obr./ min.) wykonac
otwor pilotowy. Podczas
wiercenia i gwintowa-
nia stosowac olej do
frezwania!

Obie czesci protezy
ztozy¢ i rozwiercaczem
HM lekko dopracowaé
stozek tunelu.

Wystajaca czes¢ sruby
obcigc¢ i zapolerowac.

Modelarz umiesci¢
w tunelu i umocowac
Pi-Ku-Plastem.

Po odlaniu i opracowa-
niu, oba mosty ztozy¢

i rozwiertaczem HM
zfazowac tunel. Dalej
postepowac jak po-
przednio od zdjecia 7.

dtug./czota maks. redukcja
25mm 1,2mm
3,5mm 1,8 mm
2,5mm 1,2 mm
3,5mm 2,0mm

Zestaw kluczy i wiertet do sSrubowania indywidualnego w tlenku cyrkonu

Zestaw
3-czedci:

1 Diatit-Multidryl

1 HM-Senker-Zirkon
1 Pozycjoner

REF 330 2432 4

faks 061 8740 256

W potaczeniu z zestawem kluczy i wiertet 1,4
jest mozliwa praca w materiale cyrkonowym.

Narzedzia s3 wieksze
030% w celu
zréwnowazenia skurczu
cyrkonu.

br@deﬁT Polska

Diatit-Multidryl
1,5x8 mm
REF 3300073 0

Wiertto HM-cyrkon
REF 33024326

Pozycjoner
REF 330 24327

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Srubowania

Zamki sktadane btg oc

BTG oc precyzyjny zamek taczacy
okluzalnie czesci sktadowe mostu.

Sruba tytanowa
1szt.

REF 330 0070 0
10 szt.
, <kala 11 REF 330 00710
tytanowa $ruba
imbusowa $r.1,4mm
Pierscien
ierécien okreél T 2 szt.
pierscien okresla mozliwos¢ REF 430 0730 4
okluzalnego skrécenia zamka
]
. skala 1:1
z jednego stopu
szlachetnego }
Sruba robocza Patryce btg oc
2 szt. gwintowane
REF 360 0103 0 2 szt.
REF 43007303
Zestaw
6-czesci: po 1 szt. Sruba roboc’:za. Produkty dadatkowe:
Patryca z gwintem Wkretak krotki
Pierscien 1 Uchwyt do Wkretak krotki _ Uchwyt do paralelo-
Sruba tytanowa paralelometru 1 szt. # metru BTG oc
REF 430 0730 2 REF 330 0069 0 1 szt.
REF 36001157

Uchwyt do paralelome-
tru okresla wiasciwe
potozenie zamka.

Indywidualne dopaso-
wanie dosluzéwkowej
czesci patrycy zamka
btg oc.

Potaczenia korony

i patrycy ma 0,5 mm
szerokosci i moze by¢
opracowane 1 mm
frezem do frezarki.

Zewnetrzna forma
pierscienia gwarantuje
stabilne utrzymanie

Do pierscienia z gwin-
tem, ze specjalnego
stopu moze by¢ dolany
kazdy stop szlachetny.

Krawedzie na pierscie-
niu zewnetrznym
okreslaja granice
okluzalnego skrocenia
zamka.

Nastepnie nalezy
wymodelowac
zewnetrzna czesc

Pokryta grafitem kolo-
idalnym $ruba robocza
zabezpiecza gwint w
masie ostaniajacej.

Cze$c¢ zewnetrzna wraz
z pierscieniem musi by¢
pewnie potaczona z
Pi-Ku-Plast.

Sruba tytanowa moze
zostac okluzalnie skro-
cona wedtug

w tworzywie. struktury protezy. potrzeb.
Dane techniczne: Artykut REF sr. dtugosé gwint dtug./czota maks. redukcja
m Sruba tytanowa 1,4 33000700 2,1 mm 4,5 mm M1,4x0,3 2,5mm 1,4 mm
m Pierécien HL 4300730 4 2,5mm 2,1 mm — — 1,4mm
‘ Patryce oc 4300730 3 3,0mm 6,9 mm M1,4x0,3 — 3,3mm

230 telefon 061 8740 239

Oredent polska
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Indywidualne zamki sktadane

BTG i - prezyzyjne i pewne potaczenie mostow
sktadanych za pomoca indywidualnych
sSrubowan wykonanych uniwersalnym
zestawem kluczy i wiertel.

Patryca zostaje
usytuowana uchwytem
do paralelometru

i przyklejona woskiem.

HM-wierttem zaznaczy¢
pozycje tunelu sruby
zamka btg oc.

Wierttem udarowym
1,2x2 precyzyjnie
dowiercic tunel sruby.
Olej gwarantuje gtadkie
powierzchnie tunelu.

Stozkowa gtéwka Sruby
spoczywa ok.3/10mm w
czesdci zewnetrznej. Wy-

soka (155kg) stabilnos¢

przy dziataniu ukosnych
sit zucia.

Dane techniczne: Artykut

Indywidualne zamki sktadane

faks 061 8740 256

Patryce btg i

8 szt.

REF 430 07350

Patryca moze by¢
indywidualnie skrécona
do wyrostka.

Do wiercenia zaleca sie
stosowanie duzych ilosci
oleju do frezowania, kté-
ry gwarantuje wiasciwg
obrébke tunelu.

Pogtebiaczem rozwierci¢
tunel do rozmiaru 1,4mm
wykonujac miejsce na
stozkowa gtowke sruby
tytanowej.

Element zewnetrzny
protezy nalezy
modelowac z
Pi-Ku-Plastu,

Srube skrocic¢

po odlewie.

dlugosé

3,0mm 7,0 mm

br@deﬂT Polska

Srubowania

Produkty dadatkowe:

Zestaw kluczy i
wiertet-maxi
10 czesci:

REF 330 0060 0

Uchwyt do paralelo-
metru

dla BTG oc, BTG i

1 szt.

REF 36001157

Olej do frezowania
REF 550 0000 8

-

Przejscie patrycy w
korone ma promien
0,5mm i mozna je
opra-cowywac 1,0 mm
frezem do frezarki.

Wierttem Multidryl
1,2x5 z zestawu kluczy

i wiertet wywierci¢ ok.

2 mm tunel. Olej zapo-
biega przegrzewaniu sie
wiertta.

Z uzyciem oleju
gwintowac tunel
gwintownikiem
wstepnym,

a nastepnie
korcowym.

Nieznaczne wymia-
ry $ruby tytanowej
powodujg wysoka
estetyke wykonanego
potaczenia.

gwint dtug./czota maks. redukcja

glowa

— — indywidualne

6 Zamki, rygle, Srubowania
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Srubowania

Zestaw kluczy i wiertet - mini

Do $rubowan okluzalnych i horyzontalnych:

Sruba tytanowa

2! 5 1 szt.
, REF 330 0070 0
i y 10 szt.
: Sruba tytanowa REF 330 00710
: M14x0,3 skala 1:1
: N ' Pierscien HL
E ol 2 szt.
! REF 430 07304
5N ;
S :
Nakretka HL
; 2 szt.
- REF 3300081 1
g 1.4
Sruba robocza 1,4
2 szt.
. 925 | REF 360 0103 0
Pierscien HL
max. |_.
skro-  |* [ ]
>~
N cenie Wkretak krétki
- imbus1 szt.
REF 330 0069 0
Inne srubokrety
patrz str 216-218
Zestaw
5-czesci:
1 Sruba tytanowa 1,4 x 2
! 1 Nakretka HL
' Nakretka HL 1 Pierscien HL
] 1 Sruba robocza 1,4
w ' g 1 Wkretak krotki
o1 : REF 430 0735 1
g 2.3
Dane techniczne: Artykut REF sr. dtugosé gwint diug./czota maks. redukcja
W Sruba tytanowa 1,4 33000700 2,1 mm 4,5 mm M1,4x0,3 2,5mm 1,4 mm
Pierscier HL 43007304 2,5mm 2,1 mm = = 1,4mm
Nakretka HL 3300081 1 2,3 mm 3,5mm — — —
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Precyzyjne odlewnictwo bredent 7

Precyzyjne struktury szczelnie przylegajace do tacznikéw lub plat-
formy implantow to podstawowy warunek higieny i biomechaniki
implantoprotez statych. Naprezenia wywofane skurczem odlewni-
czym powodujace scigganie wszczepdw lub nieszczelnosci na ich
platformach, sg czynnikiem wysokiego ryzyka.

Woski modelowe

charakteryzujace sie

najwyzsza plastycznoscig

oraz stabilnoscia dla
komfortowej pracy.

Planowanie
Statik-Disc 234

Modelowanie
Protek wosk modelowy
Biotec wosk do podcieni
Protek - wosk dystansyjny ......cceenecees
Protek - wosk kalibrowany w ptytkach .............
Protek - tuki podjezykowe .........ccccomeeeeervneccrrrnccces
Protek - przejscia tukow w retencje ...
Protek - faczniki tukow z klamrami ..........coeeueeee..
Protek - klamry

Profile odlewnicze

gwarantujace whasciwy
przeptyw stopéw metali
dla homogennych

Protek - retencje

Protek - ptyty woskowe

Protek - kaseta

odlewow. Kanaty odlewowe W rolkach..........ccceeeceeeuneccenunneens
Woskowe kanaty odlewowe Quadro.
Profile woskowe w belkach ........coeecunneccns
Protek - klej do wosku
Pi-Ku-Plast / Pi-Ku-Plast HP 36........ccccoueeeuuurneeces
Potaczenia laserowe
DTK-klej

Dopracowany Pofaczenia klejone dtk

system powielania Potaczenia klejone dtk mini dtk..........ccoeveeeeeeenneee

o charakterystyce Optiguss

kompatybilnej z

ekspansjami mas A n

ostaniajacych. o
Exaktosil N 15/ N 21 249
Technosil 250
Technolit 250
System powielania 251
Isosil 251
Master-Copy 252

Masy ostaniajace Bre-Gel 1 254

o regulowanej Bre-Gel 2 opak, Bre-Gel 3 opak-ptynny............. 254

ekspansji to klucz
do precyzyjnego

Zatapianie i odlewanie
odlewnictwa.

Microkeramik 255
Brevest M1 255
Brevest Rapid 1 256
Brevest exakta M i Brevest exakta Speed......... 256
Brevest ESG 257
Brealloy F 400 258
Brealloy MO 258
System zatapiania przy Brealloy lutowie 259
uzyciu specjalisty- Brealloy topnik 259
cznych kanatéw i Duro-Top 259
profili odlewniczych Utwardzacz do mas 259
gwarantuje wykonanie Tasma na pierscienie 260
Erecyzwnym ' Pisak do mas 0staniajacych .......coceecvmecervunecens 260
omogennych o .
- Profile odlewnicze 260
Ztota ksiega 260
Zalety dla [aboratorium .........ccecceeneceeenns 261
Frezowanie:
Biozgodne i precyzyjne stopy Frezarka BF 2 262
odlewnicze charakteryzuje Stolik do modeli 263
tatwos¢ obrébki. Stolik BF 2 263
Krzyzak 263
Zestaw analizatoréw 263

Aktywowanie utrzymania w teleskopach

Kleszcze aktywujace 264
Novo-Grip 264
FGP - dopasowane utrzymanie........oecceeseeees 265

faks 061 8740 256
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Planowanie

Statik-Disc

Statik-Disc umozliwia projektowanie protez
szkieletowych z uwzglednieniem wiasciwej
statyki, ktorg definiuje odpowiednie potozenie
elementoéw retencyjnych, stabilizujacych i

podpierajacych.

v

o, Dedan ==

|...._.
et [1]

« szybkie uzyskanie
wiasciwej statyki
protezy

«+ do indywidualne-

go zastosowania

w kazdym przy

padku

dysk pasuje do

wszystkich modeli

Klasyfikacja Kennedy’ego-klasa |

Brak skrzydtowy obustron-
ny. Ta forma protezowania
tworzy nastepujaca sytuacje
statyczna:

Przy nacisku sity zucia

na jedno skrzydto, na
przeciwlegte skrzydto

dziata sita Sciggajaca.

O3 obrotu protezy
przebiega przez pod-
parcie boczne i koniec
przeciwlegtego siodta.

Klasyfikacja Kennedy’ego-klasa Il

Brak skrzydtowy jed-
nostronny lub jednos-
tronny potfaczony z
miedzyzebowym po
przeciwlegtej stronie. W
tym przypadku powstaje

nastepujaca sytuacja
statyczna:

Jezeli proteza nie
zostanie whasciwie
oklamrowana, dojdzie
do jej silnego wywaza-
nia. Dlatego musi zosta¢
okreslona os obrotu
protezy.

Klasyfikacja Kennedy’ego-klasa IV
Kennedy-klasa IV to braki miedzyzebowe w odcinku

przednim lub bocznych.

Linie klamrowe

Linie klamrowe
przechodzg przez kazda
proteze szkieletowa.

Linia podpar¢ klamrowych

Statik-Disc
REF 3600126 7

Na krétszym skrzydle
zaznaczy¢, w miejscu
ostatniego zeba naturalnego,
planowane potozenie zeba
sztucznego (1). Statik-Disc tak
potozy¢ na model, aby czerwo-
na linia potaczyta planowany
sztuczny zab i podparcie na

Statik-Disc natozy¢ na
model tak, aby czerwona
linia faczyta istniejace
ostatnie zeby tukéw
(podparcia mezjalne).

W tym typie protezowania
klamry beda potozone
dodzigstowo. Statik-Disc
zostaje tak utozony, ze

Réwniez w protezach kombinowanych Statik-Disc
ufatwia wiasciwe projektowanie. Czerwona linia

zostaje natozona na zamki, tworzac o$ obrotu protezy.
Niebieskie linie pozwalaja odczytaé stosunek sita/ramie
obcigzenia i umozliwiajg usrednic ustawienie sztucznych

zebow.

7 Precyzyjne odlewnictwo bredent

(a) przebiega skrajnie
do trzonu protezy.
Przy siodtach powinna
mozliwie zgadzac

sie ze szwem
podniebiennym.
Powstaje ona zawsze
przez potaczenie
podpar¢ klamrowych.
Gtéwna linia klamro-
wa (b) dzieli potowy
szczek diagonalnie.
Znajduje sie pomiedzy
podparciami zebéw
13i27.

przeciwlegtym, ostat-
nim naturalnym zebie.
Czerwona linia jest osig
obrotu protezy.

czerwona linia jako 0§
obrotu protezy przebie-
ga (podparcia mezjalne)
przez zeby okalajace
luke. Z niebieskich linii
mozna szybko odczytac,
ze stosunek sita / ramie
obciagzenia moze zostac
wyréwnany przez
klamry skierowane
dodzigstowo.

br@deﬁT Polska

Os$ obrotu protezy
Obcigzenie i ramie sity sg
prostopadte do osi obro-
tu protezy, obowiazuje
tutaj reguta dzwigni:

Czarna linie przekreci¢ na
przeciwlegte skrzydto, w
miejsce ostatniego plano-
wanego zeba sztucznego.
Wyraznie wida¢ gdzie
powinien znajdowac

sie ostatni sztuczny zab
tego skrzydta protezy (2).
Réwnocze$nie mozna

Czarna linie tak okreci¢, az
wskaze miejsce ostatniego
planowanego sztucznego
zeba na wolnym skrzydle.
Na przeciwlegtej stronie
bedzie tylko pokazane

W tym przypadku brak
ramienia sity, oznacza
dtugie ramie obcigzenia.
Zastosowane zostang

- obcizenie (L) x
ramie obcizenia (1)
= sita (K) x ramie
sity (k) - Obciagzenie
i sitasazgory
narzucone, dlatego
trzeba prébowac
znalez¢ site x ramie
sity, rbwnowazna
lub wieksza, niz
obcigzenie x ramie
obciazenia.

odczytac z niebieskich
linii stosunek sita / ra-
mie obcigzenia . Odstep
pomiedzy niebieskimi
liniami wynosi 10 mm

i umozliwia tatwa

i szybka orientacje.

W tym przypadku
mozna zauwazyc,

Ze stosunek sita / ra-
mie obciazenia przy
ostatnim zebie nie jest
idealny. Ostatni zab
sztuczny zab powinien
zosta¢ pominiety, a

tuk zebowy na skrzydle
skrécony (3).

potozenie osi obrotu
protezy. Jezeli jest za
daleko dla wzgledow
estetycznych, czarna
linia musi zosta¢
przesunieta mezjalnie
na nastepny planowany
sztuczny zab. O$ obrotu
przesuwa sie sie dzieki
temu w kierunku
dystalnym.

otwarte klamry
siodtowe z dystalnymi
podparciami. Ramiona
klamer przy dziataniu
sit Sciggajacych
stanowig retencje,
poniewaz sa powstrzy-
mywane podczas
obrotéw wdltg. osi
protezy.

telefon 061 8740 239



Protek wosk modelowy

to wiasciwej
jakosci indywidu-
alne modelowa-
nia i pofaczenia
profili Protek.

Biotec wosk do podcieni

Biotec wosk do
podcieni

28 g, rozowy
REF 510 0061 5

T

Specjalny wosk do blokowania podcieni na
modelach gipsowych w techniceprotez szkiele-
towych. Nie przebarwia gipsu.

Protek - wosk dystansyjny

Protek -
wosk dystansyjny
rozm. A

0,40
REF 430 *5710
90 szt. pr/lew.

0,60
REF 430 *573 0
90 szt. pr/lew.

Protek

wosk modelowy
25 g, drobne
REF 510 0090 1

Wosk daje sie tatwo
naktadac na gips
(nie rozlewa sie po
modelu).

Po wyparzeniu, na
powierzchni modelu nie
pozostaja zadne prze-
barwienia po wosku.

Protek -
wosk dystansyjny
rozm. B

0,40
REF 430 *572 0
105 szt. pr/lew.

0,60
REF 430 *574 0
105 szt. pr/lew.

Harmonijna barwa
utatwia dokfadne
modelowanie,

a jednorodna konsy-
stencja zapewnia
precyzyjne pofaczenia
profili.

Wosk mozna tatwo
skrawad, jednakze jego
krawedzie

cechuje ostros¢

i wytrzymatoscc.

Samoklejacy wosk dys-
tansyjny do powielania
modeli w dwoch roz-
miarach i grubosciach.
Profile cechuja
stabilne krawedzie,
oraz wytrzymate
powierzchnie,
niezbedne do precy-
zyjnego wykonania
dosluzéwkowych
powierzchni protez.

Protek - wosk kalibrowany w ptytkach

Protek - kalibrowane
plytki woskowe znako-
micie sprawdzaja sie
przy indywidualnych
modelowaniach czape-
czek koron oraz przygo-
towywaniu modeli do
powielania.

Protek - wosk 0,30 mm REF 430 *582 0 selbstklebend:

kalibrowany w 0,40 mm REF 430 *583 0 0,30 mm REF 430 *586 0
ptytkach 0,50 mm REF 430 *584 0 0,40 mm REF 430 *587 0
ptytki 75x150 mm 0,60 mm REF 430 *585 0 0,50 mm REF 430 *588 0

15 szt. w opako- 0,60 mm REF 430 *589 0
waniu
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Modelowanie

Profile woskowe

Protek-woskowy tuk podjezykowy UK
Ergonomicznie uformowany woskowy tuk
podjezykowy, ktéry dzieki swojej wydrazonej,
wewnetrznej formie znakomicie przylega

i przykleja sie do modelu.

Protek-woskowy tuk podjezykowy UK

Tradycyjne tuki ciezko
adaptuja sie do
modelu, trzeba je
przyleja¢ nozykiem

i podlewac¢ woskiem.

tuk od razu

znakomicie adaptuje
sie do powierzchni
modelu, co skraca czas
modelowania,
réwnoczesnie redukujac
czas obrébki odlewu.

wosku zapewnia brak odksztatcen po nadaniu

b 36x1,85 30szt. REF 430 0743 0
80 szt. REF 430 0748 0
D 17x430s REF 4300124 C fasﬁjflce 0:0 kazde] Syt“aq: "kV,ja”:ji? usf(”ej
80 szt. REE 430 0125 C unkcjonalne i es-tetyczne uki podjezykowe
w czterech rozmiarach. Charakterystyka
. 2,0 x 430 szt. REF 4300124 B
80 szt. REF 4300125 B tukom zadanych ksztattow.
. 2,3x4 30szt. REF 4300124 A
80 szt. REF 4300125 A
. 2,45 x 4,3 30 szt. REF 430012A 0
80 szt. REF 430013A 0
Zestaw po 12 tukéw REF 4300124 6

Protek - przejscia tukéw w retencje

rozm A

4 A

1,7
1,7
2,0
2,0

23
2,3

© =] © 7| ©° —

>> >> >>

REF 430517 LA
REF 430517 RA

REF 430520 LA
REF 430520 RA

REF 430523 LA
REF 430523 RA

- weniger Zestaw:
Arbeitsaufwand rozm B po 15 szt.
rozm A+B pr/lew.
2 1,7
REF 430 05750
2,0
REF 430 0576 0
2,3
171 B REF 430517 LB Siemy, K EOOEIE
1,7 p B REF 430517 RB 50 szt.
2,01 B REF 430520LB 50 szt.
2,0 p B REF 430520RB 50 szt.
231 B REF 430523LB 50 szt.
2,3 p B REF 430523 RB 50 szt.

PrOte k - ’chzn | k| I’u kéW Z kla mra m| - duze utatwienie w pracy
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Protek-taczniki
rozm. A, po 100 szt.
REF 430 0578 0

Protek-taczniki
rozm. B, 100 po szt.
REF 430 0579 0

str wewnetrzna

Zestaw

A+B po 50 szt.:
REF 430 0580 0

br@d@rﬁ Polska

Ksztattki przejsc¢
dosluzéwkowo sg
doktadnie dopasowane
rozmiarem do profili
wosku dystansyjnego.

Do kazdego rozmiaru
tukéw podjezykowych
mozna dobrac przejscia
w dwoch wielkosciach.

Szybkie, precyzyjne
faczenie klamer z tukami
bez zalewania woskiem
przestrzeni miedzy-
zebowych. Dolna po-
wierzchnia facznikéw
jest dopasowana profi-
lem do ksztattu tukow,
aich wewnetrzna
(miedzyzebowa) strona
jest subtelniejsza.
taczniki skleja sie

z tukami woskiem

lub Optigusem.

telefon 061 8740 239



Modelowanie

Protek-klamry

Klamry uni
10 ptytek
REF 430 0748 1

Klamry uni

do wtryskow

10 ptytek 10 klamry

REF 430 0748 5
Specjalnie opracowany profil klamry zapewnia jej  System klamer umozliwiajacy wykonanie Zapraszamy Panstwa do wziecia udziatu w
odpowiednig stabilnos¢ i elastycznos¢, protezy szkieletowejze zdefiniowana sita praktycznym kursie pt. ,Proteza szkieletowa
a ksztatt utatwia higiene wiasciwie sprezynujaca na kazdy oklamrowany zab. jest odlang informacja”- przsze zamoéwic
odprowadzajac czastki pokarmowe. prospekt kursow!

Zab z zaznaczong linig najwiekszej wypuktosci. Analizatorem-taler-
zykiem o $r. 0,35 mm nalezy znalez¢ punkt kontaktu na powierzchni
retencyjnej. Przy krétkim ramieniu retencyjnym klamry (8 mm)
czubek woskowej klamry potozy¢ ponad punktem (foto1).

Przy dtugosci ramienia retencyjnego klamry przedtrzonowej
(11 mm) nalezy czubek woskowej klamry potozy¢ na punktcie
(foto 2), a trzonowej (14 mm) pod punktem (foto 3).

W celu zachowania wiasciwego ksztattu woskowe profile klamer
przyklejac tylko adapterem do wosku. Przy opracowywaniu

po odlewie klamry nalezy tylko delikatnie wygumkowac,

aich wierzchotki (nie skracajac) zaokraglic.

Nozykiem odcig¢
woskowa klamre od
plytki z klamrami.

Woskowy profil klamry Produkty dodatkowe:
przytozy¢ do szablonu
i odmierzy¢ stosowna
dtugosc.

Adapter do wosku
REF 36001205

—
Przygotowang klamre Idealny ksztatt klamry
wiasciwie utozy¢ na odprowadza czastki
zebie i przycisnac pokarmowe na zewnatrz
adapterem do wosku zeba, zwiekszajac
(REF 360 0120 5) higiene jamy ustnej.
Nie przykleja¢ woskiem,
poniewaz zmienia to
ksztatt krawedzi klamry.
Klamry Bonyharda Ill
w 10 ptytek po 20 klamer
REF 4300157 6

Klamry trzonowe
10 ptytek
po 20 klamer REF 4300157 1
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Modelowanie

Protek-klamry

Jednorodna konsystencja wszystkich profili =
woskowych gwarantuje wiasciwej jakosci

modelowanie, a odpornosc¢ na sciskanie

zabezpiecza ksztattki przed zdeformowaniem

(sptaszczeniem na modelu) i uszkodzeniem

Klamry okrezne, tuki ich gtadkiej powierzchni.

238

10 ptytek po 20 klamer REF 4300157 2

Retencje

Stabilny, ale dobry do wyginania wosk.

Owalna srednia

Owalna mata

25 szt. 25 szt.

13,5cm dt. 13,5cmdth

REF 43001590 REF 4300159 1
Kamerton Retencja goérna z
25 szt. krawedzig, gieta
13,5 cm dt. 20 szt.

REF 4300157 5 REF 4300157 7

Siatki owalne
1,5/2,0

20 ptytek 7x7 cm
1.5

REF 430 0599 0

2,0
REF 4300158 3

Ptyty woskowe

Karbowane ptyty woskowe
elastyczne, odporne na rozciggniecia
i zerwania ptyty gérnych szkieletow.

Niemoznos$¢ rozciggniecia
(wycienienia) ptyt gwarantuje
wihasciwg sztywnosc i
wytrzymatos¢ protez.

7 Precyzyjne odlewnictwo bredent

Siatka gorna,
formowana

12 szt.

REF 43002190

br@deﬂT Polska

karbowanie drobne
0,30 mm 15 szt.
0,35 mm 15 szt.
0,40 mm 15 szt.
0,45 mm 15 szt.
0,50 mm 15 szt.
0,60 mm 15 szt.

karbowanie srednie
0,30 mm 15 szt.
0,35 mm 15 szt.
0,40 mm 15 szt.
0,45 mm 15 szt.

REF 430 *161 0
REF 430 *161 1
REF 430 *161 2
REF 430 *161 3
REF 430 *161 4
REF 430 *161 5

REF 430 *161 6
REF 430 *161 7
REF 430 *161 8
REF 430 *161 9

0,50 mm 15 szt. REF 430 %162 0
0,60 mm 15 szt. REF 430 %162 1
karbowanie duze

0,30 mm 15 szt. REF 430 %162 2
0,35 mm 15 szt. REF 430 %162 3
0,40 mm 15 szt. REF 430 *162 4
0,45 mm 15 szt. REF 430 *162 5
0,50 mm 15 szt. REF 430 %162 6
0,60 mm 15 szt. REF 430 %162 7

telefon 061 8740 239



Modelowanie

Protek kaseta

System Protek Protek kaseta E 12 Wszystkie profile dostepne sa w tekturowych,
charakterystyka wosku (bez zawartosci) ekologicznych opakowaniach.
i jego wtasciwosci REF 640 0084 0

pozwalaja uzyskac
precyzyjne, dopaso-
wane, czyste i gtadkie
odlewy szkieletow.

Kanaty odlewowe w rolkach

Kanaty odlewowe Kanaty w rolkach  REF Wosk nie ma tendencji
oferujemy w dwoch 2504 Sredni twardy do powrotu po ugieciu.
konsystencjach: Profil @ mm (niebieski) (zielony)
§redn|ej - nl.ebIeSk‘IeJ 12 43001150
i twardej - zielonej.

1,5 43001155

2,0 43001160 43001110
2,5 4300116 5 43001115
3,0 43001170 43001120
35 4300117 5 43001125
4,0 43001180 43001130
50 43001185 43001135

Plaskie kanaty odlewowe

- 70x1,5x180 mm
2209 REF 4300156 0

Woskowe kanaty odlewowe Quadro

Kwadratowe kanaty odlewowe dla wigkszej o Woskowe kanaty odlewowe
jakosci odlewow. o b Quadro 250 g, zielone
Wieloletnie badania wykazaty, ze istnieje s . 175%1.75
P | : wyrazna réznica jakosciowa pomiedzy odlewami REF 430 0691 0
n wykonanymi z uzyciem kanatéw okragtych,
' ﬁ a kwadratowych. Stopiony metal ptynie W 225x225
Vo ' S w centrum kanatu, a resztki wypieranego przez REF 430 0692 0
= niego powietrza naroznikami wydostaja sie Il 3,00x3,00
". na zewnatrz, co pOWOdeeI REF 430 0693 0
N « brak zawirowan i zawibrowan ptynacego

metalu, poprzez oddziatywanie powrotne
cisnienia resztek powietrza

szybszy przeptyw metalu

homogenne odlewy

gtadkie powierzchnie

szczelne dopasowanie

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska 7 Precyzyjne odlewnictwo bredent 239
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Modelowanie

Profile woskowe w belkach

Srednicaw mm, zielone
0,8

1,2

1,5

2,0

1,8x0,9
2,0x1,0
3,0x1,5
40x1,5
4,0x1,7

"lbbo-

REF 43001250
REF 43001210
REF 43001215
REF 43001220
REF 43001225
REF 43001230
REF 43001235
REF 43001240
REF 4300124 5

Profile w belkach - zestaw
150 g

(od 1,2 mm do 4,0 mm)
REF 43001200

Protek - klej do wosku - nie daje warstwy na masie ostaniajacej

Klej do wosku
20 ml
REF 540 0099 0

100 ml
REF 5400100 2

Rozpuszczalnik
100 ml
REF 5400100 1

7 Precyzyjne odlewnictwo bredent

Cienko naniesc¢ klej na

zadane powierzchnie
modelu.

br@deﬁT Polska

Zestaw okragtych i
potokragtych profili
woskowych w belkach,
przydatnych w kazdym
laboratorium.

Klej chemicznie
utrzymuje profile
woskowe na
modelach.

telefon 061 8740 239



Pi-Ku-Plast / Pi-Ku-Plast HP 36

Spalajace si¢, chemoutwardzalne tworzywo

do modelowania i frezownia, gwarantujace
znakomitg precyzje odlewéw wymodelowanych
elementéw. Dostepne w pieciu kolorach.

Oba materiaty cechuje inny skurcz polimeryza-
cyjny, dla HP 36 to tylko 0,036 %, dlatego materiat
jest idealny do modelowania i precyzyjnego
odlewnictwa. Klasyczny Pi-Ku-Plast dobrze nadaje
sie do prrac pomocniczych, np. na kikuty koron.

Modelowanie

Mikrodrobne ziarna zapewniaja whasciwe
odzwierciedlenie najdrobniejszych detali.

Zalety Pi-Ku-Plast HP 36
Piec przejzystych koloréw umozliwia kontrole
grubosci scian modelowanych
elementéw, co redukuje do minimum czas ich

obrébki po odlaniu.

Specjalne pedzle w dwdch rozmiarach utatwiaja
doktadne modelowanie.

Pedzel delikatnie nasaczy¢ monomerem, nastepnie
nabrac na niego potrzebng ilos¢ polimeru. mono-
meru stopniowo nasgcza polimer, ktéry zostaje
natozony na mode-lowang powierzchnie.

Zestaw Zestaw
Pi-Ku-Plast: Pi-Ku-Plast HP 36:
3 pojemniki @ niebieski REF 540 0017 3 3 pojemniki ® niebieski REF 540 00219
je 1 pedzel Grofe A+B 2061ty REF 540 0017 4 je 1 pedzel GroBe A+B 2061ty REF 540 0021 7
1 pedzel halter ® oranz REF 540 0017 5 1 pedzel halter ® oranz REF 540 0021 8
100 ml Cleaner ® czerwony REF 540 0017 6 100 ml Cleaner @® czerwony REF 540 0022 0
100 ml monomeru O transparentny REF 540 0017 7 100 ml monomeru O transparentny REF 540 0021 6
85 g polimeru 85 g polimeru
Opakowania uzupetniajace: Opakowania uzupetniajace:
100 ml Cleaner REF 540 0016 9 100 ml Cleaner REF 540 0022 4
85 g polimeru REF 540 0016 7 859 polimeru REF 540 0021 5
100 ml monomeru @ niebieski REF 540 0016 8 100 ml monomeru @ hiebieski REF 540 0021 3
206tty REF 540 0017 8 zotty REF 540 0021 1
® oranz REF 540 0017 9 ® oranz REF 540 0021 2
@ czerwony REF 540 0018 0 @® Czerwony REF 540 0021 4

O transparentny

Opakowania uzupetniajace:

REF 540 0018 1

O transparentny REF 540 0021 0

Opakowania uzupetniajace:

Zbiornik Cleaner, 8 ml
Zbiornik monomeru, 8 ml
Zbiornik polimeru, 8 ml
Pedzel roz. AiB 3 szt.
Pedzel roz. AiB 3 szt.

Zestaw mini
Pi-Ku-Plast:

20 ml Cleaner

2 stopki silikonowe, czerwony

20 ml monomeru czerwony

1 pedzel GroBe B und pedzel halter
12 g polimeru

faks 061 8740 256

REF 540 0017 2
REF 540 0017 1
REF 540 0017 0
REF 33001146
REF 33001147

REF 540 0019 6

Zbiornik Cleaner, 8 ml
Zbiornik monomeru, 8 ml
Zbiornik polimeru, 8 ml
Pedzel roz. AiB 3 szt..
Pedzel roz. AiB 3 szt.

br@d@rﬁ Polska

REF 540 0020 9
REF 540 0020 7
REF 540 0020 8
REF 33001146
REF 33001147

Pi-Ku-Plast
Izolator

10 ml

REF 540 0018 2

7 Precyzyjne odlewnictwo bredent
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Modelowanie

Pi-Ku-Plast / Pi-Ku-Plast HP 36

pedzel A Przezierne kolory umozliwiaja kontrole grubosci modelowan
REF 33001146 z Pi-Ku-Plast HP 36

Gtadkie, wypolero-
wane powierzchnie
frezowane, doskonale
adaptuja tworzywo,
umozliwiajac szybkie

Duze porcje polimeru i doktadne modelo-
nabiera¢ ptaska wanie.
strong pedzla.

pedzel Gr.B
REF 33001147

Bezskurczowa polime-
ryzacja umozliwia fatwe
zdejmowanie wymod-
elowanych i szczelnie
dopasowanych
elementow.

Srednie porcje poli-
meru nabiera¢ waska
strona pedzla.

Mate porcje polimeru
nabiera¢ czubkiem
pedzla.

Poréwnanie fazy wygrzewania pierscienia Pi-Ku-Plast HP36 i innego tworzywa:

Inny produkt P i Pi-Ku-
Plast HP 36 w tesicie
poréwnawczym:

Przy 275°C inny
produkt P zaczyna
znacznie zwiekszaé
swoja objetos¢,

co moze uszkadzac
powierzchnie masy.

inny produkt  Pi-Ku-Plast
P HP 36

Identycznie wymo-
delowane czapeczki
koron.

Oba tworzywa przy-
gotowane do zatopi-
enia w pierscieniu.

Silna ekspansja innego tworzywa P podczas wygrzewania
pierscienia w piecu, doprowadzita do uszkodzenia kikuta

z masy ostaniajacej i wadliwego odlewu. Przekréj odlanej

korony (zdj. 8) pokazuje to zjawisko.

Podczas opraco-
wywania innego
tworzywa P frezem
moze dojs¢ do jego
przegrzania i przejscia
do fazy plastycnej,

co zmienia doktadno$¢
modelowania

i odlewu.

Pi-Ku-Plast HP 36 jest
odporny na przegrzanie
podczas obrobki,

a opracowane
powierzchnie s
wyjatkowo gtadkie.

Brak odczuwalnego
skurczu polimeryzacyj-
nego prowadzi do
wykonania wolnych

od naprezen i idealnie
dopasowanych mostow.

Powierzchnie gipsowe
np. kikuty koron przed
natozeniem materiatu
nalezy zaizolowac
Pi-Ku-Plast Trennlack,
REF 540 0018 2.

Absolutnie stabilne

i trwate potaczenie
elementéw protez
przeznaczonych do
lutowania lub zgrze-
wania.

Przy 300°C inny
produkt P dostaje
silnej ekspansji, rowno-
czednie Pi-Ku-Plast

HP 36 zmniejsza swojg
objetosc.

Dla uzyskania idealnie
dopasowanych mostéw,
woskowa strukture
nalezy schtodzi¢, roz-
separowac i pofaczy¢
Pi-Ku-Plastem HP 36.
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Modelowanie

Potaczenia laserowe

Patryca zostaje przyklejona do woskowej

Matryca do powielania Zestaw korony. Paralelometryczno$¢ jest konieczna przy wiecej
30-szt.: niz jednym potaczeniu.
10 patryc
10 Matryca do
powielania
10 Matryca
wiasciwa . o
* Matryca whasciwa REF 44000004 CzerWQne' matryce §quq do Pomelanla
w masie silikonowej Exaktosil N17.

Racjonalne i dopaso-
wane szyny

do potaczen lase-
rowych.

Patryca Potaczenia laser-

owe LV1 cechuje
stabilnos¢, dopa-
sowanie, precyzja i

W formie silikonowej nastepuje zamiana matrycy do
powielania na whasciwg, a nastepnie forma zostaje za-
lana masa ostaniajaca.

Wielkos¢ w mm: trwatodc

Patryca L46xB1,6xH25

Matryca do PO_WIeIanIa L52xB26xH25 Na modelu z masy ostaniajacej nalezy wymodelowac
Matryca wiasciwa L52xB26xH25 proteze szkieletowa z wosku, taczac ja z matryca

wiasciwa.
Opakowania uzupetniajace:

Patryca 16-szt.-opk. REF 440 0000 5

Patryca 50-szt.-opk. REF 440 0000 1

Matryca do powielania 16-szt.-opk. REF 440 0000 6

Matryca do powielania 50-szt.-opk. REF 440 0000 2

Matryca wiasciwa 16-szt.-opk. REF 440 0000 7 Po opracowaniu i dopasowaniu protezy wyraznie
Matryca wiasciwa 50-szt.-opk. REF 440 0000 3 wida¢ dystanse przeznaczone na lutowany stop.

Wstepnie lutuje sie w dwdch miej-scach, a nastepnie
przeprowadza sie kontrole.
Oprzyrzadowanie dodatkowe:

Uni-uchwyt do paralel  REF 36001151

Po kontroli lutuje sie potaczenie na catosci. Nadlewy s
minimalne, a jakos¢ i stabilnos¢ potaczenia gwarantuje
jego skutecznosc i trwatosc.

Indywidualne wykonywanie pofaczen laserowych jest skompliko-wane
i czasochtonne. Dla uzyskania wtasciwego spasowania i stabilizacji,
pofaczenia musza charakteryzowac sie wtasciwa masa i profilem.
Pofaczenie laserowe LV1 zapewnia realizacje tych zadan dzieki swojemu
ksztattowi z szynami prowadzacymi, oraz masie. Wtasciwe dystanse
pomiedzy patryca, a matryca zapewniaja wysokiej jakosci potaczenie.

DTK-klej

Podwoéjnie wiazacy
klej kompozytowy do
faczenia elementéw
precyzyjnych.

DTK-klej Opakowania uzupetniajace:

REF 540 0010 6

Katalizator w pascieA 5g REF5400111K
Baza w pascie B 59 REF5400111B
Bloki do mieszania 10 szt. REF 33001144
topatka 100szt. REF 33001143
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244

Modelowanie

Pofaczenia klejone dtk

patryca patryca z matryca

matryca matryca do powie-

lania
Potaczenia klejone sg w przeciwienstwie
do lutowan beznaprezeniowe,
co jest ich istotng zaleta.
patryca z matryca
do powielania
Rézne katy patryc dla ré6znych ksztattéow brodawek miedzyzebowych i dzigset.
skala 1:1 90° A 90°B 120° A 120°B
patryca “ W 6,0 mm u W 4,5 mm W 7,0 mm W 5,0 mm
S 40mm S 25mm S 40mm S 25mm
D 3,5mm D 3,5mm D 50mm D 3,0mm
16 szt. REF 430 0405 A REF 430 0405 B REF 430 0402 A REF 430 0402 B
50 szt. REF 430 0342 A REF 430 0342 B REF 430 04220 REF 430 0423 0
matryca . W 5,5 mm . W 4,0 mm W 5,5mm W 4,5mm
S 40mm S 25mm S 40mm S 25mm
D 3,0mm D 2,0mm D 3,0mm D 2,5mm
16 szt. REF 430 0404 A REF 430 0404 B REF 430 0401 A REF 430 0401 B
50 szt. REF 430 0341 A REF 430 0341 B REF 430 04200 REF 430 0421 0
matryca do . W 5,5 mm . W 4,0 mm W 5,5 mm W 4,5 mm
powielania S 40mm S 2,5mm S 4,0mm S 2,5mm
D 3,0mm D 3,0mm D 3,0mm D 2,5mm
16 szt. REF 430 0406 A REF 430 0406 B REF 430 0403 A REF 430 0403 B
50 szt. REF 430 0343 A REF 430 0343 B REF 430 0424 0 REF 430 0425 0
Uchwyt do paral., REF 430 0345 A REF 430 0345 B REF 430 0344 A REF 430 0344 B
1 szt.
Oprzyrzadowanie dodatkowe:
Zestaw: Zestaw: Zestaw: Zestaw:
T Potaczenia Potaczenia Potaczenia Potaczenia
‘ klejone dtk 90° klejone dtk 90° klejone dtk 120° klejone dtk 120°
= 5 patrycA 3 patryce A 5 patrycA 3 patryce A
= ,ﬁ 5 patrycB 3 patryce B 5 patrycB 3 patryceB
- ..F ( 10 matryc A 6 matryc A 10 matryc A 6 matryc A
— TV o - 10 matrycB 6 matrycB 10 matrycB 6 matrycB
5 matrycdo 3 matryce do 5 matrycdo 3 matryce do
DTK-klej powielania A powielania A powielania A powielania A
REF 540 0010 6 5 matrycdo 3 matryce do 5 matrycdo 3 matryce do
powielania B powielania B powielania B powielania B
po 1 uchwyt do paral. REF 430 0347 0 po 1 uchwyt do paral. REF 430 0407 0
A+B A+B
REF 430 03400 REF 430 0408 0
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Modelowanie

Potaczenia klejone dtk

Potaczenia klejone dtk na koronach.
Patryce nalezy pozycjonowac uchwytem do paralelometru.

Potaczenia klejone dtk na ptytach protez szkieletowych.
Stosowane w sytuacjach braku paralelometrycznosci.

faks 061 8740 256

Zpozycjonowana
ucwytem do para-
lelometru patryca,
przywoskowana
do koron.

Model z koronam

Do patryc pofaczen dtk
90°i 120° stuzg odzielne
uchwyty

do paralelometru.

W formie silikonowej

Dopasowana ksztattem
i szczelno$ciag matryca
do powielania osadzona
na odlewie patrycy.

Model z koronam

przygotowany nastepuje zamiana przygotowany
do powielenia szczelnej matrycy do do powielenia
metoda tradycyjna, powielania na luzna metoda tradycyjna,

w masie silikonowej.

Do woskowej ma-
trycy na modelu

z masy ostaniajacej
nalezy domodelo-
wac szkielet.

Patryca zostaje
umieszczona

i przyklejona w
trzonie woskowej

protezy szkieletowe;j.

wiasciwa.

Po odlewie szkielet
nalezy dopasowac i
polerowac, a matryce
tylko wypiaskowac.

Po opracowaniu i
wypolerowaniu
szkieletu, nalezy
wymodelowac
korone i pofaczy¢ ja
z matrycg whasciwg
zatozona na atryce.

br@deﬁT Polska

w masie silikonowej.

Po opracowaniu

i wypolerowaniu
odlewu koron z
patryca, wypiasko-
wane potaczenie
sklei¢ klejem.

7 Precyzyjne odlewnictwo bredent
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Modelowanie

Pofaczenia klejone dtk mini dtk

.uwéﬁ‘

)

iy S

Mwl al

dtk mini 90° A
patryce D 11,0 mm
N’ S 30mm
W 4,0 mm
16 szt. REF 430 0693 A
50 szt. REF 430 0694 A
matryce D 55mm
ﬁ S 30mm
W 3,0 mm
16 szt. REF 430 0691 A
50 szt. REF 430 0692 A
mat. do pow. D 55mm
ﬁ S 3,0mm
W 3,0 mm
16 szt. REF 430 0689 A
50 szt. REF 430 0690 A
dtk mini 120°A
patryce D 10,0 mm
S 3,0mm
W 4,0 mm
16 szt. REF 430 0705 A
50 szt. REF 430 0706 A
matryce D 55mm
S 3,0mm
W 2,5 mm
16 szt. REF 4300703 A
50 szt. REF 4300704 A
mat. do pow. D 55mm
S 3,0mm
W 2,5 mm
16 szt. REF 430 0701 A
50 szt. REF 430 0702 A

7 Precyzyjne odlewnictwo bredent

dtk mini

2 rézne wielkosci A+B, trzy rézne katy
spadku 90°, 105°, 120° i niewielkie rozmia-
ry gotowych elementéw, to dopasowane
potaczenie w kazdej sytuacji.

dtk mini front (przod)

dtk-mini front (przéd): do pofaczen w odcinkach

wargowych. Zajmuja minimalng ilos¢ miejsca,

zapewniajac stabilne pofaczenie.

dtk mini superflach (ptaskie)

dtk-superflach (ptaskie): super-ptaskie potaczenia

w odcinkach bocznych.

Bardzo stabilne taczenie zabierajace mato miejs-

ca w zgryzie.

Ny

90°B

D 7,5mm
S2,5mm
W 3,5 mm

REF 430 0693 B
REF 430 0694 B

D 3,0mm
S 25mm
W 3,0mm

REF 430 0691 B
REF 430 0692 B

D 3,0mm
S 2,5mm
W 3,0 mm

REF 430 0689 B
REF 430 0690 B

120°B

D 7,5mm
S 25mm
W 3,5 mm

REF 430 0705 B
REF 430 0706 B

D 3,0mm
S 25mm
W 2,5 mm

REF 430 0703 B
REF 430 0704 B

D 3,0mm
S 25mm
W 2,5mm

REF 430 0701 B
REF 430 0702 B

N

&

br@d@rﬁ Polska

Opakowania uzupetniajace:

M@

105°A

D 10,0 mm
S 3,0mm
W 4,0 mm

REF 430 0699 A
REF 430 0700 A

D 55mm
S 3,0mm
W 3,0mm

REF 430 0697 A
REF 430 0698 A

D 55mm
S 3,0mm
W 3,0 mm

REF 430 0695 A
REF 430 0696 A

dtk mini front

D 9,0 mm
S 20mm
W 2,0 mm

REF 43007110
REF 43007120

D 55mm
S 20mm
W 1,5 mm

REF 430 0709 0
REF 43007100

D 55mm
S 2,0mm
W 1,5mm

REF 430 0707 0
REF 430 0708 0

\
D

ny

telefon 061 8740 239

DTK-klej
REF 540 0010 6

105°B

D 7,5mm
S 25mm
W 3,5 mm

REF 430 0699 B
REF 430 0700 B

D 3,0mm
S 25mm
W 3,0 mm

REF 430 0697 B
REF 430 0698 B

D 3,0mm
S 2,5mm
W 3,0 mm

REF 430 0695 B
REF 430 0696 B

dtk mini superflach

D 10,0 mm
S 50mm
W 2,0 mm

REF 4300717 0
REF 43007180

D 6,0 mm
S 50mm
W 2,0 mm

REF 43007150
REF 4300716 0

D 6,0 mm
S 50mm
W 2,0 mm

REF 43007130
REF 43007140



Modelowanie

Potaczenia klejone dtk mini dtk

Zestaw: Zestaw: Zestaw: Zestaw: Zestaw: Zestaw:
dtk mini A +B dtk mini A + B dtk mini A + B dtk mini A +B dtk mini front dtk mini
90°, 105°, 120° 90° 105° 120° A+B superptaskie
po 2 potaczenia po 3 patryce po 3 patryce po 3 patryce po 3 patryce A+B
90°,105°,120° po 6 matryc po 6 matryc po 6 matryc po 6 matryc po 3 patryce
1 Uchwyt do paral. 90° po 3 matryce do po 3 matryce do po 3 matryce do po 3 matryce do po 6 matryc
1 Uchwyt do paral. 105°  powielania powielania powielania powielania po 3 matryce do
/1200 REF 430 0684 0 REF 430 0685 0 REF 430 0686 0 REF 430 0687 0 powielania
2 pofaczenia front REF 430 0688 0
2 potaczenia super- Uchwyt do paral. Uchwyt do paral. Uchwyt do paral.
flach REF 430 0623 0 REF 360 01120 REF 360 01120
REF 430 0558 0
dtk mini

dtk mini front

dtk mini superflach

faks 061 8740 256

Dzigki trzem réznym
katom spadku patryc
mozliwe jest ich
indywidualne dopaso-
wanie do ksztattu bro-
dawki miedzyzebowej
i przebiegu wyrostka.

Dtk-front sa specjalnie
opracowanymi, zredu-
kowanymi elementami
do wykonywania
potaczen. Ich ksztatt
umozliwia dopasowanie
do brodawek oraz
wyrostka w odcinku
wargowym.

Superpfaskie potaczenia
o wysokosci 2 mm.
Dzieki wiasciwej retencji
zapewniaja znakomite
faczenie oraz jego
stabilizacje. tatwe do
ukrycia w modelowaniu
protezy szkieletowej.

Dopasowane, szczelne
matryce do powielania
zatozone na odlane,
przygoto-wane patryce.
Praca jest gotowa

do powielenia.

Dopasowane, szczelne
matryce do powielania
zatozone na odlane,
przygotowane patryce.
Praca jest gotowa do
powielenia, a drobne
elementy tatwo integruja
sie z modelowaniem
protezy szkieletowe;j.

Osadzone na patry-
cach, dopasowane
matryce do powielania
zostang w formie
silikonowej wymienione
na matryce woskowe
00,2 mm szczelinach
dla kleju.

br@deﬂT Polska

Po odlaniu, opraco-
waniu, dopasowaniu
i wypolerowaniu
protezy szkieletowej
w potaczenia nalezy
wprowadzi¢ klej dtk.

Pofaczenia bez
lutowania, a wiec bez
naprezen, gwarantuja
wiasciwg funkcje
koron teleskopowych
i stozkowych, oraz
umozliwiaja taczenie
stopow szlachetnych
z nieszlachetnymi.

Superptaskie,
eliminujace napre-
Zenia potaczenia w
odcinkach bocznych,
zapewniaja whasciwg
ilo$¢ miejsca na zeby
sztuczne, faczg funkcje
z estetyka.

7 Precyzyjne odlewnictwo bredent
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Powielanie

Optiguss

Wiecej perfekcji i mniej pracy.

Dzieki fachowemu i szybkiemu natozeniu warst-
wy Optiguss-Mikro o grubosci 5u lub Optiguss-
Makro o grubosci 10u na obiekty woskowe otrzy-
mamy gtadkie, wyrazne i doktadne powierzchnie
odlewoéw. Preparat redukuje czas obrébki odlewu
do 50%.

3 pedzle A + uchwyt
- e
3 pedzle A + uchwyt
- —— 3 pedzle A + uchwyt
—
Pojemnik do
e rozpuszcz.
E" 2 szt.
’ REF 390 0037 0

Przy samodzielnym
modelowaniu powstaja
drobne uszkodzenia wo-
sku, ktére musza zostac
opracowane

po odlewie.

Dzieki homogennym
powierzchniom skraca
sie czas pracy do 50%.

7 Precyzyjne odlewnictwo bredent

REF 33001146
REF 33001147
REF 3300114 8

br@deﬂT Polska

Optiguss-makro
15 ml
REF 520 0092 0

Optiguss-mikro
15 ml
REF 520 0093 0

Rozpuszczalnik
20 ml
REF 520 0094 0

Dzieki Optigussowi

uzyskuje sie wyrazna,

bardzo gtadka
powierzchnie.

Aproksymalne po-
wierzchnie kontaktu
beda wyrazniejsze

i gtadsze.

Pojemnik makro

2 szt.
REF 390 0035 0

Zestaw:

15 ml Optiguss-makro

15 ml Optiguss-mikro

1 pedzle A

1 pedzle B

1 pedzle C

1 pedzle uchwyt

1 pojemnik do rozpuszcz.
1 rozpuszczalnik

2 Pojemnik makro

REF 520 0091 0

Dzieki Optigussowi bruz-
dy wykonane frezami
zostang wygtadzone,

co znacznie skraca czas
modelowania

i polerowania.

Uszczelnienia beda
wyrazne i gtadkie, co
oznacza mniej pracy
przy opracowywaniu.

telefon 061 8740 239



Powielanie

Exaktosil N 15 /N 21

Parametry skurczu silikonu do powielania sa istotnym czynnikiem podczas wykonywania modelu Skurcz liniowy:
pod odlew konstrukcji metalowej i musza by¢ whasciwie zréwnowazone przez ekspansje masy = . . 1,8 %o

ostaniajacej. To klucz do wykonania precyzyjnego odlewu kombinowanej protezy szkieletowej. 2:)6\”5it?cf;;erylny model)

faks 061 8740 256

Exaktosil N 15

Nie bez znaczenia pozostaje budowa puszki do powielania, ktéra nie powinna Sciskac silikonu J\ g
tym samym ograniczac ekspansji wigzacej w formie masy.

w silikonie Exaktosil
Rapid 21.

Poréwnanie mas mode-

Komponent A Zestaw: e lui formy
1000 m! Exaktosil N 15 1 s e
e S 1000 mI A J wartosci 1,8 %o zapew-
Exaktosil N 15 1000 ml B i i nia najwyzsze dopaso-
Komponent B REF ! MRéznica \ | wanie
1000 ml 5400103 8 ‘X o,01mm /! szkieletéw.
REF 540 0114 B i ;
_il— 51,12 mm ;
Exaktosil N 15
Komponent A Zestaw: Rozciggalno$c¢ i wytrzymatosé
5000 ml Exaktosil N 15 el
REF 5400115 A 5000 ml A
Exaktosil N 15 5000 m| B NE 1,25
Komponent B REF £, 175
5000 ml 54001039 2 0'50
REF 5400115 B 8 9
‘@ L L 3
100 % 200 % 300 % 400 %
nacisk
Wysoka wytrzymato$¢ na zerwania ok. 1,25 N/mm? i
rozciaggalnosé: 350 % zabezpieczaja powielane formy
przed uszkodzeniami.
Exaktosil N 21
Komponent A Zestaw:
1000 ml Exaktosil N 21
REF 5400116 A 1000 ml A
Exaktosil N 21 1000 mI B
Komponent B REF
1000 ml 54001147
REF 5400116 B
Exaktosil N 21
Komponent A Zestaw:
5000 ml Exaktosil N 21
REF 5400117 A 5000 ml A
Exaktosil N 21 5000 ml B
Komponent B REF
5000 ml 54001148
REF 5400117 B

br@deﬂT Polska

7 Precyzyjne odlewnictwo bredent
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Powielanie

Technosil - silikon do powielania

iy

P
A

Adhezyjnie usieciowany, wolny od wypetniaczy
silikon do powielania w kuwetach, oraz tasmie.

Technosil Dubliersilikon

je 1000 g

Komponente AREF 540 TS01 A
Komponente B REF 540 TSO1 B

Technosil silikon do powielania

PO 5000 g Zestaw: Zestaw:
Komponent A REF 540 TS05 A Technosil Technosil
Komponent B REF 540 TSO5 B komponenty komponenty

A+B A+B

po 1000 g po 5000 g

REF 540 TSO1 0 REF 540 TS05 0

Po 2 minutach forme
silikonowa delikatnie
przesuszyc¢ strumieniem
wolnego od oleju
sprezonego powietrza.

Ptyn do redukowania napiecia powierzchnio-
wego silikonu, utatwia homogenne zaptywanie
masy ostaniajacej.

Technolit
125 ml
REF 520 ET125

Technolit
750 ml
REF 520 ET750

250 7 Precyzyjne odlewnictwo bredent bredem-l' Polska telefon 061 8740 239



System powielania

Precyzyjne powielanie jest podstawa
pasujacego odlewu. Stuzy temu specjalna
puszka w dwéch rozmiarach, silikon

oraz preparaty pomocnicze.

Podstawa

duza

REF 520 DBKS G
mata,

REF 520 DBKS K

Manszeta

REF 520 DBKM G
duza

REF 520 DBKM K
mata

Bloker
duzy
REF 520 DBPE G

maty
REF 520 DBPE K

Stabilizator
duzy
REF 520 DBBS

maty
REF 520 DBBS K

Stopa
REF 520 DBALW

Masa plastyczna
100 g
REF 5400101 8

Isosil

Isosil
125 ml
REF 52015125

faks 061 8740 256

Zestaw
maty 5 czesci:
1 podstawa

1 manszeta

1 bloker

1 stabilizator
1 stopa

REF 520 DBST K

Podstawe puszki
umiesci¢ na stabilnym
i rownym podtozu.

Bloker podnosi
wysokos¢ modelu i
pozwala oszczedzac
silikon.

Do podstawy gipsowy
model fiksuje sie
plastyczng masa.

Puszke wypetnia sie
powoli, cienkim strumi-
eniem silikonu.

Zestaw ymaly i duzy.

Zestaw
duzy, 5 czesci:
1 podstawa

1 manszeta

1 bloker

1 stabilizator
1 stopa

REF 520 DBST G

Isosil
750 ml
REF 52015750

Orecent polska

Powielanie

W podstawie puszki
umieszczamy manszete
i bloker.

Masa plastyczna zapo-
biega ruchom modelu,
nie taczy sie z silikonem
i jest uzywana wielo-
krotnie.

Masa silikonowa powinna
zaptyna¢ ponad stabiliza-
tor, az do goérnej krawedzi
manszety.

Po wyjeciu zwigzanego
silikonu z manszety i
podstawy, forme odwraca
sie i usuwa z niej model
gipsowy. Forme ustawia sie
za stabilizator na metalowej
stopie, likwidyje napiecie
powierzchniowe, przesusza
sprezonym powietrzem

i zalewa masa.

Zestaw bazowy

22 czesci:

po 1 podstawie duza/ mata
po 1 manszecie duza/ mata
po 2 blokery duze / mate

po 3 stabilizatory duze / mate

2
2

stopy
masy blokujace

125 ml Isosil
po 1000 g Technosil

komponent A+B

125 ml Technolit
REF 520 DBSTE

Preparat stuzy do
izolowania puszek do
powielania i chroni je
przed silikonem.

7 Precyzyjne odlewnictwo bredent
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Powielanie

Master-Copy

Perfekcyjny system powielania modeli,
z mozliwoscig ich artykulacji.

Modelowanie protez na modelu z masy ostaniajacej
umieszczonym w artykulatorze to nowa jako$¢

w wykonywaniu protez kombinowanych

i klamrowych.

Zestaw
duzy

REF 3600125 6

=
O
=
=
=
O
=

Plyta podstawowa
1 szt.
REF 36001240

Pierscien stabilizujacy

1 szt.
REF 3600124 1

Koznierz duzy
1 szt.
REF 360 012M G

Stabilizator duzy
1 szt.
REF 360 012S G

Plyta podstawowa
1 szt.

Pierscien
stabilizujacy
1 szt.

Stabilizator duzy
1 szt.

Stabilizator maty
1 szt.
REF 360 012S K

Kotnierz matly
1 szt.
REF 360 012M K

Plyta wtorna
1 szt.
REF 3600124 2

Krazki metalowe
50 szt.
REF 3600118 1

Stabilizator duzy
1 szt.

Plyta wtérna
1szt.

Krazki metalowe
50 szt.

Warunkiem niezbednym do umieszczenia modelu z masy ostaniajacej w
artykulatorze jest wcze$niejsze wykonanie podstawy powielanego modelu
gipsowego w systemie Master-Split! Prosze zobaczy¢ w dziale 1 katalogu!

7 Precyzyjne odlewnictwo bredent
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Powielanie

Master-Copy

Zielona ptyta podsta-
wowa jest identyczna
ksztattem z ptytka

systemu Master-Split,
na ktérej zostat wyko-

Sytuacja wyjsciowa ...

Klasyczna sytuacja wyjsciowa. Dolny
model pod proteze szkieletowg musi
zostac powielony.

faks 061 8740 256

Na ptyte zostaje
natozony pierscien
stabilizujacy.

Silikon nalezy wlac tak,
aby delikatnie zaptynat
na krawedzie otworéw
stabilizatora.

Strumieniem sprezo-
nego powietrza
uwolni¢ gipsowy model,

Silikonowy kotnierz
szczelnie zatrzaskuje sie
w pierscieniu stabiliza-
cyjnym.

Po stwardnieniu siliko-
nu puszke odwrdci¢

i zdja¢ plyte podsta-
wowa.

Do magnesu transpa-
rentnej plyty wtérnej
przymocowac meta-

nany model gipsowy.

Magnes pewnie
utrzymuje, a krzyzowe
prowadzenia stabilizujg
model na ptycie.

Zielony stabilizator
usztywnia kotnierz sili-
konowy i redukuje jego
wysokos¢ niezbendng
do zalania silikonem.

Zdjac z silikonowego
kotnierza pierscien
stabilizujacy.

Forme silikonowg
wypetnic¢ masg
ostonowa pozosta-

a nastepnie natozy¢ lowy krazek. wiajac 5 mm

z powrotem piescien wolnej przestrzeni

stabilizujacy. przed krawedzig
pierscienia.

Zatozyc ptyte wtérng
i delikatnie dola¢
mase, tak az bedzie
kontaktowac¢ z ptyta.

br@deﬁT Polska

... i wynik

Po stwardnieniu model uwolni¢ z puszki,
spdd przeciaggna¢ po drobnym papierze
sciernym, i umiesci¢ w artykulatorze

na ptytce Master-Split.

7 Precyzyjne odlewnictwo bredent
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Powielanie

Bre-Gel 1

Rzadka konsystencja.
Specjalne wiasciwosci
masy eliminujg zamy-
kanie sie w niej peche-
rzykéw powietrza pod-
czas zaptywania.

Przejzysty kolor.
Mozliwos¢ skontrolowa-
nia czy masa wtasciwie
zaptyneta.

Masa agarowa do powielania precyzyjnych
modeli kombinowanych i klamrowych
protez szkieletowych, do stosownia

w kuchenkach mikrofalowych.

Bre-Gel BG 1 Wysok istosé
6000 ml kr:‘s:e :z\irf/yrazus 0§¢
REF 5400103 6

Stabilnos¢ zelu
zapewnia doktadne
odwzorowania detali
modelu.

Wielokrotne uzycie

Wiasciwosci zelu
powoduja, ze jest on
wolny od skurczu
podczas stygniecia,
co prowadzi do
powstania precyzyjnej
formy i modelu.

przedziat pracy

40do 42°C

Jedna objetosc zelu przeznaczona jest do dwudziesto-
krotnego uzycia, mozna go topi¢ w kuchence mikrofa-
lowej.

Bre-Gel 2 opak, Bre-Gel 3 opak-ptynny

Nowoczesne, nietransparentne masy
agarowe do powielania modeli i
stosowania w kuchenkach mikrofalowych.

Szczelne przyleganie.
Znakomita stabilnos¢
i elastycznos¢ potacz-

Bre-Gel BG 2 ona z wysoka adhezy-
opak jnoscig zadecydowata
6000 ml o stosowaniu zelu
REF 540 0105 3 w technice protez
catkowitych.

Petny, opakerowy kolor.
Bre-Gel BG 3 Jasny, petny kolor utatwia rozpoznawanie drobnych
opak-ptynny elementow i zakamarkoéw.
4 x 400 ml
REF 540 0105 4

Odnawialny cykl

Rzadka konsystencja.
Wiasciwa konsystencja
zelu i jego adhezyjnos¢
wypieraja powietrze z
powierzchni modelu i
eliminuj powstawanie
pecherzykéw. Pozwala
to na powielanie skomp-
likowanych prac kombi-
nowanych.

Extremalna elastyczno$¢ i stabilnos¢ pozostaje
niezmieniona podczas wielokrotnego stosowania zelu.
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Microkeramik

Perfekcyjne powierzchnie odlewéw koron,

mostow i szkieletéw dzieki drobnej warstwie

ceramicznej masy uszlachetniajacej.

Microkeramik znajduje

zastosowanie w

. precyzyjnym odlewaniu
po wierzchni koron

-

nieszlachetnych.

4. o

Microkeramik

C
REF 550 0001 2

Brevest M1

Preparat mocno
wstrzasna¢, wymieszac,
ciefiko nanies¢ na wosk
i przed wyschnigciem
zatopi¢ w masie
ostaniajacej.

i mostéw ze stopéw

Wyraznie widoczna
réznica jakosci
powierzchni odlewu
po piaskowaniu
peretkami szklanymi.

Zatapianie i odlewanie

Microkeramik
bez z

Poniewaz brak jest
pofaczenia pomiedzy
odlewem i masg
ostaniajacg znacznie
ufatwione jest jego
wybijanie i piaskowanie.

Po wybiciu odlew
wypiaskowac tylko
peretkami szklanymi
50 my, az do uzyskania

wysokiego potysku.
3 Pedzle rozm. A
+ 1 uchwyt REF 33001146
3 Pedzle rozm. B
+ 1 uchwyt REF 33001147
3 Pedzle rozm. C
+ 1 uchwyt REF 3300114 8

Precyzyjna masa ostaniajaca do odlewania koron i mostéw z zamkami, koron teleskopowych i stozkowych tagczonych ze szkieletami technika jedne-

go odlewu.
Bresol N *

1000 ml butla
REF 520 000N

REF 520 000N

Oprzyrzadowanie dodatkowe:

1

5000 ml kanister

5

Brevest M1 *mrozoodporny
40 torebek po 200 g
REF 570 0000 8

100 torebek po 200 g
REF 570 0002 0

Zapoznajcie sie Paiistwo z ofertg kursow!

Do odlewania koron i

REF 5200101 1

7 O\ Butla z dozownikiem & o regulowanej ekspansji
‘ h l . Bresol C+B.

Strzykawki do

dozowania

. _‘n 6 st.

\‘_E 5 ¥
o5 REF
52001012

faks 061 8740 256

1.0
08
0,6
04

0,2

mostow stosuje sie ptyn

Regulujac stosunek

— ptynéw Bresol C+B i
T Bresol M do wody de-
stylowanej w objetosci
/ przeznaczonej do

mieszania z proszkiem

mozna regulowac
ekspansje masy

J ostaniajacej.

0 200 400 600 800 °C

== 95% Bresol C+B
== 65% Bresol M

br@deﬂT Polska

Zestaw:

20 torebek do 200 g Brevest M1
1000 ml Bresol N *

REF 570 0002 2

Dla precyzyjnego

ze szkieletem jako jeden

W& odlewnia koron teles-
3 ; kopowych i stozkowych

f odlew masa charakte-
-m,f ryzuje sie ekstremalnie
dtugim czasem na

mieszanie i zalewanie
-5do 6 minut.

Regulowana ekspansja
jest warunkiem wyko-
nywania precyzyjnych
i wolnych od naprezen
odlewoéw.

7 Precyzyjne odlewnictwo bredent
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Zatapianie i odlewanie

Brevest Rapid 1

= Uniwersalna masa
ostaniajaca do
konwencjonalnego i
szybkiego odlewania
koron, mostéw ze
stop6w szlachetnych
i nieszlachetnych,
oraz protez szkiele-
towych.

Masy typu speed
powinno sie odlewaé
metoda bezpiericie-
niowa. Przy stosowaniu
metalowych pierscieni
nalezy je dwukrotnie
wyscieli¢ tasma.

Zestaw:

25torebekpo160g
Brevest Rapid 1
1000 ml Bresol R
REF 570 160R 4

20torebekpo200g
Brevest Rapid 1
1000 ml Bresol R
REF 570 0002 5

Brevest exakta M i Brevest exakta Speed

Bresol R
1000 ml butla
REF 520 000R 1

5000 ml kanister
REF 520 000R 5

Brevest Rapid 1
50 torebek po 160 g
REF 570 160R 8

125 torebekpo 160 g
REF 570 16R2 0

Szybkie wygrzewanie
protez szkieletowych.

Brevest Rapid 1 nalezy
15 minut po zalaniu
pierscienia wstawi¢ do
pieca w temperature
koncowa.

Masy ostaniajace do odlewania kombinowanych i klamrowych protez szkieletowych.

Brevest exakta M
20 torebek po 400 g
REF 570 00XM 8

50 torebek po 400 g
REF 570 0XM2 0

Brevest exakta Speed
20 torebek po 400 g
REF 570 OESO 8

50 torebek po 400 g
REF 570 0ES2 0

* mrozoodporny

Brevest exakta M

i Brevest exakta Speed
po powieleniu w aga-
rze nalezy utwardzi¢
utwardzaczem do mas
w spray’u lub zanu-
rzeniowym Duro-Top.

7 Precyzyjne odlewnictwo bredent

Bresol N *
1000 ml butla
REF 520 000N 1

5000 ml kanister
REF 520 000N 5

Bresol Speed *
1000 ml butla
REF 520 000S 1

5000 ml kanister
REF 520 000S 5

Powielanie w silikonie

Zestaw:

10 torebekpo 400 g
Brevest exakta M
1000 ml Bresol N *

REF 5700002 3

Zestaw:

10 torebekpo 400 g
Brevest exakta
Speed

1000 ml Bresol
Speed *

REF 570 OESO 4

Po powieleniu w si-
likonie mase mozna
utwardzi¢ utwardzac-
zem w spray’u.(nie jest
to konieczne)

br@deﬂT Polska

Brevest Rapid 1

40 torebek po 200 g

REF 570 000R 8

100 torebek po 200 g
REF 570 00R2 0

Oprzyrzadowanie
dodatkowe:

Butla z dozownikiem
REF 5200101 1

Strzykawki do dozo-
wania

6 szt.

REF 520 0101 2

Precyzyjne i szybko-
Brevest R1.

Oprzyrzadowanie dodatkowe:

Butla z dozownikiem
REF 520 0101 1

Strzykawki
dozujace

6 szt.

REF 5200101 2

telefon 061 8740 239



Brevest ESG

Specjalna masa ostaniajaca do koron teleskopowych i stozkowych o sczegdlnie gtadkiej powierzchni.

Zestaw:

Brevest ESG

20 torebek po 200 g
500 ml Bresol ESG

1 Transfuser

REF 570 ESGO 4

Bresol ESG
500 ml
REF 570 ESGO 5

Model nalezy umiescic¢
w podstawie do powie-
lania tak, aby z kazdej
jego strony byt ok.1 cm
przestrzeni do $ciany
puszki.

Czysto i wyraznie
wyblokowany model
utatwia pdzniejsze mo-
delowanie i skraca czas
obrébki odlewu.

Po stwardnieniu masy
ESG podstawe modelu
zalewa sie masa Brevest
R1, masy potacza sie.

Specjalny ksztatt stozka Gotowy odlew.
odlewniczego zapobie-
ga zasysaniu powietrza
podczas przeptywu

stopu.

faks 061 8740 256 bred@m-l_ Polska

Zatapianie i odlewanie

wykonywanie koron teleskopowych i
stozkowych ze stopéw CoCr

eliminacja lutowania i klejenia

eliminacja przypadkowosci w odlewach

stafa i powtarzalna precyzja

najwyzsze dopasowanie redukuje czas obrébki

Silikonowym pedzlem
precyzyjnie naktada
sie mase ESG w drobne
elementy formy, czyli
korony, lub belki tak,
aby od géry powstat
mennisk wypukty.

Odpowiednie proporcje ptynu i wody oraz proszku przy
mieszaniu masy ostaniajacej sa kluczowe dla wiasciwej
ekspansji masy i precyzyjnego odlewu.

7 Precyzyjne odlewnictwo bredent
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Zatapianie i odlewanie

Brealloy F 400

Brealloy F 400 cechuje twadro$¢ 400 HV 10. Stop zostat specjalnie opracowany do prote-
tycznych prac kombinowanych. Jego uzycie na korony i mosty z zamkami, oraz protezy
szkieletowe zapewnia pacjentowi maksymalnie biozgodne warunki tzn.brak szkodliwych
sktadnikéw (nikiel, beryl), oraz obecnosé w jamie ustnej jednego stopu metalu. Brealloy
F400 cechuje duza sztywnos¢, sprezystos¢ i duktylnos¢ zapewniajaca tatwe opracowy-

wanie i polerowanie.

Produkty dodatkowe:
Brealloy lutowie Brealloy topnik
79 8¢9

REF 500 0001 0

Brealloy MO

Produkty dodatkowe:

REF 500 0001 1

Stop o najwyzszej
biozgodnosci,
elastycznosci

i stabilnosci.

Wysoki modut elasty-
cznosci dla szkieletow
klamrowych.

Brealloy lutowie
79
REF 500 0001 0

Brealloy topnik
89
REF 500 0001 1

7 Precyzyjne odlewnictwo bredent

brealloy MO
100 g
REF 500 MO10 0

500 g
REF 500 MO50 0

1000 g
REF 500 MO00 0

Stop chrom-kobaltowy do odlewania koron i mostéw,
klamrowych oraz kombinowanych protez szkieletowych.
Brealloy F 400 spetnia normy DIN EN ISO 6871 - cze$¢ 1: 1996.

Brealloy F 400
Walcepo 7,59

OPK 100 g 5009 1000 g
REF 500 ML100 500 ML500 500 MLOO 0

Do licowania ceramika koron i mostéw odlanych
ze stopu Brealloy F400 zaleca sie stosowanie
Chrom-Kobalt-Bonding!

Gestos¢ (g/cm’) 84 Kobalt 64,7
Twardos¢ (HV 10) 400 Chrom 29
Temp. krzepniecia (°C) 1320 Molybden 5
Temp. topnienia (°C) 1380 Mangan 0,4
Temp. lania (°C) 1480 G 0,5
0,2%-Granica plast. (MPa) 700 X

E-Modul (MPa) ok.220000  Vediel 04
Odp. na sciskanie (MPa) 900

Rozciggalnos¢ (%) 4

Wspotczynnik rozszerz. cieplnej

(WAK 25 - 600 °C) 15 um/mk

Gesto$¢ (g/cm®) 8,3 Kobalt 62,2
Twardos¢ (HV 10) 380 Chrom 30
Temp. krzepniecia (°C) 1260 Molybdén 55
Temp. topnienia (°C) 1350 Silizium 1,0
Temp. lania (°C) 1420 Mangan 0,6
0,2%-Granica plast. (MPa) 640 Wegiel 0,6
Odp. na sciskanie (N/mm?) 700 Inne 0,1
E-Modul (MPa) 210.000

Rozciggalnos¢ (%) <6

Wysoka stabilnosc
i neutralna elektro-
statycznos$¢ protez
kombinowanych.

br@deﬁT Polska

Doktadne i szczelne
odlewy indywidualnych
zamkow i rygli.

telefon 061 8740 239



Brealloy lutowie

Brealloy lutowie

> -
> & » 79
Bty REF 500 0001 0

r*‘
Brealloy topnik

Brealloy
topnik

89

REF 500 0001 1

Duro-Top
1000 ml
REF 570 0005 4

Zanurzeniowy utwardzacz
do mas ostaniajacych.

Utwardzacz do mas

Gtladkie modele
z mas ostaniaja-
cych, wygodne,
czyste i szybkie
powielanie

iy Utwardzacz do mas

500 ml
REF 550 0000 4

faks 061 8740 256

Lutowie do stopéw CoCr pod ceramike
oraz na protezy szkieletowe.

Specjalne do stopéw CoCr.

Do modeli powielanych w agarze.

Wytrzymatos¢ krawedzi

Specjalnie opracowany
utwardzacz do modeli
powielonych w technice
agarowej.

Cienkie krawedzie

i filigranowe detale
masy staja sie bardziej
stabilne.

Profile woskowe dobrze
kleja sie do gtadkich
powierzchni masy.

Utwardzacz w spray‘u
do stosowania na zimno
z wszystkimi masami
ostaniajacymi powie-
lanymi w masach aga-
rowych i silikonowych.

br@deﬁT Polska

Zatapianie i odlewanie

Utwardzanie gtebinowe.

Rzadka konsystencja
preparatu utatwia
gteboka penetracje
modelu.

Diugoczasowe
uzytkowanie nie
zmienia skutecznosci
utwardzacza.

Twarde i gtadkie modele
z mas ostaniajacych to
gwarancja precyzyjnych
odlewoéw. Uzycie
utwardzacza,na zimno”
skraca czas pracy.

7 Precyzyjne odlewnictwo bredent
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Zatapianie i odlewanie

Tasma na pierscienie

Tasma na pierécienie Do wykonywania indywidualnych pierscieni
25m odlewniczych szkieletow.

REF 570 0002 1
+ rbwnomierne roztozenie ekspansji

+ réwnomierne oddawanie temperatury
- szybkie i oszczedzajgce mase zatapianie

Pisak do mas ostaniajgcych

Utatwiona identyfi-
= ;\ﬁ kacja pierscieni

j}:;;f}' - w piecu i po odlaniu.
S s
Yo .

Pisak do mas

ostaniajacych
REF 33001150

Opisane pierscienie
fatwo zidentyfikowac.

Stozek odlewniczy

Stozek odlewniczy
z trwatego tworzywa
25 szt.

REF 360 0002 5

Zaprojektowany przez
doswiadczonych
metalurgéw stozek o
ksztatcie eliminujacym
zasysanie powietrza
podczas przeptywu
metalu, co czyni odlew
homogennym i odpor-
nym na rozrzedzenia.

Ztota ksiega

Ztota ksiega
o DINA6
Moertrag REF 610 0020 0

Instrument rejestracji i kontroli obiegu szlachetnych kruszcéw w laboratorium.

bredent — —
Goldbuch Ubertrag

260 7 Precyzyjne odlewnictwo bredent bredem-l' Polska

A G

¢

Ztota ksiega
DINA 4
REF 610 0010 0

rmorker |
1 L

Wyrazne napisy
w temp. 950° C.

telefon 061 8740 239



Odlewnictwo jest sztuka!

Jednodniowe szkolenie otwierajace nowe horyzonty w odlewnictwie.

« kurs w matych grupach w naszym laboratorium szkoleniowym w Poznaniu
» omoéwienie czynnikéw definujacych procesy odlewnicze

- modelowanie, zatapianie, wygrzewanie, topienie, odlewanie i studzenie

- fakty i mity, czyli co moga urzadzenia i materiaty, a co czlowiek...

Zatapianie i odlewanie

Trzydniowy kurs precyzyjnego odlewnictwa

prac implantoprotetycznych.

Precyzyjne struktury szczelnie przylegajace do tacznikéw lub plat-

formy implantow to podstawowy warunek higieny i biomechaniki
implantoprotez statych. Naprezenia wywotane skurczem odlewniczym
powodujace Scigganie wszczepdw lub nieszczelnosci na ich platformach,
sg czynnikiem wysokiego ryzyka. Nasz praktyczny kurs jest kierunko-
wskazem dla uczestnikéw jak sobie radzic i jaka droga podazac.

Foto: DL Marco Zelmer, Sondershausen

Najwyzsza precyzja. Idealnie pasujacy odlew protezy
CoCr na indywidualnych tacznikach cyrkonowych.
Kto robit ten wie..

Foto: DL René Thiere, Gera

Wiasciwe tarcie powierzchniowe jest mozliwe
do uzyskania tylko odlewem. Korekty to juz tylko
tarcie punktowe.

faks 061 8740 256

br@deﬁT Polska
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Frezowanie
Frezarka BF 2, stworzona dla implantoprotetyki!

Z frezowaniem po prostej i tukach, bez martwego pola!

Precyzyjne szyny Sruba mikrometryczna
prowadzace zapewniajg zapewnia wiasciwe
wiasciwe doktadnosci regulacje gtebokosci
frezowan i wiercen wiercen

- Bezwibracyjna praca
mikrosilnika
« Plynne obroty silnika

Odpowiednio dostoso-
wane oswietlenie

Specjalny system szybkiej
wymiany frezéw

Stolik z ptynna regulacja
ustawien od 0° az do 90°

Szybkie, ptynne
regulowanie stolika

Ruchoma podstawa

stolika

+ mozliwos¢ ustawiania
na wysokosci wzroku

+ ergonomiczna pozycja
dla tokci i dtoni
zapewniajg spokojna,

Precyzyjne szy-

ny prowadzace
gwarantuja
wieloletnig precyzje

Stabilna konstrukcja z
najwyzszej jakosci stopow
aluminium

i stali chromowych

tatwe i precyzyjne
ustawianie potozenia

Szybka zmiana obrotéw

Stabilna, zdejmowana
plastikowa kuweta na
odpady

Oprzyrzadowanie dodatkowe:

precyzyjna prace v

Frezarka BF 2 Dane techniczne

facznie z 1 Stolik BF2

1 szt. Napiecie 230 Volt / 50/60 Hz

REF 140 0098 0 lare 80 Watt
Obroty 0-30.000 obr/min.
Wrzeciono $r. 2,35 mm
Zabezpieczenie termiczne

przed przecigzeniami
Moment obrotowy 2,6 Ncm
Waga 18 kg
Szer/dtug/wys. 250x370x 510 mm

7 Precyzyjne odlewnictwo bredent bredemT Polska

Krzyzak, $r. trzonu 2,35 mm REF 7300016 9
Krzyzak, $r. trzonu 3 mm REF 7300015 3
Uchwyt do gwintownikéw REF 3300115 4

Stolik BF1
Stolik do modeli

REF 7300017 0
REF 140 0089 3

Adapter airaqua turbine

16 mm

18 mm (dla BF1)
28,5 mm

Krzyzak

$r. trzonu 3 mm
$r.trzonu 2,35 mm

REF 730 0018 4
REF 7300018 3
REF 7300018 5

REF 3600116 3
REF 360 0126 5

telefon 061 8740 239



Frezowanie

Stolik do modeli

Pierscien zgumowym kotnierzem i sruba Stolik do modeli
do uwalniania gipsu z podstawy, stuzacy 1 szt.
do wykonywania roboczych krazkéw REF 140 0089 3

frezowniczych.

bredentowski klasyk. Mozliwos¢ 90° regulacji Stolik BF 2
pochylenia modelu w stoliku pozwala na 1 szt.
wiercenie otworéw pod Srubowania i rygle. REF 7300017 0

Bez konkurencji.

Precyzyjne przenoszenie do 8 koron Krzyzak
jednoczesnie. 3mm
REF 3600116 3
2,35 mm
REF 3600126 5

Zestaw analizatorow

Precyzyjne analizowa-
nie i projektowanie po-
wierzchni klamrowych .

Precyzyjne instrumenty do planowania
klamrowych protez szkieletowych.

Opakowania uzupetniajace:

Zestaw analizatéw Zestaw:
1 Analizator otéwek Analizator otéwek REF 310 0000 4
1 Analizator sztyft Analizator sztyft REF 310 0000 3

Analizator talerz 0,25 REF 310 0002 5
Analizator talerz 0,35 REF 310 0003 5
Analizator talerz 0,50 REF 310 0005 0
Analizator talerz 0,75 REF 310 0007 5

1 Analizator talerz 0,25
1 Analizator talerz 0,35
1 Analizator talerz 0,50
1 Analizator talerz 0,75

REF 310 0000 2
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Odnawianie utrzymania

Kleszcze aktywujace

Problem:

utracone

utrzymanie

koron telesko-
powych i stozkowych

Rozwiazanie:
kleszcze aktywujace,
przywracajace

sity tarcia

Kleszcze do koron
teleskopowych

z wymiennymi
koncowkami.

Novo-Grip kleszcze

1 para kleszczy

+ 2 normalne koncowki +
1 klucz inbus

REF 310 0000 8

Novo-Grip
kleszcze

1 para kleszczy

+ 2 mate koncéwki
+ 1 klucz inbus
REF 31000113

264 7 Precyzyjne odlewnictwo bredent

Ratunek dla koron
teleskopowych

i stozkowych.

Kleszcze aktywujace

REF 320 0043 0

Szybkie i fachowe przywracanie funkgji
koronom teleskopowym i stozkowym.

11

11

Dzieki punktom tarcia
powstaje nowy
kontakt pomiedzy ko-
ronami zewnetrznymi
i wewnetrznymi,
tworzacy nowe
utrzymanie.

Zasilne utrzymanie
skorygowac
opracowujac
wewnetrzne
powierzchnie koron.

Novo-Grip
normalne

2 szt.

REF 310 0001 A

Novo-Grip
mate

2 szt.

REF 310 0001

Oprzyrzadowanie dodatkowe:

T

Srgtenr
T

are

Diabolo czyscik
do diamentéw
1 szt.

REF 340 0100 0

sztyfty M3
4 szt. opk.
REF 3100011 2

br@deﬁT Polska

Rézne rozmiary koncowek

Wymienialnos¢

Czyszczenie

Kleszcze wiencza: kula
i jej toze, ktére moga
wykonac¢ jeden lub
wiecej punktéw tarcia.
Dtugie ramie kleszczy
umozliwia optymalne
dozowanie wytwarza-
nych sit.

Réwniez kleszczami
mozna dezaktywowac
zbyt silne utrzymanie.
Na czas aktywowania
nalezy usuna¢ licowanie
koron.

Wymienne diamentowe
koncéwki o $r. trzonu
2,35 mm. w dwéch
rozmiarach.

Petne synteryzowane

i prasowane diamenty o
zwigkszonej odpornosci
na $cieranie.

W zaleznosci od potr-
zeby (rozmiaru koron)
wymienia sie diamen-
towe koncowki.

W celu uzyskania
najefektywniejszego
tarcia, diamenty
nalezyregularnie
oczyszczac z metal-
owego pytu.

telefon 061 8740 239



FGP - dopasowane utrzymanie

lekarzy i pacjentow.

Zastosowanie systemu FGP

Pewnos¢ i najwyzsza jakos¢

kotwiczenia:

System FGP firmy bredent daje wtasci-
wej jakosci utrzymanie (sity tarcia dwéch
powierzchni) przy wykonywaniu koron
teleskopowych i stozkowych.

Indywidualnosc i precyzja:

W trudnych sytuacjach tworzywo moze

stuzy¢ do uszczelnien i podscielen frezowan.

25 lat doswiadczen z systemem FGP

Zalety systemu:

22222 RE2.

faks 061 8740 256

oszczednos$¢ czasu, dzieki fachowemu, szybkiemu wykonaniu
niskie koszty zwigzane z wykonaniem pojedynczej pracy
wyeliminowanie pracochtonnego dopasowywania koron
wieloletnia sprawno$¢ utrzymania protezy
wysoki komfort i funkcjonalnos¢ dla pacjenta
niskie koszty kombinowanej pracy protetycznej
mozliwos¢ pracy w srodowisku jamy ustnej
niezuzywajace sie utrzymanie

odporne na osadzanie sie plytki nazebnej

Wysokiej jakosci, trwate, indywidualne,
powierzchniowe utrzymanie koron
teleskopowych i stozkowych.

System indywidualnego dopasowania
utrzymania daje lekarzom i technikom
catkowicie nowe mozliwosci w wykonywaniu
i naprawianiu utrzymania koron telesko-
powych i stozkowych. Diuga zywotnos¢

i nieskomplikowane wykonanie utrzymania
czynia z tego systemu komfortowe i
funkcjonalne rozwigzanie dla technikow,

T

br@deﬂT Polska

Odnawianie utrzymania

Konkretne rozwigzanie
szybkos¢ i skutecznosc:

Dzieki systemowi FGP mozna odnowi¢ utracone

utrzymanie w koronach, w czasie jednej wizyty,
bezposrednio w gabinecie stomatologicznym,
bez koniecznosci wysytania pracy do laborato-
rium.

Zadnych kompromisow:

Przy wykonywaniu indywidualnych zasuw,
oraz odnawianiu utrzymania w starszych pra-
cach, z tworzywa wykonuje sie indywidualne,
dopasowane i szczelne matryce zamkoéw.

Te zalety sprawdzono juz u ok. 100000 pacjentéw.

Zalety systemu FGP to réwniez wyeliminowanie

skurczu i naprezen odlewdéw w technice koron
teleskopowych i stozkowych, taczonych
z protezami szkieletowymi.

Utrzymanie przy pomocy systemu FGP
zapewnia wielokrotnie dtuzsza zywotnos¢

i skuteczno$¢ protezowania niz w przypadku
utrzymania metal - metal.

7 Precyzyjne odlewnictwo bredent
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Odnawianie utrzymania

FGP - dopasowane utrzymanie

Wykonywanie nowych prac z FGP

Jako blokady przestrze-
ni dla FGP uzywa sie
czapeczek woskowych
lub foliowych,

Modelowanie koron
zewnetrznych wraz

z woskowa proteza

szkieletowa.

Dzieki zachowaniu
przestrzeni pozostaje
miejsce na wprowadze-
nie tworzywa FGP.

Po ok. 5 min. suszenia,
wyschniety ptyn tworzy
cienka warstwe taczaca.

Réwnomiernym
naciskiem nalezy
natozy¢ prace na korony
wewnetrzne i model.

Dla lepszego utrzymania

Elektroniczne testy poréwnawcze wyraznie
udowadniaja przewage utrzymania systemem
FGP nad tradycyjnym utrzymaniem

metal - metal.

Z tymi dwoma utrzymaniami zostata wyko-
nana symulacja zdejmowania i zaktadania
protezy 21.000 razy, co odpowiada jej ok.
20 letniemu uzytkowaniu przez pacjenta.

7 Precyzyjne odlewnictwo bredent

o grubosci $cianek
ok. 0,2 mm, ktére sie
koricza 1 mm powyzej
lini szyjki.

Odlew szkieletu z
jednego stopu metalu.

Model gipsowy nalezy
zaizolowac specjalnym
izolatorem FGP.

Tworzywo FGP
komponenty A i B
miesza sie w
proporgji 1:1.

Spolimeryzowane
tworzywo FGP z
wyraznie widocznag
szczelnoscig brzegu
przyszyjkowego.

Tradycyjne utrzymanie
metal/metal.
Utrzymanie metal/metal
z sitg 8 Newton'ow.

Kontrola pod mikros-
kopem elektronowym
wewnetrzna powierz-
chnia korony ze stopu
ztota, w 100 krotnym
powiekszeniu.

Wynik:  utrzymanie resztkowe
2 Newton'éw,
czyli jeszcze 25 %.

br@deﬁT Polska

Powielony model z
masy ostaniajacej z
zachowanymi przestrze-
niami dla tworzywa.

Wykonczong proteze
szkieletowg nalezy
zaakrylowac a korony
wylicowac.

Ptynem do potaczen
maluje sie wypiasko-
wane i oczyszczone
whnetrza koron.

Wymieszane tworzywo
wprowadza sie w korony,
bez tworzenia blaz

i pecherzy.

FGP - system taczy
indywidualne, funkc-
jonalne utrzymanie,

z wysokim komfortem
uzytkowania.

Utrzymanie FGP twor-
zywo/metal.
Utrzymanie FGP twor-
zywo/metal z sita 8
Newtonéw.

Kontrola pod mikros-
kopem elektronowym
wewnetrzna powierz-
chnia korony z FGP,

w 100 krotnym
powiekszeniu.

utrzymanie resztkowe
6 Newton 6w,
czyli jeszcze 75 %.

telefon 061 8740 239



Odnawianie utrzymania

FGP - dopasowane utrzymanie

Odnawianie utraconego utrzymania

faks 061 8740 256

Wieloletnia praca prote-
tyczna z teleskopami.

Teleskopowe korony
wewnetrzne w jamie
ustnej pacjenta.

Blokowanie kieszonek
nitkami retrakcyjnymi.

Komponenty tworzywa
FGP wymieszane w
proporgji 1:1.

Nadmiary tworzywa
usuwa sie sonda.

Po ok.90 sekundach
proteze zdja¢ z koron
i natozy¢ powtdrnie.

Przy uzytkowaniu prote-
zy brak utrzymania.

Zeszlifowanie
wewnetrznych powi-
erzchni koron Tmm
powyzej brzegu cerwi-
kalnego.

Korony wewnetrzne
cienko zaizolowane
ptynng wazelina.

Wymieszane kompo-
nenty zostaja wprow-
adzone do koron
zewnetrznych.

Po ok. 7 min. nalezy
zdjac proteze, a spoli-
meryzowane nadmiary
usuwa sie delikatnie
frezem.

Teleskopowe korony
wewnetrzne w jamie
ustnej pacjenta.

Oczyszczenie koron
zewnetrznych z opitkéw
sprezonym powietrzem.

Delikatnie rozprowad-
zony ptyn do potaczen
na powierzchniach
wewnetrznych koron.

Po natozeniu protezy
na korony i podtoze
pacjent musi jg ucisnaé
normalng sitg zucia.

Przywrécone w krétkim
czasie utrzymanie przy-
wraca wiasciwg funkcje
starej protezie.

FGP w ImplantOIOQII Zestaw: 1x 2,59 FGP - komponent A
Absolutne dopasowanie bez skurczéw i naprezen : 1x2,5gFGP - komponent B
o , FGP-dopasowane 1, 1 55 | FGP Haftvermittler
Tworzywo FGP umozliwia wiasciwe dopasowanie utrzymanie 1x3.0 ml FGP izolator
wszystkich skomplikowanych protezowan osa- R !
dzonych na implantach. EF 54001028 1 topatka
5 Pedzel e
1 Rekojes¢ a
1 Bloczek do g
mieszania — % .

Nawet najmniejsze skurcze zostang wyeliminowane,
co znaczaco podnosi biozgodnos$¢ protezowania.

10 Aplikatory

Opakowania uzupetniajace:

Komponent A REF 540 0108 A

Komponent B REF 5400108 B
Wysoka funkcjonalnos¢ utrzymania i jego komfortowe FGP plyn do potaczen REF 5400102 6
uzytkowanie stwarza nowe perspektywy dla technikéw, ~ FGP izolator REF 54001027
lekarzy i pacjentow.

Oprzyrzadowanie dodatkowe:

Bloki do mieszania

35x50x 10 mm 10 szt. REF 3300114 4
Wieloletnie, komfortowe uzytkowanie z gwarancja Pedzle 100 szt. REF 3300114 2
odnowienia funkcji powoduje zadowolenie pacjentéw. ~ LoPatka 100 szt. REF 33001143

Rekojesci 12 szt. REF 33001141

Aplikatory, czarne 25 szt. REF 580 0001 8

br@deﬁT Polska
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INNOWACIJE

nnovation

Od 40 lat bredent nalezy do najbardziej Konsekwentnie realizujemy najwyzsze

innowacyjnych firm branzy dentystyczne;j. normy jak np. ISO 9001, ktére gwarantuja
uzytkownikom naszych produktéw najwyzsza

Nasz sukces jest wynikiem merytorycznej jakos¢, bezpieczenstwo i zawodowa satysfakcje.

wspotpracy z praktykami zawodu na catym

Swiecie. Nasza wspolna przysztosc lezy w innowacjach!

JesteSmy dumni, ze mozemy z Paristwem
pracowac i przenosic¢ Panstwa idee
na przemystowe tory.

®

@l/_\l Deutsche

Dental
Industrie
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Praca w ceramice i cyrkonie

Bredent od lat dostarcza innowacyjne materiaty
do pracy z ceramikami dentystycznymi. Preparaty
wigzace, modelujace, izolujace oraz instrumenty
do modelowania i obrébki znalazty powszechne
zastosowanie w codziennej pracy technikéw
dentystycznych.

Ceram-Bond jest
od wielu lat ztotym
standardem w
bezpiecznym
potaczeniu
ceramiki i stopéw
nieszlachetnych.

Innowacyjne ptytki

do mieszania ceramiki
znalazly uznanie w wielu
pracowniach.

Pedzle Magic to nasz
najnowszy hit, ktéry
szturmem zdobyt sobie
uznanie w branzy.

Asortymentu diamentéw
i separatoréw do obrébki
porcelany nie trzeba
przedstawia¢, zna go
kazdy ceramista.

faks 061 8740 256 bred@m-l_ Polska

Od kilku lat réwniez obrébka tlenku cyrkonu
stata sie obszarem dziatalnosci specjalistow
naszej firmy, co zaowocowato powstaniem
wielu nowych produktéw.

Licowanie ceramika
Chrom-Kobalt-Bonding .......ccc..ceweemeeesmeresseseenenns
Ceram-Bond
Ptyn do opakeréw
Ptyn do dentyn
Ptyn do farbek
Ptynéw do ceramiki
Izolacja ceramiki
Quicktool
Ceramix
MagicContrast
MagicBrush
Magic...
KoliBrush
Unique Brush
Stojak do pedzli
Ceramico ptytki
breCeram

Manualna obrébka cyrkonu
compoForm UV
Seracol UV
Vario-Soft 3 cyrkon sv
5-motions-cyrkon

Frezy
Diagen-Turbo-Grinder

8

270
271
271
271
271
272
273
273
274
274
275
276
277
278
279
281

282
282
283
283
283
284
284
286
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Licowania ceramiczne

Chrom-Kobalt-Bonding

Chrom-Kobalt-Bonding  Mikroopaker w proszku dla jescze silniejszego taczenia ceramiki

459 ze stopami nieszlachetnymi. Ten produkt to klasyk,
. REF 52000321 ma juz 25 lat i jest uzywany i chwalony dostownie wszedzie...
: 199 Wypalany jak pierwszy opaker w temperatuze koricowej 980 °C,
- REF 520 0032 0 znaczaco zwieksza wigzanie chemiczne pomiedzy ceramika,
&1 a metalem; rownoczesnie zmieniajac barwe korony
) ze srebrnoszarej na ztoto-zotta.
Ceram-Bond
Ceram-Bond Ten sam mikroopaker, ale w kremie dla wygodniejszej pracy.
o 309 Efekt estetyczny po wypaleniu jest delikatniejszy, tzn. nie ztoto-zotty,
s REF 52000322 ale bardziej kremowo-bezowy. Moc chemicznego wigzania stopéw
> 79 nieszlachetnych z ceramika tak samo silna.
4 REF 52000323
Bond |
X | & " ..'.'.:.'Eg-ﬂ ]
i Oregient

270 8 Praca w ceramice i cyrkonie bredemT Polska telefon 061 8740 239



Licowania ceramiczne

Ptyn do opakeréw

Ptyn do opakeréw Dla lepszego efektu kryjacego i komfortu pracy. Wskazéwka:

18 ml Dodanie kilku kropli ptynu do wczesniej przygo-
REF 520 0085 0 towanej masy opakerowej powoduje dtuzszy
200 ml czas jej uzytkowania oraz fatwiejsze naktadanie
REF 520 0012 2 przy duzych pracach.

Opracowany dla wiodacych mas ceramicznych.

Ptyn do dentyn

Plyn do dentyn - zmniejszony skurcz dzieki wiekszej gestosci Wskazéwka:

30ml - eliminuje rysy powstate podczas kurczenia sie ceramiki Ptyn z dentyna rzadziej rozrobic i pozostawic
REF 520 0086 0 - daje sie fatwo zageszczac na 2 min. Przy duzych pracach, co jakis czas
200 ml przemieszad, i jesli to konieczne dodac kilka
REF 520 0012 3 kropli ptynu do masy, poniewaz masa na

ptytce do rozrabiania powoli gestnieje.

Ptyn do farbek

Plyn do farb - daje absolutnie rbwnomierna powtoke

7 ml - optymalna przyczepnos¢ farb do powierzchni
REF 520 0084 0 ceramiki

30 ml

REF 52000121

Ptyny do ceramiki

18 ml ptyn do opakeréw b |
7 ml ptyn do farb N‘i‘-?'[\"i’f
REF 520 0087 0

Plyny do ceramiki - set: ‘
30 ml ptyn do dentyn =

faks 061 8740 256 bredemT Polska 8 Praca w ceramice i cyrkonie 271
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Licowania ceramiczne

|zolacja ceramiki

Ptyn do gipsu gis I1zolator do izolowania ceramiki od gipsu.
20 ml » znakomita skuteczno$¢ izolowania przy

REF 520 00129 ekstremalnie cienkiej warstwie
+ do stosowania ze wszystkimi ceramikami,
réwniez niskotopliwymi
« sktadniki preparatu nie przebarwiaja
masy ceramicznej
Izolator kis Nanies¢ na model
20ml cierka, gtadka btonke
REF 540 0070 3 izolatora.

Mase ceramiczna
naktadac bezposrednio
na izolator.

Rozcienczalnik
Podczas pracy model

do izolatora )

musi by¢ zawsze
A0 wilgotny od izolatora
REF 550 0000 3 ey :

Zestaw:

Ptyn do gipsu gis 20 ml
Izolator kis 20 ml

REF 52001000

br@deﬂT Polska

8 Praca w ceramice i cyrkonie

Plyn do wygtadzania
gipsu, likwiduje
mikropory i wygtadza
powierzchnie modelu.

Ptyn schnie 2 minuty.

Modelu nie wolno
osuszac sprezonym
powietrzem.

Skfadniki izolatora
nie przebarwiajg i nie
nattuszczaja masy
ceramicznej.

Preparat dzieki swoim
bardzo dobrym
wiasciwosciom
izolacyjnym znaczaco
utatwia modelowanie
ceramiki.

telefon 061 8740 239



Licowania ceramiczne

Quicktool - nowa jako$¢ w komforcie pracy

Pewny, ale deli-
katny chwyt bez
niebezpieczenstwa
deformacji korony.

Trzy galwanicznie
diamentowane
koncowki o delikat-
nym chwycie dla
pewnego utrzyma-
nia koron i czape-
czek galwano.

2y
',“':FF:"“».
[Tevggsters,
i

I”"ffln

W sytuacjach braku
miejsca mozna
zdemontowac jedna
koncowke.
Quicktool Produkty dodatkowe:
P REF 31001020
{ }\ Korcowki
v diametowe Przyzad ma funkcje
3 szt. wibracji masy ceramiczne;j.
REF 31001021

Trzypunktowy chwyt

jest bardzo stabilnym

podparciem, ktére

nie wymaga duzych

sit powodujacycch

naprezenia.

Ceramix
Ustawic zadana ilosc
na skali i wcisnac
instrument do masy
ceramicznej.
Dla kazdej masy nalezy
pobrac¢ odpowiednia
jej objetosc.

Precyzyjne dozowanie mas ceramicznych dla Ceramix

wiekszego komfortu i bezpieczenstwa pracy. REF 36001195 Przy wciskaniu przyzadu

W mase ceramiczng
nalezy zwrdci¢ uwage
na zawartos$¢ powietrza
W masie.

Dla zachowania wiasciwego standardu pro-
cesu produkcyjnego nalezy zawsze pobierac
identyczna porcje danej masy ceramiczne;j

Instrument umozliwia

. wykonanie indywidual-
e S

nego kolornika.

4
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Licowania ceramiczne

MagicContrast

et
6 e
oot & i
A

P

—

MagicContrast - Nazwa produktu wielkos¢ opk REF
whosie czarne.
Wygodna i szybka MagicContrast 4,6,8 po 1 szt. 390 CSET 1

praca dzieki kontrastowi

pomiedzy ceramika e —— MagicContrast 1 2 szt. 390 C0010
a pedzlem, oraz trwatej
sprezystosci wiosia X
pedzla. s covwe— MagicContrast 2 2 sz7t. 390 C002 0
Po umyciu, czy tez wibro- e — MagicContrast 4 2 szt. 390 C004 0
waniu pedzle uzyskuja
sw01.p|erw0tny ksz.ta’ft ! MagicContrast 6 1szt. 390 C006 0
wiosia poprzez delikatne
stukniecie.
.‘ MagicContrast 8 1 szt. 390 C008 0
! MagicContrastBigBrush 8 BigBrush 1szt. 390 C008 B
e — MagicContrast 1/0 2 szt. 390 CS010
MagicContrast-Opaker 5 2 szt. 390 CS03 0
skala 1:1
MagicBrush
MagicBrush - Nazwa produktu wielkos¢ opk REF
wtosie ztotobrazowe.
Wysoka sprezystosc¢ MagicBrush 4,6,8 po 1szt. 390 MSET 1

wtosia umozliwia szybkie
nakfadanie warstw
ceramiki. MagicBrush

i MagicContrast réznig
sie tylko kolorem.

00

MagicPaintBrush
000

po 1 szt. 390 MS23 0
MagicBrush 1 2 szt. 390 M001 0

Tak jak przy pedzlach Ma- MagicBrush 2 2 szt. 390 M002 0

gicContrast pedzle Magic-
Brush przez strzepniecie
lub zawibrowanie uzyskuja

B
—i—
e —
———
e
szybko wiasciwy ksztatt ﬁ MagicBrush 6 1 szt. 390 M006 0
= —

MagicBrush 4 2 szt. 390 M004 0

czesci pracujacej.

MagicBrush 8 1szt. 390 M008 0

MagicBigBrush 8 BigBrush 1 szt. 390 M008 B

MagicBrush 1/0 2 szt. 390 MS010

————a— MagicBrush 2/0 2 szt. 390 MS02 0
! MagicBrush-Opaker 5 2 szt. 390 MS03 0

skala 1:1
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Magic...

——
B+ §

MagicContrast 6

MagicBrush 6
390 MO06 0

Licowania ceramiczne

bredent )

brecent
. ;i«.dmuq

Pedzle MagicContrast = czarne MagicBrush = bragzowe posiadaja identyczne funkcje!

faks 061 8740 256

Pedzel moze pracowac
w dwoch ksztattach:
jako topatka do porcjo-
wania i naktadania oraz
ptomyk do modelo-
wania.

Wysoka elastycznos¢
wtosia utatwia porcjo-
wanie i nabieranie
masy ceramicznej.

Ksztatt topatki do
porcjowania i nabie-
rania uzyskuje sie
nacisnieciem dwéch
palcow.

Ksztatt topatki nie
zmniejsza stabilnosci
i elastycznosci wtosia,
co ufatwia modelo-
wanie.

br@deﬁT Polska

Zabrudzenia takie jak
kurz lub suche resztki
masy ceramicznej s
dzieki kontrastowi
tatwo zauwazalne.

Z formy topatki
poprzez sptukanie
woda, strzepniecie lub
zawibrowanie pedzla
uzyskuje sie szpiczasty
ksztatt wtasciwy do
modelowania.

Kontrast pozwala pre-
cyzyjnie okresli¢ ilos¢
nabieranej na pedzel
masy ceramicznej,

i kontrolowac jej
uktadanie na koronie.

Umozliwia to szybkie
nanoszenie duzych
porcji masy cerami-
cznej.
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Licowania ceramiczne

KoliBrush

KoliBrush-wtosie ztotobrazowe.
_— Naturalne pedzle dla ceramikéw-artystow,

s usdalt z wlosiem najwyzszej klasy - Kolinsky 1a.
o vt®

Dzieki pracujacym kulkom oraz wyjatkowej

jakosci wiosia pedzel BigBrush fatwo uzyskuje
wiasciwy i trwaty ksztatt wierzchotka,
co utatwia modelowanie ceramiki

i skraca jego czas.

Optymalna nasiagkliwos$¢
wlosia pedzla utatwia
utrzymanie i nanoszenie
masy ceramicznej na
licowana korone.

Znakomita lastyczno$¢

2 wiosia umozliwia precyzyjne
warstwowanie ceramiki i
modelowanie naturalnego
. ksztattu korony.
skala 1:1 Nazwa produktu wielkos¢ opk REF
KoliBrush 4,6,8B po 15szt. 390 KSET 1
——— ——— KoliBrush 1 2 szt. 390 K001 0
e — KoliBrush 2 2 szt. 390 K002 0
~=emmm KoliBrush 4 2 szt. 390 K004 0
| KoliBrush 6 1szt. 390 K006 0
————_ KoliBrush 8 1szt. 390 K008 0
‘g KoliBigBrush 8 BigBrush 1szt. 390 K008 B
———

o e— KoliBrush 1/0 2 szt. 390 KS010
s KoliOpakerBrush 5 2 szt. 390 KS03 0
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Unique Brush

ceramiki
Modelowanie ceramiki,par excellence”.

Unique Brush - arystokracja wsréd pedzli.

Pedzle sa dostepne w zestawie skala 1:1

i pojedynczo.

Nazwa produktu

Unique Brush Set

Unique Brush

Unique Brush

Unique Brush

Unique Brush

Unique Brush

Rekojesc jest malowana przez zanurzenie,
dlatego kazdy pedzel jest unikatowym
egzemplarzem!!!

Nowatorskie wtosie
charakteryzuje zbior
szczegolnych cech na
nowo okreslajacych
komfort i wydajnosc
modelowania ceramiki.

Czubkami palcow
mozna zmieni¢ wiosiu
pedzla forme i przejsc
do nowych zadan.

Pedzel sptukac
woda, stkunag¢
lub odwibrowac.
Wiasciwy ksztatt
powraca sam.

faks 061 8740 256

Nowoopracowane, czarne, matowe wtosie o

niesamowitych wlasciwosciach modelujacych.

- perfekcyjnie uformowane wiosie dla jeszcze
lepszego pobierania porcji mas ceramicznych

- wysoka pamiec¢ formy podczas modelowania

- mozliwos$¢ pobierania wigkszych porcji

- funkcja szpachtutki i nie tylko

wielkos¢

1,4,6,8

BigBrush

Dzieki zaletom wiosia
czubek pedzla precyzyj-
nie nabiera, przenosi i

ukfada mase ceramiczna.

Kontrast utatwia opty-

czna kontrole ilosci masy.

Ksztatt szpatuty
umozliwia prace w
najwezszych przestrze-
niach miedzyzebowych.

br@deﬁT Polska

Licowania ceramiczne

- unikalny Design - fatwa identyfikacja

poszczegodlnych pedzli

+ najwyzsza ergonomia, komfort i prestiz

opk

po 1 szt.

1 szt.

1 szt.

1 szt.

1 szt.

1 szt.

REF

390 USET 1

390 U001 0

390 U004 0

390 U006 0

390 U008 0

390 U008 B

Praca moze by¢ przyjemnoscia!

Cecha nadzwyczajng
jest mozliwos¢ pobie-
rania wiekszych porcji
mas podczas modelo-
wania duzych prac.

Masa ceramiczna
nanoszona jest punk-
towo, ale z efektem
wyjatkowej gtadzi.

8 Praca w ceramice i cyrkonie
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Licowania ceramiczne

Stojak do pedzli

Maty geniusz porzadku... Stojak ze szlachetnej stali (ok. 600 g) pokryty specjalnym, elastycznym
« najwyzsza urzytkowos¢ i miekkim silikonem, o dwéch réznych srednicach otworéw na rézne

« na 14 pedzli i instrumentow wielkosci pedzli, dajgcy mozliwos¢ ustawiania pedzli na réznej

« miekki, elastyczny silikon wysokosci dla lepszej ergonomii podczas pracy.

« zwiekszenie zywotosci pedzli

- skierowane w dét wtosie utrzymuje
wiasciwy ksztatt wtosia

« mozliwo$¢ stopniowania ustawienia pedzli
dla wiekszej ergomomii pracy

Stojak do pedzli Dwie $rednice dla Miekki, elastyczny silikon.
1 szt. wszystkich pedzli.
REF 31001029

Wypetiony pedzlami
stojak.

Koniec chaosu w
miejscu pracy.
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Licowania ceramiczne

Ceramico - ptytki do ceramiki

Plytki,Form follows function”

Asortyment specjalistycznych ptytek do mas ceramicznych o innowa-
cyjnych walorach uzytkowych i nowoczesnym designie dla kazdego
praktyka.

Indywidualnos¢

Ceramico GlossOne Ceramico GlossOne3 3 zagtebienia
Glazurowane ptytki posiadaja dekle ze specjalng HElE, gIa;urc?wana plytka  30x 20x 4,5rpm
powtoka majace chroni¢ mase ceramiczng W ksztaicu? s@kac'za Format phytki
przed $wiattem oraz wyschnieciem. Naciskajac Z ¢ zag{eblenlaml 190x144x 15mm
palcami na dekiel nozna uzyskac efekt vakum ! plastl!(owxm GG Format dekla:
w celu dtuzszego przechowywania cerami- DETFBTHI ) [P 192148 x 18mm
ki i jej whasciwej ochrony przed czynnikami Waga ok.510 g
R REF 390 0040 0
Ceramico GlossOne14 3 zagtebienia
Biata, glazurowana ptytka 43 x 30 x 5mm
w ksztatcie siekacza 4 zagtebienia
z 14 zagtebieniami 33x22x4,5mm
i plastikowym deklem 7 zagtebien
o specjalnej powtoce. 29x 20 x 4,5mm
Format ptytki:
190 x 144 x 15mm
Format dekla:

192 x 148 x 18mm
Waga: ok. 460 g
REF 390 0040 1

Podczas krétkich przerw
w pracy, plyte nalezy
luzno przykry¢ deklem
dla ochrony ceramiki.

Na glazurowanych ptytkach mozna dokonywac
opiséw flamastrem, ktére daja sie zmywac
przecierajac je mocniej palcem lub wilgotng
szmatka.

pozostawi¢ na dtuzej, nacisniecie palcami na srodku
dekla wytwarza vakum, ktére zabezpiecza ceramike
przed wysychaniem, a specjalna powtoka przed
Swiattem.

Kiedy ptytke z masa ceramiczng zamierza sie -

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska 8 Praca w ceramice i cyrkonie 279
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Licowania ceramiczne

Ceramico - innowacyjne ptytki do ceramiki

Ceramico WetOne.

Porowatos¢ tej ptytki umozliwia whasciwe
nasaczanie masy ceramicznej woda dla
uzyskania jej wtasciwej konsystencji.

Duze pole do mieszania mas jest bardzo
wygodne w pracy: jego mikropory utrzymuja
odpowiednig wilgotnos¢ masy, ale rownoczesnie
gtadka powierzchnia zabezpiecza pedzel przy
nabieraniu glinki przed zbyt szybkim sklejaniem
sie wtosia w szczelny pek. Po przykryciu deklem
masa ceramiczna moze by¢ na tych ptytkach
dtugo przechowywana.

L 2/

Funkcjonalnos¢ ponad wszystko

Kolejne zdjecia pokazuja jak masa ceramiczna pobiera wode z ptytki,
co widac po jej kolorze i konsystencji. Przycisniecie pedzlem glinki
do plytki zwieksza jej wilgotnosc.

| ; »

Ptytki mozna my¢ pod biezaca woda, mozna réwniez uzywac do tego
strumienia pary wodnej. Najlepsze rezultaty daje jednak wygrzewanie w
piecu do pierscieni. Absolutnie sucha ptytke nalezy umiescic na tragerze i
powoli podnosi¢ temperature ze 100 na 150°C, a nastepnie przetrzymac jg w
tej temperaturze ok. 1 godzine. Po uptywie tego czasu dalej powoli podnosic
temperature, az do 800°C . Na koniec piec wytaczy¢ i ptytke studzi¢ razem

w-

bredant

Uwaga!

Indywidualizacja

Ceramico

BlackMolar i Colorimplant

Plytki do pracy z kompozytami i farbkami
malarskimi, komfort pracy i atrakcyjny design
czyli forma i funkcja w jednym.

8 Praca w ceramice i cyrkonie
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Ceramico WetOne3
Porowata ptytka w
ksztalcie siekacza

z 3 zagtebieniami,
nawodnieniem i
polem do mieszania
mas.

Ceramico WetOne14
samonawadniajaca
ptytka w ksztatcie
siekaczaz 14
zagtebieniami

ze specjalnej chtonnej
ceramiki, z podstawa z
tworzywa sztucznego.

3 zagtebienia
30x20x4,5mm
Format ptytki:
190 x 144 x 13 mm
Format podstawy:
192 x 146 x 25 mm
Waga 580 g

REF 390 0040 2

3 zagtebiena

43 x30x5 mm

4 zagtebienia
33x22x4,5mm

7 zagtebien
29x20x4,5mm
Format ptytki:
190 x 144 x 13 mm
Format podstawy:
192 x 146 x 25 mm
Waga: 5309

REF 390 0040 3

P e

—

Za szybkie wygrzewanie lub studzenie moga
prowadzi¢ do szoku termicznego i pekniecia ptytki!

Ceramico BlackMolar
Czarna glazurowa-

na ptytka w formie
trzonowca z deklem
nie przepuszczajgcym
Swiatta UV, dla wszy-
stkich materiatéw
Swiattoutwardzalnych.

Ceramico Colorimplant
Biata glazurowana ptytka
w ksztatcie implantu z 14
zagtebieniami dla farbek
malarskich i ochronnym

deklem.

z zamknietym piecem, do temperatury pokojowej. Po wyjeciu ptytke
przetrze¢ mokrym, drobnym papierem sciernym i sptukac woda.

5 zagtebien
17x12x2,5mm

1 zagtebienie
30x22x4,5mm
Format ptytki
210x115x 11 mm
Format dekla
210x 117 x 17 mm
Waga: 300 g

REF 390 0040 4

1 zagtebienie
42x23x4,5mm
12 zagtebien
14x9x3 mm
Format ptytki
170x 67 x 12 mm
Format dekla
172x69 x 16 mm
Waga: 190 g

REF 390 0040 5
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breCeram - zestaw do obrébki ceramiki

Az do wysokiego potysku...

- specjalne frezy ze szlifem tylnim w ksztatcie
odwréconego stozka do powierzchni zujacych

- drobny, ale dobrze zbierajacy diament

« dwie szczotki Abraso-Fix o réznej abrazyjnosci

Ceragum gruba gumka do porcelany i metalu

« Cerafine drobna gumka dla superpotysku

Zestaw
6-czesci:

breceram set

1 diament drobny

1 frez

1 Abraso-Fix zielona

‘A

Drobny diament jest
przeznaczony do
obrébki masy
ceramicznej.

Ceragum gruba gumka
wygtadza ceramike

i metal co pomaga
zwiaszcza w miejscach
ich kontaktu.

Abraso-Fix czerwona
wykonuje wstepnag
politure ceramiki i
metalu.

Szybkie i doktadne
opracowanie ceramiki i

metalu dzieki breceram.

Diament
1 szt.
REF 3400107 1

Licowania ceramiczne

Odwrécony stozek ze
szlifem tylnim jest ide-
alny do wykonywania
bruzd na powierzchni-
ach zujacych.

Abraso-Fix zielona do
metalu jest przeznaczo-
na do opracowywania
girland.

Cerafine daje wysoki
potysk na ceramice i
metalu, szczegélnie
wazny w miejscach
ich pofaczen.

Frez

ISO-Nr.

500 104 010006 012
1 szt.

REF HOT0O NH 12

1 Abraso-Fix
e —ad Abraso-Fix zielona Abraso-Fix czerwona
1 Ceragum gruba 2 szt 2 st
e & REF 350 0059 0 REF 350 0060 0
REF 520 2028 6 8 szt 8v
REF 350 0075 5 REF 350 0075 3
Ceragum gruba Cerafine
12 szt. 1 szt.
0 REF PRK G221 2 REF 520 2028 5
50 szt. \
REF PRK G225 0 -
100 szt.
REF PRK G220 0
Produkty dodatkowe:
Frez Frez Frez
ISO-Nr. ISO-Nr. ISO-Nr.
500104010006 008 500104 010006010 500 104 010006 016
——— —_— e
1 szt. 1 szt. 1 szt.

faks 061 8740 256

REF HO10 NH 08

REF HOTONH 10
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REF HOT10 NH 16

8 Praca w ceramice i cyrkonie

281




282

Manualna obrébka cyrkonu

compoForm UV

compoForm UV

2 x 3 ml strzykawki
10 kaniuli

REF 54001150

,

Precyzyjne dozowanie
dzieki odpowiednim
kaniulom aplikacyjnym
znaczaco utatwia prace.

Seracol UV

Bezskurczowe i szybkie
faczenie koron i
przeset z najwyzszg
stabilnoscia.

8 Praca w ceramice i cyrkonie

Swiattoutwardzalny materiat do modelowania

konstrukcji koron, mostéw, indywidualnych

belek i zamkéw. Szybkowiagzacy pod reczna lub

finalng lampa o wysokich cechach uzytkowych:

» W pascie — konsystencja do modelowania

- stabilny - specjalnie do pracy w pantografach
kopiujacych

» wolny od skurczu - dla wtasciwej precyzji prac

- dobry do frezowania - komfortowa obrébka

« fatwy w modelowaniu - nie sptywa

Polimeryzacja tworzy-
wa compoForm UV
jest szybka i bez-

-

skurczowa.
Seracol UV
2x3ml
REF 54001151
Produkty dodatkowe:
F bre.lux Power Unit
«{\i zestaw

REF 140 0097 0

Zaptywanie kapilarne
znakomicie zamyka
wszelkie mikroluki.

br@deﬂT Polska

Produkty dodatkowe:

Kaniule
25 szt.
REF 580 0001 8

bre.lux Power Unit
REF 140 0097 0

Materiat daje sie fatwo
i precyzyjnie formowac
frezem.

Swiattoutwardzalny klej do wosku

o wysokiej zaptywalnosci kapilarnej:

« bardzo wysoka stabilnos¢ potaczen

« krétki czas wigzania pod swiattem

« bardzo gtadkie powierzchnie potaczen
« kapilarnos¢ zamyka mikroszczeliny

« bezskurczowy dla najwyzszej precyzji

Seracol UV mocno
wygtadza powierzchnie,
co utatwia prace.

telefon 061 8740 239



Vario-Soft 3 cyrkon sv

Vario-Soft 3 sv

Matryce zielone
8 szt.

REF 4300733 5

Matryce z6tte
8 szt.
REF 4300733 3

Matryce czerwone
8 szt.
REF 4300733 1

Materiatem compoForm
UV mocuje sie patryce
na koronach, a nastepnie
wzmacnia klejem
SERACOLL UV.

5-motions-zircon

Bi-axialnie prasowany cyrkon dla prac protetycz-
nych najwyzszej klasy, gdzie jakos¢ surowca

petni wazna role.

Manualna obrébka cyrkonu

Vario-Soft 3 zi sv
8-szt.
REF 430 0732 2

Vario-Soft 3 zi mini
sv

8-szt.

REF 430 07329

Y Po synteryzacji patryce
poleruje sie na wysoki

potysk pasta Zi-polish.

5-motions-zircon
bloczki mate

6/16, 16 mm wysoki
3 szt
REF 360 1061 6

6/20, 20 mm wysoki
3 szt
REF 360 1062 0

5-motions-zircon
bloczki duze

|\ B 2 14/16, 16 mm wysoki
\ 1 szt.
» } REF 360 11416
—_— 14/20, 20 mm wysoki
1 szt.
REF 360 11420

Zi-polish - perfekcyjny potysk!

Zi-polish
59
REF 360 1002 5

faks 061 8740 256

Pasta polerska do polerowania cyrkonu,
ktora nie ma sobie réwnch. Stuzy do pole-
rowania koron, mostéw, belek, zamkéw
i innych elementoéw:
- dwie rézne wielkosci ziaren diamentowych
dla wtasciwej jakosci polerowania cyrkonu
« specjalne spoiwo, ktére powoduje, ze pasta
w czasie pracy nie ucieka ze szczotek
i minimalnie sie zuzywa

br@d@rﬁ Polska

Uznana zasuwa Vario-Soft 3 teraz rowniez dla
cyrkonu w dwéch rozmiarach: normalnym i

mini:

- obie patryce posiadajg zintegrowane frezowa-

nie

- obie mozna skraca¢ na wysokos¢ i dodzigstowo
- specjalne retencje dla dobrego potaczenia

z koronami

Produkty dodatkowe:

Uni-uchwyt do paralel.
REF 36001151

5-motions-zircon
bloczki srednie

10/16, 16 mm wysoki
2 szt
REF 360 1101 6

10/20, 20 mm wysoki
2 szt
REF 360 11020

Produkty dodatkowe:

5-motions-colors
barwniki do cyrkonu
po 100 ml

A1 REF 360 1CA10
A3 REF 360 1CA3 0
B1 REF 360 1CB1 0
B3 REF 360 1CB3 0
C3 REF 360 1CC3 01

Specjalny materiat
faczacy utrzymuje
sktadniki pasty we
wiasciwej konsystenciji.

Dzieki wysokiej
zawartosci diamentow
pasta znakomicie
poleruje cyrkon

na wysoki potysk.

8 Praca w ceramice i cyrkonie
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Manualna obrébka cyrkonu

5-motions-glue i 5-motions-active

5-motions-active
aktywator w sprayu
5-motions-glue
200 ml

REF 360 1002 7

5-motions-glue
Sekundeklej w zelu
209

5 REF 360 1002 6

i!

Frezy

Frezy z technologia szlifu tylniego do opracowywania bloczkéw z tlenku
cyrkonu:
« do wszystkich urzadzen o parametrze 1:1,25

Szlif tylni redukuje wibracje, odpryskiwanie opracowywanego materiatu dajac gtadkie powierzchnie:

Ostrze ze szlifem tylnim
zwieksza trwatos¢ frezu

Frez bredentu
ze szlifem
tylnim

o52 é Zalety pracy ostrza
) w materiale:

= « brak wibracji
« gtadkie powierzchnie
«» ochrona rak technika

Optymalny kat ciecia
z wieksza abrazyjnoscia

8 Praca w ceramice i cyrkonie

Ptynny klej do czystego taczenia modelowanych
elementoéw i bloczkéw. Spray aktywujacy
5-motions-glue daje pewne zcalenie bloczkéw
z modelowanymi obiektami:

br@deﬂT Polska

- nie kapie podczas aplikacji
- szybkowiazacy dzieki aktywatorowi w sprayu
- klei wszystkie materiaty do tlenku cyrkonu

2

| —

Wymodelowane obiekty
szybko mocuje sie klejem
5-motions-glue. Aktywa-
tor w sprayu 5-motions-
active btyskawicznie
utwardza klej.

Bloczek cyrkonowy
jest szybko i stabilnie
umocowany w ramce.
Aktywator w sprayu
znakomicie dociera
wszedzie.

» 11 réznych ksztattéw do wielu zastosowan
« specjalna stal narzedziowa dla najwyzszej zywotnosci

Najnowsza generacja ostrzy frezéw laborato-
ryjnych ze szlifem tylnim.

Najnowszym produktem z rodziny frezéw labo-
ratoryjnych sg frezy z oddzielnym podparciem
kazdej krawedzi tnacej , nazywanym szlifem
tylnim. Podparcie zwieksza odpornos¢ krawedzi
na odpryski i $cieranie, zwieksza abrazyjnos¢ kata
ciecia, co powoduje spokojna, bezwibracyjng
prace frezu przy réwnoczesnym skuteczniejszym
zbieraniu obrabianego materiatu. Wytrzymate,
stabilne, nie wibrujace ostrze zbierajac wieksze
ilosci obrabianego materiatu pozostawia jego
powierzchnie niewiarygodnie gtadka. Waznym
efektem braku wibracji jest ochrona i stawéw
rak technika, fozysk mikrosilnika, oraz znacznie
dtuzsza zywotnosc frezéw. Ostrza ze szlifem
tylnim majg oznaczenia: MH, GH, NH.

Poréwnanie ze zwyktym frezem

Ostrze bez szlifu
tylniego

Mniejsza

abrazyjnos¢
i stabilnos¢
ostrza

\\

Konwencjonalny kat ciecia

telefon 061 8740 239



Manualna obrébka cyrkonu

Frezy

Oczywiscie wszystkie wykonane w technologii szlifu tylniego dla uzyskania gtadkich i wolnych od odpryskéw powierzchni.

Instrumenty, ktére dzigki swej technologii szlifu
tylniego pracujg szybko, ale spokojnie, tworzac
wyjatkowo gtadkie powierzchnie. Wystarczy
dodac, ze wykonane sg wyjatkowo starannie
i z najlepszego materiatu, a cechuje je dluga

zywotnosc.
— 5-motions-scanner 4 5-motions-milling cutter 4
4 mm okragte, REF 360 1005 1 SSS= , \m okragle, REF 360 1004 1
= O-Motions-scanner 2 m———= 5-motions-milling cutter 2
~—  2mm okragte, REF 360 1005 2 B 2 mm okragte, REF 360 1004 2
e 5-motions-scanner 1 oo m— 5-motions-milling cutter 1
1 mm okragte, REF 360 1005 3 1 mmokragte, REF 360 1004 3
— 5-motions-scanner 1 dtugi 5-motions-milling cutter 1 dtugi
i ———" 1 mm okragte, REF 360 10L5 3 e 1 mm okragte, REF 360 10L4 3
e 5-motions-scanner 1 extra dtugi —_— 5-motions-milling cutter 1 extra dtugi
= 1 mm okragte, REF 360 1XL5 3 -~ 1 mm okragte, REF 360 1XL4 3
s 5-MOtions-scanner 0,6 facznik — e, 5-motions-milling cutter 0,6 tacznik
~———— 0,6 mm proste, REF 360 1A05 4 0,6 mm proste, REF 360 1A04 4
— = 5-motions-scanner 1{acznik —— s 5-motions-milling cutter 1 tacznik
~ 1,5mm proste, REF 360 1A15 4 1,5 mm proste, REF 360 1A14 4
= 5-motions-scanner 2 tacznik % 5-motions-milling cutter 2 tacznik
" 2mm proste, REF 360 1A25 4 2 mm proste, REF 360 1A24 4
5-motions-scanner podcien 5-motions-milling cutter podcien
b —— =2 1,4mm, REF 360 1U35 5 ~ ——=  1,4mm,REF 360 1U34 5
5-motions-scanner stozek 2° ) 5-motions-milling cutter stozek 2°
—_— e
- 777 2°okragte, REF 360 1C25 6 2° okragte, REF 360 1C24 6
e 5-motions-scanner Rapidy 2 e 5-motions-milling cutter Rapidy 2
2 mm okragte, REF 360 1K25 7 = = 2mm okragte, REF 360 1K24 7

Wszystkie instrumenty maja wrzeciono 3 mm i sg przewidziane do pracy w urzadzeniach o parametrze 1:1,25.

Frezy do tacznikow
dzieki rowkowaniu w
prawa strone znakomicie
opracowuja potaczenia z
platformami implantéw.

Praca wstepna z
uzyciem 5-motions-
milling cutter.

Glebokie frezowania jak
np. taczniki wykonuje
sie szybko i precyzyjnie.

Rapidy 2 to mistrz
wiercen i strukturowa-
nia powierzchni.
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Manualna obrébka cyrkonu

Diagen-Turbo-Grinder

Pelne, naturalne diamenty szlifierskie
potaczone sprasowana ceramika do
opracowywania cyrkonu oraz licowanych
i pelnoceramicznych koron i mostéw.
UWAGA!

+ nalezy pracowac bez ucisku!

- dwie gradacje ziaren diamentowych dla
efektywniejszej obrobki

- specjalne 0 20% trwalsze spoiwo z efektem
chtodzenia podczas pracy

- zalecane prze wiodacych producentéw tlenku
cyrkonu i ceramik licujacych*

Schemat diamentu

Ziarna naturalnych
diamentow diamentéw

NN
SN OO
T BB G OB

AN

Wysoka koncentracja

Materiat taczacy

Znakomite wtasciwosci szlifujace i wysoka
abrazyjnos¢ ostrych, naturalnych ziaren dia-

mentowych, pofaczonych sprasowang ceramika

zapewniaja szybkie i czyste opracowywanie
powierzchni ceramicznych.

Szybka i bezpieczna
obroébka cyrkonu
dzieki ziarnom dia-
mentowym o gradacji
26 um i spoiwie z
funkcja chtodzenia.

Diagen-Turbo-Grinder, grube - dia efektywnej obrébki tlenku cyrkonu

Uszlachetnianie po-
wierzchni cyrkonu

i obrébka ceramiki
dzieki ziarnom

o gradacji 2 um.

Walec, szpic Walec, zaokraglony Walec

?35x11 mm @4,5x13 mm @4,5x13 mm, 2 szt.
2 szt. 2 szt. REF 340 G016 0
REF 340 G015 5 REF 340 G016 5

Walec Stozek Soczewka
26,0x13mm @3,5x11 mm @22x2mm

2 szt. 2 szt. 07 1 szt.

REF 340 G017 0 REF 340 G015 0 REF 340 G021 0

Diagen-Turbo-Grinder, drobne - wygtadzanie cyrkonu i obrébka ceramiki

Walec, szpic Walec, zaokraglony Stozek
?35x11 mm ?4,5x13 mm @3,5x11 mm
2 szt. 2 szt. 2 szt.
REF 3400015 5 REF 340 0016 5 REF 340 0015 0
Walec Walec Stozek odwrécony
?4,8x13 mm ?6,5x13mm maty
2 szt. 2 szt. @ 6x8mm
REF 340 0016 0 REF 340 0017 0 1 szt.

REF 340 0025 0
Stozek odwrécony Soczewka Tarcza
duzy @22x2mm @22x2mm
@12x6 mm 1 szt. 1 szt.
1 szt. REF 340 0021 0 REF 340 0022 0
REF 340 0024 0
Krazek maty Krazek duzy
@15%x3,5mm @22 x4,5mm
2 szt. 1 szt.
REF 3400018 0 REF 340 00190

8 Praca w ceramice i cyrkonie
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visio.lign - system licowania/sztuczne zeby/tworzywa akrylowe 9

bre.Lux czasy polimeryzagji ........coeceesecceeens 306

Wspétczesnie rozwoj nauki i techniki jest coraz szybszy. N 307

Dotyczy to réwniez tworzyw sztucznych stosowanych

w stomatologii i protetyce. Najnowsze materiaty
charakteryzuja sie cechami, ktére rewolucjonizuja
konstrukcje protez dentystycznych. W ostatniej dekadzie
dokonat sie przetom w budowie akryli. Wysokousieciowane
PMMA o bardzo gestej siatce tanncuchéw polimerowych

i symbolicznej zawarto$ci monomeru resztkowego
stworzyto nowa jakos¢ licowan z tworzyw sztucznych.

Asortyment ksztattow licowek novo.lign
novo.lign A, géra-przéd
novo.lign A, géra/dét-przéd.....
novo.lign P, géra/dét-bok, kszt. G
novo.lign P, géra/dét-bok, kszt. W

Asortyment ksztattow zebow neo.lign
neo.lign A, goéra-przéd
neo.lign A, géra/dét-przéd .......
neo.lign P, géra/doét-bok kszt.
neo.lign P, géra/dot-bok, kszt.. L

Druk zamoéwienia 316

Tworzywa akrylowe

HIGH.lign 321
unilign 322
uni.lign speed 325
Asortyment tworzyw uni.lign ........ceeceeeennee 325
top.lign professional 326

Czyszczenie
Dentaclean do dezynfekcji wyciskdw i protez .327
Torebki do przesytania prac
Ptyn do czyszczenia

Ptyn do ptuczki ultradzwiekowej.........ccoevcveuuunnecee 328
Dentaclean ptyn do gipsu /

Dentaclean ptyn do gipsu Speed........ccooucceuucee 328
Dentaclean do pumeksu 328

Foto: Lazetera Antonio - Savona - Italy, Dott. Vescia Luca -Villa Dossola - Italy
Urzadzenia i instrumenty

Ergonom néz do wosku
Reponierpenseta

visio.lign - system licujacy

visio.lign 288 Strzykawka termiczna

Wskazania i zastosowanie 289 Posi-boy

Elementy sktadowe systemu visio.lign ............... 290 Chwytak do kalki artykulacyjnej

Procedury 292

Zastosowanie Visio.lign Primer ... 292 I1zolatory

Izolator do wosku 332

Produkty systemu Izolator do gipsu 332

novo.lign A licéwki 294 Isoplast ip 333

Thermo-Pen 294

novo.lign P licéwki 294 Woski

Zastosowanie visio.lign Primer Waty zgryzowe 334

MKZ Primer i MKZ EM-Aktywator Wosk do ustawek 335

combo.lign opaker 296 Rézowy wosk modelowy w ptytkach................... 335

visio.link 297 Podniebienia woskowe 336

combo.lign kompozyt wigzacy

K-Primer

297

Poréwnanie jakosci wigzan

crea.lign materiat licujacy.

301

Tworzywa i systemy
Swiattoutwardzalne tyzki indywidualne.............. 337
System akrylowania protez

haptosil D Multisil-Soft
visio.sil 301
visio.sil ILT 301 Opakery
visio.sil fix 302 Ropak UV
Wiertto do przedlewdw 302 Ropak Kompaktopaker UV
Opaker UV w kolorze zebow....
visio.lign zestawy
Estetyka czerwono-biata 303 Obrébka akryl
visio.lign szafa do zebéw 303 Abraso-Gum Acryl 342
visio.lign Set 2 303 Diament do ustawek 342
visio.lign Set 3 304 Diacryl - diamenty do akryli..........oceeeeeceeunneces 343
novo.lign A(przéd)/P(bok) - licdwki.... Frezy 344
neo.lign A(przéd)/P(bok) - zeby
Opaquer Set 305 Polerowanie
crea.lign Sety. 305 Zestaw do polerowania akryli
visio.lign Toolkit 305 Perfekcyjny potysk protez
Szczotki na polerke
Lampy i czasy polimeryzacyjne Szmaciaki
Kompatybilne lampy polimeryzacyjne 306
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System licowania visio.lign

visio.lign

System licujacy visio.lign bazuje na wielokrotnie warstwowanych
licéwkach z wysokousieciowanego technika high-impact PMMA
(novo.lign), zbudowanych na wzér naturalnych zebéw. Wysokie
usieciowanie fancuchéw polimerowych powoduje, ze przestrzenie
w ich siatce sa mniejsze niz czasteczki cieczy, co skutkuje brakiem
chtonnosci, za ktérym idzie brak osadzania sie ptytki nazenej

(a wiec bakterii) i oczywiscie przebarwien, a przeciez byta to jedna
z podstawowych wad licowan akrylowych. Wysokousieciowane
tworzywo PMMA jest réwniez bardzo przyjazne dla antagonistéw,
poniewaz jest geste, a wiec staboscieralne i rbwnoczesnie
zgryzowo nieabrazyjne, czyli nie wchodzi w negatywna reakcje

A

9 visio.lign - system licowania/
sztuczne zeby/tworzywa akrylowe

antagonisto-
przyjazne

br@deﬁT Polska

z przeciwzgryzem. Uzupetnieniem licowek sa identyczne ksztattem
i rozmiarami petne zeby akrylowe z tego samego wysokousieci-
owanego materiatu. Pozwala to miesza¢ w jednym tuku protezy
licdwki i zeby dla wtasciwego wyniku konstrukcyjnego i estetycz-
nego. Jest to odpowiedz na znane problemy istniegce w implanto-
protetyce, gdzie ze wzgledu na brak percepcji nerwéw i przyzebia,
sity zucia generowane przez pacjenta sg wielokrotnie wyzsze,

co skutkuje z czasem powiktaniami protetycznymi jak odpryskiwa-
nie ceramicznych licowan lub pekanie $rub protetycznych,

oraz klinicznymi jak dysfunkcja stawu skroniowo-zuchwowego

i migreny.

kolorotrwate

telefon 061 8740 239
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Wskazania i zastosowanie:

Mosty wylicowane

w systemie visio.lign,
przykrecone horyzon-
talnie do tacznikéw na
implantach w szczece
i zuchwie.

Foto: Oliver Heinzmann

Horyzontalnie przykrecany

most z ZrO2 wylicowany
w systemie visio.lign

z indywidualnymi
facznikami z ZrO2

SKY uni.fit.

Foto: Andreas Liidtke

Most do cementowania
na podbudowie z BioHPP
z cze$ciowym licowaniem
w systemie visio.lign.

Onlay - Overlay - Inlay
indywidualne licéwki,

czesciowe korony i wktady

z materiatu crea.lign

Foto: Vincenzo Musella

Zdejmowana proteza na
metalowych teleskopach
wylicowana kombinacja
zebdéw neo.lign i licowek
novo.lign.

br@d@ﬂT Polska

System licowania visio.lign

Kompletne, definitywne
protezowanie w szczece
i zuchwie w systemie
implantacji katowej

SKY fast & fixed,
wykonane metoda: ILT
Invers Layering Technik
z materiatu crea.lign.

Foto: Vincenzo Musella

Proteza na belce z CoCr
wylicowana licowkami
visio.lign i zebami
neo.lign.

Most okrezny z CoCr
w technice Cut-Back
zindywidualizowany
materiatem crea.lign.

Definitywne licowki
z materiatu crea.lign
w technice bezinwa-
zyjnego klejenia.

Foto: Vincenzo Musella

Most tymczasowy

na implantach z
facznikami katowymi
SKY fast & fixed
wylicowany licowkami
novo.lign i materiatem
top.lign breformance.

Foto: Oliver Heinzmann
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System licowania visio.lign

visio.lign - elementy sktadowe:

novo.lign - licowki

(przednie i boczne)

Anatomiczne, wielowarstwowe licowki
w z wysokousieciowanego PMMA

w naturalnym, licowym ksztatcie
przednich i bocznych zebo6w.
Dostepne w kolorach A-D.

neo.lign - zeby

(przednie i boczne)

Anatomiczne, wielowarstwowe zeby
z wysokousieciowanego PMMA.
Powierzchnie zujace dostosowane
do wszystkich teorii okluzalnych.
Dostepne w kolorach A-D.

combo.lign - kompozyt wigzacy

Swiatto i chemoutwardzalny kompozyt wigzacy
zaopakerowane struktury protez metalowych

i cyrkonowych z licowkami novo.lign,

trwale wypetniajacy przestrzen pomiedzy nimi.
Dostepny w kolorach A-D.

combo.lign - opaker
Swiatto i chemoutwardzalny opaker do krycia
i faczenia podbudéw metalowch i cyrkonowych
Suaaqver pokrytych odpowiednim primerem
‘ rg, R \,‘{:’;““\ z kompozytem wigzgcym combo.lign,
‘ 442> a dalej licdwkami novo.lign.
Dostepny w kolorach A-D.

visio.link - primer

Uniwersalny, swiattoutwardzalny primer

do PMMA i kompozytdw.

Do faczenia licowek z PMMA z kompozytem
wigzacym combo.lign, zebami neo.lign

oraz wszystkimi tworzywami akrylowymi.

crea.lign - materiat licujacy
- zwypetnieniem nanoceramicznym (nie zawiera
szkfa dentystycznego)
- porowatos¢ powierzchni: Ra 0,03
dla wysokiej polerowalnosci
- odpowiednia zaptywalnos¢ dzigki wysokiej
kapilarnosci szczelnie
wypetnia powirzchnie przejscia
w krawedzie licowek
- minimalna chtonnos¢ dla najwyzszej
biozgodnosci i estetyki
- odpornos¢ na osadzanie sie ptytki nazebnej
- dostepny w kolorach dentyny A-D,
masy siecznej oraz dzigsta
- z petnym asortymentem do indywidualizacji

9 visio.lign - system licowania/ b d T
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System licowania visio.lign

visio.lign - elementy sktadowe:

crea.lign Modelling Liquid K-Primer

Ptyn crea.lign Modelling Liquid rozciencza Stuzy do taczenia ceramiki licujgcej i ceramiki
crea.lign, czynigc go bardziej ptynnym, prasowanej, e.max press oraz ceramiki silika-
co jest wymagane podczas wykonywania towej, bloczkéw CAD, Mark Il z ompozytem
indywidualnej estetyki czerwono-biatej. crea.lign. K-Primer moze by¢ stosowany
Ptynniejszy crea.lign tworzy homogenne wewnatrzustnie i jest uzywany do napraw
przejscie licowania w akryl protezy. crea.lign po odpryskach ceramiki licujacej.

Modelling Liquid jest odporny na osadzannie

sie ptytki nazebnej i przebarwienia. 3 K-Primer
Przy mieszaniu z crea.lign ptyn nie moze ;t:’.'.".:'.'.'n-.
przekroczyc¢ 30 % catkowitej objetosci e e

mieszanych materiatow.

MKZ Primer MKZ EM-Aktivator
MKZ Primer kondycjonuje wszystkie stopy nies- MKZ EM-Aktivator moze by¢ stosowany
zlachetne, tytan, tlenek cyrkonu, alumine oraz tylko z MKZ Primer, w proporgji 1:1, aby
ceramike. Silnie taczy podbudowy z opakerem : zkondycjonowac stopy (Au, Ag, Pt, Pd)
oraz crea.lign. MKZ Primer znakomicie klei umﬂlm i stworzy¢ ich chemiczne potfaczenie
rézne taczniki indywidualne. It z kompozytem crea.lign.

-—

visio.sil ILT (transparentny) silikon

visio.sil ILT jest specjalnie stworzony do tech-
niki: Inverse Layering Technik. Przezroczysty
silikon o twardosci Harte 75 ShoreA
Znakomicie zaptywa i jest bardzo dokfadny

visio.sil (transparentny) silikon
E Przezroczysty silikon o twardosci 60 ShoreA,
do wykonywania przedlewéw,
przez ktére bedzie sie polimeryzowato Swiattem.

-/
‘ licowek, zebdéw i akryli.

= ===

t <
o w odzwierciedlaniu tekstur powierzchni i
- matych elementéw. Silikon visio.sil ILT
po zwigzaniu moze by¢ uzywany
w ustach pacjenta.
8
visio.sil fix (drobnousieciowany) silikon haptosil D (na przedlewy) silikon
H visio.sil fix jest drobnousieciowanym silikonem haptosil D jest bardzo stabilnym silikonem
do wykonywania bardzo precyzyjnych - o twardosci 90 Shore A do wykonywania
przedlewdw na starannych modelowaniach. | duzych przedlewow. Jest stosowany
Odzwierciedlenie jest tak doktadne, S = \ jako stabilna konstrukcja ramowa
ze po zpolimeryzowaniu tworzywa 1‘ B ‘ dla przejzystego silikonu visio.sil.
w przedlewie, obiekt wystarczy wypolerowac. B = o B
—
Polimeryzacyjny multitalent ' visio.lign Toolkit
bre.Lux Power Unit lampa polimeryzacyjna 5 1 Zestaw instrumentéw i preparatéw
’ w technologii zimnego swiatta LED o zakresie _J i .l_L do perfekcyjnego opracowania
"L\ L fal od 370 nm do 500 nm. LEDy pracuja o i wypolerowania licowan
“”'_ do 20.000 godz. Reczna lampa i < -_—-'| z kompozytu crea.lign,
oTrEmT e duza komora na dwa modele. j “

9 visio.lign - system licowania/
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system licowania visio.lign

Procedura:

Przymiarka estetyczna

Licéwke novo.lign
przyszyjkowo lekko
przeszlifowac .

Wybor ksztattu i koloru.

Gotowa, estetyczna
ustawka licowek.

Pokry¢ tyt licowki bezowym
woskiem beauty setup.

Utrwali¢ przymierzong
ustawke przedlewem

z transparentnego
silikonu visio.sil., zrama
z silikonu Hauptosil D.

Przymiarka i ewentualna
korekta.

Z pomoca przedlewu Wiasciwie wykonany odlew.
z licowkami mozna
perfekcyjnie wykonac
woskowe modelowanie

przysztej struktury .

Nanie$¢ opaker i
zpolimeryzowac
Swiattem.

Pokry¢ przepiaskowany
odlew primerem MKZ.

9 visio.lign - system licowania/ b d _I_
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Procedura:

Klejenie

Po stronie jezykowej

i na krawedziach licowki
delikatnie przepiaskowac
tlenkiem aluminium 110pm.

Na strone wewnetrzna
licowki nanies¢ combo.lign.

Po sklejeniu przy pomocy
combo.lign, nanies¢ kom-
pozyt zewnetrzny crea.lign.

Indywidualne wykonanie
estetyki czerwono-biatej.

Obroébka

Wstepne polerowanie
szczotka i pastg Acrypol.

faks 061 8740 256

br@deﬁT Polska

System licowania visio.lign

Primer PMMA visio.link
cienko rozprowadzi¢

i zpolimeryzowac
Swiattem.

Kompozyt wigzacy
combo.lign rozpro-
wadzi¢ po strukturze
i naswietlic.

crea.lign musi pokry¢
catos¢ konstrukeji z
wyjatkiem wargowej
strony licéwek.

Utwardzania posrednie
crea.lign nalezy wyko-
nywac lampa reczna.

Polerowanie koricowe
bawetniakiem i pastg
Abraso-Starglanz.

9 visio.lign - system licowania/
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Asortyment systemu visio.lign

licowki novo.lign A

novo_|ign A Licéwki novo.lign z wysokousieciowanego PMMA
licowki przednie s zbudowane na wzér naturalnego zeba. Pomi-

mo swojej matej grubosci zawierajg odpowiednie
wielokrotne warstwowanie. mamelony, trans-
parencje...

Licowki novo.lign A:

- w odcinku cerwikalnym grubo$¢ 1 mm
- 10 ksztattow gérnych

- 3 ksztatty dolne

Wszystkie ksztatty licowek novo.lign A
sg dostepne jako garnitury:
przodéw-6szt.,

siekaczy-4szt.,

ktow-2szt.

Daje to mozliwo$¢ kombinacji w zaleznosci

od potrzeb.Pozwala to na indywidualizowanie
ksztattéw przysztych zebéw w jednej pracy pro-
tetycznej.

Thermo-Pen

Licéwki novo.lign nalezy
nagrzac przy pomocy
Thermo-Pena,

Thermo-Pen

nagrzewnica bez otwartego ptomienia
wykorzystujaca technike Piezo. Stuzy do nagrze-
wania licowek w celu ich uplastycznienia w
temperaturze ok. 250° C. Pozwala to na zmiane
profilu cerwikalnego i szerokosci licowek

np. przy waskich koronach teleskopowych.

=

a nastepnie ciepty

licowke mozna zagiac
Thermo-Pen wdtg. potrzeby.
1szt.

REF 11001470

licowki novo.lign P, forma-G

novo.lign P Boczne licéwki novo.lign P charakteryzuje mul-
licowki boczne tifunkcjonalne zastosowanie, poniewaz sg one
okluzyjnie przygotowane do wielu koncepcji
’. forma-G ustawiania zebow. Sg one identycznie war-

stwowane jak licowki przednie novo.lign A.

Licowki novo.lign P:

- w odcinku cerwikalnum i centralnym grubos¢
1,2 mm

- 2 wielkos$ci G3 i G4 dla gory i dotu

9 visio.lign - system licowania/ b d T
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Asortyment systemu visio.lign

Licowki novo.lign P, forma-W

novo.lign P Licowki novo.lign P w formie W sg specjalnie
opracowane do licowania koron i mostéw.

licéwki boczne Pomimo mniejszej grubos¢i od G3 i G4

do koron posiadajg identyczne warstwowanie.
i mostow,
forma-W Licowki novo.lign P, forma-W :

- w odcinku cerwikalnym grubo$¢ 0,8 mm
- 3 wielko$ci W3, W4 i W5 dla géry i dotu

neo,lign A Zeby neo.lign sg naturalnym uzupetnieniem
: licowek novo.lign, stworzonym do implanto-
zeby przednie
coyp protetyki. Ten sam materiat, ksztatty, kolory
i wielkosci pozwalajg na taczenie w jednej
pracy identycznych licowek i zebow.

Zeby neo.lign A:
- 9 garnituréw zebow przednich gérnych
- 3 garnitury zebdéw przednich dolnych

neo.lign P Zeby neo.lign w formie G s’q przez.naczon.e do

b prac kombinowanych z licéwkami novo.lign,

ey ! implantoprotez na belkach, teleskopach,

forma-G protez szkieletowych. Sa konfekcjonowane
w garniturach po 4szt.

Zeby neo.lign P, forma-G:
- 3 wielkosci G2, G3i G4 dla géry i dotu

neo.lign P zeby  Zeby neo.lign P w formie L

boczne, forma-L opracowano specjalnie dla protez catkowitych,
do szybkiego ich ustawiania w petnych tukach.
Okluzalnie sg przygotowane do wszystkich teorii
ustawiania zebow w celu zminimalizowania
potrzeby korekt zgryzowych. Pozwala to nie
uszkadzac ich powierzchni zujgcych i znaczaco
skraca czas pracy technika dentystycznego.

Zeby neo.lign, forma-L
- 3 wielkosci L2, L3, L4 dla gory i dotu

9 visio.lign - system licowania/
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Asortyment systemu visio.lign

Wskazania do uzycia primerdw visio.lign

MKZ Primer

MKZ Primer MKZ EM- K-Primer
Aktivator

1 K-Primer

E faramih Primar

£ ret o e |
emenmna

Tytan CoCr Tlenek cyr- AuPd Ceramika

konu silikatowa

Kompozyt

PMMA

visio.link

high.polimery

Wyniki badan poréwnawczych jakosci wigzan chemicznych z uzyciem primeréw wdtg. DIN EN ISO 10447 298 znajdziecie Panstwo na str 298.

MKZ Primer i MKZ EM-Aktivator

MKZ Primer i MKZ EM-Aktivator
-kondycjonowanie odlewéw:

struktury ze wszystkich stopéw musza by¢ wypi-
askowane przy uzyciu 110 um tlenku aluminium
w ci$nieniu 3-4 bara, a struktury cyrkonowe max.
2 bary. Odlewéw nie wolno czysci¢ parownica,
tylko czystym alkoholem i pedzelkiem. Osuszac
sprezonym powietrzem tylko, jesli jest wolne od
oleju. MKZ Primer nanosi¢ pedzelkie na strukture
i pozostawic do petnego wyschniecia. po ktérym

MKZ Primer MKZ EM-Aktivator mozna nanosic¢ opaker‘

4ml 4ml -dodatkowe kondycjonowanie odlewéw ze

REF MKZ02004 REF MKZEM004 stopow szlachetnych i pétszlachetnych:
MKZ Primer wymiesza¢ z MKZ EM-Aktivator
w proporgji 1:1, nanie$¢ na odlew i wysuszyc¢.

Opaker combo.lign

Opaker combo.lign mozna stosowac
indywidualnie: utwardza¢ Swiattem

lub podwadjnie - swiatto i chemoutwardzalnie
po wymieszaniu pasty z katalizatorem w
proporcji 1:1. Przy retencjach mechanicznych
zaleca sie podwdjne utwardzanie.

REF - zobacz druk zaméwien!

e e “u\'
opeat
‘”‘f

9 visio.lign - system licowania/
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MKZ Primer/MKZ
EM-Aktivator nanies¢
i pozostawic

do wyschniecia,

po ktérym

mozna zaczac
naktadac opaker.

Nanoszenie opakera
combo.lign specjalnym
pedzlem do opakera.

Utwardzanie opakera
combo.lign. Kazda
cierka warstwa po
180 sek. polimeryzacji.

telefon 061 8740 239



visio.link Primer

Asortyment systemu visio.lign

visio.link visio.link-primer do licowek i PMMA
10 ml Strony wewntrzne i powierzchnie kontaktu licéwek nalezy przepiaskowac
REF VLPMMA10 tlenkiem aluminium 110 pum w ci$nieniu 2 do 3 bar‘a. Nie czysci¢ parg

wodna!. Primer visio.link cieriko nanies$¢ na przepiaskowane powierzchnie
licdwki novo.lign, jest to wazny proces - poniewaz zbyt gruba warstwa
primera ma negatywny wptyw na jakos¢ wigzania! Po 90 sekundach
polimeryzacji (dtugos¢ fali 370-400 nm) powierzchnia licowki

powinna by¢ sucha i z jedwabiscie matowaym potyskiem.

Licéwke novo.
lign nalezy lekko
przeszlifowac

w obszarze
przyszyjkowym.

Primer visio.link cieriko
(wazne!) nanies¢ na
licowkei poli-
meryzowac $wiattem
90 sek.

Kompozyt wigzacy combo.lign

K-Primer
e
L=
—

K-Primer

3ml

REF APK25003

faks 061 8740 256

Podwdjnie utwadzardzalny (Swiatto i chemo)
kompozyt wigzacy W celu ostatecznego
zpolimeryzowania naswietla¢ 180 sekund

w lampie stotowej. Kompozyt, combo.lign
wypetnia przestrzenie pomiedzy licéwkami,

a zaopakerowana podbudowa na dystansie

od 40 pum do 2 mm. combo.lign musi by¢
finalnie z zewnatrz catkowicie przykryty licowka
i materiatem crea.lign (réwniez w separacjach!),
poniewaz bardzo trudno go zapolerowac!

REF - zobacz druk zamoéwien!.

W miejscach przejs¢
materiat rozprowadzic¢
pedzlem.

K-Primer-kondycjonowanie ceramiki licujacej
Ceramike wypiaskowac tlenkiem aluminium

110 um w ci$nieniu 2 bar'y lub zmatowi¢ czystym
i suchym diamentem. Nie czysci¢ parg wodna
tylko alkoholem i czystym pedzlem! K-Primer
tworzy chemiczne potaczenie ceramiki licujacej

z crea.lign. K-Primer jak réwniez crea.lign moga
by¢ stosowane wewnatrzustnie. Pozwala to

na naprawy odpryskéw ceramicznych licowan

na zacementowanych koronach i mostach.

br@deﬂT Polska

w

Licéwke novo.

lign po stronie
jezykowej delikatnie
przepiaskowac tlenkiem
aluminium110um

w ci$nieniu 2-3 bar‘a.

Jedwabiscie matowy
potysk pokazuje, ze
visio.link jest wiasciwie
zkondycjonowany.

Nanoszenie combo.lign
na licéwke zkondycjono-

/

7 " Polimeryzowa¢

r ok. 10 sek. na zab,
nastepnie zdjac
przedlew i poli-
meryzowac
korcowo180 sek.

Obszar odprysku
przepiaskowac tlenkiem
aluminium110 um

w ci$nieniu 2 bara lub
przeszlifowac suchym

i czystym diamentem.
Po naniesieniu K-Primera
da¢ mu odparowac
przez 30 sekund.

Po naniesieniu i
wypolerowaniu crea.
lign przejscie w reparo-
wanym miejscu jest
nie do rozpoznania.
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Asortyment systemu visio.lign

Wyniki badan jakosci wigzanh chemicznych

Jakos¢ potaczenia DIN EN I1SO 10477 (5 MPa) - Uniwersytet w Jenie I 1 dzien
I  25.000 cykli
Wiazanie combo.lign z kompozytem licujgcym przy uzyciu Wiazanie combo.lign z kompozytem licujgcym przy uzyciu
MKZ Primer MKZ Primer+MKZ Il Primer
325 345 33,8 326
35 349 335 35
30 30
_ _ 262 254 249 253 Mo
£ 25 & 25
= =3
2 20 2 20
(= (=
(] (]
8 15 8 15
e L
<] <]
o o
10 10
5 5
0 0
Tytan CoCr Tlenek cyrkonu Degunorm d.Sign 98 AuPd
Wiazanie combo.lign z ceramika licujaca przy uzyciu Wiagzanie kompozytéw (combo.lign/crea.lign) z tworzywami przy uzyciu
K-Primer visio.link
35 34,7 BSiS 35
30 30 29,5 28,7
25 25
g g
s 20 s 20
2 1
c 15 s 15
5 5
= 10 = 10
o o
5 5
0 0
e.max Mark Il VMK novo.lign bre.CAM bre.CAM uni.lign
licowki Bio HPP resin akryl na
protezy

Wiagzanie combo.lign z konkurentami

30

25

20

Wytrzymatos¢ na nacisk w MPa
z wykluczeniem mechanicznej retencji
=)

5
0
EMF (NEM) EMF (NEM) Galvanogold Degunorm EMF (CrCo) Zirkonoxyd Bio XS novo.lign
Silano-Pen & Metall Primer Il ML-Primer & ML- SR Link & SR Silano-Pen visio.link visio.link
Opaker & Gradia Ceramage Primer & Adoro Opaker (bredent) (bredent) (bredent)
combo.lign Opaker (GC) Opaker (Shofu) Ceramage (Ivoclar)
(bredent) Opaker (Shofu) Materiat podbudowy/System taczacy

*zmiana temp. 5°C/55°C
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Materiat licujacy crea.lign

Nanoszenie crea.lign

Opracowywanie crea.lign

Produkty dodatkowe:

Asortyment systemu visio.lign

Materiat crea.lign stuzy do samodzielnego
licowania, uzupetniania licowan z licowkami
novo.lign oraz napraw licowan ceramicznych.
Warstwy 1 mm crea.lign nie nalezy przekraczac¢
bez polimeryzacji posredniej. Zastosowanie
ptynu crea.lign Modelling Liquid uptynnia
tworzywo i utatwia modelowanie

np. czesci interdentalnych.

crea.lign Modelling Liquid
10ml
REF CLFMOD10

Na licowki przyklejone
kompozytem wigzacym
combo.lign do zaopa-
kerowanych struktur
nanie$¢ materiat crea.
lign w przestrzeniach
miedzyzebowych i

na powierzchniach
dosluzéwkowych.

Indywidualne wykony-

biatej z crea.lign GUM i
ptynem crea.lign
Modelling Liquid.

Utwardzony materiat
opracowac drobnym
frezem ze szlifem
tylnim.

Polerowanie wstepne
trudnodostepnych
miejsc miekka

szczotka i pasta Acrypol.

wanie estetyki czerwono- |

crea.lign posiada caty asortyment preparatéw
do indywidualizacji.
REF-patrz druk zamoéwien!.

Modelowanie crea.lign
powinno pokry¢ cato$¢
konstrukgji protezy
ze wszystkich stron.

Po kazdym natozeniu
nalezy wykonac poli-
meryzacje posrednia
np. lampg reczna. Poli-
meryzacja koricowa
w lampie stotowej
bre.lux Power Unit.

Polerowanie wstepne
szczotka Rodeo i pastg
Akrypol .

Wysoki potysk

najlepiej uzyskac

pasta Abraso-Star-
Glanz i bawetniaczkiem.

MagicBrush
rozm. 2

| — 2 szt.

faks 061 8740 256

REF 390 M002 0

bre.Lux Power Unit
REF 140 0097 0

—

br@deﬂT Polska

visio.lign Toolkit
REF VLTOOLKIT
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Asortyment systemu visio.lign

Materiat licujacy crea.lign

Inverse Layering Technik:

wykonywanie licowek (Non-Prap-Technik) z kompozytu crea.lign w ustach pacjenta.

Przygotowac gipsowy model
z wyjmowanymi kikutami.

Wykonac¢ przedlew z visio.

sil ILT na rozseparowanych
kikutach z wymodelowanymi
w wosku zebami.

Po kazdym naniesie-

niu warstwy, materiat
polimeryzowa¢ swiattem UV
ok. 5 sekund.

Opalizujace efekty z masg
Incisal opal i Incisal blue,
5 sekund naswietlania.

Polimeryzacja koricowa:
360 sekund w bre.Lux
Power Unit.

Sytuacja wyjsciowa z abra-
zyjnymi zebami pacjenta.

Foto: Vincenzo Musella. Dott.sa Cinzia Barbieri, Modena - Italy.

Morfologiczne odtwo-
rzy¢ zeby w wosku.

Delikatnie nanies¢ i
rozprowadzi¢ pedzlem
w przedlewie mase
sieczna E2.

Nanies¢ masy
zwiekszajace kontrast
i efekty indywidualne.
Naswietlanie 5 sekund.

Nanies¢ dentyne, przed-
lew natozy¢ na model
i zpolimeryzowac.

Translucencja indywi-
dualnych licowek z crea.
lign jest niesamowita.

Licéwki w ustach po
ostatecznym zacemen-
towaniu.

9 visio.lign - system licowania/ b d _I_
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Asortyment systemu visio-lign

haptosil D

haptosil D haptosil D stabilny silikon na przedlewy.
komponent AiB Twardos¢ 90 Shore A do wykonywania ram
po 1300 g konstrukcyjnych dla przedlewéw z transpa-
REF 54001180 rentnych silikonéw. Swietny do klasycznych
po 7500 g akrylowan szkieletéw oraz do napraw protez
REF 540 0119 0 akrylowych jako materiat na model.

visio.sil

n visio.sil visio.sil transparentny silikon na przedlewy.

50 ml Twardos¢ ok. 60 Shore A i mata zawartos¢ wypetniaczy predystynuje
< REF 54001200 ten materiat do polimeryzowania przez niego $wiattem. Przedlew nalezy
] L Kaniule visio.sil ustabilizowac rama z silikonu Hauptosil D o twardosci ok. 90 Shore A.

12 szt.

REF 320 0045 7

Silikonem visio.sil
wypetnia si¢ wnetrze
ramy.

Stabilna ama przedlewu
z silikonu haptosil D.

Swiatto UV pewnie klei
przez przedlew licowki

Palcem zwilzonym
ptynem do mycia naczyn

wygtadza sie przedlew. z podbudowa.
visio.sil ILT

{ ‘n visio.sil ILT visio.sil ILT (Inverse Layering Technik) transparentny silikon
BEH 50 ml na przedlewy.
& REF 540 01400 visio.sil ILT z twardoscia 75 Shore A, zostat opracowany specjalnie
2= Kaniule visio.sil do wykonywania bezinwazyjnych licéwek z crea.lign. technika

12 szt Inverse Layering - polimeryzacja przez przedlew, bezposrednio

REF 320 0045 7 w ustach pacjenta.

Sytuacja wyjsciowa. Gipsowy model

roboczy.

Wykonany na modelu
woskowy Waxup,
przygotowany do
zrobienia przedlewu.

Przedlew zaktada sie
w ustach z jeszcze
miekkim crea.lign.

Reczna lampa polimery-
zuje sie crea.lign przez
przedlew w ustach.

Gotowe, estetyczne
licowki adhezyjne
w ustach pacjenta.

Technika i zdjecia: Vincenzo Musella.

9 visio.lign - system licowania/
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Asortyment systemu visio.lign

visio.sil fix

visio.sil fix
50 ml
REF 540 01300

visio.sil fix w kombinacji z haptosil D

visio.sil fix nanies¢ na
ustawke.

Swiatto dociera do
licowki przez nawierty
w przedlewie.

visio.sil fix w kombinacji z visio.sil

visio.sil fix nanies¢ na
ustawke.

Swiatto dociera przez
przedlew.

Wiertto do przedlewow

Wiertto do przedlewow
1 szt.
REF 330 0078 0

Bez kleju - bez uszkodzen glazury zeb6éw
metoda z wierttem do przedlewow

tradycyjna metoda

powstaty dystans

9 visio.lign - system licowania/
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wysoka precyzja

Orecent polska

visio.sil fix precyzyjny silikon na przedlewy.

visio.sil fix jest stosowany w potaczeniu z innymi silikonami na przedlewy
jak: visio.sil, visio.sil ILT, haptosil D.

visio.sil fix idealnie oddaje powierzchnie przestrzeni miedzyzebowych.
Po jego zdjeciu wystarczy tylko polerowanie. Jego zaleta jest tak Sciste
przyleganie do licowek, ze nie trzeba ich juz niczym klei¢ do przedlewu.

haptosil D wymiesza¢
i natozy¢ na jeszcze
miekki visio.sil fix.

W gotowym przedlewie
wierttem wywierci¢
otwory.

visio.sil natozy¢ na
jeszcze miekki
visio.sil fix.

Czysto odzwierciedlone
krawedzie i przestrzenie
interdentalne.

Estetycznie wykonane protez bez niszczacego
glazure klejenia zebow sztucznych

w przedlewach:

w klasycznej metodzie mocowania zebdw

w przedlewach za pomoca klejéw dochodzito
do reakgji chemicznych pomiedzy klejami,

a glazura zebdw, co powodowato uszkodzenia
ich wargowych i policzkowych powierzchni.
Dzieki wierttu mozna wykonac tunele do
wargowych i policzkowych powierzchni zebdw,
w ktdre nastepnie wprowadza sie wosk klejacy.
Wosk stabilnie i szczelnie utrzymuje zeby

w przedlewach.

telefon 061 8740 239



Estetyka czerwono-biata visio.lign

Estetyka czerwono-biata

Najwyzsza jakos¢ wykonania implantoprotez. Petna i trwata mozliwos¢ indywidualnej
Indywidualnie wymodlowane i ubarwione czesci  charakteryzacji, przeciez tego wtasnie dzisiaj
rézowe mostu/protezy opartej na wszczepach, oczekujg od nas pacjenci i lekarze...

z naturalnym efektem estetycznym przejscia - nano-wypetniony crea.lign cechuje stabilnos¢
dzigsta w licowanie. koloréw i najwyzsza odporno$¢ na osadzanie

sie ptytki nazebnej

visio.link pewnie i trwale taczy crea.lign ze

Zestaw wszystkimi tworzywami PMMA na protezy
wysokousieciowane tworzywo na protezy

uni.lign perfekcyjnie faczy sie z licowaniem
crea.lign stwarzajac estetyczne przejscie

Estetyka czerwono-biata, 28 cz.:
1 x aluminiowa teka

8 x crea.lign - . .
- oba materiaty cechuje ta sama czuto$¢ na
1 x GUM opaker . ; .
- obrébke, co bardzo utatwia polerowanie
1 x visio.link

estetyka czerwono-biata jest réwniez prze-
widziana do wykonywania dzigset w mostach
ceramicznych na implantach

tylko 6 krokéw procedury wykonania efektu
czerwono-biatego

w odcinku przednim cato$¢ pracy trwa

1 x MKZ Primer

1 x crea.lign Modelling Liquid
2 x protezy pokazowe

2 x MagicBrush rozm. 2

1 x instrukcja pracy

; 1 x uchwyt ok. 45 min.
1 x bloczek tekturek . .
) - wszystkie potrzebne materiaty oraz czytelny
i sr iy instruktaz
REF CLIGNSETG . . .

- dwie protezy pokazowe i estetyczna alumi-
niowa teka jako pomoce marketingowe
przy rozmowie z lekarzem i pacjentem.

Szafa visio.lign
Zestaw

visio.lign szafka

1 x visio.lign szafka

1 x wkiad do szuflady crea.lign

8 x wkfady do szuflad novo.lign A
REF VLIGNBOX1

Zestaw

visio.lign Set 2, 43-cz.:

1 x visio.lign szafka

1 x visio.link

1 x combo.lign

8 x novo.lign P garnitury zebéw bocznych
10 x novo.lign A garniyury zebéw przednich
10 x kaniule combo.lign

8 x wkfady do szuflad novo.lign A

4 x wkfady do szuflad novo.lign P

REF VLIGNSET2
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Sety visio.lign

visio.lign Set 3

Zestaw

visio.lign Set 3, 61-cz.:
1 xvisio.lign szafka
1 x visio.link
1 x combo.lign
1 x opaker combo.lign
1 x opaker katalizator
2 x crea.lign
8 x novo.lign P garnitury zebéw bocznych
10 x novo.lign A garnitury zebdw przednich
2 x uchwyt
10 x kaniule combo.lign
10 x aplikatory
8 x wkfady do szuflad novo.lign A
4 x wktady do szuflad novo.lign P
1 x wkiad do szuflady opaker combo.lign
1 x wktad do szuflady crea.lign/uchwyt
REF VLIGNSET3

Licéwki novo.lign Ai P

Zestaw

novo.lign A i P licowki, 21-cz.:
1 x aluminiowa teka
12 x novo.lign A garnitury licowek przednich
8 x novo.lign P garnitury licowek bocznych
REF VLIGNPRVN

LTITeE

Zeby neollign Ai P

Zestaw

neo.lign Ai P zeby, 25-cz.:

1 x aluminiowa teka
12 x neo.lign A garnitury zebéw przednich
12 x neo.lign P garnitury zebéw bocznych
REF VLIGNPRVTI

SRR neo.lign A i P zeby, 24-cz.:

12 x neo.lign A garnitury zebéw przednich
12 x neo.lign P garnitury zebéw bocznych
REF NLUPSET2
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Sety visio.lign

Set opakerow

Zestaw

Opaquer Set, 7-cz.:

1 x opaker combo.lign light

1 x opaker combo.lign medium

1 x opaker combo.lign intensiv

1 x opaker combo.lign GUM

2 x opaker katalysator

1 x wktad do szuflady opaker combo.lign
REF OLIGNSET1

Zestaw

crea.lign Set, 46-cz.:

10 x crea.lign
2 xcrea.lign stains
1 x crea.lign Modelling Liquid
1 xstatyw

12 x uchwyty
20 x aplikatory
REF CLIGNSET12

Zestaw

crea.lign Set, 13-cz.:
10 x crea.lign

3 x uchwyty
REF CLIGNSETN
Zestaw do obrobki visio.lign Toolkit jest zestawem wyselekcjonowanych instrumentéw
kompozytow i past polerskich, ktore najlepiej sprawdzily sie w finiszowaniu prac.
REF VLTOOLKIT Zadaniem gtéwnym jest uzyskac powierzchnie mniej chtonne

niz zglazurowana ceramika!

« Frezy ze szlifem tylnim korygujace bez szarpniec¢ licowki
i wygtadzajace materiat

- Pasta Acrypol i miekka szczotka dla wstepnej politury

- Pasta nabtyszczajaca i bawetniak dla finiszu

- Szklany, szczelny pojemnik na paste

- Trzy wolne miejsca na indywidualne instrumenty

Pasty w zestawie :
Acrypol

wstepna, 170 g
R Abraso-Starglanz
S . )}) o et ol koncowa, 50 ml

e —
] i e e
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Lampy UV i - czasy polimeryzacji

Kompatybilne lampy UV

Polimeryzacja visio.link, combo.lign i crea.lign

Producent Lampa Dtugosc fali nm * Czas polimeryzacji Czas polimeryzacji Czas polimeryzacji
visio.link combo.lign crea.lign
bredent bre.Lux Power Unit 370-500 90 sek. 180 sek. 6 min.
Dentsply / Triat, Triat 2000 400 -500 3 min. 6 min. 10 min.
Degudent Eclipse b.d. 60 sek. 180 sek. 6 min.
Heraeus Kulzer Dentacolor XS, Uni XS 320-520 90 sek. 180 sek. 6 min.
Heraflash 320-520 90 sek. 180 sek. 6 min.
GC Laboligth LV-III 380-490 2 min. 5 min. 10 min.
Ivoclar Vivadent  Targes Power Ofen 400 - 580 4 min. 180 sek. 8 min.
Lumanat 100 400 - 580 4 min. 180 sek. 6 min.
Schiitz Dental Spektra 2000 310-500 2 min. 180 sek. 6 min.
Shofu Dental Solitilite EX 400 - 550 90 sek. 180 sek. 6 min.
Kuraray Dental ~ CS 110 b.d. 2 min. 5 min. 8 min.
Hager & Werken  Speed Labolight 320-550 90 sek. 180 sek. 8 min.
3M ESPE Visio BETA (nowa P1 - P4) 400 - 500 > 4 min. (P2) 7 min. (P2) 15 min. (P1)
Visio BETA (stara U0 - U3)** 400 - 500 7 min. (U1, U3) 15 min. (UO) 15 min. (UO)

* Dane producenta ** zaleca sie nowa swietléwke

bre.Lux czasy polimeryzacji

bre.Lux LED N (reczna) bre.Lux Power Unit (stotowa)
Producent  Produkt Polimeryzacja Utwardzanie Polimeryzacja Polimeryzacja koricowa Redukcja
koricowa stabilizujace posrednia
bredent visio.link 30s - - 90s 40 s 50 %)
bredent combo.lign X 15s 120s 180s -
bredent crea.lign X 15s 180s 360s 20 s (50 %)
bredent Opaquer combo.lign X 15s 180s 180s -
bredent Ropak UV X = 180 s*** 360 s =
bredent Kompaktopaker X - 180 s*** 360 s -
bredent Kompaktopaker X = 180s 360 s =
uv
bredent compoForm UV 30s 15s - 180s -
bredent Materiat na tyzki UV Uv* X X 90s 2x180s 40 s (50 %)
bredent Lakiery dystansyjne UV 30 s** 15s 90s 180s 205 (50 %
bredent SERACOLL UV 15s 15s - 90s -
bredent Qu-connector 30s = = 90s 40 s (50 %)
Heraeus Signum X = 180s 360 s 205 (50 %)
Heraeus Palatray XL X - 90s 2x180s 40 s (50 %)
Shofu Solidex X - 180s 360s 205 (50 %)
GC Gradia X 15s 180s 360s 20 s (50%)
Wegold S-Lay - - 180s 360 s 205 (50 %)
VITA VITA VM LC Opaque = 30s = 2x360 s =
VITA VITA VM LC Compos. - 30s 180s przesto do do 1,5mm stabilizowanie,
max.2mm 360 s 180s (50%)
Degudent in:joy - - 180s 360 s 20 s (50%)
180's czas polimeryzacji
- nie przewidziano
X przeciwwskazanie

* materiat na tyzki UV polimeryzowac po obu stronach po 180sek. ** tylko jednorazowo *** opaker nanie$¢ w dwdch cienkich warstwach.
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bre.Lux Power Unit

brelux Power Unit

P

(HER RN

i f

Tastatura lampy
gtéwnej:

(1) Display

(2) 20 sekund z
50% mocy

(3) 40 sekund z
50% mocy

(4) Przetrzymanie z
70% mocy

(5) 90 sekund z
petna moca

(6) 120 sekund z
petna moca

(7) 180 sekund z
petna moca

(8) 360 sekund z
petna moca

(9) Przetrzymanie z
petna moca

faks 061 8740 256

br@d@rﬁ Polska

;
1

Lampa polimeryzacyjna UV

bre.Lux Power Polimeryzacyjny multitalent dla pracowni.

Unit: LampaUV LED, ktéra moze prawie wszystko...

1 lampa
polimeryzacyjna

1 bre.Lux LED N
lampa reczna

1 bre.Lux UpDown

1 kabel spiralny

1 kabel sieciowy

REF 140 0097 0

Tryb performance:

- stabilizowanie / utwardzanie / polimeryzacja
posrednia i konncowa w jednym urzadzeniu

- 370 - 500 nm pokrywa powszechnie wymagany
przedziat dtugosci fali, rowniez w lampie recznej

- regulacja mocy naswietlania w zaleznosci
od wymagan polimeryzowanego materiatu

- moc i czasy naswietlen mozna kombinowac

- duza komora na dwa modele jednoczesnie

Tryby state:

na tastaturze sg zapisane rézne tryby pracy.

Po stronie lewej: zredukowana moc dla fazy startowej 20 i 40 sekund,

jak tez dla trybu przetrzymania. Po stronie prawej: cztery state czasy i tryb
przetrzymania w petnej mocy. Kombinacje jak np. start ze zredukowang
mocy, mozna zestawiac z zaprogramowanymi czasami od 60 do 360
sekund. Przyktad: 40 sekund ze zredukowana moca w potaczeniu z
catkowitym czasem 180 sekund oznacza, ze catkowity czas 180 sekund
zostaje zredukowany o 40 sekund, a czas pracy w petnej mocy bedzie
trwat jeszcze 140 sekund.

Tastatura lampy recznej:

oredent '%Lux LED

(1) Tryb przetrzymania, start/stop

Energia:

bre.Lux Power Unit jest swiattoutwardzajaca lampa pracujaca
w technologii LED, z 21 LED,ami w 3 r6znych mocach

od 370 nm do 500 nm.

Przewidziany czas pracy LED,6w wynosi ok. 20.000 godzin.
Reczna lampa bre.Lux LED N (ze spiralnym kablem) pracuje
réwniez w identycznym przedziale od 370 nm do 500 nm.
Spiralny kabel jest duzym udogodnieniem w pracy,

a uchwyt do zawieszania czesto staje sie trzecig reka
pracujacej osoby.

9 visio.lign - system licowania/
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(skala 1:1, wymiary w mm)
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Ksztatty licowek novo.lign

novo.lign A, goéra-przdd grubosc icowki-1 mm
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(skala 1:1, wymiary w mm)

nOVO.Iign A, géra/dé*'prZéd grubos¢ licowki -1 mm

B51
K53
) |
52,9 97
T35
A
‘ 1,3
h 4
i< i
354 5.0
D38
A
11,7
y
N |4
38,3
D41

12,4

41,2 58

novo.lign A, novo.lign P i combo.lign sg dostepne w klasycznych kolorach A-D oraz bleach BL3.

Konfekcjonowane wdtg.
Swiartek

faks 061 8740 256

br@deﬂT Polska

Ksztatty licowek novo.lign

6,2

Tabela kombinacji:

przody

gora dot

Cc43 T35

A44 T35

145 T35

S46 T35/D38
147 D38
D48 D38
M48 D38
D49 D38/D41
B51 D41

K53 D41
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13,0

6,8

14,6

7,3

14,2

8,1

boki
gora/doét
G3/W3
G3/W3
G3/W3
G3/W3
G3/W4
G3/G4/W4
G3/G4/W4
G3/G4/W4
G4/W5
G4/W5
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Ksztatty licowek novo.lign

nOVO.Iign P, géra/dé*'bOki, fOI’ma-G grubos¢ licowki-1mm

Licowki do multifunkcjonalnego zastosowania.

G3

G4

36,8

(skala 1:1, wymiary w mm)

9 visio.lign - system licowania/ b d _I_
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(skala 1:1, wymiary w mm)

novo.lign P, gora/dét-przod, forma-W grubose icowki-1mm

Licowki do licowania ostatecznych koron i mostow.

w3

w4

34,7

W5

371

faks 061 8740 256

39,9

br@d@rﬁ Polska

Ksztatty licowek novo.lign

/ ‘,'.7% I U |
11,9 10,9
v v
- —l
6.9 10,0
~ Y
11,7 \ 10,5
\ - | \ v
£ \_Ak A
' 12,8 12,0
Y 4
e —
73 10,9

12,7 11

y \ D’ A
1 13,6 12,7
v h 4
— —
78 1,5
a~ Y > v
13,6 1.9
A " i
|‘7_’8’|7 12,1
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Ksztatty zebow neo.lign

neo.lign A, gbra-przod

c43 _
=
10,7
P
8,2
A44
A
| 9,6
|
v A
8,4
145
A
11,0
; h 4
8,1
S46
—a
4 1103
|_‘V
89
147 —~—
VN
A 4
A 48,2 ” 838
D48
A
10,5
| A 4
f | 5
47,9
M48
5
€
2 D49
8
1S
>
2
w©
i)

49,0 " 9,5
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(skala 1:1, wymiary w mm)

Ksztalty zebow neo.lign

neo.lign A, géra/doét-przéd

B51 .
A
12,6
A 4
9,4
T35
D38
i B
9,2
| et J
P N 5,5
1N Vi
38,5 .
D41
|€ |4
41,9
neo.lign sa dostepne w klasycznych kolorach A-D wdtg.Vity. 1SO 22112:2006
Konfekcjonowane Tabela kombinacji:
wdlg. ¢wiartek przéd bok
gora dot gora/dot
BE’ Hﬂ C43 T35 G2
Ad4 T35 G2/G3
; 145 T35 G2/G3
S46 T35/D38 G3
147 D38 G3
BE’ Hﬂ D48 D38 G3/G4
M48 D38 G3/G4
D49 D38/D41 G3/G4
B51 D41 G4

9 visio.lign - system licowania/
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Ksztatty zebow neo.lign

neo.lign P géra/dét-boki, forma-G

Gz
¢ p
| 314

IN

10,1

o W
% L’*’aﬁ)

[
S

10,5

1L
&

11,5
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(skala 1:1, wymiary w mm)

Ksztalty zebow neo.lign

neo.lign P, géra/dot-boki, forma-L

neo.lign P, forma L - do protetyki catkowitej

: b
| o
10,8
¢ e
31,5
' p ! | . 1 5“ /
A py w9 9,9
¢ Dl
34,0
L3

36,3

L4

&
1€

>
4]

37,9

9 visio.lign - system licowania/
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Druk zamowienia

Prosze skopiowac!

licowki novo.lign

Kolory (klasyczne A-D)
novo.lign A BL3 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Licowki przednie, gora ; REF BL3 | A10|A20 | A30|A35 | A40| B10|B20 B30 | B40 |C10 [C20 | C30 | C40 |D20|D30| D40
C43 6szt. Set (13,12, 11,21, 22, 23)  VOC43___ S |
C43 4szt.Set (12,11,21,22) VOc43_ 4 |
C43 2szt.Set (13, 23) VOoC43___ 3 |
A44 6szt.Set (13,12, 11,21,22,23) VOA44 S
A44 4szt.Set (12,11,21,22) VOA44___ 4 ‘
A44  2szt.Set (13,23) VOA44___ 3
145  6szt. Set (13,12, 11, 21,22, 23) Vo5 ___ S
145 4szt. Set (12,11, 21, 22) Vol45 ___ 4 ‘
145  2szt. Set (13,23) vol45 ___ 3
S46  6szt. Set (13,12, 11, 21,22, 23) VOS46___ S
S46 4szt.Set (12,11,21,22) VOS46___ 4 ‘
S46 2szt.Set(13,23) VOS46 ___ 3
147 6szt.Set (13,12, 11, 21,22, 23) vol47 ___ S
147 4szt.Set (12,11,21,22) Vo7 ___ 4 f
147 2szt.Set (13,23) S voi47 3 f
D48 6szt. Set (13,12,11, 21,22, 23) ~ VOD48___ S ‘
D48 4szt.Set (12, 11,21, 22) © VOD48___ 4 j
D48 2szt. Set (13,23)  VOD48___ 3 j
M48 6szt. Set (13,12, 11, 21,22, 23) _ VOM48___ S j
M48 4szt.Set (12,11, 21,22) _ VOM48___ 4 |
M48 2szt. Set (13, 23) ~ VOM48___ 3 |
D49 6szt. Set (13,12,11,21,22,23) _ VOD49___ S “
D49 4szt.Set (12,11, 21,22) , VoD49___ 4 |
D49 2szt. Set (13, 23) _ VOD49___ 3 |
B51 6szt.Set (13,12,11,21,22,23) ~ VOB51 S :
B51 4szt.Set(12,11,21,22) _ VOB51___ 4 j
B51 2szt.Set (13, 23) _ VOB51___ 3 |
K53 6szt. Set (13,12, 11,21, 22, 23) VOK53___ S '
K53 4szt.Set (12,11,21,22) VOK53___ 4 “
K53 2szt.Set (13,23) VOK53 ___ 3 |
Licowki przednie, dot
T35 6szt. Set (43,42, 41,31, 32, 33) VT35S ‘
T35 4szt. Set (42,41,31,32) VUT35___ 4
T35 2szt.Set (43,33) VUT35 3
D38 6szt. Set (43,42,41,31,32,33) vuD38___ S f
D38 4szt. Set (42,41,31,32) vUD38___ 4
D38 2szt. Set (43, 33)  VUD38___ 3 |
D41 6szt. Set (43,42,41,31,32,33) VD4l S f
D41 4szt. Set (42,41,31,32) _ VUD41___ 4 ‘
D41 2s7t. Set (43, 33)  VuD41___ 3

Sktad REF-Nr. dla novo.lign

123456789

novo.lign=V E

goéra=0,dot=U

Ksztatt B51 lub D48 w przodach, @
bok 1G3 = 1 = ¢wiartka G = ksztah E
3 = wielkos¢ ¢

Zamawiajacy (pieczed):

316
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sztuczne zeby/tworzywa akrylowe

©ec0cc0cc0cccccccce

sccccce

< kolor A30=A3

szerokos$¢ 6szt. przodéw 46 = 46 mm

Nip klienta:

Data, podpis:

br@d@rﬁ Polska

S = 6szt. kompletny Set, 4 = 4szt. Set siekaczy,
3 = 2szt. Set ktéw, (przy bocznych)

telefon 061 8740 239
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Druk zamowienia

Prosze skopiowac!

licowki novo.lign

novo.lign P multifunkcjonalne

Kolory (klasyczne A-D)
A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

BL3 A1 A2 A3 A35

Licowki boczne G3 ‘ REF BL3| A10| A20| A30|A35 | A40| B10|B20 | B30 |B40|C10 | C20| C30| C40|D20|D30 | D40
1G3 1 ¢wiartka (14, 15,16, 17) ‘ VO1G3_ _

2G3 2 ¢wiartka (24, 25, 26, 27) | VO2G3___

3G3 3 ¢wiartka (34, 35, 36, 37) VU3G3_

4G3 4 ¢wiartka (44, 45, 46,47) VU4G3_

Licéwki boczne G4

1G4 1 ¢wiartka (14, 15,16, 17) ‘ VO1G4_

2G4 2 ¢wiartka (24, 25, 26, 27) VO2G4_

3G4 3 ¢wiartka (34, 35, 36, 37) VU3G4_

4G4 4 ¢wiartka (44, 45, 46, 47) | VU4G4

Licéwki boczne W3

1W3 1 ¢wiartka (14, 15,16, 17) VO1W3_

2W3 2 ¢wiartka (24, 25, 26, 27) . VO2w3__

3W3 3 ¢wiatrka (34, 35, 36, 37) ' VU3W3_

4W3 4 ¢wiartka (44, 45, 46, 47) . vu4aws_
Licowki boczne W4

1W4 1 éwiartka (14,15, 16,17) | voiwa

2W4 2 ¢wiartka (24, 25, 26, 27) VO2W4_

3W4 3 ¢wiartka (34, 35, 36, 37) vU3w4.

AW4 4 ¢wiartka (44, 45, 46, 47) VU4aw4_
Licowki boczne W5

1W5 1 ¢wiartka (14, 15,16, 17) L votws

2W5 2 ¢wiartka (24, 25, 26, 27) . Vo2ws_

3W5 3 ¢wiartka (34, 35, 36, 37) | VU3W5___

4WS5 4 ¢wiartka (44, 45, 46, 47) | VU4W5_

visio.lign System licowania Set 2 REF Kolor
21-czesci, 10 x novo.lign A, 8 x novo.lign P, 1 x combo.lign, 1 x kaniula mieszajaca, 1 x visio.link, kolor do wyboru VLIGNSET2

visio.lign System licowania Set 3 REF Kolor
27-czesci, jak VLIGNSET2, + 2 x crea.lign, 2 x opaker combo.lign, 12 (zamiast 10) x novo.lign A, kolor do wyboru VLIGNSET3

Zamawiajacy (pieczed):

faks 061 8740 256

Nip klienta:

Data, podpis:

br@d@rﬁ Polska

9 visio.lign - system licowania/
sztuczne zeby/tworzywa akrylowe

Prosze wpisac ilos¢!
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Druk zamoéwienia s sopiowse komponenty systemu visio.lign

combo.lign BL3 A1 A2 A3 A3,5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
REF BL3 [A10] A20] A3 | A35] A40 B10[B20 | B30 | B40| C10] C20]C30 | C40]D20 D30 [ D40
Kompozyt wiazacy, 8 g COo2x4
Kaniule mieszajace combo.lign, 10 szt. COMKG210
combo.lign w kolorze zebiny OPK REF llos¢: visio.sil silikon na przedlewy OPK REF llos¢:
‘ Kompozyt wigzacy 8¢9 CO2X4GUM visio.sil transparentny 50ml | 54001200
visio.sil ILT transparentny 50ml | 54001400
combo.lign opaker T OPK T REF T losc: K.ar.nulfe mieszajace (G4) visiosil/visio.sil ILT| 12 szt. | 320 0045 7
- | | visio.sil fix 50 ml 54001300
light do A1/A2/A3/B2 ; 49 ; COTX40PL Kaniule mieszajace (G2) visio.sil fix 12szt. | 32000451
medium do A3,5/B3 /D3 49 CO1X40PM
intensiv do A4/ C3 " 4g  COIX40PI
GUM 49 " CO1X40PG Wosk beauty setup OPK l REF llos¢:
Katalizator do wszystkich kolorow 4 o] " COTX4KAT w kolorze zeba-jasny 25¢g ' 43000300
wszystkie 4 kolory + 2 x katalizator " 6x4g OLIGNSET1 w kolorze zeba-ciemny 25g 43000310
visiolink oPK | REF lloée: | | visiolign Toolkit OPK | REF llos¢:
"Primer do PMMA & kompozytéw 10ml | VLPMMA10 * Zestaw do obrobki kompozytéw 10 szt. | VLTOOLKIT
'MKZ Primer oPK | REF lloée: | | Produkty dodatkowe: OPK | REF “llosé:
\
Primer do metali i cyrkonu 4ml MKZ02004 Dyspenser 5 ml 1:1 Tszt. | 32000441
Uchwyt do strzykawek crea.lign 1 szt. 3200044 2
‘ - — Statyw do strzykawek (Tray) 1 szt. 3200044 3
‘MKZ EM-Aktivator OPK REF llos¢: Aplikatory 10szt. | 3200094 0
Aktywator do stopéw szlachetnych 4 ml MKZEM004 crea.lign Modelling Liquid 10ml | CLFMOD10
Thermo-Pen 1 szt. 11001470
K-Primer OPK | REF llos¢:
"Primer do ceramik licujacych 3ml PPK25003
Zamawiajacy (pieczed): Nip klienta:
Data, podpis:

9 visio.lign - system licowania/ b d T
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Druk zamoéwienia s sopiowse komponenty systemu visio.lign

crea.lign “ OPK “ REF i llosé: Produkty dodatkowe: OPK REF llosé:

crea.lign dentyna BL3 ‘ " CLFNDBL3 crea.lign Modelling Liquid 10ml  CLFMOD10

crea.lign dentyna A1 " CLFNDA10 |

2::2::2: g::g:: 2; ‘ Eti:gﬁig crea.lign opaker OPK REF llos¢:

crealign dentyna A3,5 " CLFNDA35 | crea.lign opaker 1 A1/B2 49 CLFHOP1

Creallign dentyna A4 " CLFNDA40 crealign opaker2 A2 49 CLFHOP2

crea.lign dentyna B1 " CLENDB10 crea.lign opaker3  A3/D3 49 CLFHOP3

creallign dentyna B2 " CLENDB20 crea.lign opaker4  BL3/B1/C1 49 CLFHOP4

crealign dentyna B3 " CLFNDB30 crealignopaker5 C2/C3/D2/D4 49 CLFHOP5

creallign dentyna B4 CLFNDB40 crealign opaker6 B3/B4 49 CLFHOP6

crea.lign dentyna C1 " CLENDC10 crealign opaker7  A3,5 49 CLFHOP7

creallign dentyna C2 CLENDC20 crealign opaker8 A4/C4 49 CLFHOP8

creallign dentyna C3 CLFNDC30 crea.lign opaker GUM 49 CLFHOGUM

crea.lign dentyna C4 CLFNDC40

crea.lign dentyna D2 CLFNDC10

crea.lign dentyna D3 CLFNDC20

crea.lign dentyna D4 CLFNDC30

crea.lign incisal E1 CLFNOOE1

crea.lign incisal E2 CLFNOOE2

crea.lign incisal E3 CLFNOOE3

crea.lign incisal E4 CLFNOOE4

crea.lign incisal opal CLFNOOI1

crea.lign incisal niebieski CLFNOOI2

crea.lign incisal rosa CLFNOOI3

crea.lign incisal universalny CLFNOOI4

crea.lign GUM light CLFNOOGT

crea.lign GUM rosa CLFNO00G2 .

crea.lign GUM pink CLFNO0G3

crea.lign modyfikator bez CLFNOOM1

crea.lign modyfikator olivka CLFNOOM?2

crea.lign modyfikator karmel CLFNOOM3

crea.lign modyfikator lila CLFNOOM4

crea.lign stain orange CLFNOOS1

crea.lign stain braz CLFNO00S2
‘ crea.lign Starter kit OPK REF llos¢:
‘Strzykawki po 5 g, kolor do wyboru 10 szt. CLIGNSETN

'DBL3 | DA1 [ DA2 ' DA3 |DA3,5| DA4 | DB2 | DB3 DB4 ' DC2 |DC3 DD2 | DD3 |DD4 | E2 | E3 |opal | blue|univ G1 | G2 |G3

| | |

‘ crea.lign Starter kit z uchwytem OPK REF llos¢:
12 szczykawak po 5 g, 2 x stain, ptyn modelujacy, 12 uchwytéw, kolor do wyboru 12 szt. CLIGNSET12

'DBL3 | DA1 |DA2 ' DA3 |DA3,5 DA4 | DB2 | DB3 DB4 | E2 | E3  opal | blue | univ | rose | M1 | M2 | M3 | M4 " G1 | G2 | G3

Prosze wpisac ilos¢!

Zamawiajacy (pieczed): Nip klienta:

Data, podpis:
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D rU k Za m éWie n ia Prosze skopiowac!

zeby neo.lign

Kolory (klasyczne A-D)
neo.lign A BL3 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Zeby przednie, géra ; REF BL3| A10| A20| A30|A35|A40 |B10 (B20 | B30 |B40 [C10 |C20 |C30 |C40 |D20 | D30|D40
C43 6szt.Set (13,12, 11, 21, 22, 23) ‘ TOC43___ S

T

A44 6szt. Set (13,12, 11, 21, 22, 23) TOA44 S
145 6szt.Set (13,12, 11, 21, 22, 23) ; TOI45 ___ S L
S46 6szt.Set (13,12, 11,21, 22, 23) TOS46 S
147  6szt.Set (13,12,11, 21,22, 23) ‘ TOl47 ___ S \I
D48 6szt.Set (13,12, 11, 21, 22, 23) TOD48 S |
M48 6szt. Set (13,12, 11, 21, 22, 23) TOM48___ S \'
D49 6szt.Set (13,12, 11, 21, 22, 23) TOD49__ _ S ‘
B51 6szt.Set (13,12, 11,21, 22, 23) TOB51 ___ S \'
Zeby przednie, dét
T35 6szt. Set (43, 42, 41,31, 32, 33) TUT35 ___ S ]
D38 6szt. Set (43, 42,41, 31, 32, 33) TUD38__ S
D41 6szt. Set (43, 42,41, 31,32, 33) TUD41___ S

Kolory (klasyczne A-D)
neo.lign P BL3 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Zeby boczne G 2 ; REF BL3| A10] A20/A30 [A35 [A40 |B10| B20 B30 | B40| C10/C20 €30 C40 D20 D30 D40
1G2 1 ¢wiartka (14, 15,16, 17) ‘ TO1G2__ _
2G2 2 ¢wiartka (24, 25, 26, 27) TO2G2
3G2 3 ¢wiartka (34, 35, 36, 37) ‘ TU3G2
4G2 4 ¢wiartka (44, 45, 46, 47) .
Zeby boczne G 3
1G3 1 ¢wiartka (14, 15,16, 17) TO1G3_
2G3 2 ¢wiartka (24, 25, 26, 27) TO2G3
3G3 3 ¢wiartka (34, 35, 36, 37) TU3G3_
4G3 4 ¢wiartka (44, 45, 46, 47) TU4G3
Zeby boczne G 4
1G4 1 ¢wiartka (14, 15,16, 17) TO1G4_
2G4 2 ¢wiartka (24, 25, 26, 27) TO2G4
3G4 3 ¢wiartka (34, 35, 36, 37) TU3G4
4G4 4 ¢wiartka (44, 45, 46, 47) TU4G4

Kolory (klasyczne A-D)
neo.lign P BL3 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Zeby boczne L 2 ; REF BL3 | A10|A20 | A30|A35| A40| B10|B20 | B30 | B40 |C10 |C20 |C30 |C40 |D20 |D30 | D40
L2 gora(14,15,16,17/24, 25, 26, 27) ‘ TOWL2_ _ _

T

L2  dot(34,35,36,37/44, 45, 46,47) TUWL2_ _
Zeby boczne L 3
L3 gdra(14,15,16,17/24, 25, 26, 27) TOWL3
L3 dot(34,35,36,37/44, 45, 46,47) TUWL3_ _
Zeby boczne L 4 T
L4 gora (14,15, 16, 17/24,25,26,27)  TOWL4 __
L4 dot(34,35,36,37/44, 45, 46, 47) TUWL4
Garnitur neo.lign REF Kolor
24-czesci: (12 x neo.lign przéd, 12 x neo.lign bok), kolor do wyboru VLIGNPRVTI
Garnitur neo.lign REF Kolor
24-czesci: (12 x neo.lign przéd, 12 x neo.lign bok), kolor do wyboru NULPSET2
Zamawiajacy (pieczed): Nip klienta:

Data, podpis:
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Tworzywa na protezy

HIGH.lign

HIGH.lign - tworzywa przysztosci!

Nowy program tworzyw HIGH.lign i uni.lign jako najwyzszej jakosci
materiatdw na protezy oraz top.lign na korony i mosty. Wszystkie te
materialy sg ze soba kompatybilne i otwierajg nowy rozdziat w protetyce,
pozwalajac na tworzenie wielu kombinacji potrzebnych np.w implanto-
protetyce. Wysokousieciowane, trwate tworzywa o najnizszej zawartosci
monomeru resztkowego i najwyzszym mechanicznym performance.

Qu base UV

Qu-resin, X-resin

3D-resin, novo.temp
crea.lign

Od 25 lat beredent rozwija palete innowacyjnych tworzyw dla protetyki, CompoForm UV
starajac sie spetni¢ wysokie oczekiwania pacjentow, lekarzy i technikéw. Multisil Mask hart
visio.lign
Dentaplast
Opti-Press
breformance
Dentaplast Opti- cold curing
Cast Dentaplast
Opti-Cold, Bio XS

Klej-DTK
Dentaplast hot&cold Pi-Ku-Plast

9 visio.lign - system licowania/
S CE1 B0 bred@m-l_ Polska sztuczne zeby/tworzywa akrylowe 321



322

Tworzywa akrylowe na protezy

uni.lign

Najwyzsza jakos¢ protez

Dzieki innowacyjnej recepturze i najnowoczes$niejszemu procesowi alizacji, musza sie charakteryzowa¢ odpowiednimi parametrami
produkcyjnemu spetniajgcemu norme DIN EN ISO 20795-1 bredent mechanicznymi, znacznie przewyzszajacymi te stosowane
oferuje tworzywa na protezy o wyjatkowych cechach biozgodnosci, w klasycznej protetyce, poniewaz pacjenci uzytkujacy implanty
wytrzymatosci i estetyki. Materiaty przewidziane do implantoprotetyki ze wzgledu na zredukowang percepcje generuja kilkukrotnie
obok najwyzszych cech estetycznych ze zdolnoscia do petnej indywidu- wieksze sity podczas zucia.

Lab. Od. Lazetera Antonio - Savona - Italy Lab. Od. Lazetera Antonio - Savona - Italy
Dott. Vescia Luca -Villa Dossola - Italy

Paleta koloréw tworzywa uni.lign pozwala na wykonanie protez
w petni dopasowanych do indywidualnych cech danego pacjenta.

uni.lign PC 30

uni.lign PC 20

uni.lign PC 10

uni.lign PF 30

uni.lign PF 20

uni.lign PF 10

Tabela koloréw na str 325!
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uni.lign

Polimeryzujace na zimno tworzywo na ptyty protez,
w proszku do mieszania zdwoma ptynami:

uni.lign liquid lub uni.lign liquid cast.

Pozwala to na wybor trybéw pracy.

Trzy rézne wielkosci
opakowan do
wyboru.

Roézne plyny

Zastosowanie ptynu uni.lign liquid cast znaczaco wydtuza czas
fazy modelowania protezy w przeciwienstwie do klasycznego
czasu modelowania z ptynem uni.lign liquid.

czas w minutach 0123456789 10 11 12 13

uni.lign cast

uni.lign

uni.lign speed

Wskazania dla uni.lign z uni.lign liquid

Akrylowanie protez.

Podscielanie protez.

Naprawy protez.

faks 061 8740 256

br@deﬁT Polska

Tworzywa akrylowe na protezy

Szybko rozpozna-
E R walne oznaczenia
uni. I ign tworzyw i koloréw
PC10 dla wigkszego
5009 bezpieczenstwa
podczas pracy.

altpolymerisierender
othesenkunststoff

tains dibenzoyl peroxide,
thyl methacrylate.

REF uni PC10 2

Enthiit
X N Dibenzoylperoxid,

e e i N Methyimethacrylat.
e e & el [ DIN EN IS0 20795-1

dre
Type 2, Class 1+2

tient peroxyde de dibenzoyle,
ient peroxyde de dibenzoyle, c E e
0483 ‘TCR &

thacrylate de méthyle.

14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26-35

Il modelowanie
Il wigzanie
[ polimeryzacja

[0 mieszanie
I zalewanie
Il stabilizowanie

Wskazania dla uni.lign z uni.lign liquid cast

Wykonywanie protez
catkowitych metoda
wlewowa na zimmno.

Akrylowanie duzych

protez szkieletowych.

Podscielenia protez.

Naprawy protez.

9 visio.lign - system licowania/
sztuczne zeby/tworzywa akrylowe
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Tworzywa akrylowe na protezy

uni.lign
10000
uni.lign speed I
9000 I

8000 I
w
*
© 7000
a
o I uni.lign mit
= 6000 — —
9 / uni.lign Liquid
8 5000
; / /
£.4000
% 3000 / /
E

2000 // /uni.lign mit

1000 uni.lign Liquid cast
0

30

2500

N
o
o
o

1500

E-Modul (MPa)

1000

500

Redukcja elastycznosci ( %)

9 visio.lign - system licowania/
sztuczne zeby/tworzywa akrylowe

123 456 7 8 9 10111213 14

czas (min)

E-Modut wdtg. DIN EN ISO 20795-1

15 16

unilign uni.lign cast S1 S2 H

50 dni lezakowania w wodzie przy 37C

uni.lign unilign cast S1 S2 H

Tworzywo na plyty protez do zimnej polimeryzacji

Trzy rézne warianty zachowania sie tworzywa w zaleznosci od zadania
jakie ma do wykonania. W zaleznosci od ptynu mieszanego z peretkami
materiatu mozna regulowac czas na zalewanie, oraz czas wigzania.

Optymalny modut elastycznosci (E-Modut) zwieksza elastycznos¢
protezy eliminujac zagrozenia zwigzane z pekaniem i ztamaniami.

Wysokousieciowane tworzywa dzieki swojej gestosci charakteryzuje
minimalna chtonnos¢, co oznacza brak przebarwien, stabilnos¢ kolorow

i prowadzi do spowolnienia procesu starzenia sie protez. Jest duza zaleta
materiatéw grupy uni.lign. i cecha oczekiwana przez pacjentéw leczonych
implantoprotetycznie.

bredeﬂ-l_ Polska telefon 061 8740 239



uni.lign speed

Szybkowiazacy materiat do napraw.

Tworzywo przeznaczone do btyskawicznej pracy w gabinecie
i laboratorium. Naprawki jeszcze nigdy nie byty tak proste.

uni.lign speed
wystepuje w identy-
cznych kolorach jak
uni.lign, co pozwala
na wykonywanie
niewidocznych
napraw.

uni.lign przeglad tworzyw akrylowych:

Tworzywa akrylowe na protezy

Naprawde szybko:
zalewanie -1 minuta,
a wigzanie - 5 minut!

Faza modelowania trwa 2 minuty, pozwalajac na
staranne i czyste naniesienie tworzywa na model.

faks 061 8740 256

uni.lign uni.lign speed

709 5009 1000 g 709 5009
PC10 uniPC101 uniPC102 uniPC103 unispc11 | unispc15
PC20 uniPC201 uniPC202 uniPC203 unispc21 | unispc25
PC30 uniPC301 uniPC302 uniPC303 unispc31 | unispc35
PF 10 uniPF101 uniPF102 uniPF103 = =
PF 20 uniPF201 uniPF202 uniPF203 — —
PF 30 uniPF301 uniPF302 uniPF303 — —
TC10 uniTC101 uniTC102 uniTC103 — —

uni.lign liquid uni.lign liquid cast uni.lign speed liquid

100 ml [500 ml {1000 ml |100 ml [500 ml |1000 ml {100 ml 500 ml

unil0100|unil0500|unil1000| unilc100| unilc500 [ unilc000| unisplg1 |unisplg5

9 visio.lign - system licowania/
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Tworzywa akrylowe na protezy

top.lign professional

top.lign professional

Tworzywo (proszek+ptyn) o najwyzszych parametrach wytrzymato-

Sciowych, stabilnych kolorach i wysokiej biozgodnosci do wykonywania

dtugoczasowych prowizoridéw oraz definitywnych uzupetnien w
implantoprotetyce. Szczegdlnie polecane przy pracach natychmiast

Przyktady zastosowania

Produkty dodatkowe:

Mosty okrezne
na implantach.

Klamrowe protezy
szkieletowe.

top.lign
professional liquid
100 ml

REF pro Liq0 1

326
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Isoplast ip
750 ml
REF 54001019

Szczotkii gwiazdki
rodeo

15szt., @ 18 mm
REF 350 0096 0

obciagzajacych implanty zaraz po zabiegu. Wysoka gestos¢ pozwala
je dobrze wypolerowac i skutecznie zabezpieczy¢ przed osiadaniem
ptytki nazebnej. Jest to bardzo wazne w czasie osteointegracji

i wygajania sie implantéw.

top.lign professional
1 dentyna A1
1 dentyna A2

1 dentyna A3
1 dentyna A3,5
1 dentyna A4
1 dentyna B1
1 dentyna B2
1 dentyna B3
1 dentyna B4
1 dentyna C1

Oredent polska

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

Zalewanie przedle-

wu implantoprotezy
na belce materiatem
top.lign professional.

Gortowa, opracowana
i wypolerowanapraca
na belce opartej na
implantach.

REF

pro DA10 1
pro DA20 1
pro DA30 1
proDA35 1
pro DA40 1
proDB10 1
pro DB20 1
pro DB30 1
pro DB40 1
proDC10 1

telefon 061 8740 239



Dezynfekcja i czyszczenie

Dentaclean do dezynfekcji wyciskow i protezon

Wtasciwa ochrona przed wirusami, bakteriami i grzybami przenoszo-

um dentystycznego.

i protez
1000 ml koncentratu

REF 520 0100 6

daje 10 litréow roztworu do uzycia
facznie z 25 szt. torebek do przesytania prac

nymi za posrednictwem wyciskéw z jamy ustnej pacjenta do labora-
torium jest dzisiaj szczegélnie wazna. Scista procedura dezynfekcyjna,
przez lata lekcewazona , jest dzi$ niezbedna w pracy kazdego laboratori-

Dentaclean do dezynfekcji wyciskow

Sprawdzony

i zalecany przez
Instytut Higieny
Zdrowia i Kontroli

Infekcji w Giessen.

Torebki do przesytania prac

Ptyn do czyszczenia

Koncentrat do
oczyszczania protez
i, z ptytki nazebnej
i innych osadow.

i
fl
|

{

1o

/
i

£

Plyn do czyszczenia

1000 ml koncentrat

daje 10 litréw roztworu do uzycia
REF 520 0099 2

Torebki s oznaczone napisem
»zdezynfekowano”.

Torebki posiadaja oddzielng, suchg
kieszen na karte pacjenta.

Torebki do przesytania prac
200 szt.
REF 520 0100 2

Mechaniczne czyszcze-
nie jest pracochtonne,
a instrumenty moga
uszkodzi¢ politure.

Obfita ptytka nazebna
zostanie skutecznie
usunieta w 15 min.

. cieptej kapieli
ultradzwiekowej.

Wyciski moga przenosi¢
zarazki do pracowni.

Zastosowanie ptynu
dezynfekujacego
Dentaclean eliminuje
ryzyko infekgji.

Ptytka nazebna

i wszelkie osady zostana
szybko i skutecznie
usuniete.

Oczyszczona proteza
bez uszkodzen ktére
mogty powstac
przy mechanicznym
czyszczeniu
instrumentami.

9 visio.lign - system licowania/
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Dezynfekcja i czyszczenie

Ptyn do ptuczki ultradzwiekowej

Koncentrat do
uwalniania od past
polerskich.
Delikatny w

o zapachu i mocny
W czyszczeniu.

Czyszczenie protez

z resztek past poler-
skich jest pracochtonne
i zajmuje zbyt wiele
czasu. Rozwigzaniem
jest Dentacleanptyn

do ptuczki
ultradzwiekowej.

S KA

Plyn do ptuczki

1000 ml koncentrat

daje 111 gotowego preparatu
REF 520 0099 7

Dentaclean ptyn do gipsu / Dentaclean ptyn do gipsu Speed

Gruntowne czyszczenie i dezynfekowanie
protez z resztek gipsu.

Mate utatwienia w codziennej pracy.
Dostepny jako standard i speed.

Dentaclean ptyn Dentaclean ptyn

do gipsu do gipsu Speed
1000 ml 1000 ml
REF 5200011 9 REF 52001010
2500 ml 2500 ml
REF 520 0099 3 REF 520 0099 4

Dentaclean ptyn do pumeksu

Dentaclean Dentaclean
5000 ml 1000 ml
REF 520 0099 8 REF 520 0099 9

Zastosowanie:

Podczas mieszania, ani pézniej nie wolno uzywac
wody. Tylko tak zawiesina pozostanie bezpieczna
do 3 tygodni.

9 visio.lign - system licowania/
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Likwiduje zarazki.

Dentaclean ptyn do mieszania z pumeksem,

zamiast wody

- zawiesine wymienia sie co 2 - 3 tygodnie

- zwiekszy sie adhezyjnosc¢ szczotek,
zawiesina mniej pryska

+ polerowanie bedzie skuteczniejsze i
szybsze, dtonie beda mniej zniszczone

« mity zapach przy plerowaniu

br@d@rﬁ Polska

Szybkie i efektowne
czyszczenie bez udziatu
technika, to duza
oszczednsc czasu.

Szybkie i doktadne usu-
wanie twardych resztek
gipsu z porowatych
powierzchni misek.

Szybkie usuwanie
gipsu (15 min. w kapieli
ultradzwiekowej)

nie wptywa na kolor

i gtadkosc¢ akryli.

W mieszaninie pumeksu
i wody zarazki i bakterie
rozwijaja sie w ciggu

1 godziny.

Znakomita ochrona
podczas polerowania.

telefon 061 8740 239



Instrumenty

Ergonom néz do wosku

Nozyk do manualnego modelowania. Ergonom
W jednym instrumencie skompensowano néz do wosku
/- kilka zastosowan, ktére znaczaco zwiekszajg REF 310 0001 3

skutecznos¢ modelowania, skracajac zarazem
jego czas. Nozyk jest przewidziany dla prawo
i leworecznych technikéw.

Profilowana krawedz
wierzchotka ostrza
pozwala szybko
modelowac girlandy
kieszonek dzigstowych.

Koricéwka w ksztatcie
tyzki szybko naktada
duze porcje wosku.

Specjalny szlif krawedzi
tyzki znakomicie ufatwia
modelowanie tegéw
zebodotowych.

Wiasciwe nanoszenie
wosku, skraca czas
modelowania prze-
strzeni migedzyzebowych.

Boczne krawedzie
tyzki nozyka szybko

i wlasciwie formuja
przejécia i ranty protez.

Nozyk Ergonom pozwa-
la w krétkim czasie, sta-
rannie wymodelowac
proteze o naturalnym,
anatomicznym
wygladzie.

9 visio.lign - system licowania/
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Instrumenty

Penseta do licowek

Pewne trzymanie licowek i zebow podczas
wyparzania oraz akrylowania przez lata byto
jednym ze zgtaszanych postulatéw technikow
dentystycznych pracujacych z akrylami.

Tradycyjne pensety nie wykonywaty
tego zadania nalezycie.

Penseta do licowek
1 szt.
REF 31000115

Strzykawka termiczna

Strzykawka termiczna
REF 11001211

9 visio.lign - system licowania/
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Specjalne, retencyjne
zeby sg odpowiedzialne
za pewne uchwycenie
elementu...

i wyeliminowanie wad
klasycznych penset.

specjalne koncéwki dla pewnego
utrzymania

twarda stal szlachetna dla dtugiej
zywotnosci

ergonomiczny chwyt gryfa
mniejsza koncéwka dla
trudnodostepnych przestrzeni

Zagiecie koricowek
optymalizuje ich prace
z réznymi ksztattami
przenoszonych przed-
miotow.

Kleszczyki znakomicie
sprawdzaja sie rowniez
w pracy z mikroelemen-
tami protetycznymi.

Pewne i szybkie przenoszenie zebdéw i licowek
podczas akrylowania to nowa jakos$¢ pracy.
Doceni kazdy, kto cho¢ raz gonit licéwke po pracowni...

Po ogrzaniu metalo-
wego czubka pateczke
woskowa umiesci¢ we
wnetrzu strzykawki.

Popychajac kciukiem
pateczke rozgrzewa

sie jej czoto, ktdre
uchodzac ze strzykawki
pewnie skleja obiekty.

Produkty dodatkowe:
Pateczki klejace
- - 2509 REF 510 0070 1
"‘ 1000 g REF 510 0070 0
2

Szybkie i pewne klejenie kazdego modelu.
Po podgrzaniu wosk doktadnie i czysto aplikuje
sie na zadang powierzchnie modelu.

Oredent polska

telefon 061 8740 239



Instrumenty

Posi-boy

Stabilna, podstawa
ze stopniowa regu-
lacja, wykonana z
nierdzewnej stali
przeznaczona do
pracy w garnkach
cisnieniowych.

Pomocna,,trzecia reka” przy akrylowaniu
szkieletéw na zimno.

Stabilna, regulowana podstawa utatwiajaca
zalewanie przedlewdéw ptynnymi masami
akrylowymi. Koniec z pechezami, blazami
i niedolewkami w protezach.

Posi-boy
REF 3600101 0

Koniec z odktadaniem prostnicy
na stét podczas kontroli artykulacji.

Ergonomia to komfort w pracy! .

Chwytak do kalki
rozm. 1

1 szt.

REF. 36001217

Chwytak do kalki
rozm. 2

1 szt.

REF 36001220

Produkty dodatkowe:

Diament do ustawek
1 szt.
REF 34001010

9 visio.lign - system licowania/
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Izolowanie

Izolator do wosku

I1zolator do wosku
z dozownikiem

750 ml
REF 540 0070 4
=
{ Spryskiwacz
125 ml
REF 540 0075 0
Dozownik pk 20
20 ml
REF 540 00720
Va
Mikroskopijna warstwa izolujaca gipsy,
akryle, metale oraz wosk od wosku.
|zolator do gipsu
Spryskiwacz
750 ml
REF 540 0013 5
Produkty dodatkowe:
‘.“i
Spryskiwacz
125 ml
REF 540 0075 0
Dozownik pk 20
20 ml
REF 540 0072 0
Vs

Pewna izolacja gipsu od gipsu.

9 visio.lign - system licowania/ b d -I-
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Dozownik fatwo roz-
prowadza izolator po
powierzchniach modeli.

Po zakorczeniu mode-
lowania w wosku tatwo
zdejmuje sie obiekty.

Izolator wnika w gipsy
i likwiduje mikropory
nie tworzac warstwy
na powierzchni
zewnetrznej.
Dozownik utatwia
rozprowadzanie
izolatora.

Pewnie izoluje czesci
puszek, utatwiajac
ich otwieranie po
polimeryzacji.

telefon 061 8740 239



Izolowanie

Isoplast ip

Dozownik utatwia Izolator wygtadza i usz-

precyzyjne lachetnia powierzchnie
rozprowadzanie modeli gipsowych
izolatora. przed polimeryzacja.
Isoplast Uzycie Isoplast powoduje
750 ml powstawanie idealnie
REF 540 0101 9 gtadkich powierzchni
dosluzéwkowych protez
akrylowych.
Produkty dodatkowe:
Dozownik
125 ml
REF 390 0033 0

Pewna izolacja cieptych i zimnych akryli od
gipsu.

9 visio.lign - system licowania/
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Woski

Waty zgryzowe

Gotowe, woskowe
waly zgryzowe

w formie belek

i tukow

o réznych
twardosciach.

Srednie-czerwone
gora/dot

74 szt.

REF 430 0022 0

Srednie-czerwone géra
74 szt.

REF 430 0020 0

Srednie-czerwone dot
74 szt.

REF 43000210

miekkie-rézowe
gora/dot

74 szt.

REF 430 0027 0
miekkie-rézowe géra
74 szt.

REF 430 0025 0
miekkie-rézowe doét
74 szt.

REF 430 0026 0

Znakomicie sprawdzajg sie réwniez w protezach czesciowych.

Przygotowany

model do zamontowa-
nia woskowych watéw
zgryzowych.

Woskowe waty tatwo
dopasowuja sie do ptyty
protezy.

9 visio.lign - system licowania/
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Dolne powierzchnie
watéw sa specjalnie
wyprofilowane do
ptyt protez.

twarde-zétte goéra/dot
74 szt.

REF 430 0017 0
twarde-zétte géra

74 szt.

REF 430 0015 0
twarde-zétte dot

74 szt.

REF 430 0016 0

bardzo twarde-biate
goéra/dot

74 szt.

REF 430 0012 0

bardzo twarde-biate géra

74 szt.

REF 4300010 0

bardzo twarde-biate dot
74 szt.

REF 43000110

Wyprofilowanie dolnej
czesci watdéw utatwia
dopasowanie do

plyty protezy.

Szybkie pofaczenie
woskowych watéw
z plyta protezy.

br@deﬂT Polska

Waty w belkach
srednie-czerwone
104 szt.

14x8x140 mm
REF 430 0023 0

miekkie-rézowe
104 szt.
14x8x140 mm
REF 430 0028 0

twarde-zétte
104 szt.
14x8x140 mm
REF 43000180

bardzo twarde-biate
104 szt.

14x8x140 mm

REF 4300013 0

Waty zgryzowe mozna
fatwo skraca¢ nozykiem
do wosku.

Wysoka stabilnos¢

i doktadne opracowanie
watéw to dobra baza
rejestracji zgryzu.

telefon 061 8740 239



Wosk do ustawek

Zestaw:

woskow do ustawek

rézowy, 220 g
3 rozmiary
REF 4300149 0

Szybkie i tatwe

ustawianie zebow
bez potrzeby roz-
grzewania wosku.

Wosk do ustawek
rézowy

2209

REF 43001510

Zastosowanie w protezach ruchomych.

Rézowy wosk modelowy w ptytkach.

faks 061 8740 256

Praktyczne i szybkie
wykonanie watéw
zwarciowych z ptytek
woskowych.

Wosk do ustawek
rézowy

220¢

REF 4300157 4

Trzy rézne rozmiary
wosku umozliwiaja ich
indywidualne dopaso-
wanie do warunkoéw.

tatwo adaptuje sie do
plyt protez z wosku
i tworzyw sztucznych.

Dzieki swojej plasty-
cznosci i kleistosci przy-
trzymuje zeby przed
zawoskowaniem.

Woski

Wosk do ustawek
rézowy

220¢

REF 43001520

Wosk dzieki swojej
konsystencji daje sie
fatwo opracowywac,
bez rozgrzewania.

Przy rozgrzewaniu
wosk do ustawek nie
traci ksztattu, oraz nie
sptywa.

Umozliwia fatwe ko-
rygowanie ustawienia
zebow sztucznych przy
modelowaniu protez.

Dwie grubosci ptytek i trzy ré6zne konsystencje wosku umozliwiajg

kazdemu technikowi indywidualny wybor.

grub.pt.1,25 mm
75x150x 1,25 mm

miekki
Sredni

twardy

grub.pt.1,50 mm
75x150x 1,5 mm

miekki
Sredni

twardy

Idealny na ptyty
protez dzieki wysokiej
stabilnosci i wytrzy-
matosci wosku.

Ptytki nadaja sie do
blokowania podcieni
przy wykonywaniu
tyzek indywidualnych.

Orecent polska

REF 4300164 3
REF 4300164 2
REF 4300164 1

REF 4300164 6
REF 4300164 5

Umozliwia tatwe
i szybkie ustawianie
zebow.

Po wielu przymiarkach
wosk zachowuje swojg
stabilno$¢ gwarantujac
wiasciwg jakos¢ protez.

9 visio.lign - system licowania/
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Woski

Podniebienia woskowe

Wiecej jakosci, funkgji i estetyki w protezach.
Gotowe anatomicznie wymodelowane
podniebienia woskowe mozna dopasowac

do kazdej sytuacji.

Uzycie gotowych Nalezy wyciac ptyte
Zestaw podniebien w prote- podniebienng
podniebier 1,5mmA, B zach znacznie skraca z rézowego wosku
po 25 szt.: razem 120 szt. czas ich modelowania. lub tworzywa.
0,5mmA, B REF 4300218 0 [

Uzyskane naturalne po-
dniebienie w protezie

z whasciwa odbudowa
estetyki i funkgji.

Cienkim modelarzem
pofaczyc plyte

z woskowymi
czesciami protezy.

Na jej miejsce wprowadzi¢
podniebienie woskowe

i przyciskajac palcami
szczelnie zaadoptowac

ja do modelu.

rozm A rozm B
e 0,5mm 100szt. REF4300214A — 0,5mm 110 szt. REF4300215B
1,5mm 60 szt. REF4300211A 1,5mm 70 szt. REF4300212B

9 visio.lign - system licowania/ b d _I_
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Swiattoutwardzalne tyzki indywidualne

Tworzywo UV o wysokich walorach uzytkowych
gwarantujace wysokiej jakosci tyzki wyciskowe.
Elastyczno$¢ materiatu umozliwia jego tatwe
ukfadanie na poizolowanym modelu bez

jego zrywania. Tworzywo daje sie tatwo

cigé nozykiem.

Zestaw
50-czesci:

25 gdrai25 dot
REF 540 0011 2

faks 061 8740 256

Materiat
UV-rézowy

50 szt. gora
REF 540 0011 0

Materiat
UV-rézowy

50 szt. do6t

REF 540 0011 1

Wysoka elastycznosé¢
materiatu umozliwia
jego fatwe uktadanie
na modelach.

Bezproblemowa
adaptacja materiatu
do kazdego ksztattu,
scianki pozostaja
réwnej grubosci.

Po 10 min. polimeryzacji
Swiattem tyzki stajg sie
twarde.

Rézowy kolor jest
idealna baza do wyko-
nywania ustawek.

br@deﬁT Polska

Produkty dodatkowe:

Tworzywa

Materiat UV
tasma-rézowy
2,5 mm x 90 mm
13509

REF 540 0016 6

Materiat UV
blok-rézowy
1000 g

REF 540 0011 3

Polylux pl 2-lampa
polimeryzacyjna

z szuflada

REF 140 0099 0

Materiat daje sie pre-
cyzyjnie kroi¢ kazdym
instrumentem.

Duza stabilnos¢
materiatu utatwia wyko-
nywanie uchwytéw.

Stabilnos¢ i szczelnos¢
tyzek daje wiasciwa
jakos¢ wyciskow.

Dobrze faczy sie z
watami zgryzowymi,
umozliwiajac
szybka prace.

9 visio.lign - system licowania/
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Akryle

Wlewowy system akrylowania protez

Kubki
3 szt.
REF 36001259

Zestaw

Opti-Cast PC 20:
1 kuweta

20 stopek

3 silikonowe korki
1 rurka

1 kubek maxi 1

1 miarka 50ml

1 miarka 25ml

Bre-Gel BG 3

Specjalny zel agarowy do wykonywania protez catkowitych.

Rurka
1 szt.
REF 3600126 0

Kubek maxi 1
80 ml

1 szt.

REF 320 004M 1

Miarka
25 ml, 1 szt.
REF 360 0126 2

500 g uni.lign PC 20
500 ml uni.lign liquid cast
30 ml Isoplast ip

REF uni Icpc 2

Namoczony w wodzie
model zwymodelowa-
ng proteza.

Kuwete natozy¢ na
podstawe. Magnes

w podstawie zwieksza
site przylegania.

9 visio.lign - system licowania/
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Opti-Cast Kuweta
1 szt.
REF 36001257

Stopki
20 szt.
REF 3600125 8

W systemie puszkowanie zastapiono zatapia-
niem masie agarowej i zastosowano zimng
polimeryzacje w garnku cisnieniowym do akryli.
Komfortowa i szybka praca bez puszkowania i trady-
cyjnej obrébki. Idealne dopasowanie protez dzieki

znakomicie dobranym materiatom. Zwiekszona
biozgodnos¢ przez obnizona zawarto$¢ monomeru

resztkowego.

Isoplast ip
750 ml
REF 540 0101 9

Miarka
50 ml, 1 szt.
REF 3600126 3

Zestaw
Opti-Cast PF 30:

1 kuweta

20 stopek

3 silikonowe korki
1 rurka

1 kubek maxi 1

1 miarka 50ml

1 miarka 25ml

W podstawe kuwe-
ty nalezy wcisnaé
plastikowg stopke.

Przed pierwszym
uzyciem mase dobrze
wstrzasnac,

br@deﬁT Polska

Bre-Gel BG 3
4 x 400 ml
REF 540 0105 4

500 g uni.lign PF 30
500 ml uni.lign liquid cast

30 ml Isoplast ip

REF uni Icpf 3

Nastepnie silikonowe
korki wcisna¢ w otwory
wlewowe kuwety,

i wlozy¢ do kuchenki
mikrofalowej na 3 min.
w 600 do 800 Watt.

telefon 061 8740 239



Wlewowy system akrylowania protez

Nastepnie zel dobrze
wymieszac i wstawic
do mikrofaléwki na
dalsze 2 min.

Zel wla¢ do kuwety,
az do delikatnego
zaptyniecia w otwory
wentylacyjne kuwety.

Model uwolni¢ strumi- '
eniem sprezonego {
powietrza.

Kanaty wlewowe dla akrylu wycia¢ metalowa rurka.

Silkonowe korki
stabilizuja zel w kuwecie
podczas wyjmowania

i wktadania modelu.

Delikatnie pokotysac
kuweta w celu usuniecia
pecherzykéw powietrza.

faks 061 8740 256

br@deﬁT Polska

Akryle

Podczas podgrzewania
pokrywka pojemnika
powinna by¢ uchylona.

Agar studzi¢ w zimnej
wodzie do temperatury
45° C.

Wigzanie koricowe
po 45min. studzenia
w zimnej wodzie.

Ostroznie zdjac
podstawe kuwety.

Przed akrylowaniem
model moczy¢ przez
10 min.

Idealnie odwzorowane
modelowanie protezy.

i powierzchnie
dodziastowe.

Przed umieszczeniem
wyparzonych zebéw w
formie agarowej, nalezy
zmatowi¢ diamentem ich
krawedzie przyszyjkowe,

Izolator do akrylu
Isoplast (REF 540 0101 9)
naniesc pedzelkiem

na model.

Poizolowany model
umiesci¢ w formie
agarowej.

System zatrzaskowy po-
zwala szczelnie zamkna¢
kuwete.

Ptynny akryl wla¢
bocznym kanatem.

Nastepnie nalezy wla¢
do kuwety zimna wode,
ktora jest inicjatorem
polimeryzacji.

Polimeryzacja w garnku
30 min. w 2 do 6 baréw
ci$nienia i temperaturze
40 do 50° C.
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Tworzywa

Multisil-Soft

Miekkie
podscielenie.

mocne potaczenie Primer odpowiada za mocne i trwate
potaczenie silikonu z akrylem.

Multisil-Primer
5ml
REF 520 0100 4

Multisil-?

gotowe do uzycia Ptynna konsystencja umozliwia szybkie
naktadanie materiatu na proteze.

Frezy do silikonu tatwe w obrdbce Frezy do silikonu o specjalnej geometrii ostrza,
REF S187 QG 23 do opracowywania krawedzi i powierzchni.
REF $263 QG 60

REF $237 QG 65

Multisil-definator odporne na ptytke Definator zabezpiecza powierzchnie podscielenia
10 ml nazebna przed osadzaniem sie ptytki nazebnej.
REF 5200100 5
trwale elastyczne Wysoki komfort uzytkowania przez dtugi czas
Swiadczy o jakosci materiatu.
wytrzymate Gesta, sieciowa budowa tworzywa zapewnia
wysoka wytrzymatos$c.
Pistolet Opakowania uzupetniajace:
REF 320 0044 0 Zestaw

Multisil-Soft: 50 ml Multisil-Soft strzykawki
2x50ml  Multisil-Soft REF 540 0104 6
w strzykawkach 5ml  Multisil-primer
5ml Multisil-primer REF 520 0100 4
) Multlslll-deﬁnator 10 ml Multisil-definator
125zt kanalow REF 5200100 5
mieszajacych ] ) )
1 szt. frez do silikonu 12 szt. kanatéw mieszajgcych
$237 QG 65 REF 320 0045 1
REF 5400104 5
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Ropak UV

Swiattoutwardzalny,
rézowy opaker do
krycia szkieletow
akrylami na ciepto.

Ropak UV F

ptyn
10 ml
REF 520 0016 4

Wyrazna estetyczna
réznica.

Ropak Kompaktopaker UV

Swiattoutwardzalny,
rézowy opaker do
krycia szkieletow
akrylami na zimno.

Ropak Kompakt-
opaker UV

20 ml

REF 540 0013 3

Do podniesienia
estetyki w matych
lukach miedzyze-
bowych.

Opaker UV-kolor zgba
10 ml
REF 540 0010 5

faks 061 8740 256

Ropak UV P
proszek

109

REF 520 0016 5

Ropak Kompaktopaker
rozprowadzi¢ na
wypiaskowanej i
czystej powierzchni
metalowej.

Stabilne i trwate kolory
elementéw pokrytych
opakerem.

Idealny do stosowania

w odcinkach przednich

i matych lukach.

Wiasciwe ukrycie
metalowej struktury
decyduje o estetyce.

br@deﬁT Polska

Opakery

Metalowa struktura
musi by¢ wypiaskowana
i czysta.

Proszek i ptyn nalezy
mieszac do jednolitej
konsystencji.

Pracowac waskim
pedzelkiem. Cienka
warstwa opakera
dobrze kryje metale.

Waski pedzelek
umozliwia doktadne
rozprowadzenie cienkiej
warstwy opakera.

Uzycie opakera
zwieksza kosmetyke
akrylowych czesci pro-
tez szkieletowych.

Cienka warstwa opakera
zapewnia znakomite
krycie metali.
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sztuczne zeby/tworzywa akrylowe

341




Obroébka akryli

Abra SO'G um Akryl - zestaw dla gabinetow

Szybka pomoc przy na-

prawach i korekturach
protez akrylowych.
Wiertta pomagaja

przy korektach protez
szybko wygtadzajac
powierzchnie i dajac
im wysoki potysk.

Zestaw

5-czesci:

1 Fez Diatit
D263 KG 60

1 Fez Diatit
D200 KF 23

1 Abraso-Gum Akryl
gruba, zielona

1 Abraso-Gum Akryl
Srednia, szara

1 Abraso-Gum Akryl
drobna, czerwona

REF 350 0099 2

Frez Diatit

Gumka polerska
gruba, zielona

Gumka polerska
srednia, szara

Gumka polerska
drobna, czerwona

Diament do ustawek

Diament do
ustawek

1 szt.

REF 34001010

Dwa wiertta w jednym, co eliminuje potrzebe

ich wymiany:

- doszlifowywanie dodzigstowej powierzchni
zeba akrylowego podczas ustawki
- korekta zgryzowa jego powierzchni zujacej

342
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1 szt.
REF D200 KF 23

1 szt.
REF D263 KG 60

6 szt.
REF P243 HG 10

6 szt.
REF P243 HM 10

6 szt.
REF P243 HF 10

Dwa instrumenty w jednym.

160 do 180u

zgryzowo

Rézny nacisk powo-
duje powstawanie
nieréwnych
powierzchni.

Zielona, gruba gumka
wygtadza nieréwne
powierzchnie.

Szara, srednia gumka
poleruje wstepnie
wygtadzony materiat.

Czerwona, drobna
gumka szybko poleruje
na wysoki potysk.

Drobne ziarna diamen-
towe skutecznie, ale
delikatnie koryguja
punkty kontaktu na
powierzchni zujacej,
tworzac wiasciwa
okluzje.

Duze ziarna diamentowe

szybko zbierajg dodzigstowo
tworzywo, wykonujac porowatg
powierzchnie retencjng dla
akrylu. Obie czynnosci wykonuje
jedno wiertto, eliminujac ucigzliwg
koniecznos¢ ciagtej wymiany fre-
z6w, oraz otwierania i zamykania
prostnicy.

17 mm

Chwytak do kalki
rozm. 1

1 szt.

REF 360 0121 7

br@deﬂT Polska

20 mm

Chwytak do kalki
rozm. 2

1 szt.

REF 36001220

telefon 061 8740 239



Diacryl - diamenty do akryli

Obrébka akryli

Wstepny Duze, ostre, rzadko
1 szt. umieszczone ziarna
REF 340 0103 0 diamentowe, szybko
i skutecznie skrawaja
akryle.
Okragty Specjalny ksztatt
1 szt. do opracowywania
REF 340 0106 0 obrzezy protez
akrylowych i tyzek
indywidualnych.
Najwyzsza jakos¢ obrobki szlifierskiej akryli. Uniwersalny Wygtadza powierzchnie
Specjalnie skonstruowane diamenty szlifierskie 1 szt. ?kfy“ przygotowujac
do kompleksowego opracowywania tworzyw REF 340 0104 0 je do gumkowania.
akrylowych i tyzek indywidualnych
z tworzyw Swiattoutwardzalnych.
Profilowany Szpiczasty czubek
1 szt. do prac wykonczenio-
REF 3400102 0 wych, zwlaszcza
w okolicach interden-
talnych.
Waski Dopracowany ksztaft
1 szt. umozliwia obrébke
REF 340 0105 0 drobnych modelowan.
Gumka Abrazyjna gumka
po1szt 1 szt. wygtadza powierzchnie
. akryli w krétkim czasie.
REF 3400107 0 REF 34000900 Zawarty w niej materiat

faks 061 8740 256

br@deﬂT Polska

szlifierski zapobiega jej
zZuzyciu.

9 visio.lign - system licowania/
sztuczne zeby/tworzywa akrylowe




344

Obroébka akryli

Frezy

Frezy utwardzone do akryli.
Dobrane ksztatty i ostrza zaprojektowane

do szlifowania i wygtadzania akryli.

Frez Diatit

Wysoka skutecznos¢ i wyzsza zywotnosc.

Ostona Diatit oznacza zwiekszong twardos¢
frezu do 3700 (HV) wdlg. Vickers'a.

Zywotnose  mmpe-

Czas pracy e

Frezy z ostong Diatit pracujg ok. 3 x dtuzej

w poréwnaniu z tradycyjnymi frezami nie-
utwardzonymi. Twardsze ostrza zbierajg wiecej
materiatu w krétszym czasie, co oznacza szybsza
i efektywniejsza prace.

Wykres przedstawia poréwnanie parametréow

zywotnosci frezéw Diatit i konwencjonalnych
nieutwardzonych frezéw do tworzyw sztucznych.

Dalsze frezy w dziale C katalogu!

-
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Rapidy Microfrez
ze szlifem tylnim
1 szt.

REF HOO1 NH 10

1 szt.
REF D194 KS 70

1 szt.
REF D468 GG 16

1 szt.
REF D237 KG 65

1 szt.
REF D263 KG 60

1 szt.
REF D194 KG 23

1 szt.
REF D274 KG 60

br@deﬂT Polska

Szybkie i gtadkie
opracowywanie
girland i okolic
miedzyzebowych.

Grube ostrze do szyb-
kiego, gruntownego
zbierania materiatu.

Precyzyjne obcinanie
obrzezy protez frezem
Diatit.

Ksztatt gruszki szybko
i gtadko opracowuje
duze powierzchnie.

Uniwersalny, praktyczny
ksztatt odpowiadajacy
kazdemu technikowi.

Ostre, okragte czoto
przydatny w kazdej
sytuacji.

Specjalnie opracowa-
ne ostrze umozliwia
szybkie i gtadkie
szlifowanie.

telefon 061 8740 239



Zestaw do polerowania akryli

Ten kompletny program polerski skraca o potowe czas pracy,
dajac niewiarygodne efekty kosmetyczne.

I

Dalsze informacje w dziale 12
katalogu.

Abraso Star K50
lekko abrazyjna
3209

REF 520 0016 1

b_;@:gem
pimesste

~aliarrm

Abraso-Soft Akryl Abraso-szczotka Szmaciak do wyso- Pasta pumeksowa

$r.80 mm $r.80 mm kiego potysku do akryli i metali
1 szt. 1 szt. $r. 100 mm 3x500¢g
REF 350 0080 0 REF 350 0078 0 1 szt. REF 520 0016 0
REF 350 0082 0

Perfekcyjny potysk protez

Bawetniak

| $r.22 mm
; 15 szt.
REF 350 0065 0

v

Szczotka gwiazdka
biata,

$r. 19 mm

15 szt.

REF 520 0015 1

Szczoteczki, bawetniaki, filce, irchy i pasty
do wszystkich dentystycznych tworzyw

Szczotka gwiazdka
sztucznych.

biata,

$r. 13 mm

15 szt.

REF 520 0014 1

Szmaciak Iniany
$r.22 mm

" 15 szt.
it REF 350 0091 0

Polerowanie

Pasta pumeksowa
wnika w gabczastg
strukture wktadki
chtonnej szczotki.

Szczotka obracajac sie
dozuje odpowiednia
ilos¢ pasty potrzebna
do polerowania.

Zestaw do polerowania REF 350 0084 0

1x 150 g Abraso-Star K50 lekko abrazyjna
1x 500 g Pasta pumeks.

1 szt. Abraso-Soft Akryl

1 szt. Abraso-szczotka

1 szt. Szmaciak wys.pot.

Idealne polerowanie na
super wysoki potysk
wszystkich tworzyw,
znakomity do pole-
rowania wymodelowa-
nych podniebien.

Precyzyjne i szybkie po-
leronie bruzd i guzkéw
powierzchni zujacych.

Mata gwiazdka
szybko i czysto
poleruje powierzchnie
miedzyzebowe protez.

Nadaje wysoki potysk
najtwardszym tworzy-
wom.

Przeznaczona do
polerowania okolic
przyszyjkowych i
przej$¢ kompozytéow
w metal.

Produkty dodatkowe:
Acrypol-pasta - Ircha
polerska ths $r.22 mm
Acrypol-polerowanie 15 szt.
wstepne kompozy- REF 350 0066 0
téw, 170 g
REF 5200017 0
Abraso-Star- Filce
Potysk $r.22 mm
Uniwersalna pasta 15 szt.
do superwysokiego | REF 350 0064 0

faks 061 8740 256

potysku, 2 x 50 ml
REF 520 0016 3

br@deﬂT Polska

Trzyczesciowy filc do-
pasowuje sie do kazdej
polerowanej struktury.
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Polerowanie

Szczotki na polerke

Abraso-Soft Akryl Abraso-Soft Akryl
Abrazyjna wktadka chtonna w szczotce $r.80 mm
magazynuje i dozuje paste polerska 1 szt.

podczas polerowania. REF 350 0080 0

Porowata wkfadka chtonna znakomicie poleruje
powierzchnie akryli, a powietrze znajdujace sie
W jej gabczastej strukturze skutecznie obniza
temperature polerowania.

Szczotka biata
waska

$r.80 mm

12 szt.

REF 350 0034 0

Szczotki na polerke. .
Wytrzymate, wykonane z koziego wtosia. Szczotka biata
Wytrzymate i skutecznie polerujace szczotki waska

docierajace do wszystkich czesci protez.

$r. 70 mm
12 szt.
REF 350 0030 0

Waska, miekka szczotka z koziego wtosia.

Waska, miekka szczotka tatwo dociera
do trudnodostepnych elementéw,
szybko dajac doktadny wysoki potysk.
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Kombinacja koziego
wiosia i specjalnej
wkitadki chtonnej
dla past i pumeksu.

Réwniez pumeks znako-
micie wnika w wkiadke
szczotki zapewniajac
skuteczniejsze polero-
wanie.

Szczotka wykonana jest z miekkiego, koziego
wiosia. Abrazyjna wktadka chtonna magazynuje
zawiesine pumeksu lub paste polerska i obracajac
sig, dozuje ilos¢ materiatu polerujgcego, co czyni
polerowanie doktadniejszym i szybszym.

Szczotka biata
szeroka

$r.65 mm

12 szt.

REF 350 00740

Szczotka biata waska
$r.60 mm

12 szt.

REF 350 0075 0

Szczotka biata
waska

$r.50 mm

12 szt.

REF 350 0027 0

i
4

Waska szczotka
$r.48 mm

10 szt.

REF 350 0061 0

telefon 061 8740 239



Filce

Abraso - szczotka do akryli
Specjalna szczotka z koziego wtosia
z podwajng tekstylng wktadka chtonng

do polerowania akryli.

faks 061 8740 256

Szmaciaki wstepne

do akryli

Do intensywnego

i szybkiego wygtadzania.

Stabilne silikonowe i
Iniane krazki agresywnie
wygtadzaja powierzchnie
akryli.

Abraso-szczotka
$r. 80 mm

1 szt.

REF 350 0078 0

Szmaciak silik.
do akryli

$r.80 mm

1 szt.

REF 350 0099 1

Szmaciak silik.
do akryli

$r.60 mm

1 szt.

REF 350 0098 0

br@deﬂT Polska

Polerowanie

Stozkowy ksztatt
szczotki umozliwia
polerowanie w
trudnodostepnych
miejscach.

Powiekszenie obra-
zuje réznice jakosci
polerowania protez
akrylowych.

Specjalnie skonstruowana szczotka z koziego wtosia
z tekstylnymi wktadkami chfonnymi magazynujacymi

i dozujacymi podczas polerowania pumeks lub paste
polerska.

Szybkie wygtadzanie
wstepne akrylowych
czesci protez.

Dwie grubosci i dwie
Srednice szmaciakow
pozwalajg dotrzec
do wszystkich czesci
protez.
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Polerowanie

Filce

5

Szmaciaki do wysokiego potysku
Znakomita jakos¢ pracy i trwatos¢
szmaciakow.

~
8
A

Irchy polerskie szybko przynosza wysoki potysk.

9 visio.lign - system licowania/
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Szmaciaki do wysokiego potysku
1 szt.

sr. 60mm  REF 3500094 0
$r.100mm  REF 3500082 0

Irchy do akryli

1szt.

$r. 80 mm,  REF 3500036 0
$r. 100 mm,  REF 35000350

Ircha do metali
1 szt.
$r. 60mm,  REF 3500099 0

br@deﬂT Polska

Wysoka jako$¢ wykonania
szmaciakéw, eliminuje
ktaczenie podczas
polerowania.

Specjalnie opracowany
materiat zewnetrzny
gwarantuje duza
stabilnos¢.

Poszczegolne krazki sa
faczone przy pomocy
ultradzwiekdw, co daje
wieksza stabilnos¢
podczas polerowania.

Specjalne, rzadko tkane
krazki Iniane zapewniaja
wilasciwg wymiane
powietrza, co obniza
temperature polero-
wania.

Irchami polerowac akry-
le na wolnych obrotach
(1500 obr/min).

Cecha polerowania
irchami jest obnizona
temperatura podczas
tarcia irchy o materiat,
co daje wysoki potysk.

Irchy dajg perfekcyjny i gtadki wysoki potysk.
Powierzchnie akrylowe zostaja pozbawione

retencji dla przysztych osadow.

telefon 061 8740 239



Systemy i tworzywa termoplastyczne 1 O

Kierunek wyeliminowania metali z organizmu
cztowieka jest staly i niezmienny. Obecnie naj-
nowoczesniejsze i biozgodne tworzywa termo-
plastyczne posiadja cechy, predystynujace je do
zajecia miejsca zajmowanego przez stopy metali.

For 2 press Vakuum-Press-System wytwarza
biozgodne struktury protez zinnowacyjnego
tworzywa BioHPP, ktérego cechy biofizyczne
sq najbardziej zblizone do kosci ludzkich.

System wtrysku termicznego thermopress 400,
firmy bredent oferuje pie¢ ré6znych tworzyw
termoplastycznych z najnowoczesniejszym
urzadzeniem termowtryskujacym.

for 2 press Vakum-Press-System

Procedura systemu 351
for 2 press Vakum-Press 352
for 2 press - KOMPONENLY .....ooueeermeceeemaecernmseeenens 353
for 2 press i BioHPP 354
Protezy state 355
Protezy ruchome 356
Implantologia 356
thermopress 400
Procedura systemu 357
thermopress 400 358
Polyan IC 360
poly.link IC (bond) 360
bre.dentan HP 360
Bio Dentaplast 361
bre.flex 362
bre.flex 2" Edition 362
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BREDENT GROUP ACADEMY

INTERNATIONAL

etk

Nowa jakos¢ w poznawaniu meandréw protetyki
z bredent group Akademy international.
Modularnie zbudowany z poszczeg6lnych
kurséw tematycznych z implantologii,
implatoprotetyki, protetyki klasycznej program
ksztatcenia ustrukturyzowany w oparciu o cel.
Moze by¢ nim proteza stata, ruchoma, kombi-
nowana; oparta na implantach, czy tez natu-
ralnych filarach pacjenta.

Wszystkie moduty sg do indywidualnego
studiowania tak, ze uzytkownik dobiera
sobie wtasny interesujacy go program,
w zaleznosci od aktualnych potrzeb.

Ta elastycznos¢ jest nowg forma komunikacji
pomiedzy nasza firma i jej Klientami majaca

350 10 Systemy i tworzywa termoplastyczne bredemT Polska

podnosi¢ kwalifikacje zawodowe i wspdlng
kompetencje. Terapie kliniczne np. nawigacja
implantologiczna, terapia chrapania i opraco-
wane dla nich techniki wykonania i materiaty
np. szablony diagnostyczne i chirurgiczne,
szyny protruzyjne stanowia catos¢ ukierun-
kowana na cel jakim jest finalny i rzeczywisty
produkt opuszczajacy laboratorium, a naste-
pnie gabinet dentystyczny. Skomplikowanie
tych proceséw jest coraz wieksze, dlatego
nasza uwaga jest skupiona na mozliwie
najskuteczniejszej i najwygodniejszej

dla Panstwa metodyce nauczania wta-
$ciwego realizowania tych zadan.

Wiecej informacji juz wkrétce na stronie:
www.bredent.com

telefon 061 8740 239
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for 2 press Vakuum-Press-System

Sytuacja wyjsciowa jest klasyczna, na stozkowo
zpreparowanych koronach ze stopniem wykonu-
je sie woskowe modelowanie struktury mostu.
Jesli praca bedzie licowana inng zywica, niz
system visio.lign mozna uzy¢ krysztatkéw reten-
cyjnych. Aby uzyskac najlepszy efekt ttoczenia
nalezy uzy¢ odpowiedniego kanatu przyklejo-
nego pod odpowiednim katem, aby materiat
wypetnit forme w optymalny sposéb.

Woskowa modelacje zatapia sie w specjalnej
masie fosfatowej, ktéra posiada regulowana
ekspansje, kontrolowang przez koncentracje
ptynu. Po uptywie 20 minut i zwigzaniu mufy
w odpowiednim pierscieniu, nalezy jg wsta-
wi¢ do pieca i zgodnie z instrukcjg wygrzac,
a wosk wypalic.

Po wygrzaniu mufy, w temperaturze 400 stopni
wprowadza sie do niej materiat BioHPP i wygrze-
wa 20 minut. Dtuzsze wygrzewanie jest szkodli-
we dla materiatu - powoduje spadek parame-
trow! Procedura wttaczania w urzadzeniu roz-
poczyna sie automatycznie, jest sygnalizowane
czerwonym podswietleniem. Po 3 minutowym
wttoczeniu rozpoczyna sie trwajacy 35 minut
pod cisnieniem i w prézni proces formowania
schfadzajacego, odpowiedzialnego za wiasnosci
wytrzymatosciowe materiatu. Koniec procesu
sygnalizuje dzwiek i LED.

Termoplastyczny, wysokousieciowany highpo-
limer BioHPP opracowuje sie frezami ze szlifem
tylnim oraz krzyzowym ostrzem przy maksy-
malnych obrotach 8 000 na minute.

Swiattoutwardzalny primer visio.link silnie

i trwale taczy chemicznie BioHPP z zywicami
licujgcymi. Primer nalezy utwardzi¢ po
naniesieniu go na strukture przez 90 sekund.

BioHPP - instrumenty do obrdbki:

1. Krok: frezy ze szlifem tylnim (ostrze krzyzowe)

2. Krok: Diagen-Turbo-Grinder

3. Krok: gumki polerskie Ceragum

4. Krok: miekka szczotka z nowym pumeksem
(ziarna 0-90um)

5. Krok: miekka szczotka z pastg Abraso-Star.

bredem-l' Polska 10 Systemy i tworzywa termoplastyczne 351

for 2 press Vakuum-Press-System stuzy do
wykonywania konstrukgji prac protetycznych
takich jak: korony, mosty, protezy ruchome

z zamkami, teleskopami i na belkach, oraz
facznikéw indywidualnych z biozgodnego,
biatego, wysokousieciowanego highpolimeru
BioHPP, ktéry dzieki swoim wtac¢sciwosciom
elastycznosci i wytrzymatosci zblizonych do
ludzkiej kosci zrewolucjonizowat wspétczesng
implantoprotetyke.

Polecane produkty:

for 2 press Vakuum-Press - urzagdzenie str 352
for 2 press - komponenty str 353
for 2 press i BioHPP str 354
Protezy state str 355
Protezy ruchome str 356
Implantologia str 356
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for 2 press Vakuum-Press-System

Urzqgdzenie for 2 press Vakuum-Press

Urzadzenie for 2 press Vakuum-Press stuzy do
wykonywania bezmetalowych, biozgodnych
definitywnych protez dentystycznych metoda
termowtrysku cisnieniowego w prozni.
Maszyna stuzy do formowania z wysokousiecio-
wanego highpolimeru BioHPP obiektéw

w pierscieniach z masy ostaniajacej.

Wynikiem sa konstrukcje protez statych

i ruchomych do lico-wania zywicami.

1x instrukcja
REF 140 0060 1

Etapem wyjsciowym jest wymodelowanie obiektu

z wosku i zatopienie go we wiasciwym pierscieniu.

Po wypaleniu wosku i wygrzaniu pierscienia materiat
BioHPP wprowadza sie do niego (temp. 400°C) dalej
topi w piecu. W mufie ze stopionym BioHPP umieszcza
sie ttoczek i przenosi sie ja do urzadzenia for 2 press
Vakuum-Press, w ktérym dalszy proces termoformowa-
nia przebiega automatycznie pod cisnieniem w prozni.

Po uptywie 35 min. proces jest ukoniczony,
<o oznajmia sygnat dzwiekowy i optyczny LED.
Mufe mozna wybic i opracowac strukture protezy.

Proces wygrzewania pierscieni i topienia granu-
latu lub pastylek BioHPP odbywa sie w piecu do
pierscieni, a etap termoformowania w urzadzeniu
jest automatyczny i monitorowany elektronicznie.

for 2 press for 2 press zestaw podstawowy:
urzadzenie do wtrysku 1 x for 2 press piersciert rozm. 3/16mm
ciSnieniowego w préozni  Masa ostaniajgca 35x210g

1 szt. Brevest for 2 press+2 Bresol for 2 press Liquid,
REF 140 0060 0 25 x for 2 press tloczki 16mm
20 g BioHPP,

Po 3 minutowym procesie prasowania ptynnego
BioHPP, nastepuje 35 minutowa faza studzenia

w prézni, co jest niezbedne do zachowania odpo-
wiednich parametréw formowanego materiatu.

Przyktad klinicznego zastosowania systemu:
zblokowane korony z BioHPP z licowaniem
visio.lign w odcinku przednim, dolnym.

Foto: Harald Schwindt.

Dane techniczne for 2 press:

Napiecie sieciowe
Pobér mocy
Vakum

Waga

Wymiary

Klasa ochrony
Gtosnosc
Cisnienie
Zabezpieczenie

10 Systemy i tworzywa termoplastyczne bredem-l' Polska

90 - 250 Volt, 50 - 60 Hz
15 Watt

ok. 760 mbar

13 kg

250 x 600 x 290 mm

IP 34

<70dB

min. 4,5 do max. 6 bar
T25A

telefon 061 8740 239



for 2 press - Komponenty systemu

Materiat BioHPP

Zabezpieczony przeciwko wilgoci w plasti-
kowych tubach. Wymagana ilo$c materiatu
moze by¢ odwazana zgodnie z tabelkg
przelicznikowg wosk-BioHOPP. Nalezy

) JL pracowac tylko wskazang iloscig materiatu!

Materiat BioHPP:

BioHPP granulat 20g REF 540F2PB2
BioHPP granulat 100g REF 540F2PB3
Pastylki 25mm, 75g(5x159) REF 540F2PB4
Pastylki 25mm, 150g(10x15g) REF 540F2PB5
Pastylki 15mm, 20g(5x4g) REF 540F2PB6
Pastylki 15mm, 40g(10x4g) REF 540F2PB7

Pierscienie silikonowe i metalowy

Silikonowe (3 i 9) oraz najwiekszy metalowy (9)
pierscienie do zatapiania. Przy metalowym (9)
nalezy uzywac ttoczkéw 26mm i pastylek 25mm.

Manszety silikonowe:
rozm. 3 REF 360F2PR3
rozm. 9-do ttoczkéw 20 mm  REF 360F2PR9

Manszeta metalowa
rozm. 9-do ttoczkéw 26 mm REF360F2PM9

Thoczki for 2 press
- Jednorazowe, jednolite z masg ostonowa ttoczki
4 do wprasowywania tworzywa. Jednostronnie
zaokraglone dla poprawienia poslizgu wtrysku.

Ttoczki:

16 mm/25szt.  REF 570F2P16
20 mm/25 szt.  REF 570F2P20
26mm/14 szt. REF 570F2P20
Produkty dodatkowe:

for 2 press Vakuum-Press-System

o8

Zestawy pierscieni

System pierscieni for 2 press sktada sie
z 2 pierscieni silikonowych i jednego
metalowego w rozmiarach

3,919 M (metalowy).

Piericienie (podstawy+manszety):

rozm. 3 REF 360F2P16
rozm. 9 REF 360F2P20
rozm.9M  REF 360F2P26

Podstawy pierscieni:

rozm. 3/16 mm REF 360F2PT1
rozm. 9/20 mm REF 360F2PT2
rozm. 9/26 mm M REF 360F2PT4*

* tylko do metalowej manszety

Drobnoziarnista masa ostaniajaca
Brevest for 2 Press

do szybkiego i wolnego wygrzewania:
karton (ok. 7,35 kg) torebki 210g x 35szt.
+ 1000 ml ptynu Bresol for 2 press

REF 570F2PV1

Bresol for 2 press

ptyn do masy ostaniajacej brevest for 2 press
1000 ml

REF 520F2PL1

Frez ze szlif. tyl.
~Generation M”

<SS === REFH274M5 16 @
Ceragum
REF PWKG0600

Acrypol
REF 520 0017 0

faks 061 8740 256

Frez ze szlif. tyl. - (S Diagen-Turbo-
.Generation M * ' ! TT - Grinder
REF H263 M5 40 REF 340 0020 0

Miekka szczotka
REF 350 0061 0

Abraso-Starglanz
REF 520 0016 3

Kanaly gruszkowe
REF 4300144 7

bredehT Polska 10 Systemy i tworzywa termoplastyczne

353




for 2 press Vakuum-Press-System

for 2 press i BioHPP

Zalety i korzysci BioHPP

Standaryzowany i powtarzalny proces wytwarzania: Efekt amortyzacji:

Zaleta 0 Standaryzowana jakos¢ dzieki automaty- Zaleta 0 Chroni wszczepy przed nadmiernymi
czne mu i elektronicznie monitorowanemu sitami zucia
procesowi prasowania

Korzysé ﬁ State parametry i cechy materialu w gotowe;j Korzysé VR\ Ochrona przed powiklaniami
- pracy g protetycznymi
Ochrona zebéw antagonistycznych: Biaty materiat na podbudowy do licowania:
Zaleta 0 Trwate, ale migkkie powierzchnie zujace Zaleta 0 Do indywidualnego licowania zywicami
Korzys¢ i‘ Zwiekszona jakos$¢ zycia Korzysc Eliminuje chipping, stwarza przyjazny
g przeciwzgryz
Niska gestosé (1,3 do 1,5 g/em?): Stabilna frykcja w elementach kotwiczacych:
Zaleta a Bardzo lekkie protezy Zaleta a Zapobiega utracie utrzymania
Korzys¢ ﬁ Podwyzszony komfort noszenia Korzys¢ ﬁ Wysoki komfort i trwatos¢ uzytkowania
Homogennosé: Biozgodnosé:
Zaleta c Réwnomiernie rozprowadzony wypetniacz Zaleta 0 Brak sktadnikéw nie kompilujacych z orga-
ceramiczny w krystalicznym tworzywie nizmem jak metale, monomer resztkowy
Korzys¢ %\/ Wytwarzanie uzupetnien stalych Korzys¢ - Protezy kompatybilne z ciatem, nieszko-
{Produkt medyczny K. lla) {f \ dliwe dla zdrowia

Specyfikacja materiatu BioHPP:

Wihasciwosci mechaniczne wdlg ...

DIN EN ISO 10477 Termocykl  10.000 cykli 5°C/55°C
w odniesieniu do DIN EN 1SO 10477

E-modut — 4.000 MPa

Gigtkosé — >150 MPa E-modut — 4.000 MPa
{bezszkodowa) ietkosé K
e _ 65 pg/mm Gigtkos¢ — >150 MPa {bezszkodowa)
Rozpusczalnosé — <0,3pg/mm?

Sity tamiace - test na 6-punktowym moscie z 3 przestami

Maksymalne obciazenie bez ztamania - >1.200N
(po 24 h w wodzie 37 °C)

Maksymalne obciazenia bez ztamania - >1.200N
{po mechanicznych i termicznych sitach zmiennych)
1,2 miliona x 50 N, 10.000 x 5 °C/ 55 °C)

Dalsze parametry:

Temp. topnienia (DSC) -ca.340°C  Gestosc -1,3do1,5cm?
Sita potaczenia z combo.lign - > 25 MPa  Twardosé (HV) - 110 HV 5/20

6-punktowy most z 3 przestami i licowaniem PMMA.

354 10 Systemy i tworzywa termoplastyczne bl’@d@ﬁT Polska telefon 061 8740 239



for 2 press Vakuum-Press-System

Wskazania dla BioHPP - protezy state

W odcinku bocznym

Estetyka i funkcjonalnos¢. Visio.link primer+bond

Dzieki znakomitemu w jednym, silnie i trwale
systemowi wigzacemu faczy chemicznie wszyst-
" i - BioHPP jest przeznaczone kie akryle PMMA
'-;r, - &' do licowania visio.lign ~ i kompozyty z BioHPP.

. r i J oraz kompozytami.
r o R\
- “~

W odcinku przednim

Most z tlenku cyrkonu
wylicowany ceramika.

Najwyzsza estetyka i
funkcjonalnos¢ licowania
oraz biozgodnos¢ bezmeta-
lowej podbudowy, Znajdz widoczne

réznice!l!

o cechach elastycznosci
najbardziej zblizonej do
naturalnej kosci pacjenta.

Most z BioHPP kleji sie
do przepiaskowanych
facznikéw klejem DTK.

Wysoka gestosc i estetyka
tworzywa BioHPP pozwalaja
wykonywa¢ w petni ana-
tomiczne konstrukcje
uzupetnien w odcinkach
trzonowych. Materiat jest
bardzo przyjazny dla anta-
gonistow.

Estetyka czerwono-biata

Z zastosowaniem primera
visio.link mozna wykonywac
rézowe dzigsta zPMMA.

Foto: Dental-Labor Schwindt,
Landau/Pfalz
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for 2 press Vakuum-Press-System

Wskazania dla BioHPP - protezy ruchome

Prace na belkach

BioHPP cechujg wybitne
wiasciwosci frykcji w
potaczeniu z frezowanymi
metalami i tlenkiem cyrkonu.
Przyjazna dla pacjenta, bar-
dziej elastyczna, ale réwniez
bardziej przylegajaca niz
przy galwano frykcja jest
trwata, poniewaz materiat
sie nie wyciera.

Prace na teleskopach

Wskazania dla BioHPP - faczniki indywidualne

taczniki indywidualne SKYuni.HPP

Indywidualne faczniki
SKYuni.HPP s3 oferowane dla
systemu implantologicznego
SKY, a w przysztosci rowniez
innych wiodacych systemoéw.

Wywoskowana obudowa
na taczniku SKYuni.HPP.

Naprasowane tworzywo
na facznik BioHPP.

356 10 Systemy i tworzywa termoplastyczne bredem-l' Polska

Réwnie wysmienite
utrzymanie protezy
uzyskuje sie, gdy
pierwotna i wtérna
czesé jest wykonana

z BioHPP. Elastyczna

i trwata frykcja wraz z
fatwoscia estetycznego
licowania zadowola naj-
bardziej wymagajacych
pacjentow.

Foto: Dentallabor Fiedler,
NeuluBheim

SKYuni.HPP przed
modelowaniem

w wosku nalezy
wypiaskowac tlenkiem
aluminium110um

w cis$nieniu 3 bar‘a.

Wymodelowaany
tacznik SKYuni.HPP

na gruszkowym kanale
i podstawie pierscienia
for 2 press System.

Opracowany facznik
moze by¢ wylico-
wany visio.lign lub
przykryty korong
petnoceramiczna.

telefon 061 8740 239
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Powielany model nalezy na siodtach odcigzy¢
profilami woskowymi min. 0,5 mm, a nastepnie
zaokragli¢ ich krawedzie. Puszke zalac silikonem
do powielania Exaktosil N21.

Po uwolnieniu modelu puszke zala¢ gipsem
ekspansyjnym Expando-Rock rozrobionym
we wihasciwej proporcji podanej w instrukgji.
Dla termoplastu Polyan IC zamiast gipsu
Expando-Rock uzy¢ gipsu Exakto-Rock S .

Modelowanie powinno odbywac sie miekkimi,

i nie barwigcymi podczas wyparzania woskami,

o niskiej temperaturze topnienia. Obiekty powin-
ny by¢ masywniejsze, niz w przypadku klasyczne-
go modelowania pod metal.

Puszkowanie w kuwecie gipsem 3 klasy.

Dla tatwego otwierania kuwety ewentualne pod-
cienie nalezy wyblokowac woskiem. 10 mm kanat
wtryskowy powinien ptasko przechodzi¢ w ptyte

woskowa o grubosci 1,5 mm, a ona okreznie

w caly obiekt. Ptyte wycina sie po wtrysku.

Termoplasty najlepiej jest opracowywac frezami
do silikonu, wygtadza¢ krazkami superdrob-
nego papieru $ciernego, polerowac wstepnie
pumeksem,

a konicowo Inianym szmaciakiem z pastg Abraso-
Star do potysku.

(Foto. Bio Dentaplast)

Po opracowaniu termoplastyczng proteze,
tutaj w formie pracy na teleskopach akryluje
sie w klasyczny sposob. Oczywiscie mozna tez
wykonac na niej wtrysk tworzywa na protezy
Polyan IC.

br@d@ﬁT Polska

thermopress 400 system wtrysku termoformujacego

System wtrysku termoformujacego bredentu
thermopress 400 to absolutna awangarda w wyt-
warzaniu protez dla pacjentéw nietolerujgcych
obecnosci metali w ustach i catym organizmie.
Najwyzszej jakosci biozgodne tworzywa oraz
precyzyjny proces ich termoformowania sg
gwarantem powstawania najbardziej zaawanso-
wanych, bezmetalowych prac protetycznych.

Polecane materiaty:

thermopress 400 str 358
Polyan IC str 360
poly.link IC (bond) str 360
bre.dentan HP str 360
Bio Dentaplast str361
bre.flex str 362
bre.flex 2" Edition str 362

10 Systemy i tworzywa termoplastyczne

357




thermopress 400 system wtrysku termoformujacego

thermopress 400

Specjalne elementy
grzejne wytwarzajg
cykl obrébki termicznej
dopasowany do
charakterystyki procesu
topnienia tworzyw.

Dane techniczne thermopress 400:

Szerokos¢: 650 mm
Wysokos¢: 250 mm
Gtebokosc: 300 mm
Masa: 40 kg
Napiecie: 220-230V
Moc: 0,5-1,6 kW
max 2,2 kW

thermopress 400 serwisSet
7-czesci
REF 110 0040 1

thermopress 400 broszury dla pacjentéw
REF 000 135P L

Termoformowanie - kurs praktyczny
2-dniowy kurs w Senden / Niemcy
REF 950 0020 0

358 10 Systemy i tworzywa termoplastyczne bredemT Polska

Urzadzenie wtryskujace do formowania

termicznego tworzyw o temperaturach

topnienia do 400° C:

- brak potrzeby podtaczenia z butlag CO,
lub sprezonym powietrzem z kompresora

- dwie lufy dla wigkszej efektywnosci pracy

+ najwyzszej jakosci i trwatosci elementy
gererujace grzanie i wysokie cisnienie

- zamykana komora na kuwety i funkcja
automatycznego wypychania zuzytego
naboju dla BHP

Do 2 kN sity nacisku jest
przenoszone na kuwete
z pracg przez specjalny
system prowadhnic,

co ma eliminowac
powstawanie pecherzy
i blaz w procesie termo-

3

thermopress 400
1 urzadzenie
z kablem
2 klucze imbusowe
1 szczotka do luf
1 narzedzie
REF 110 0040 0

W pamieci maszyny
jest zapisanych 6 pro-
graméw fabrycznych.
W programatorze
mozna zapisac pro-
gramy indywidualne,
facznie do 30.

formowania.

Akcesoria do urzadzenia thermopress 400:

1 rama do wyciggania puszki ze stemplem* REF 140 0090 4
1 szczypce do kartusza* REF 140 0090 6
1 hak do puszki z kluczem imbusowym* REF 140 0091 2
1 puszka N mata* (dt. 122 mm, szer. 102 mm, wys. 72 mm) REF 140 ON90 3
1 puszka N duza (dt. 140 mm, szer. 102 mm, wys. 72 mm)  REF 140 ON90 5
1 szczotka do czyszczenia REF 110 0040 2
1 specjalny srodek smarujacy - thermopasta 400, 50 g* REF 540 0105 1
Expando-Rock

gips ekspansyjny w wiadrach po 5 kg, 500 ml Expandosol REF 570 OERS5

thermopress starterSet (20 nabojow)

5x30g Polyan IC rézowy 1 2x20g breflexrosa2
3x24g Polyan IC przezroczysty 2x16g bre.dentan HP A
5x24g breflex 2nd Edition 3x16g Bio Dentaplast A2
r6z. zytkowany REF 140 0090 2
thermopress 400 Set S1 (20 nabojow)
2x30g Polyan ICrézowy 1 5x20g Bio-Dentaplast A3
2x249g Polyan IC rézowy 2 1x 250 ml Acryl Sep
5x249g breflex 2nd Edition 1x20ml Lakier/izolator UV,
réz. zytkowany transparentny
1x24g Polyan ICprzezroczysty 1x50g thermopasta 400
5x16g bredentan HP A REF 540 S000 1
thermopress 400 Set S2 (20 nabojow)
5x16g BioDentaplast A2 5x16g Bio Dentaplast B3
5x16g Bio Dentaplast A3 1 x 250 ml Acrylic Sep-izolator
5x16g Bio Dentaplast B2 REF 540 S000 2
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thermopress 400 system wtrysku termoformujacego

thermopress 400

System termopress 400 oferuje szeroki asor-
tyment termoplastycznych materiatéw do
protetyki:

Polyan IC

Najlepsze tworzywo do protez catkowitych - wysokousieciowane i geste:
« prawie bez monomeru resztkowego - najwyzsza biozgodnos¢

« minimalna chtonnosc¢ - odpornos¢ na osadzanie sie ptytki nazebnej

« wkolorach roz 1, roz 2, roz 3, roz 3, roz 4 zytkowany i roz 5

« temperatura topnienia 265° C

poly.link IC

Specjalny Bond do silnego taczenia zebow sztucznych z termoplastami:
» powierzchnie kontaktu zebéw powinny by¢ wypiaskowane 110pum tlenkiem aluminium
i posiadac rowek retencyjny

uni.lign

Chemoplastyczne tworzywo PMMA do zimnej polimeryzacji jest idealnym materiatem

do napraw protez z termoplastu Polyan IC:

« w wielu kolorach - PC 10 dla Polian IC r6z 1, PC20 dla Polyan IC r6z 2, PC 30 dla Polyan IC réz 3,
PF 10 dla Polyan IC r6z 4- zytkowany, TC 10 dla Polyan IC transparentny.

- dobra zaptywalnos¢ - dla precyzyjnej pracy przy taczeniu protez zzamkami belkach

« wysoka odpornos¢ — whasciwa dla protez z elementami metalowymi jak np. lokatory

bre.dentan HP

Przemystowo zpolimeryzowany termoplast na biozgodne, dlugoczasowe prowizoria:
« do licowania akrylem i kompozytami

« w trzech kolorach dentyny A, B, C

« temperatura topnienia 280° C

bre.flex

Tworzywo na elastyczne protezy czesciowe, szyny relaksacyjne i ochronne:
« w kolorach przezroczystym, rosa 1, rosa 2, rosa 3 i dentyny B

« temperatura topnienia 222° C

bre.flex 2" Edition

» w kolorach rosa 2 i rosa nitkowana
« temperatura topnienia 280° C

Bio Dentaplast

Materiat Bio Dentaplast zastapit metal w protezach kombinowanych. Zamki, klamry i szkielety
uzyskuja najwyzsza biozgodnos¢, komfort uzytkowania i naturalna estetyke:

« tymczasowe korony i mosty

« korony teleskopowe i stozkowe

« szkielety z naturalnie wygladajacymi klamrami

- w kolorach A1, A2, A3, B2, B3 wdtg.Vity

« temperatura topnienia 220° C
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thermopress 400 system wtrysku formujacego

Polyan IC

Estetczny termoplast
o wysokiej gestosci.

Modelowanie

Polyan IC

(protetyka czesciowa i catkowita)

Kolor Waga REF
przezroczysty 20x24g 540PI024
przezroczysty 20x30g 540PI030
rézowy 1 20x24g 540PI124
rézowy 1 20x30g 540PI130
rézowy 2 20x249g 540PI224
rézowy 2 20x30g 540PI230
rézowy 3 20x24g 540PI324
rézowy 3 20x30g 540PI330
rézowy 4 zytkowany 20x24g 540Pl424
rézowy 4 zytkowany 20x30g 540PI1430
rézowy 5 20x24g 540PI524
rézowy 5 20x30g 540PI530

poly.link IC

Dzieki kondycjonowaniu bondem poly.link IC
zmatowione piaskowaniem obszary zebow
z rowkami retencyjnymi uzyskuja wtasciwej
jakosci potaczenie z protezami z Polyanu IC.

poly.link IC, bond, 50 ml
REF polylnk5

bre.dentan HP

Tworzywo termoplastyczne o wysokiej

odpornosci na pekanie, na dlugoczasowe

prowizoria koron i mostéw w implantoprotetyce. pre.dentan HP A *(A2)
bre.dentan HP B *(A3/B2) 20x16g
bre.dentan HP C *(C2/D3) 20x 169

10 Systemy i tworzywa termoplastyczne bredem-l' Polska

Pozostatos¢ monomeru

Specjalny kanat wosko-
wy o $rednicy 10 mm
przechodzi ptasko w
1,5 mm plyte woskowa.

Podczas puszkowania
modelu z pracg gipsem
Il klasy kuwete

lekko zawibrowac.

Proteza z Polyan IC

o wysokiej daje sie
obrabiac i polerowac
jak zwykte tworzywa
sztuczne.

Kolornik
thermopress

REF 992 5031 R

polimery wysoko i
niskotemperaturowe

Silkon ochronny do
zebow Dentasil (REF
520 00296) uzyskuje
duza twardos¢ koncowa
(Shore 65). Dzigki temu
zeby sg w optymalny
sposob chronione przed
silnym wciskaniem.

Szorstkowate,
wyposazone w retencje
zeby sztuczne zwilza sie
przez 5 min. przy uzyciu
srodka polepszajacego
przyczepnosc. Retencja
wykonana diamentem
gwarantuje pewne
oparcie.

Kolornik
Polyan IC

REF 992 503F P

1649

bre.dentan HP
w 3 kolorach zebow
(technika koron

Najwyzsze parametry
biozgodnosci dla dtugo-
czasowych prowizoriéw
dla implantoprotetyki.

i mostow)
REF
20x169g 540 ODA1 6
540 0DB1 6

5400DC16  *kolory wdtg. Vity

telefon 061 8740 239



thermopress 400 system wtrysku termoformujacego

Bio Dentaplast

Materiat do wykonywania zamkéw i szkieletéw. Bio Dentaplast
Specjalne, pogrubione profile woskowe klamer  (kolor zeb6éw wdltg. Vity)

REF 430 0748 5

Przyzkad procedury wykonania

Modelowanie

Izolowanie

Akrylowanie

faks 061 8740 256

Siodta pokry¢ profilami woskowymi Protek
(REF 430 584 0) i zokragli¢ krawedzie.
Model zala¢ silikonem Exaktosil N21.

Modelowanie nalezy wykonywa¢ miekkimi i nie-
barwigcymi gips woskami wyrazniej i masywnej,
niz tradycyjnie dla protez odlewanych z metalu.

Obie pofowy kuwety zaizolowa¢ ptynem AcrylicSep
(REF 520 0029 1). Przed wtryskiem kuwety nalezy jg
kontrolnie skreci¢ i wiozy¢ do maszyny, nastepnie
wyjac i rozkreci¢. Ma to wyeliminowac niebezpie-
czenstwo powstawania pecherzy i blaz.

Po wykonaniu wtrysku formujacego i opracowaniu
szkieletu przystapi¢ do akrylowania protezy. Czesci
te mozna wykonac wtryskiem materiatu Polyan IC.

bredem-l' Polska 10 Systemy i tworzywa termoplastyczne 361

Klamra gruba, gieta do wtryskow

z tworzyw sztucznych dla zebow
trzonowych i przedtrzonowych

10 tablic po 10 klamer lewych + prawych

Duplikat

Zatapianie

Opracowanie

wzmacniaja ich skutecznos¢i oszczedzajaczas  Kolor  Waga REF
recznego pogrubiania woskiem. A1 20x164 S E
A1 20x20g 540 BA120
A2 20x 169 540 BA216
A2 20x20g 540 BA220
A2 1x5009 540 BA20 5
A3 20x 169 540 BA316
A3 20x20g 540 BA320
Expando-Rock A3 1x5009 540 BA30 5
gips ekspansyjny B2 20x169 540 BB216
wiadro 5 kg B2 20x20g 540 BB22 0
500 ml Expandosol B2 1x5009g 540 BB20 5
REF 570 OERS 5 B3 20x 169 540 BB316
B3 20x20g 540BB320
B3 1x5009 540 BB30 5

Aby welimonowac¢ mozliwo$¢ zewania pierwotnych
teleskopow podczas termoformowania protezy

z teleskopami wtérnymi, zaraz po zalaniu gipsu
Expando-Rock nalezy wykona¢ wzmocnienia
metalowe kikutéw.

W celu uzyskania najlepszych efektow
jakosciowych wtrysku, a wiec whasciwego
rozdystrybuowania materiatu po obiekcie,
zaleca sie pfaskie przejscie kanatu wtrysko-
wego w ptyte woskowa, z ktérej materiat
bedzie rozdysponowany po catym obiekcie.

Wszystkie tworzywa termoplastyczne najlepiej
jest opracowywac frezami do silikonu, a nastepnie
powierzchnie wygtadzi¢ kragzkami superdrobnego
papieru sciernego. Polerowac wstepnie pumek-
sem, a do potysku Inianym szmaciakiem z pastg
Abraso-Star.




thermopress 400 system wtrysku termoformujacego

bre.flex i bre.flex 2" Edition

bre.flex i bre.flex 2" Edition
(protezy elastyczne, szyny relaksacyjne
na zeby i ochronne dla sportowcéw).

bre.flex bre.flex 2" Edition
Kolor REF Kolor REF
translucentny 20x24g 5400F124 rézowy 2 1x500g 5400F505
translucentny 20x20g 5400F120 rézowy 2 20x16g 5400F516
translucentny 20x16g 5400F116 rézowy 2 20x24g 5400F524
translucentny  1x500g 5400F105 roz. zytkowany 1x500g 540 OF60 5
kolor zeba B 20x24g 5400F224 roz. zytkowany 20x16g 540 0F616
kolor zeba B 20x20g 5400F220 roz. zytkowany 20x24g 540 0F62 4
X kolor zeba B 20x16g 5400F216 przezroczysty 1x500g 540 OF80 5
:);::?:v)s;?\?n‘:l:f)?i’:rz\:):;?r’nb?(:g:; ::::)krzﬁale kolor zeba B 1x500g 5400F205 przezroczysty 20x16g 540 0F816
Y R pLis=ly rézowy 1 20x24g 5400F024 przezroczysty 20x24g 5400F824
sprawdzit sie w uzyciu u alergikow. r6zowy 1 20x20g 540 0F020
bre.flex opracowywac frezami do silikonu. r6zowy 1 20x16g 540 0F016
rézowy 1 1x500g 5400F005
rézowy 2 20x24g 5400F424
rézowy 2 20x20g 5400F420
rézowy 2 20x16g 5400F416
rézowy 2 1x500g 5400F405
rézowy 3 20x24g 5400F324
rézowy 3 20x20g 5400F320
rézowy 3 20x16g 5400F316
rézowy 3 1x500g 5400F305
Produkty dodatkowe:
Kartusze Diatit-Multidryl Frez do silikonu
aluminiowe puste 1,5@x8 mm e REF S187 QG 23
18 szt. REF 330 0073 0 REF $263 QG 60
REF 540 KLO1 8 —

Diament do licowan
1 szt.
REF 3400083 0

Exaktosil N 21
Komponent A
1000 ml
Komponent B
1000 ml

REF 54001147

Szczotki/gwiazdki
Rodeo

15szt, @21 mm
REF 350 0097 0

Acrylic Sep
250 ml
REF 520 0029 1

750 ml
REF 520 0029 4

g

[

1zolacja do gipsu
750 ml
REF 540 0013 5

Abroso-Gum Acryl
6 szt.
REF P243 HG 10

Tuby puste
18 szt.
REF 540 KLO1 8

Dentasil

do ochrony zebéw,
2 x50 ml

z 24 kaniulami
rozm. 2, z6tty

REF 520 0029 6

Kaniule mieszajace
rozm. 2, z6lte

12 sztuk

REF 320 0045 1

362 10 Systemy i tworzywa termoplastyczne bredem-l' Polska

Pistolet do silikonu
REF 320 0044 0

Abroso-Gum Acryl
6 szt.
REF P243 HM 10

Qu-resin rosa
50 ml kartusze
REF 5400116 5

Kanaty wtryskowe
2759,@ 10 mm
REF 430 07410

Primer do akryli
REF 520 0029 2

telefon 061 8740 239



Terapia chrapania 1 1

Wspotczesnie chrapanie stato sie chorobg
spoteczna nr 1. W krajach wysokorozwinietych
w 50% sypialni zdrowy sen jest zaktdcany
przez chrapanie dochodzace czasem nawet
do gtosnosci 90 decybeli.

bredent oferuje dwie terapie leczenia:
protruzyjng szyne, ktorg uzywa sie podczas
lekkiego i sredniego bezdechu obstrukcyjnynego
i biofunkcjonalng terapie aktywatorem
prézniowym stosowanym przy pierwotnym
chrapaniu bez bezdechu obstrukcyjnego.

Terapia chrapania/szyna protruzyjna SleepPlus
Terapia chrapania 364
Szyna protruzyjna SIeepPIUs ..........c.occeereceeennnn. 364

Terapia chrapania/terapia biofunkcjonalna

Terapia biofunkcjonalna 366
Aktywator prozniowy Silencos ...........eeeennnn. 366
Aktywator prozniowy silencos Kids ...................... 367
Aparat nocny silencos 367
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Terapia chrapania/szyna protruzyjna SleepPlus

Terapia chrapania

11 Terapia chrapania

Chrapanie choroba spoteczna...
w potowie sypialni spokojny, zdrowy sen jest
zaktécony przez natarczywe, gto$ne chrapanie
(ktére moze dochodzi¢ do 90 decybeli)!
Z przychodzacym wiekiem ponad potowa
spoteczenstwa ma problem z chrapaniem:
+ 40 - 60 % ze zwyktym chrapaniem
bez bezdechu
+ 5-10% z niebezpiecznym dla zdrowia
chrapaniem chorobowym z bezdechem

Skutecznosc terapi intraoralng szyna protruzyjna
przy lekkim lub srednim syndromie bezdechu
podczas snu zostata udokumentowana wielo-
ma badaniami i jest zalecenia przez Deutsche

Gesellschaft Zahnarztliche Schlafmedizin (DGZS).

Chrapanie nie tylko zabuza komfort snu przez
swoja natarczywosc i gtosnos¢, ale moze byc tez
przyczyna takich schorzen jak np. nadcisnienie,
arytmia, czy zawaty serca.

Indywidualnie wykonywana intraoralna protru-
zyjna szyna (IPS) SleepPlus utrzymuje zuchwe
podczas nocy mezialnie i w ten sposéb wydatnie
redukuje chrapanie.

Oczywiscie przed leczeniem wymagana jest
specyficzna, wewnatrzustna diagnostyka

funkcjonalna.

System leczenia przy
lekkim i Srednim
obstrukcyjnym
bezdechu podczas
snu (OSAS).

Szyny teleskopujace,
spoczynkowa stabilizacja
zuchwy, przednia i boczne
nakfadki zgryzowe tworza
skuteczny aparat do lecze-
nia chrapania.

br@deﬂT Polska

Szyna protruzyjna Slee ’ Plus

Szyna protruzyjna SleepPlus jest nowym i bardzo komfortowym

dla uzytkownika sposobem leczenia obstrukcyjnego chrapania.
Innowacyjne teleskopowe stawy kulowe pozwalajg na swobodne
poruszanie zuchwa we wszystkich kierunkach podczas jej uzywania.
Nakfadki zgryzowe z estetycznego akrylu odpowiadajg za odcigzenie,
czyli rozluznienie i relaks migsni podczas snu. Rozwinety przez klini-
czng ewolucje design szyny spotyka sie z duza akceptacja pacjentéw.
Z terapig leczenia chrapania za pomoca szyny protruzyjnej SleepPlus
zwiekszacie Panstwo zakres swojej dziatalnosci zawodowe;j.

bredent oferuje wsparcie:

warsztaty wykonywania szyn (certyfikowane)

szkolenia kliniczne z leczenia chrapania (certyfikowane)

instrumenty marketingowe

- broszury dla pacjentow

- plakaty do poczekalni

- informacje o osrodkach terapeutycznych na specjalnej
stronie internetowej adresowanej dla pacjentow

telefon 061 8740 239



Terapia chrapania/szyna protruzyjna SleepPlus

Protrusionsschiene SleepPlus

Szyna protruzyjna Komponenty systemu i ich zalety:
Sle (o0 Plus teleskopowe szyny sg dostarczane z indywi-

dualnie nastawnymi sprezynami, ktére do-
Teleskopowe szyny na kulowych stawach pasowujq sie do kazdej wysokosci zgryzu
odpowiadaja za mozliwo$¢ wykonywania kulowe stawy umozliwiaja ruchomos¢
ruchéw zuchwy we wszystkich kierunkach. we wszystkich kierunkach
zgryzowo wykonane teleskopy dajg optymalny
komfort noszenia
podniesienie zgryzu odciaza staw skroniowo-
zuchwowy i rozluznia miesnie
opcjonalne kotwiczenie spoczynkowe zuchwy
w komfortowej pozycji przedniej

Panstwa zysk:
« zwiekszenie profilu dziatalnosci
« pozyskanie nowej grupy pacjentow

SleepPlus SleepPlus Opakowania uzupetniajace:
Plakat do poczekalni Broszura dla Zestaw: 10 Szyn teleskopowych
2szt. pacjentow 2 Szyny teleskopowe ; ;
L . : Sp);eiyyny & inkl. 10 Sprezyn REF 5800119 1
Manual instruktarzowy 1 Patryca na $rubie 1 Kluez . ) REF 5800119 2
SleepPlus 1 Matryca zielona U lielipTe IR
1 szt. 1 Matr tal vks-oc/sg 2,2 Titan REF 450 0004 7
yca metalowa 8 Matryc zielonych
REF000322PL 1 Tuleja gwintowana vks-0c @ 2,2 mm REF 430 0544 0
REF 58001190 2 Matryce matalowe
vks-oc @ 2,2 mm REF 430 0696 0
2 Tuleje gwintowane REF 58001193
1 Wkretak
krotki REF 330 0069 0
1 Upychacz do matryc
vks-oc @ 2,2 mm REF 430 0548 0
Szyna teleskopowa Sprezyna Klucz
@-

®

7 o. A 4
.
Matryce zielone ¢« ¢« . .'. “ Tuleja gwintowana

Matryce metalowe. - .@? ‘ ° Patryca na $rubie
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Terapia chrapania/terapia biofunkcjonalna

Terapia biofunkcjonalna

Aktywator prézniowy pomaga dzieki
codziennemu treningowi trzymac zamknigte
usta i przez potykanie osiggna¢ zamkniety
stan spoczynkowy.

Ten proces jest wizualizowany przez wskaznik
cisnienia. Terapia biofunkcjonalna wykorzy-
stuje ten wskaznik cisnienia jako sygnat
informujacy o potrzebie spoczynkowego
zamkniecia ust.

Etapy leczenia sa systematycznie kontrolowane.
Czas ¢wiczen i ich przebieg moga by¢ rejestro-
wane poprzez monitorowanie cisnienia. Celem
jest mozliwie trwate systemowe ustabilizowanie
zamknietego stanu spoczynkowego.

Podstawowe ¢wiczenie z silencos:

Terapia zostata opracowana na Uniwersytecie
w Getyndze przez Prof. Dr. Dr. W. Engelke,

i jest stosowana od roku 2003.

Literatura: Engelke, W.: Systematische Roncho-
pathiebehandlung in der zahnarztlichen Praxis,
Cuvillier Verlag, Géttingen.

Zastosowanie jest proste, moze by¢ zintegro-
wane z kazda praktyka stomatologiczna
i ortodontyczna.

Poprzez zamkniecie ust i zasysanie w takim stadium w jamie ustnej wytwarza sie podcisnie.

Po przetknieciu nalezy oddychac przez nos i utrzymywac ci$nienie. Aktywne napinanie miesni

nie jest wskazane. Membrana informuje o stanie i réznicach cisnienia w jamie ustne;j.

Podczas ¢wiczerh membrana powinna by¢ natozona na smoczek, poniewaz pokazuje ona
wiasciwe zpozycjonowanie zamknietego stanu spoczynkowego. Cwiczenie nalezy powtarzaé

kilka razy dziennie przez 15 - 30 min. Celem jest nauczenie sie i doprowadzenie do fizjologicznego

stanu spoczynkowego przy zamknietych ustach.

Aktywator prézniowy silencos dla dorostych

v -
silencos silencos
z pudetkiem podruznym  Plakat do poczekalni
1 szt. 2 szt.
REF 580 0600 0 REF OP0004PL

11 Terapia chrapania

silencos jest skuteczng metoda leczenia
pierwotnego chrapania bez obstrukgji.
Regularne ¢wiczenia z oddychania nosem,
utrzymywania zamknietego stanu spoczyn-
kowego ust i podniebienia miekkiego

sg skuteczna terapia leczenia chrapania.
Aparat wykonany jest z miekkiego

i przyjaznego w noszeniu silikonu.

Dalsze mozliwosci terapii:

- trening zamknigetego stanu spoczynkowego

« nauka i doskonalenie oddychania nosem

- stabilizacja jezyka i podniebienia miekkiego

- wsparcie immobilizacyjne w badaniach RTG,CT

« C¢wiczenia fizjologicznego zamykania ust

- mobilizacja aparatu jamy ustnej po zabiegach
chirurgicznych

- ¢wiczenia odbudowy funkgcji jamy ustnej
w rehabilitacji neurologicznej

Produkty dodatkowe:
silencos silencos silencos silencos
Broszura dla Membrany Smoczki Stopki
pacjentéw 5szt. 2 szt. 5 szt.
20 szt. REF 580 M600 0 REF 580 T600 0 REF 580 S600 0
REF 000 274P L

br@d@rﬁ Polska
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Terapia chrapania/terapia biofunkcjonalna

Aktywator prozniowy silencos kids dla dzieci

Nieprawidlowe wyzynanie si¢ zebow i anoma-  Dalsze mozliwosci terapii:

lie ortodontyczne moga prowadzic¢ do wadliwej -« kontrolowany wptyw na ufozenie
funkcji aparatu oddechowego i jej utrwalenia. i prace warg, podniebienia miekkiego
Aktywator prézniowy posiada wszystkie zalety - stymulowanie rozwoju aparatu mowy
plyki przedsionkowej, jednoczesnie jest instru- - leczenie zaktécen myofunkcjonalnych

mentem do ¢wiczen wiasciwie rozwijajacych » budowa naturalnego utozenia jezyka
aparat oddechowy (szczegélnie pomocny po leczenie zaktocen utozenia jezyka
zabiegu usuniecia migdatkow) i wptywajacych leczenie frontalnie otwartego zwarcia
na funkcje mowy. Ptytka przedsionkowa z mie- rehabilitacji adenotonsilektomii
kkiego, elastycznego silikonu jest wygodna leczenie indywidualnych dysfunkgji
do noszenia przez dzieci.

Produkty dodatkowe:
silencos kids silencos kids silencos kids silencos silencos silencos
z pudetkiem podréznym  Plakat do poczekalni Broszura dla Membrany Smoczki Stopki
1 szt. 2 szt. pacjentow 5 szt. 2 szt. 5szt.
REF 580 0600 K REF OPO 005P L 20 szt. REF 580 M600 0 REF 580 T600 0 REF 580 S600 0

REF 000 278P L

silencos nocny

Stosowania podczas chrapania z otwartymi
ustami. Jest to ptytka silenciosa z indywidualnie
wykonana szyng szczeki, ktéra zamyka usta i
wymusza oddychanie nosem. Ogranicza to prace
podniebienia miekkiego i znaczaco redukuje
akustyczne efekty chrapania. Silencios nocny
dzieki swojej elastycznosci jest komfortowy w
uzytkowaniu. Dzigki potaczeniu z szyng szczeki
zawsze wiasciwie lezy w jamie ustne;j.

Przed wykonaniem lekarz i technik powinni
przeprowadzi¢ analize modelu i potozenie
kluczowych elementéw anatomicznych

silencosnocny bioracych udziat w procesie chrapania.
z pudetkiem podréznym

1szt. Zalecamy silencos nocny uzywac w
REF 580 N600 0

potaczeniu z biofunkcjonalna terapig
silencios, tak aby regularne ¢wiczenia
zaktywizowaty usta, podniebienie
miekkie i jezyk do wtasciwej pracy.

...mocuje sie elementy
kotwiczace z drutu

Elementy z drutu
kotwicza w otworach
plytki silencios. Miekki
silikonowy materiat daje
sie skracac¢ nozyczkami.

Na indywidualnie wy-
konanej szynie goérnej
w odcinku trzonowym

ortodontycznego
0,9 lub 1,0 mm

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska 11 Terapia chrapania 367



WIECEJ JAKOSCI ZYCIA -
POWROT DO ZDROWEGO SNU

Chrapanie jest najczestszg chorobg ludzkosci.
Statystycznie w 50% sypialni zdrowy sen jest
zaktécany przez chrapanie, ktére w ekstremal-
nych przypadkach dochodzi do 90 decybeli!!

Przekracza to wszelkie normy domowego BHP...

W tej dziedzinie rowniez bredent ma swoje
niemate osiggniecia.

Firma oferuje dwie terapie leczenia chrapa-
nia: szyne protruzyjng, ktérg uzywa sie przy
lekkim lub srednim obstrukcyjnym bezdechu
oraz biofunkcjonalng terapie aktywatorem
prézniowym przy chrapaniu pierwotnym.

Terapie te prowadzone sg przez lekarzy laryn-
gologéw i stomatologdw, a szyny protruzyjne
wykonuje sie w laboraratoriach dentystycnych.

Zapraszamy do wspétpracy!

368 11 Terapia chrapania breden-l' Polska telefon 061 8740 239



Epitezy 1 2

Wykonanie indywidualnej protezy twarzy to sztuka,
a zarazem wielka odpowiedzialnos¢.

Bredent szczyci sie petnym programem
najnowoczesniejszych materiatow do kompleksowego
wykonywania protez twarzy, ktéry zostat doceniony

i jest stosowany przez najwiekszych mistrzow tej
dziedziny protetyki na catym swiecie.

Zestaw bazowy do protez twarzy

Multisil-Epithetik Set 370
Masa wyciskowa

Multisil-Epithetik soft i hard ........cocsnecenn: 370
Wosk modelowy

Wosk modelowy do epitez ..........ecereveeesenne 371
Materiat na epitezy

Multisil-Epithetik transparent.............ececeeeeeeen: 371

Multisil-Epithetik city / country / beach.............. 371
Barwienie i charakteryzacja

Multisil-farby malarskie 372

Multisil-Epithetik stabilizator .........ccccoueeceurreeeenn. 372

Multisil-definator 372

Multisil-primer 372

Multisil-farby intensywne 373

Multisil-charakteryzatory .........ceeesnnnn: 373
Uszlachetnianie powierzchni

Multisil-definator Matowy .........cwcceeneeeeeesnnnas 374

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska 12 Epitezy 369



Zestaw bazowy / Masa wyciskowa

Multisil-Epithetik set

Stworzony do wykonywania
silikonowych protez.
R R R R R R R « zawartos$¢ opracowali najbardziej
doswiadczeni europejscy praktycy
» zawiera materiaty do wykonywania
silikonowych protez
» wygodna aluminiowa walizka porzadkujaca
materiaty

OOGOG@

| i
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Multisil-Epithetik soft i hard

Soft-form
Masa wyciskowa na bazie silikonu, w strzykawkach do
= szybkiego, oszczednego i komfortowego stosowania.
BoEY
l i |
i b
| i’ Multisil-Epithetik « dzieki niewielkiej twardosci 25 Shore A
| 5 soft-form masa jest przeznaczona do gtebokiej
J "3 2 x50 ml penetracji
‘ REF 540 0106 1 - wlasciwa konsystencja gwarantuje precyzje
) pobranego wycisku
Hard-form
Multisil-Epithetik « twardos¢ 45 Shore A stabilizuje wieksze
q . hard-form powierzchnie wycisku pobranego migkkim
2x50ml materiatem soft-form
. 5 REF 540 0106 2 » wihasciwa stabilno$¢ wycisku daje gwarancje
i dopasowania protezy
| £
. |

370 12 Epitezy br@d@rﬁ Polska

Multisil-Epithetik Set:

- 1 walizka aluminiowa

20 rézowych kanatéw mieszajacych

» 1 pistolet-mieszalnik

+ 1 pedzel

» 1 szpachtutka

1 miernik

« 30 mlIsoplast ip

+ 5 ml Multisil-Epithetik stabilizator

« 2,5 ml Multisil primer

« 10 réznych intensywnych farb po 5 g
« 10 réznych charakteryzatoréw po 2,5 g
« 10 réznych farb malarskich po 5 g

+ 2 x 50 ml Multisil-Epithetik soft-form

+ 2 x 50 ml Multisil-Epithetik hard-form
+ 1 x 50 ml Multisil-Epithetik city

+ 1 x 50 ml Multisil-Epithetik country

« 1 x50 ml Multisil-Epithetik beach

+ 3 x 50 ml Multisil-Epithetik transparen

REF 540 0106 0

Produkty dodatkowe:

12 Kanatéw mieszajacych REF 320 0045 2
1 Pistolet-mieszalnik ~ REF 320 0044 0
1 Pedzel A + uchwyt REF 33001146
1 Pedzel C + uchwyt REF 3300114 8
1

Szpachtutka REF 320 0045 3

1 Miernik REF 320 0045 4
750 ml Isoplast ip REF 54001019
1 Blok do mieszania REF 320 0045 5
80 Piaty foliowe PE REF 320 0045 6

Multisil-soft do
pobierania pierwszej
warstwy wycisku.

Multisil-hard
przykrywa i stabilizuje
pierwsza warstwe.

telefon 061 8740 239



Wosk modelowy / Materiat na epitezy

Wosk modelowy do epitez

Wosk w ptytkach
w naturalnum kolorze.

« grubos¢ 2,8 mm, dopasowana
temperatura modelowania, optymalna
twardos¢, specjalna plastycznosc
i kleistos¢ dostosowana do potrzeb
epitez, utatwia modelowanie

« po podgrzaniu wosk dtugo pozostaje
plastyczny do formowania, ale

Wosk modelowy jednoczesnie jest stabilny

do epitez

- "N 75x 150 x 2,8 mm
'-" 1000g

REF 430 0739 6

Multisil-Epithetik transparent

Multisil-Epithetik transparentny Multisil-Epithetik transparent Transparentny materiat
J"‘l transparent na protezy, na bazie silikonu.
' 2x50ml Praktyczne strzykawki mieszajace materiat w stosunku 1:1
H[ ‘ REF 540 0106 3 « przejzysty silikon do podbarwiania intensywnymi farbami
e h - dtugi czas pracy, do 2 godzin przy temp. pomieszczenia 23°C
514; daje mozliwos¢ starannego indywidualizowania

posiadania specjalnych urzadzen
- twardos¢ koncowa 35 Shore A, szczelne ale delikatne przyleganie
magamies daje pacjentowi komfort na codzien
« wiasciwa ptynnosc¢ silikonu umozliwia optymalne wymodelowanie
indywidualnych detali

iJ - polimeryzacja w temperaturze 60° C eliminuje potrzebe

Multisil-Epithetik city / country / beach

§ Multisil-Epithetik city Barwne, miekkie, materiaty na protezy, na bazie silikonu:
- ,I;L city « 3 rézne kolory utatwiajg
3 50 ml zabarwianie protez:
‘1 REF 540 0106 4 city = jasna twarz
;'! country =normalna twarz
beach =ciemna twarz
;; | - transparent oszczedza czas przy indywizualizacji
l‘ « intensywne farby zwiekszajg mozliwosci indywidualizowania

- twardos¢ koricowa 35 Shore A, szczelne ale delikatne przyleganie
— daje pacjentowi komfort na codzien
- dobra ptynnosc¢ silikonu to mozliwos¢ wykonania wszystkich detali
Multisil-Epithetik country
country
50 ml
REF 5400106 5

Multisil-Epithetik beach

f'-; b beach

50 ml
il REF 540 0106 6
{
I
U
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Barwienie i charakteryzacja

Multisil-farby

- - Farby do indywidualzowania powwierzchni. Multisil-farby
Dziesie¢ réznych koloréw daje mozliwosé¢ Stoikipo 5 g
wykonania protezy idealnie dopasowanej kolor REF
do pacjenta. biaty 5400108 0
z6tty 5400108 1
_ czerwony 5400108 2
I icbieski 5400108 3
_ czarny 5400108 4
[ zielony 5400108 5
I olet 5400108 6
I jasny braz 5400108 7
I b2 5400108 8
_ ciemny braz 5400108 9
Multisil-stabilizator
Silikon bez

o st
Crescient

Zwieksza plastycznos¢ i stabilnos¢
silikonu.

Multisil-Epithetik
stabilizator
transparentny
5ml

REF 540 0106 8

Multisil-definator

Definiuje silikonowe powierzchnie.

Multisil-definator
transparentny

10 ml

REF 52001005

Multisil-primer

Multisil-F

Dirder Mo &

372 12 Epitezy

Multisil-primer
Plyn taczacy.

Multisil-primer
5ml
REF 520 0100 4

br@d@ﬂT Polska

stabilizatora
Multisil-Epithetik.

Silikon ze
stabilizatorem i
zarazem stabilny.

Preparat zabezpiecza
powierzchnie
silikonowe przed
osadzaniem sie
zabrudzen, ufatwia
oczyszczanie.

Optymalne pofaczenie
silikonu i akrylu.

telefon 061 8740 239



Barwienie i charakteryzacja

Multisil-intensywne farby

Intensywne farby Multisil-intensywne farby
silikonowe do stoikipo 59
malowania silikonu. kolor REF
» dziesie¢ réznych farb I biaty 540 0107 0
umc.)?liwila .znakomite / 0ty 5400107 1
mozll.\./vosa charakte- - o e 5400107 2
ryzacji protez - i
- wysoka stabilnos¢ niebieski 5400107 3
4 %, farb zapewnia ich - _ 26tty-ocker 5400107 4
i | trwatos¢ i niez- PN czerw./zotty 54001075
oty mien nos¢ podczas I rbra 5400107 6
- uzytkowania epitezy suntan 5400107 7
neutralny 5400107 8

_ brazowy 5400107 9

Charakteryzatory do Multisil-charakteryzatory

indywidualizowania butelki po 2,59

epitez. kolor REF

- dziesiec roznych srebrny 530 0060 0
charakteryzatorow biaty 5300060 1
daje wiele mozliwosci bes 530100602
dopasowywania farb ; ezowy
i indywidualizacji Specjalne, drobne cha- I czerwony 5300060 3
protez rakteryzatory. _ wisniowy 5300060 4

- specjalne drobne I iiliowy 530 0060 5
charakteryzatory daja I Hordowy 530 0060 6
mozliwos¢ wykony- I nicbieski 5300060 7
wania znamion I okka 5300060 8
i pieprzykéw

[ ocker 5300060 9
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Epithesen-
Versiegelund

Epitheren
Wrsiegriund
Eastig

Creo

| Matticrungspu®

104 Ord, No. 5

Matowanie powierzchni silikonow

- matowi powierzchnie silikonowych protez
stwarzajac naturalny wyglad

- chroni powierzchnie protezy przed
zabrudzeniami i utatwia czyszczenie

- zawiera w skfadzie filtr UV zabezpieczajacy
silikon przed przebarwieniami

- znaczaco zwieksza komfort noszenia
protezy przez pacjenta

12 Epitezy

Uszlachetnianie powierzchni

Multusil-definator matowy

Primer
10 ml
REF 540 0109 1

Coating
20 ml
REF 540 0109 2

Proszek matujacy
109
REF 540 0109 3

Zestaw

3-czedci

1 primer/mat

1 coating/mat

1 proszek matujacy

REF 540 0109 4

br@deﬂT Polska

Primer cieriko nanies¢
na powierzchnie
protezy.

Farbami malarskimi
mozna zindywiduali-
zowac proteze.

Coating zostaje na-
niesiony pedzelkiem,
cierkkimi warstwami.

Suszy¢ ok. 2 min. w
temperaturze 65st. C°
(np. goracym powie-
trzem).

Po uptywie 15 minut
nanies¢ proszek
matujacy.

Epiteze potozyc
na dwie minuty
w goracej wodzie.

telefon 061 8740 239
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Urzadzenia o najwyzszej jakosci i zywotnosci w pracy A

Produkowane w Niemczech urzadzenia
z tradycyjna, dzisiaj juz nieco zapomniang
filozofig funkcjalnosci i trwatosci na dekady.

Mieszadto prézniowe ecovac........cccuuccnecruucsenens 376
Pinarka Master mpb 1 377
KoEx-miernik 378
bre.Lux Power Unit 379
Polylux 2 380
Ostona przeciwpytowa 380
for 2 press i BioHPP 381
thermopress 400 382
CPS Cordless Prosthodontic Screwdriver.............. 384
Waxpool duo 385
Nozyk do wosku bwm3 386
Frezarka BF 2 387
Stolik do modeli 388
Stolik BF 2 388
Krzyzak 388
Zestaw analizatorow 388
Turbina airaqua 389
Polierjet 390

A Urzadzenia o najwyzszej jakosci
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Urzadzenia

Mieszadto prézniowe ecovac

A Urzadzenia o najwyzszej jakosci
i zywotnosci w pracy

ecovac ecovac (230V) REF 140 0093 0

(bez pojemnika i statywu)

1 przewdd elektryczny

1 filtr zapasowy

1 szablon do mocowania na scianie
4 $ruby i dyble do mocowania

Najwyzsza precyzja mieszania gipsow

i mas ostaniajacych jest warunkiem uzyskania
idealnego dopasowania protez.

Mocna pompa prézniowa o dwdch stopniach
(15 mbar, 200 mbar) moze by¢ indywidualnie
ustawiana. Czas mieszania oraz obroty mieszania
mozna réwniez stopniowo regulowac.

Produkty dodatkowe:

Statyw REF 210 0045 0

ecovac spirale ,Wendlera”

Spirale mieszaja nie tylko tradycyjnie poziomo, ale réwniez pionowo.
Mieszanie pionowe polega na tym, ze w centrum pojemnika materiat
jest zaciggany do gory, nastepnie po stozkowych $ciankach sptywa w dét.
Dystans T mm pomiedzy spiralami, a $ciankami pojemnikéw, gwarantuje,
ze pomiedzy nimi nie bedzie warstwy zle wymieszanego gipsu, czy masy
ostaniajacej. Potaczenie dwoch sposobdw mieszania, oraz weliminowanie
warstwy zle wymieszanego materiatu, ktéry normalnie osadza sie na dnie
i Sciankach plastikowych pojemnikéw stanowi nowa jakos¢ i jest gwaran-
tem sukceséw w precyzyjnym wykonywaniu modeli i odlewdw.

ecovac spirale ,Wendlera” 50 ccm REF 140 0R94 5
ecovac spirale ,Wendlera” 250 ccm REF 140 0R94 0
ecovac spirale ,Wendlera” 750 ccm REF 140 0R94 2
ecovac spirale ,Wendlera” 1000 ccm REF 140 0R94 3

ecovac pojemniki do mieszania

Gladkie wewnetrzne $cianki pojemnikéw ze stali szlachetnej nie
zarysowuja sie, tworzac potencjalne retencje dla mas i gipsow,
co zabezpiecza przed osadzaniem sie na nich warstwy materiatu,
ktory nie zostatby whasciwie wymieszany. Stozkowy ksztatt poje-
mnikéw powoduje, ze materiat sptywa zawsze do centrum,

co pozwala na prawidtowe wymieszanie kazdej jego czesci.

pojemnik 50 ccm REF 140 0B94 5
pojemnik 250 ccm REF 140 0B94 0
pojemnik 750 ccm REF 140 0B94 2
pojemnik 1000 ccm REF 140 0B94 3
pojemnik D

(do mieszadta Degussy),

425 ml

REF 140 0B94 4

bred@ﬁJf Polska telefon 061 8740 239



Pinarka Master mpb 1

Mocna precyzyjna pinarka do pracy w kazdym
laboratorium dentystycznym.

Produkty dodatkowe:

LR

Regulowany
znacznik
laserowy

Precyzyjna,
i nezawodna

Urzadzenia

Silne i solidne urzadzenie o wysokiej trwatosci, Pinarka Master REF 14000920
do wykonywiania precyzzyjnych nawiertéw (bez 15° podstawy)
w gipsach naturalnych i syntetycznych. 1 Pinarka 1 klucz

mechanika

Zdejmowana
kuweta na gips

Mocna,

odlewana
obudowa

Wysokoobrotowy,
niezawodny silnik
duzej mocy

Podstawa skosna
z 15° requlacja

_Mpbi
redert

ze szlachetnego drewna

1 Master-Pin Diatit- 1 kuweta na gips
wiertto standardowe 1 wtyczka
zielone 1 kabel sieciowy

Szybka,
wymiana
wiertta

Precyzyjny
stolik

tatwa regulacja
gtebokosci wiercenia

faks 061 8740 256

Podstawa skosna
15°/ drewno
szlachetne

REF 210 0044 0

Wiertto dla pinéw
Master-Pin, Radix-K
@2,0mm

3 mm wrzeciono
REF 36001233

e ————

e — e

Master-Pin wiertto Diatitowe
standardowe/zielone
REF 3600119 2

Master-Pin wiertto Diatitowe specjalne/zétte

REF 3600119 3

Jesli gtéwki pindw ciezko wchodzg w tuk gipsowy nalezy uzy¢ wiertta
z6itego, ktore jest 0 0,01 mm szersze od standardowego zielonego.

Master-Pin wiertto Diatitowe specjalne/czerwone

REF 3600119 4

Jezeli gtéwki pindw zbyt luzno wchodza w tuk gipsowy nalezy uzy¢
wiertta czerwonego, ktére jest 0 0,01 mm wezsze od standarowego
zielonego.

b d T A Urzadzenia o najwyzszej jakosci 377
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Urzadzenia

KoEx miernik

Dlaczego sytuacja w jamie ustnej rozni sie od tej na modelu? Odpowiedz jest jedna - ekspansja!

Mozliwo$¢ kontroli ekspans;ji jest kluczowa
wartoscig w eliminowaniu réznic pomiedzy
modelem, a sytuacja w jamie ustnej. Stuzy
temu przyzad do mierzenia skurczu i ekspansji
- miernik KoEx.

KoEx miernik

1 szt. inkl.

2 kontenerki
REF 11001480

A Urzadzenia o najwyzszej jakosci
i zywotnosci w pracy

Skurcz materiatéow wyciskowych

Masy wyciskowe podczas wigzania kurcza sie, a wartos¢
ta powinna zniwelowac identyczna ekspansja gipsu na
modele.

0,080

-

o
=Y
S
3

Mittelwert + 95%-Konfidenz

3

Skurcze mas wyciskowych na bazie
Asilikondw i polieterdow

—a brecision

a et

0,5godz. 1godz.

2godz.  6godz 24godz. 48 godz.
p=1.00 p<0.001 p<0.001  p<0.001 p<0.001 p<0.001
Ekspans;a gipsu Ekspansje gipsow réznych producentéw:
Wiasciwie dobrana do materiatu wyciskowego jest %0,18 T ]— Gips S
kluczem do precyzyjnego przeniesienia wymiaréw 0,16 7T — G:zz A
z jamy ustnej na model. 014 A GipsF
0,12 ., X
L~ | — Gips W
0,10 X
- Gips P
0,08
006 == Exakto-
4 7 L Rock S
0,04 7
/-
0,02 144 14
0

Skurcz silikonéw do powielania

Skurcze silikonéw do powielania po 24 godz..

To podstawowa wartosc, ktérg powinna wyréwnywac 9% 0,05
ekspansja masy ostaniajacej.
0,04
0,03
0,02
0,01 1 —
0,00 T T :
N15 N21 D15 D30

Masa ostaniajaca i ekspansja
Wiasciwie dobrane parametry pomiedzy silikonem,
a masg ostaniajaca sg czynnikiem decydujacym

o precyzji dopasowania odlewu.

br@deﬂT Polska
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Urzadzenia

bre.Lux Power Unit

Polimeryzacyjny multitalent dla kazdej pra-

cowni. Zestaw
Pierwsza inajsilniejsza lampa polimeryzacyjna alliv e Ui U sliollla
LED do wszystkich licujacych i pomocniczych SECELEy a7 ULellt] s.plfalnego
materiatow Swiattoutwardzalnych IETE A7 ULERIE R Gl
e rezaiyen. 1 breLux LED N
Wspétczesny kanon polimeryzacji, uzywany lampy recznej REF 140 0097 0
w tysigcach sztuk na wszystkich kontynentach.
imrr Performance
R EE NN - utwardzanie wstepne i koricowe w jednym - czasy i moce polimeryzacji dajg sie regulowac
tylko kompaktowym urzadzeniu o niespotyka- - duza komora na dwa modele
nej sile zimnego swiatta LED,
- 370 - 500 nm $wiatta pokrywa wszystkie
materiaty, takze dla lampy recznej
- jedna lampa dla wszystkich zastosowan
i materiatow
Tastatura lampy: Konstant
(1) Display Tastatura ma zapisane rézne parametry. Po stro-
(2) 20 sekund z 50% mocy nie lewej: zredukowana moc dla fazy startowej
(3) 40 sekund z 50% mocy 20 i 40 sekund oraz finalny czas naswietlania.
(4) funkcja przetrzymywania z 70% mocy Po stronie prawej: cztery zalecane i finalny czas
(5) 90 sekund petnej mocy przy petnej mocy. Kombinacja, jak np. start ze
(6) 120 sekund petnej mocy zredukowang moca mozna regulowac czasami
(7) 180 sekund petnej mocy naswietlan od 60 do 360 sekund.
(8) 360 sekund petnej mocy Dokfadne dane znajdziecie Paristwo w instrukgji
(9) Funkcja trwania z petnag moca obstugi znajdujacej sie przy kazdym urzadzeniu.
Tastatura lampy recznej:
q
bre.Lux LED
bredent el (159 (303
(1) Funkcja pretrzymywania, start/stop
(2) 15 sekund
(3) 30 sekund
Energia:

bre.Lux Power Unit jest Swiattoutwardzajaca
lampa pracujacg w technologii LED, z 21 LED,
w 3 réznych mocach od 370 nm do 500 nm.
Przewidziany czas pracy LED,6w wynosi

ok. 20.000 godzin.

Reczna lampa bre.Lux LED N (ze spiralnym
kablem) pracuje réwniez w identycznym
przedziale od 370 nm do 500 nm. Spiralny
kabel jest duzym udogodnieniem w pracy,

a uchwyt do zawieszania czesto staje sie

h | trzecia reka pracujacej osoby.

-

/A

A Urzadzenia o najwyzszej jakosci
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Urzadzenia

Polylux 2

Mocna, uniwersalna lampa do materiatéw w przedziale od 350 do 500 nm.

Komfortowa polimeryzacja pomocniczych materiatéw w pracowni:

-" N « dwie specjalne swietléwki o duzej mocy
= + pojemna, lustrzana komora dla polimeryzacji duzych obiektéw
\ « niewielki pobor energi elektrycznej

Dane techniczne:

Liczba lumenéw 2 Swietlowki po 9 Watt

Wellenldangenbereich 350 do 500 nm

Tryby czasu pracy 1801 360 sek., czas finalny
Polylux 2,230V REF 140 0099 0 Napiecie 115V, 50 Hz / 230V, 50 Hz
POIyIuX 2,115V REF 140 0099 1 Wymiary lampy ok. 250 x 120 X 90 mm

Wymiary komory ok. 140 x 110 x 55 mm

Waga ok. 1500 g

Ostona przeciwpytowa

Ostona przeciwpytowa od wielu lat uzywana w
laboratoriach na catym swiecie w dwéch wersjach:
z wylotem do przewodu wyciagu lub bez wylotu.

- Ostona zwylotem REF 2200010 0
(’ﬁ Wymiary: ok. 410 x 350 x 260 mm, @ 35 mm
Ostona bez wylotu REF 2200011 0
Wymiary: ok. 410 x 350 x 260 mm
bredlent y
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Urzadzenia

for 2 press i BioHPP

for 2 press Vakuum-Press-System jest
urzadzeniem do wykonywania biozgodnych

i bezmetalowych protez w implantoprotetyce.
System for 2 press Vakuum-Press-System stuzy
do produkgji tacznikéw, koron, mostéw i struktur
z wysokousieciowanych polimeréw BioHPP

w pierscieniach z masy ostaniajacej. Efektem
termoformowania sg konstrukcje przeznaczone
do licowania wysokousieciowanymi zywicami.

for 2 press urzadzenie for 2 press Basic Set:
1 szt. 1 x for 2 press mold-podstawa do pierscieni
REF 140 0060 0 3/16 mm i pierscien silikonowy,
35x 210 g Brevest for 2 press-masa ostaniajaca,
1 | Bresol for 2 press-ptyn,
25 x for 2 press-stempel 16mm,
20 g BioHPP,
1x instrukcja obstugi
REF 140 0060 1

Po wytopieniu wosku z pierscienia z masy ostaniajacej w
piecu do pierscieni, materiat BioHPP nalezy uplastyczni¢
w temp. 400° C. Natychmiast po tym, pierscien ze
stopionym materiatem zamkna¢ wtasciwym stemplem i
umiesci¢ w prasie for 2 press Vakuum-Press. Zamkniecie
windy uruchamia automatyczny proces termoformo-
wania.

Po 3-minutowym prasowaniu w prézni zaczyna
sie proces studzenia, caty czas w odpowiednim
cisnieniu, ktére jest odpowiedzialne za whasciwe
cechy wytrzymatosciowe uformowanego Bio HPP.

Przyktad zastosowania: most przedni z Bio HPP
wylicowany systemem visio.lign.

Po 35 minutach program sie koriczy sie sygnatem
akustycznym oraz swiattami LED. Tylko wtedy
mozna wyjac pierscien i uwolni¢ z niego obiekt.
Foto: Harald Schwindt.

Produkty dodatkowe:

Dane techniczne for 2 press:

for 2 press mold Set - system pierscieni

Napiecie 90 - 250 Volt, 50 - 60 Hz 16 mm, podstawa i pierscien roz. 3 REF 360F2P16
Pobér mocy 15 Watt 20 mm, podstawa i pierécien roz. 9 REF 360F2P20
Moc vakum ok. 760 mbar 26 mm, podstawa i pierscier, roz. 9 REF 360F2P26
Waga 13 kg
Wymiary 250 x 600 x 290 mm for 2 press podstawy pierscieni
2?;:;22 f;(‘)‘dB 16 mm, roz 3 do silikonowego REF 360F2PT1
Ciénienie A5 6k e GEET 20 mm, Gr. 9 do silikonowego REF 360F2PT2
Ukdiainmiaiie T25A 26 mm, Gr. 9 do metalowego REF 360F2PT4
for 2 press pierscienie
Silikonowy, roz. 3 REF 360F2PR3
Silikonowy, roz. 9 REF 360F2PR9
Produkty dodatkowe: Metalowy, roz. 9 REF 360F2PM9
. for 2 press - tloczki
Sl PE e e Sy stempel, 16 mm, 25 szt. REF 570F2P16
BioHPP (granulat), 20 g il LA stempel, 20 mm, 25 szt. REF 570F2P20
BioHPP (granulat), 100 g REF 540F2PB3 stempell 26 mm’ 14 szt REF 570F2P26
BioHPP (pelety @ 25 mm), 75 g (5 x15 g) REF 540F2PB4 ! ! ’
BioHPP (pelety @ 25 mm), 150 g (10 x 15 g) REF 540F2PB5 Masa
BioHPP (pelety @ 15 mm), 20 g (5 x4 g) REF 540F2PB6 Brevest for 2 press, 35 x 210 g, 1000 ml Bresol REF 570F2PV1
BioHPP (pelety @ 15 mm), 40 g (10 x 4 g) REF 540F2PB7 Bresol for 2 press Liquid 1000 ml REF 520F2PL1

faks 061 8740 256
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Urzadzenia

thermopress 400

A Urzadzenia o najwyzszej jakosci
i zywotnosci w pracy

Proces topienia
mateiatu jest przez
specjalne elementy
grzejne dostosowany
do chararteru tworzyw,
co zapewnia wiasciwg
jakosc ich obrobki
termicznej.

W programatorze jest
zapisanych 6 réznych
parametréw, ktére
umozliwiaja skom-
ponowanie do 30
programoéw pracy.

br@d@rﬁ Polska

Wtryskarka do termoformowania tworzyw

w temperaturach do 400° C:

- stafe cisnienie bez potrzeby stosowania
butli lub kompresora.

- fatwa obstuga i najwyzszy komfort
uzytkowania.

- dwie komory grzewcze dla wydajniejszej pracy.

« wtrysk odbywa sie w zamknietym urzadzeniu,
a zuzyte kartusze sg automatycznie usuwane
z przewoddéw wtryskowych

thermopress 400

1 urzadzenie

1 kabel sieciowy

2 klucze imbusowe
1 szczotka do luf

1 narzedzie

REF 110 0040 0

Specjalne kuwety z
pewnym systemem
zamykania i umoco-
wania w urzadzeniu,
zapewniajg szczelne

i homogenne przecho-
dzenie termoplastycz-
nego materiatu z
naboju do ich wnetrza.

telefon 061 8740 239



thermopress 400

Dane techniczne thermopress 400:

Szerokos¢ 650 mm
Wysokos¢ 250 mm
Glebokos¢ 300 mm
Masa 40 kg
Napiecie 220-230V
Moc 0,5-1,6 kW
max 2,2 kW

thermopress 400 akcesoria-set
7-czesci
REF 110 0040 1

Patrz wyzej, akcesoria do urzadzenia thermopress
400: artykuty oznaczone * zawarte sg w komplecie
akcesoriéw do urzadzenia thermopress 400!

faks 061 8740 256

Urzadzenia

Akcesoria do urzadzenia thermopress 400:

1 rama do wyciggania puszki ze stemplem* REF 140 0090 4
1 szczypce do kartusza* REF 140 0090 6
1 hak do puszki z kluczem imbusowym* REF 140 0091 2
1 puszka N mata* (dt. 122 mm, szer. 102 mm, wys. 72 mm) REF 140 ON90 3
1 puszka N duza (dt. 140 mm, szer. 102 mm, wys. 72 mm) REF 140 ON90 5
1 szczotka do czyszczenia REF 110 0040 2
1 specjalny srodek smarujacy thermopaste 400, 50 g* REF 5400105 1
Expando-Rock

gips wiadra po 5 kg, 500 ml Expandosol REF 570 OERS 5

thermopress starter-set (20 kartuszy)

5x30g PolyanICrosa 1 2x20g breflexrosa2
3x24g brecrystalHPclear 2x16g bre.dentan HP A
5x24g breflex2nd Edition 3x16g Bio Dentaplast A2

rosa nitkowana REF 140 0090 2

thermopress 400 zestaw S1 (20 kartuszy)

2x30g PolyanICrosa 1 5x20g Bio-Dentaplast A3

2x249g PolyanlICrosa2 1 x 250 ml Acrylic Sep, izolator do gipsu

5x24g breflex 2nd Edition ~ 1x20ml Lakier UV, transparentny
rosa nitkowane 1x50g thermopasta 400

1x24g PolyanICclear REF 540 S000 1
5x16g bre.dentan HP A

thermopress 400 zestaw S2 (20 kartuszy)

5x16g Bio Dentaplast A2 5x16g BioDentaplast B3

5x16g Bio Dentaplast A3 1 x 250 ml Acrylic Sep, izolator do gipsu
5x16g Bio Dentaplast B2 REF 540 S000 2

A Urzadzenia o najwyzszej jakosci
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Urzadzenia

CPS Cordless Prosthodontic Screwdriver

CPS Cordless Prosthodontic Screwdriver
« mikrosilnik

« zapas energii do 40 srub

« tadowarka

« katnica 80:1

« wkretaki:

REF 580 CPS4 0

lle czasu tracicie Panstwo na przykrecanie
i odkrecanie srub protetycznych?
Z CPS mozna ok. 50 % tego czasu zaoszczedzi¢!

Czy zawsze jestescie Panstwo pewni jakosci
dokrecenia $rub protetycznych?

Z CPS osigga sie zawsze ten sam,

zadany moment obrotowy!

Czym dla Panstwa jest komfort w pracy ?

CPS nie posiada kabla, dzieki czemu umozliwia
tatwe i wygodne dotarcie do trudnodostepnych
miejsc.

Inbus
Torx
Ptaski
1.6 2.0
mam

A Urzadzenia o najwyzszej jakosci b d _I_
i zywotnosci w pracy re em Polska
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Waxpool duo

Waxpool duo
REF 11001500

Waxpool duo
nozyk do wosku
REF 11001510

Elektryczne naczynie do wosku i nozyk w jednym:

- stabilne i wytrzymate urzadzenie

- wyjmowane, tatwe do czyszczenia dekle
- dwie komory grzewcze i wygodny dispay
- ustawieniaz°Cna °F

Naczynko do wosku

« najwyzsza doktadnosc¢ sterowania i utrzymywania temperatury

- wysokowydajne elementy grzewcze skracajg czas topienia wosku

- wyjatkowo stata temperatura pracy dla réwnej grubosci czapeczek
- zabezpieczenie przeciwko oparzeniom palcéw

- temperatura topnienia do 120° C

Nozyk do wosku
- mozliwe oddzielne uzycie (bez naczynka)
- tylko jedno urzadzenie na stanowisku pracy
« komfortowa praca dzieki ergonomicznemu gryfowi
- specjalna izolacja termiczna gryfa
- tatwa wymiana kling do modelowania
- funkcja szybkiego grzania z kazdego poziomu
do maksymalnej temperatury 240° C

faks 061 8740 256 bl’@d@ﬁT Polska

Urzadzenia

Zestaw

4-czesci:

1 Waxpool duo naczynko do wosku
1 Waxpoolduonozyk do wosku

2 Klingi do wyboru

REF 11001520

Produkty dadatokowe:

Podktadka

= . REF 140 0096 5

Klinga
rozm. 1

— REF 320 WP4G 1
/‘-\H

Klinga
rozm. 3
REF 320 WP4G 3

/:

Klinga
rozm.5
REF 320 WP4G 5

_—

Klinga
standard

- . REF 320 WP47 2
=30

A Urzadzenia o najwyzszej jakosci
i zywotnosci w pracy
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Urzadzenia

Nozyk do wosku bwm3

Sterownik bwm 3 toze bwm 3

z uchwytem REF 140 0096 5

i koncowka nr 5

REF 140 0096 3 u

Sterownik bwm 3 Pedat bwm 3

REF 140 0096 0 REF 140 0096 1
= Rekojes¢ bwm 3

REF 140 0096 2

Produkty dodatkowe:

Ostonki gumowe

4 szt.
REF 140 0096 4
Elektryczny nozyk do wosku, zawierajacy najnowoczesniejsze )
rozwiazania techniczne (wraz z opcja turbo). Klinga bwm3 nr 1 REF 320 004G 1
- ergonomiczna rekojesc Klinga bwm3 nr 3 REF 320 004G 3
- opcja szybkiego nagrzewania turbo-rapid
= phynna regulacja temperatury Klinga bwm3 nr 5 REF 320 004G 5
- szybka i wygodna wymiana korcéwek
Klinga bwm3 REF 320 0047 2
standard

Pewna i mocna kon-
strukcja urzadzenia.

Szybkie i wygodne
dobieranie ergono-
micznych korncéwek
do modelowania.

Ruchome toze dla wy-
godnego odktadania
rekojesci nozyka.

Ergonomiczny, nie
nagrzewajacy sie
uchwyt zapewniajacy
wysoki komfort pracy.

Asortyment sprawdzo-
nych koricéwek
do modelowania.

Szybka, wygodna
wymiana koricéwek
do modelowania,
wyposazonych w uch-
wyt zabezpieczajacy
palce przed
opazeniem.

Koncowki sa
przejrzyscie uszere-
gowane na obudowie
nozyka.

toze dla uchwytu
eliminujace jego
odkfadanie na
powierzchnie stotu.

Pedat z opcja turbo,
umozliwiajacy w ciaggu
sekundy otrzymanie
temperatury znacznie
wyzszej niz wczesniej
nastawiona. Osiggniecie
tej temperatury syg-
nalizuje kontrolka na
sterowniku.

High-Tech w laboratori-
um. Modelowanie

w wosku nigdy nie

szto tak sprawnie.

Ptynna regulacja tem-
peratury, ergonomicz-
nym pokrettem,

to komfort w pracy.

Elastyczny i trwaty
przewdd elektryczny.

A Urzadzenia o najwyzszej jakosci b d _I_
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Frezarka BF 2

Sruba mikrometryczna
zapewnia wiasciwe
regulacje

Precyzyjne szyny
prowadzace zapewniaja
wiasciwe doktadnosci
frezowan i wiercen

- Bezwibracyjna praca
mikrosilnika
« Plynne obroty silnika

Komfortowe
oswietlenie dzieki
regulowanej lampie

Specjalny system szybkiej
wymiany frezéw

Stolik z ptynna regulacja
ustawien od 0° az do 90°

Szybkie, ptynne
regulowanie stolika

Ruchoma podstawa

stolika

+ mozliwos¢ ustawiania
na wysokosci wzroku

+ ergonomiczna pozycja
dla tokci i dtoni
zapewniajg spokojna,

Urzadzenia

Precyzyjne szy-

ny prowadzace
gwarantuja
wieloletnig precyzje

Stabilna konstrukcja z
najwyzszej jakosci stopow
aluminium

i stali chromowych

tatwe i precyzyjne
ustawianie potozenia

Stabilna, zdejmowana
plastikowa kuweta na
odpady

Oprzyrzadowanie dodatkowe:

precyzyjna prace v

Frezarka BF 2 Dane techniczne:

facznie z 1 Stolik BF2

1 szt. Napiecie 230 Volt / 50/60 Hz

REF 140 0098 0 lare 80 Watt
Obroty 0-30.000 obr/min.
Wrzeciono $r.2,35 mm
Zabezpieczenie termiczne

przed przecigzeniami

Moment obrotowy 2,6 Ncm
Waga 18 kg
Szer/dtug/wys. 250x370x 510 mm

faks 061 8740 256

br@d@rﬁ Polska

Krzyzak, $r. trzonu 2,35 mm REF 7300016 9
Krzyzak, $r. trzonu 3 mm REF 7300015 3
Uchwyt do gwintownikéw REF 33001154
Stolik BF1 REF 7300017 0

Stolik do modeli REF 140 0089 3

Adapter do turbiny airaqua

16 mm REF 7300018 4
18 mm (dla BF1) REF 7300018 3
28,5 mm REF 7300018 5
Krzyzak

$r. trzonu 3 mm REF 3600116 3
$r.trzonu 2,35 mm REF 3600126 5

A Urzadzenia o najwyzszej jakosci
i zywotnosci w pracy

Wygodny panel sterowania iloscig
i kierunkiem obrotow (prawe/lewe)
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Urzadzenia

Stolik do modeli

Stolik BF 2

Pierscien frezowniczy do frezarki BF1 i BF2.
Stuzy do wykonywania roboczych form gipsowy-
chpodczas frezowania w metalu. Sruba stuzy do
mocowania do stolika frezarki, jak i usuwania
gipsu z podstawy.

Moze by¢ uzywany we wszystkich frezarkach.
Mozliwo$¢ regulacji do 90° pozwala na wiercenie
otworéw w belkach dla rygli i zamkow.

Y
) B

At

Krzyzak

Stuzy do przenoszenia do 8 koron jednoczesnie
z modelu na pierscien frezowniczy.

i

l---'-'-"'-._"h::_

\ \
Zestaw analizatorow

Analizatory powierzchni klamrowych wdtg.
L Ney, a zwymiennym rysikiem dla wtasciwego

projektowania protez szkieletowych.

-
Srem .&%;‘“\bﬁ‘
w"""h-..-ﬂ':-':."‘.,:_
-
e

Zestaw analizatow Zestaw:
1 analizator prosty
1 rysik

1 talerzyk 0,25
1 talerzyk 0,35
1 talerzyk 0,50
1 talerzyk 0,75

REF 310 0000 2

A Urzadzenia o najwyzszej jakosci
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Pierscien frezowniczy

1 szt.
REF 140 0089 3

Stolik BF 2
1 szt.
REF 730 0017 0

Krzyzak
3mm
REF 3600116 3

2,35 mm
REF 3600126 5

.

Opakowania uzupetniajace:

&

Komfortowe i szybkie
odnajdywanie po-
wierzchni klamrowych.

Rysik

Analizator prosty

Talerzyk 0,25
Talerzyk 0,35
Talerzyk 0,50
Talerzyk 0,75

br@d@rﬁ Polska

REF 310 0000 4
REF 310 0000 3
REF 310 0002 5
REF 310 0003 5
REF 310 0005 0
REF 310 0007 5

telefon 061 8740 239



Urzadzenia

Turbina airaqua

Bardzo mocna turbina do opracowywania tlenku cyrkonu, tlenku aluminium,
! ‘ ceramiki prasowanej i tradycyjnej. Lekka, ergonomiczna prostnica podczas
' pracy chtodzi opracowywany obiekt ceramiczny strumieniem mgty wodne;j.
Duza moc i prosta budowa to gwarancja niezawodnosci konstrukgji.
@ W czasie pracy strumien mgty wodnej zabezpiecza opracowywany materiat

przed przegrzaniem, co wyklucza powstawanie mikrorys na powierzchni
ceramiki oraz eliminuje pylenie.

. ® & = Opcja: adapter do zamontowania w réznego typu frezarkach.
\»‘\/‘- = Wiacznik na prostnicy umozliwia szybkie wiaczanie i wytaczanie strumienia wody.
S Kompaktowa budowa sterownika urzadzenia nie zabiera duzo miejsca na stole.

G = i m Bardzo maty rotor i precyzyjne tozyska zapewniajg wysoki komfort pracy.
Szybka i tatwa wymiana wiertet poprzez przekrecenie prostnicy.

Dane techniczne:

Obroty 300 000 obr/min.

Rodzaj napedu sprezone pow.

Cisnienie robocze 2.8 -3.2 baréw

Zuzycie wody 40 I/min.

Zbiornik wody 350 ml

Sr. wrzeciona 1,6 mm Turbina airaqua

Wymiana wiertta recznie REF 1100146 0 Forma dostawy: sterownik z regulatorem, manometr, zbiornik wody
Szerokos$¢ ok. 190 mm z regulacja, pedat nozny, prostnica z rotorem, 30 ml oleju.
Wysokos¢ ok. 190 mm

Glebokosc ok. 125 mm

P Adapter

Turbina airaqua
16 mm

i 3 REF 730 0018 4
) ' A ' 18 mm (dla BF1)
— REF 7300018 3

28,5 mm
REF 7300018 5

c Produkt dodatkowy:
olej do rotora
30 ml
REF 520 0033 5

A Urzadzenia o najwyzszej jakosci
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Urzadzenia

Polierjet

Automatyczne polerowanie protez szkieletowych racjonalizuje prace w duzych laboratoriach.

Quadro-Finish

Polierjet Quadro-Finish
incl. materiat polerski

4 bebny polerskie

REF 130 0046 0

Polierjet Duo-Finish

incl. materiat polerski 2
bebny polerskie
REF 130 0045 0

Dane techniczne:

wys. 860 mm

szer. 830 mm

gteb. 600 mm

moc silnika 0,75 KW

napiecie 230V

waga 152 kg
Duo-Finish

Dane techniczne:

wys. 670 mm
szer. 755 mm
gteb. 600 mm
moc silnika 0,75 KW
napiecie 230V
waga 120 kg

Statyw
REF 730 0016 8

1. Polerowanie
wstepne

390

A Urzadzenia o najwyzszej jakosci
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Beben polerski
REF 7300016 7

Ceramika pol. 3/3 2. Polerowanie gtéwne
8000 g
REF 730 0015 7

Ceramika pol. 6/12
72009
REF 7300015 8

Ceramika pol. 9/9
7800 g
REF 73000159

Proszek gruby 5500 g
REF 730 0016 2

Uszlachetnienie powierzchni
odlewéw prowadzi do podwyzszenia
ich biozgodnosci, co powoduje:

- brak fizycznego osadzania sie ptytki
nazebnej dzigki likwidacji ostrych
krawedzi

- brak chemicznego osadzania sie
plytki nazebnej dzigki eliminacji
poréw na powierzchni

- stata, bardzo wysoka jakos¢ polerowania

+ brak wyginania szkieletu przez reczne polerowanie

+ polepszona i ustandaryzowana politura szkieletéw

« eliminacja czasochtonnego, pylacego gumkowania

+ hartowanie powierzchni stopu chromkobaltowego

- perfekcyjna politura wewnetrznych powierzchni klamer

Wielostopniowy proces obrébki powierzchni z zastosowaniem skompli-
kowanego taricucha specjalistycznych materiatéw polerskich, na nowo
definiuje pojecie biozgodnosci protez szkieletowych. Plyty, tuki i klamry
otrzymuja tagodne i, przyjazne w dotyku powierzchnie’,

o podwyzszonej odpornosci na ptytke nazebna.

Kulki ceramiczne
9800 g
REF 730 0016 0

Sztyfty ceramiczne,
8800 g
REF 7300016 1

Proszek drobny
3500 g
REF 7300016 3

br@d@rﬁ Polska

Automatyczne polerowanie to duza
oszczednos¢ czasu pracy w procesie
wytwoérczym protez szkieletowych ze
stopéw chrom-kobaltowych i tytanu.

3. Polerowanie Granulat polerski
koncowe 4000 g
REF 7300016 4
Krem polerski
29049

REF 7300016 5

Sztyfty stalowe
2500 g
REF 730 0016 6

telefon 061 8740 239



Instrumenty B

Innowacyjne instrumenty do pracy w gabinecie
i laboratorium dentystycznym wyraznie zwiekszaja
komfort pracy i znaczaco skracajg jej czas.

N6z do wyciskéw 392
Kétko cerwikalne 392
Strzykawka termiczna 392
Piezo-Blitz pb1 393
N6z do gipsu 393
Ergonom n6z do wosku 394
Quick-Mandrell-System 394
Quick Change 395
Spot Clip - peany do ceramiki.........ecsreeceeeeennes 396
Modelarz do mamelonéw 396
Quicktool 397
Ceramix 397
MagicContrast 398
MagicBrush 398
KoliBrush 400
Unique Brush 401
Blue-Clip 402
Ball Clip 403
Penseta do licowek 404
Kleszcze aktywujace 405
Novo-Grip 405
Pollygryf 406
Transfuser 406
Adapter do wosku 407
Uniwersalny zestaw WKretakOw...........occceueeureereeeees 408
Uniwersalny zestaw wkretakow katowych............. 409
Wkretaki 410

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska B Instrumenty 391
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N6z do wyciskéw

N6z sktada sie z rekojesci i wymiennych ostrzy

petlowych.

Kotko cerwikalne

Precyzyjne formo-
wanie krawedzi
woskowych czapek.

Kétko cerwikalne
REF 320 0091 0

Strzykawka termiczna

B Instrumenty

N6z do wyciskow
1 szt.
REF 36001140

Precyzyjne 0,1 mm
stalowe kotko tnace
z 3 mm $rednicg
gwarantuje wiasciwe
prowadzenie ciecia.

Szybkie i pewne klejenie kazdego modelu.
Po podgrzaniu wosk doktadnie i czysto aplikuje
sie na zadana powierzchnie modelu.

Strzykawka termiczna
REF 11001211

Produkty dodatkowe:

Ostre jak skalpel ostrze
petlowe dociera

w najtrudniejsze
przestrzenie.

Ostrze petlowe
1 szt.
REF 36001150

Ciecia przez

0,5 mm ptytke wosku
skalpelem (lewa str.)

i kotkiem cerwikalnym
(prawa str.).

Obcinane kétkiem
cerwikalnym czapeczki
z wosku Elaflex nie
muszg by¢ uszczelniane
woskiem cerwikalnym.

Po ogrzaniu metal-
owego czubka, pateczke
woskowa umiesci¢ we
whnetrzu strzykawki.

Popychajac kciukiem
pateczke rozgrzewa

sie jej czoto, ktdre
uchodzac ze strzykawki
pewnie skleja obiekty.

Produkty dodatkowe:
Wosk klejacy:
A 250 g opk. REF 510 0070 1
- 1000 g opk. REF 510 0070 0
» -
-

br@deﬁT Polska
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Piezo-Blitz pb 1

Piezoelektryczny zapalacz
do wszystkich typow palnikéw.

Piezo-Blitz pb1
REF 3600126 6

Urzadzenie zapala
zaréwno ptomien
gtéwny jak i pilotowy.

N6z do gipsu

Multifunkcjonalny i ergonomiczny.

« Dtuga klinga z nierdzewnej, utwardzanej stali

- Stabilny, ergonomiczny gryf

+ Uchwyt dla prawo i leworecznych

- Specjalistyczne ksztatty ostrza i innych N6z do gipsu
elementéw pracujacych. REF 3100011 4

Instrumenty

Dtuga klinga idealna do
okrawania gipsu.

Specjalny element do
fatwego uwalniania
modeli z wyciskdw.

faks 061 8740 256 b[’@dem-l_ Polska

Koniec z ciaggtym
szukaniem zapalniczki
na stole lub w kieszeniach.

Dtugotrwale ostra
klinga do obcinania
nadmiaréw gipsowych.

Koniec uformowany
do fatwego otwierania
kuwet gipsowy.

Specjalny element do
pukania kuwete i gips.

B Instrumenty 393



Instrumenty

Ergonom n6z do wosku

Koncowka w ksztatcie
tyzki szybko naktada
duze porcje wosku.

Quick-Mandrell-System

40 sekund oszczednosci czasu pracy przy
kazdorazowej wymianie tarcz, gumek i dyskow
na trzymadetku!

Magnetyczny uchwyt pewnie przytrzymuje
nakretke.

Zestaw: 2 Quick-Mandr rozm.2
1 stalowy gryf 2 Quick-Mandr rozm.3

2 Quick-Mandr rozm.1 REF 36001156

Nozyk do modelowania.

W jednym instrumencie skompensowano

kilka zastosowan, ktére znaczaco zwiekszaja
skutecznos¢ modelowania, skracajac jego czas.
Nozyk jest przewidziany dla prawo

i leworecznych technikow.

Ergonom néz
do wosku
REF 310 0001 3

Wiasciwe nanoszenie
wosku, skraca czas
modelowania
przestrzeni
miedzyzebowych.

la w krotkim czasie, sta-
rannie wymodelowac¢
proteze o naturalnym,
anatomicznym
wygladzie.

szesciokatka nakretka
z magnetycznej stali

Sruba z
namagnetyzowanej
stali

ta dopracowana
kombinacja
gwarantuje
pewng dziatanie

czterokatna
mandryla
pasujgca

stalowy gryf do gryfa

1 szt.

REF 36001155

40 sekund oszczednosci
\ dzisiaj

Wymiana przy pomocy
Quick-Mandrell-System.

Przewaga dzieki szybkosci

B Instrumenty

Magnetyczny uchwyt pewnie przytrzymuje
i odkreca szesciokatna nakretke. w jej tozu.

br@deﬁT Polska

Nozyk Ergonom pozwa-

=y

By

Profilowana krawedz
wierzchotka ostrza
pozwala szybko
modelowac girlandy
kieszonek dzigstowych.

Specjalny szlif krawedzi
tyzki znakomicie utatwia
modelowanie tegéw
zebodotowych.

Boczne krawedzie
tyzki nozyka szybko

i whasciwie formuja
przejscia i ranty protez.

rozm 1

do 1 mm grub.ysku
10 szt.

REF 3600115 4

rozm 2

od 1-3 mm grub.
dysku 10 szt.
REF 36001153

rozm 3

od 3-5 mm grub.
dysku

10 szt.

REF 3600115 2

jutro

Wymiana przy pomocy
Quick-Mandrell-System.

Namagnetyzowana
nakretka fatwo i szybko
zakreca sie na nowym,
wymienionym dysku.

telefon 061 8740 239
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Quick Change

Instrumenty z szybko wymiennymi najwyzsza trwato$¢ modelarzy i ostrzy
koncéwkami do pracy z ceranika, kompozytami - super przejzystos¢ na sstole

oraz woskami - porzadek w miejscu pracy
- Design karbonowego gryfa — ergonomiczny - intuicyjne odnajdywanie instrumentéw
i mity w dotyku « mozliwos¢ rozbudowy setu narzedzi
- wszystkie klingi ze stali szlachetnej mocowane - estetyka, systematyka i porecznos$¢
s3 magnetycznie - pedzle do ceramiki o najwyzszych walorach
» wszystkie czesci metalowe i magnesy sg uzytkowych
nierdzewne
» odpornos¢ wewnetrznych magneséw na temp.
wynosi 80° C
+ bardzo sprawna i komfortowa wymiana
koncowek

indywidualnie dobieranie instrumentéw
Desugn, systematyka, ergonomia i komfort!!!

Gryf karbonowy Stojak

L 101 mm, @ 8 mm B 102 xT 100 x

REF 3100103 1 H75mm
wagaca.575¢g
REF 3100103 0

Przeglad instrumentéw /ﬁ\

wmm
grubos¢
@4 01

13 13
grubosé grubos¢
0,1 0,1

Adapter M4
Blizniak Bruzdownik Oliwka Croco gtadki Croco zabkowany  z gwintem
REF 3100105 6 REF 3100103 4 REF 3100105 7 REF 3100103 2 REF 3100103 3 REF 3100103 5
VS
61 61
52 52
MagicContrast MagicContrast MagicContrast KoliBrush KoliBrush KoliBrush
roz6 roz 8 roz 8B roz 6 roz8 roz 8B
REF 31001053 REF 3100105 4 REF 3100105 5 REF 3100104 4 REF 3100104 5 REF 3100104 6
B @0,

12

E

Klinga

REF 3100104 0

faks 061 8740 256

—

Sonda 0,8
REF 3100104 1

Sonda 1,1
REF 3100104 2

| 1
| 20 J
ZF A
i

Klinga 0308
REF 3100103 7

br@d@rﬁ Polska

Klinga 0408
REF 31001039

B Instrumenty
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Spot Clip - peany do ceramiki

Kleszcze z punktowym utrzymaniem
utatwiajace licowanie ceramika -

w dwdch wersjach.

Utatwia formowanie

wargowych powierzchni

koron ceramicznych.

B Instrumenty

Spot Clip
1 szt.
REF 3100000 5

Spot Clip z obrecza
1 szt.
REF 3100000 7

Modelarz do
mamelonéw

1 szt.

REF 310 0000 1

Kazdy ceramik zna ten
problem: przy wykony-
waniu koron
ceramicznych bez
metalowej girlandy
tradycyjne peany,
utrzymujac korone,
powaznie uszkadzajg
modelowane licowanie.
Rozwigzaniem

tej trudnosci jest Spot
Clip.

Po uwolnieniu korony
z kleszczy masa
ceramiczna swobodnie
zaptywa likwidujac
punkt, w ktérym
kleszcze utrzymywaty
korone. Otrzymu-

je sie jednorodna
gtadka powierzchnie
ceramiczna.

Duzy modelarz do
mamelonéw na
zebach goérnych.

Tradycyjnie mode-
luje sie korone masa
ceramiczna.

Modelowane mamelony
po wypaleniu. Szybko,
pewnie, wygodnie
otrzymuje sie baze

dla indywidualnego
modelowania.

Oredent polska

Kleszcze te kontaktujg
tylko z jednym punktem
modelowanego
licowania. Masy
ceramiczne daja sie
swobodnie naktada¢
pod kleszczami.

Spot Clip utatwia
réwniez nanoszenie
farb malarskich i
glazury. Brak prze-
mieszania sie farb
w okolicach punktu
trzymania korony
kleszczami.

Maty modelarz do
mamelonéw
na zeby dolne

Z modelarzem do
mamelonéw zbiera sie
mase ceramiczna od
brzegu siecznego

w kierunku do szyjki
zeba.

Farbowane, indywi-
dualne modelowanie
naniesione na wypalong
baze wraz z natozong
masa sieczna.

Wiasciwie wymodelo-
wane mamelony

z brzegiem siecznym
dajg optymalna
przeziernosc¢ koron.

telefon 061 8740 239



Quicktool - chwytak do delikatnych koron

2y
',“':FF:"“».
[Tevggsters,
i

I”"ffln

Quicktool

s \\ REF 31001020

Produkty dodatkowe:

Trzy galwanizo-
wane koncowki
diamentowe deli-
katnie utrzymuja
petnoceramiczne

i galwaniczne ko-
rony bez naprezen

Instrumenty

Bez naprezen i
niebezpieczenstwa
uszkodzenia korony.

rozporowych o
wystepujacych Przy szczegdlnie

)‘, i matych koronach jedna
winstrumentach koricéwke mozna wyjac.
zdwoma
koncéwkami.

Koncéwki diamen-

towe Zintegrowany wibrato-
3 szt. rek dobrze kondensuje
REF 3100102 1 mase ceramiczng.

Tréjkatne podparcie nie
wymaga uzycia duzej sity
dla utrzymania korony na
instrumencie..

Ceramix

Zadang ilosc ustwia sie
na skali i Ceramixem
pobiera sie proszek.

Dla pozostatych
proszkow stosuje sie
przypisane im wartosci.

Standaryzacja czyli zawsze powtarzalne Ceramix
precyzyjne dozowanie mas ceramicznych REF 3600119 5
znaczaco skraca czas pracy i poprawia jej

jakos¢.

Nalezy zwréci¢ uwage,
aby masa w stoiku byta
réwno wymieszana.

Dla standaryzacji prosimy notowac poszcze-
golne ilosci mas ceramicznych dla zadanych
koloréw.

Instrumentem mozna

1 wykona¢ indywidualne
2 S

wzorniki koloréw.

4

faks 061 8740 256 B Instrumenty 397
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MagicContrast

s

st 8y,
ageC panbst
Pt

—

MagicContrast -
whosie czarne.

Wygodna i szybka

praca dzieki kontrastowi
pomiedzy ceramika,

a pedzlem oraz trwatej
sprezystosci wtosia
pedzla.

Po umyciu, czy tez wibro-
waniu pedzle uzyskuja
swoj pierwotny ksztatt
wilosia poprzez delikatne
stukniecie.

ulll

skala 1:1

MagicBrush

e
wush & in G,
Ma%‘;“é andmade’
390

/

398

MagicBrush -

wtosie ztotobrazowe.
Wysoka sprezystosc
wtosia umozliwia szybkie
naktadanie warstw
ceramiki. MagicBrush

i MagicContrast réznig
sie tylko kolorem.

Tak jak przy pedzlach Ma-
gicContrast pedzle Magic-
Brush przez strzepniecie
lub zawibrowanie uzyskuja
szybko wiasciwy ksztatt
czesci pracujacej.

e —
e —
ﬁ
-

skala 1:1

B Instrumenty

Nazwa produktu wielkos¢
MagicContrast 4,6,8
MagicContrast 1
MagicContrast 2
MagicContrast 4
MagicContrast 6
MagicContrast 8

MagicContrastBigBrush 8 BigBrush
MagicContrast 1/0
MagicContrast-Opaker 5
Nazwa produktu wielkos¢
MagicBrush 4,6,8
MagicPaintBrush 00(;)0
MagicBrush 1
MagicBrush 2
MagicBrush 4
MagicBrush 6
MagicBrush 8
MagicBigBrush 8 BigBrush
MagicBrush 1/0
MagicBrush 2/0
MagicBrush-Opaker 5

br@d@rﬁ Polska

opk

po 1szt.

2 szt.

2 szt.

2 szt.

1szt.

1szt.

1szt.

2 szt.

2 szt.

opk

po 1szt.

po 1 szt.

2szt.

2 szt.

2szt.

1szt.

1 szt.

1szt.

2szt.

2 szt.

2 szt.

REF
390 CSET 1
390 C0010
390 C0020
390 C004 0
390 C006 0
390 C008 0
390 C008B
390CS010

390 CS03 0

REF
390 MSET 1
390 MS23 0
390 M001 0
390 M002 0
390 M004 0
390 M006 0
390 M008 0
390 M008 B
390 MS01 0
390 MS02 0

390 MS03 0

telefon 061 8740 239
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Magic...

q— MagicContrast 6  brodent )
MagicBrush 6 reaent
- ~ 390 M006 O Mum

Pedzle MagicContrast = czarne MagicBrush = bragzowe posiadaja identyczne funkcje!

Pedzel moze pracowac
w dwoch ksztattach:
jako topatka do porcjo-
wania i naktadania oraz
ptomyk do modelo-
wania.

Zabrudzenia takie jak
kurz lub suche resztki
masy ceramicznej s
dzieki kontrastowi
tatwo zauwazalne.

Z formy topatki
poprzez sptukanie
woda, strzepniecie lub
zawibrowanie pedzla
uzyskuje sie szpiczasty
ksztatt wtasciwy do
modelowania.

Wysoka elastycznos¢ Kontrast pozwala pre-

6 . . R 7 L .
wtosia utatwia porcjo- cyzyjnie okresli¢ ilos¢
wanie i nabieranie nabieranej na pedzel

) masy ceramicznej. masy ceramicznej,
\ i kontrolowac jej
) uktadanie na koronie.

faks 061 8740 256

Ksztatt topatki do
porcjowania i na-
bierania uzyskuje sie
nacisnieciem dwoéch
palcéw.

Ksztatt topatki nie
zmniejsza stabilnosci
i elastycznosci wtosia,
co ufatwia modelo-
wanie.

br@deﬁT Polska

Umozliwia to szybkie
nanoszenie duzych
porcji masy cerami-
cznej.

B Instrumenty
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KoliBrush

KoliBrush - wtlosie ztotobrazowe.
i Naturalne pedzle dla ceramikéw-artystow,
K&%WWM z wlosiem najwyzszej klasy - Kolinsky 1a.
200"

Dzieki pracujacym kulkom oraz wyjatkowej

jakosci wiosia pedzel BigBrush fatwo uzy-
skuje wiasciwy i trwaty ksztatt wierzchotka,
co utatwia modelowanie ceramiki i skraca

jego czas.

Optymalna nasiagkliwos$¢
wlosia pedzla utatwia
utrzymanie i nano-szenie
masy ceramicznej na
licowana korone.

Znakomita lastyczno$¢

2 wiosia umozliwia precyzyjne
warstwowanie ceramiki i
modelowanei naturalnego
ksztattu korony.
skala 1:1 Nazwa produktu wielkos¢ opk REF
KoliBrush 4,6,8B po 15szt. 390 KSET 1
KoliBrush 1 2 szt. 390 K001 0
KoliBrush 2 2szt. 390 K002 0
KoliBrush 4 2 szt. 390 K004 0
KoliBrush 6 1szt. 390 K006 0
KoliBrush 8 1 szt. 390 K008 0
KoliBigBrush 8 BigBrush 1 szt. 390 K008 B
KoliBrush 1/0 2 szt. 390 KS01 0
KoliOpakerBrush 5 2 szt. 390 KS03 0

400 B Instrumenty bredehT Polska telefon 061 8740 239



Unique Brush

ceramiki
Modelowanie ceramiki,par excellence”.

Unique Brush - arystokracja wsréd pedzli.

Pedzle sa dostepne w zestawie skala 1:1

i pojedynczo.

Nazwa produktu

Unique Brush Set

Unique Brush

Unique Brush

Unique Brush

Unique Brush

Unique Brush

Rekojesc jest malowana przez zanurzenie,
dlatego kazdy pedzel jest unikatowym
egzemplarzem!!!

Nowatorskie wtosie
charakteryzuje zbior
szczegolnych cech na
nowo okreslajacych
komfort i wydajnosc
modelowania ceramiki.

Czubkami palcow
mozna zmieni¢ wiosiu
pedzla forme i przejsc
do nowych zadan.

Pedzel sptukac
wodg, stkuna¢ lub
odwibrowac.
Wiasciwy ksztatt
powraca sam.

faks 061 8740 256

Nowoopracowane, czarne, matowe wtosie o

niesamowitych wlasciwosciach modelujacych.

- perfekcyjnie uformowane wiosie dla jeszcze
lepszego pobierania porcji mas ceramicznych

- wysoka pamiec¢ formy podczas modelowania

- mozliwosc pobierania wigkszych porcji

wielkos¢

1,4,6,8

BigBrush

Dzieki zaletom wiosia
czubek pedzla precyzyj-
nie nabiera, przenosi i

ukfada mase ceramiczna.

Kontrast ufatwia
optyczna kontrole
ilosci masy.

Ksztatt szpatuty
umozliwia prace w
najwezszych przestrze-
niach miedzyzebowych.

br@deﬁT Polska
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- funkcja szpachtutki i nie tylko
- unikalny Design - fatwa identyfikacja

poszczegolnych pedzli

- najwyzsza ergonomia, komfort i prestiz

opk

po 1 szt.

1 szt.

1 szt.

1 szt.

1 szt.

1 szt.

REF

390 USET 1

390 U001 0

390 U004 0

390 U006 0

390 U008 0

390 U008 B

Praca moze by¢ przyjemnoscia!

Cecha nadzwyczajng
jest mozliwos¢ pobiera-
nia wiekszych porgji
mas podczas modelo-
wania duzych prac.

Masa ceramiczna nano-
szona jest punktowo,
ale z efektem
wyjatkowej gtadzi.

B Instrumenty
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Blue-Clip

Trzy r6zne instrumenty o diamentowanych
koncéwkach chwytnych do pracy z matymi
elementami.

szybkie pobieranie matych czesci

pewne utrzymanie

funkcjonalny design

trzypunktowe utrzymywanie kulek i cylindréw
diamentowane korcowki

kontrastowy kolor w stosunku do chwytanych
czesci

funkcja zatrzasku podczas trzymania

Sposoby trzymania:

B Instrumenty

z funkcja krzyzowa

tach, z zatrzaskiem.

z zatrzaskiem

»~Forma1“- samozaklesczajace sie
poprzez funkcje krzyzowa.

Sruby, elementy zamkéw, rygli i innych czesci
protetycznych sg coraz mniejsze.. Pobieranie
ich z opakowan, pudetek lub blatu stotu zwykta
pensetg o dwdch ramionach zazwyczaj konczy
sie ich wielka ucieczkg na podtoge pracowni,

a ich znalezienie stanowi nie lada problem...
Blue-Clip stanowia rozwigzanie tego problemu.
Rézne 2 i 3 punktowe, diamentowane korcowki
pozwalajg pewnie uchwyci¢ kazdy mikroelement,
niezaleznie od jego rozmiaru, ksztattu

czy gtadkosci, a kontrastowy granatowy kolor

znakomicie utatwia kontrole wzrokowa podczas
manualnych manewréw z matymi cze$ciami.

Ten typ pensety stuzy do

L 2 pewnego pobierania i
przenoszenia mikroele-
mentow protetycznych.

Blue-Clip ,Forma 1
zagiete koncowki 3
punktowe, z utrzy- 3

maniem krzyzowym.
diamentowanekon-
cowki (3 punktowe)

REF 310 0008 1

Podwadjnie zagiete kles-
zcze o szerokim zastoso-
waniu.Pewnie chwytaja
waskie korony,

jak i rébwniez mate
czesci.

Blue-Clip ,Forma 2“
podwadjnie zagiete
koncéwki o 3 punk-

REF 310 0008 2

Sita sprezynujaca tych
kleszczy jest wystar-
czajaca, aby utrzymac
maty most, a jej specy-
ficzne koricowki
znakomicie chwytaja
kulki i cylindry.

l'g..-./

Specjalny, zatrzaskowy zamek stuzy pewnemu,

Blue-Clip ,Forma 3“
potréjne koncodwki

utrzymujacym.
REF 310 0008 3

statemu utrzymywaniu pochwyconych elemen-
téw. Mozna go zwolnic¢ jednym ruchem palca
i przejsc na tryb reczny.

telefon 061 8740 239
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Ball Clip

Zastosowanie podczas:

- piaskowania

« nanoszenia bondu

+ nanoszenia opakera

« nanoszenia ceramiki

nanoszenia glazury

«+ wibrowania

« Czyszczenia parownica

- zdejmowania z zaktdania na model

System przenoszenia koron i mostow.
Fachoweszybkie i pewne utrzymywanie struktur
protez statychpodczas pracy w laboratorium.
Kleszcze utrzymujace posiadajg zatrzaskowy
zamek dla jeszcze wiekszego bezpieczenstwa

i komfortu pracy.

100 Ball Clip - kulki

25 kulek w jed-

Zestaw: nym magazynku
1 Ball Clip - kleszcze 4 pierscienie po 2 pierscieniowym.
(ok.. 155 x 15 mm) 5 szt.
1 Ball Clip kulki, REF 310 00H8 4
1 pierscien z 25 szt. @0,7 mm
REF 310 0008 4

72@1
4
@2mm

Korony i mosty dostepne z kazdej strony
i w kazdej pozycji.

Koncéwki chwytne sa diamentowane dlatego pewnie
utrzymuja nawet duze, metalowe mosty.

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska B Instrumenty 403
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Penseta do licowek

Pewne trzymanie licowek i zebow podczas
wyparzania oraz akrylowania przez lata byto
jednym ze zgtaszanych postulatéw technikow
dentystycznych pracujacych z akrylami.

Tradycyjne pensety nie wykonywaty
tego zadania nalezycie.

Penseta do licowek
1 szt.
REF 31000115

B Instrumenty

Specjalne, retencyjne
zeby sg odpowiedzialne
za pewne uchwycenie
elementu...

i wyeliminowanie wad
klasycznych penset.

Oredent polska

specjalne koncéwki dla pewnego
utrzymania

twarda stal szlachetna dla dtugiej
zywotnosci

ergonomiczny chwyt gryfa
mniejsza koncéwka dla
trudnodostepnych przestrzeni

Zagiecie koricowek
optymalizuje ich prace
z réznymi ksztattami
przenoszonych
przedmiotdéw.

Kleszczyki znakomicie
sprawdzajg sie rowniez
w pracy z mikroelemen-
tami protetycznymi.

Pewne i szybkie przenoszenie zebdéw i licowek podczas
akrylowania to nowa jakos¢ pracy. Doceni kazdy,
kto cho¢ raz gonit licéwke po pracowni...

telefon 061 8740 239



Kleszcze aktywujace

Novo-Grip

faks 061 8740 256

Problem:

utracone utrzymanie
koron teleskopowych
i stozkowych

Rozwigzanie:
kleszcze aktywujace,
przywracajace

sity tarcia

Kleszcze do koron
teleskopowych

z wymiennymi
koncéwkami.

Novo-Grip kleszcze

1 para kleszczy

+ 2 normalne koricowki
+ 1 kluczimbusowy
REF 310 0000 8

Novo-Grip
kleszcze

1 para kleszczy

+ 2 koncéwki

+ 1 klucz imbusowy
REF 31000113

Ratunek dla koron
teleskopowych
i stozkowych.

Kleszcze aktywujace
REF 320 0043 0

Szybkie i fachowe przywracanie funkgji
koronom teleskopowym i stozkowym.

11

10

Dzieki punktom tarcia
powstaje nowy kontakt
pomiedzy koronami
zewnetrznymi i wew-
netrznymi, tworzacy
nowe utrzymanie.
Zasilne utrzymanie

skorygowac opracowujac

wewnetrzne powie-
rzchnie koron.

Novo-Grip
normalne

2 szt.

REF 310 0001 A

Novo-Grip
mate

2 szt.

REF 310 0001

Oprzyrzadowanie dodatkowe:

Diabolo czyscik
do diamentow
1 szt.

REF 34001000

Sruby M3
4 szt. opk.
REF 3100011 2

br@deﬁT Polska

Instrumenty

Rézne rozmiary koncowek

Wymienialnos¢

Czyszczenie

Kleszcze wiencza: kula
i jej toze, ktére moga
wykonac jeden lub
wiecej punktéw tarcia.
Dtugie ramie kleszczy
umozliwia optymalne
dozowanie wytwarza-
nych sit.

Roéwniez kleszczami
mozna dezaktywowac
zbyt silne utrzymanie.
Na czas aktywowania
nalezy usunac licowanie
koron.

Wymienne diamen-
towe koncowki o sr.
trzonu 2,35 mm. w

dwoéch rozmiarach.

Petne synteryzowane
i prasowane diamen-
ty o zwiekszonej
odpornosci na
Scieranie.

W zaleznosci od
potrzeby (rozmiaru
koron) wymienia sie
diamentowe koricowki.

W celu uzyskania
najefektywniejsze-
go tarcia, diamenty
nalezyregularnie
oczyszczac z metalo-
wego pytu.

B Instrumenty
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Pollygryf

Pewne utrzymanie koron, mostéw i wktadéw
przy gumkowaniu i polerowaniu

Transfuser

Uchwyt duzy
1 szt. REF 360 0100 0
Uchwyt maty
1 szt. REF 360 0099 0
Ostonki gumowe
100 szt./Pack. REF 360 0096 0
Zestaw
T gryf
1 uchwyt duzy
1 maty
20 ostonek
REF 360 0095 0
Transfuser
1 szt,,
REF 390 S000 1
4 szt.,
REF 390 S000 4

Odpowiedz na odwieczny problem - pedzlem, modelarzem,

a moze spinaczem biurowym?

Transfuzer to trwaly, a zarazem elastyczny silikonowy naktadacz
do gipséw i mas ostaniajacych, uzywany podczas zalewania
trudnodostepnych przestrzeni wyciskdw oraz koron i mostéw

w pierscieniach.

Elastyczna, miekka
koncéwka dla ochrony
delikatnych elementéw
woskowych.

Bezproblemowe
wypetnianie najbardziej
trudnodostepnych
przestrzeni.

B Instrumenty

tatwe i czyste przenos-
zenie i ugniatanie masy,
bez pecherzykow
powietrza.

Miekka, elastyczna
koncédwka mozna
bezpiecznie przesu-
wac materiat.

br@deﬁT Polska

Produkty dodatkowe:

Oslonki gumowe
pewnie utrzymuja
przy kazdej obrobce.

Pewne utrzymanie
i tatwe dojscie do
polerowanych wktadéw.

Chwytak do wktadéw
1 szt.
REF 360 0098 0

Chwytak do kikutow
1 szt.
REF 360 0097 0

Masy nie kleja sig do sili-
konu, dobrze i w catosci
sptywaja z naktadacza.

Kazdy wymagany obszar
jest do osiagniecia.

telefon 061 8740 239



Adapter do wosku

faks 061 8740 256

Szybkie i pewne
przyklejanie klamer,
tukéw i ptyt woskowych
do modeliz mas
ostaniajacych.

Adapter do wosku
REF 360 0120 5

Cienka koncowka adaptera przeznaczona
jest do przyklejania klamer, tukéw i innych
drobnych elementéw woskowych.

Specjalna konstrukcja i materiat adaptera
pozwalajg silnie naciska¢ na woskowe profile
bez niebezpieczenistwa zmiany ich ksztattu
czy uszkodzenia delikatnej powierzchni
modelu z masy ostaniajacej.

Zaokraglona strona adaptera do wosku
przeznaczona jest do przyklejania retencji
i ptyt podniebiennych.

Oredent polska

Instrumenty

B Instrumenty 407
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Uniwersalny zestaw wkretakéw

Zestaw umozliwia
prace z prawie
wszystkimi
systemami
implantologicznymi.

Wkretaki do 98% srub wystepujacych
na rynku dentystycznym.

Zawiera klucz dynamometryczny

z regulacjg momentu od 10 do 40 Ncm.

Kaseta zinstrumentami  Kaseta pusta
REF 310 0001 2 REF 310 0001 1

Na pokrywce kuwety
znajduja sie informacje,
stuzace szybkiej
lokalizacji potrzebnego
wkretaka i sity z jaka
nalezy przykreci¢

Universal-Schraubendreher Set

ﬁ'\

f Klucz dynamometryczny
CEEH REF 33001155

i:1 T Gege o AP
8 8 Rm o " zregulacja momentu

od 10 do 40 Ncm.

Wkretaki dtugie o :- / Wkretaki krotkie

@ Wkretak 1 gwiazda 6 REF 3100010 1 @ Wkretak 1 krotki gwiazda 6 REF 310 00KO 1
— 2 ptaski 1,6 REF 3100010 2 — Whkretak 2 krotki ptaski 1,6 REF 310 00KO 2
— Whkretak 3 ptaski 2 REF 31000103 = Whkretak 3 krétki ptaski 2 REF 310 00KO 3
Wkretak 4 0,03" dostepny tylko jako krotki Wkretak 4 krotki inbus 0,03" REF 310 00KO 4
Wkretak 5 inbus 0,05" REF 3100010 5 Wkretak 5  krotki inbus 0,05” REF 310 00KO 5
Wkretak 6 inbus 0,9 REF 31000106 Wkretak 6  krotki inbus 0,9 REF 310 00KO 6
@ Wkretak 7 inbus 1,0 REF 31000107 @ Wkretak 7 krotki inbus 1,0 REF 310 00KO 7
@ Wkretak 8 inbus 1,2 REF 31000108 @ Wkretak 8  krotki inbus 1,2 REF 310 00KO 8
Wkretak 9 inbus 1,8 REF 31000109 Wkretak 9  krotki inbus 1,8 REF 310 00K0 9
@ Wkretak 10 szedciokat 2,5 REF 31000110 Wkretak 10 Inbus 2,5 dostepny tylko jako dtugi
Wkretak 11 kwadrat 1,3 REF 3100101 1 Wkretak 11 krotki szesciokat 1,3 REF 310 00K1 1
@ Wkretak 12 gwiazda 5,5 REF 3100101 2 @ Wkretak 12 krotki gwiazda 5,5 REF 310 00K1 2

408 B Instrumenty bredem-l' Polska telefon 061 8740 239



Uniwersalny zestaw wkretakdéw katowych

Set do sterylizacji

Universal-Schraubendreher Set Winkelstlick

bredent S

S \Vkretaki diugie

Wkretak
Wkretak
Wkretak
Wkretak
Wkretak
Wkretak
Wkretak
Wkretak
Wkretak
Wkretak
Wkretak
Wkretak

IR

HEEEEOOO®

faks 061 8740 256

1

O VW O N O U A W N

= =5 =
N =

Do uzytku w gabinecie dentystycznym
oraz laboratorium. Zawiera adapter,
ktéry umozliwia reczna prace przy uzyciu
klucza dynamometrycznego.

Kaseta z instrumentami
REF 310 W001 2

Kaseta pusta
REF 310 W001 1

Instrumenty

Produkty dadatkowe:
Klucz dynamometryczny
REF 33001155
f »
(@) e

NS Wiretaki krGtkie

gwiazda 6 REF 310 W010 1 @ Wkretak 1
ptaski 1,6 REF 310 W010 2 — Wkretak 2
pfaski 2 REF 310 W010 3 — Wkretak 3
0,03” dostepny tylko jako krotki Wkretak 4
inbus 0,05" REF 310 W010 5 Wkretak 5
inbus 0,9 REF 310 W010 6 Wkretak 6
inbus 1,0 REF 310 W010 7 () Wkretak 7
inbus 1,2 REF 310W0108 @2 wkretak 8
inbus 1,8 REF 310 W010 9 Wkretak 9
szesciokat 2,5 REF 310 W011 0 Wkretak 10
kwadrat 1,3 REF 310 W101 1 Wkretak 11
gwiazda 5,5 REF 310W101 2 B3 Wkretak 12

br@deﬂT Polska

krotki
krotki
krotki
krotki
krotki
krotki
krotki
krotki
krotki

krotki
krotki

gwiazda 6
ptaski 1,6
ptaski 2
inbus 0,03"
inbus 0,05"
inbus 0,9
inbus 1,0
inbus 1,2
inbus 1,8

zregulacja od 10 do

40 Ncm.

Adapter
REF 5800116 8

REF 310 WOKO 1
REF 310 WOKO 2
REF 310 WOKO 3
REF 310 WOKO 4
REF 310 WOKO 5
REF 310 WOKO 6
REF 310 WOKO 7
REF 310 WOKO 8
REF 310 WOKO0 9

inbus 2,5 dostepny tylko jako diugi

szesciokat 1,3

gwiazda 5,5

REF 310 WOK1 1
REF 310 WOK1 2

B Instrumenty

409



Instrumenty

Wkretaki dtugie

Wkretaki dtugie Do przykrecania i odkrecznia $rub z poza jamy
1 szt. ustnej pacjenta. Do stozkowych imbuséw 0,9 mm.
REF 330 0081 2

Wkretaki krotkie

Wkretaki krétkie Idealne dla lekarza i technika. Posiadaja otwor

1 szt. dla nici zabezpieczajacej przed wpadnieciem

REF 330 0069 0 do gardta pacjenta. Do stozkowych imbuséw
0,9 mm.

Wkretak katowy

P Wkretak Do pracy maszynowej z regulacjag momentu
katowy obrotowego. Do stozkowych imbuséw 0,9 mm.
1szt.

REF 330 0081 3

Zestaw
3-czesciowy:

1 x wkretak dtugi

1 x wkretak krétki

1 x wkretak katowy

REF 330 0081 0

Wkretak is

Wkretak is Wkretak is Specjalne wkretaki do zamkow protetycznych
katowy reczny vks-oc rs z mozliwoscia kontroli momentu
1 szt. 1 szt. obrotowego.

REF 460 0001 0 REF 460 0001 1

Wkretak do wymiennych kulek

Wkretak Wkretak do zamkéw
1 szt. vks-oc/sg 1,7 zwymienna kulka.
REF 3300116 4

410 B Instrumenty bredemT Polska telefon 061 8740 239



Instrumenty obrotowe C

Specjaﬁstyczne, najwyzszej ja kosci frezy, diamenty, System oznakowania frezow..................ccweecccsis 412
.. . . . Szybkie odnajdywanie potrzebnych wiertet .....412
tarczki i gumkl do Oopracowywania WSZ)/StkICh Ostrza frezow utwardzonych i Diatit ...........ccccceeeo 413
materiatéw w technice dentystyczne;j. Przeglad ostrzy 414

Generation M
Frezy ze szlifem tylnim“Generation M"................ 416

Mikrofrezy

Frezy do bruzd 418

Frezy ze szlifem tylnim
Poréwnanie frezy ze szlifem tylnim vs. frezy

tradycyjne 419

Ostona Diatit - ostra jazda!........cccoveeeverrennecresnenenne 419
Frezy ze szlifem tylnim

Rapidy — mikrofrezy. 423
Frezy ze szlifem tylnim 424
Frezy utwardzone i Diatit .........cccoomecerennccrurinnecns 426
Diatit - power - frezy 437
Obrébka tytanu 438
Obrébka powierzchni tytanu

Set do tytanu 439

Frezy do frezarki ze szlifem tylnim
Frezy do wosku / Frezy skrawajace /

Frezy polerujace 440
Wosk do frezowania / zastosowanie
Biotec-wosk do frezowania............cceeeeeeussnseeeeens 441
Zastosowanie 441
Frezy
Frezy proste 442
Frezy do stali, ztota i tytanu........ccoeeceeennecrunnccns 444
Frezy stozkowe 446
Frezy stozkowe do stali, ztota i tytanu.. ...448
Frezy do rowkow / Fezy do powierzchni .............
wprowadzajacych 449
Frezy do wosku 450
Frezy z uzebieniem KrzyZowym.........coecceuveeees 450
Frezy do wosku i Diamenty galwaniczne............ 451
Olej do frezowania
Olej do frezowania 449
Tarcze diamentowe
Przeglad 453
Giflex-TR 454
Giflex-TR Master x-tray 454
Separatory mini 454
Ceraflex 455
Microflex 455
Transflex-T 455
Transflex 455
Ultraflex, Superflex, Flexibel, Elastisch................. 456
Diamenty galwaniczne
Przeglad 457
Diacryle do akrylu 458
Diagen-Turbo-Grinder do ceramiki .. 459
Diagen-Turbo-Grinder do cyrkonu... 460
Diament do ustawek 461
Diamenty do licowan 461
Diamenty galwaniczne 462
Diabolo 463
FG-Diabolo do cyrkonu 470
Czyscik do diamentéw
Diabolo Cleaner 467
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System oznakowania frezéw

Barwny pasek Ksztatt frezu,
Szybkie rozpoznanie typu ostrza: ISO-numer

Trzy cyfry oznaczaja
NF  bezpaska KF czerwonyKS czarny ksztatt wdtg. ISO.
NH oranz KM niebieski GG bez paska
MH  oranz QM btekitny KC lila

N/MH oranz/nieb. QG biaty KT srebrny/szary
GH oranz/ziel. KGzielony M ztoty
SH oranz

Pierwsza litera Ostrza Wielkos¢
N =specjalne frezy bredent produkuje 14 réznych Srednica czesci
do stopow CoCr typow ostrzy, pracujacej w
H =utwardzone typ ostrza jest opisany dwoma najszerszym miejscu,
D =ostona Diatit' literami. w dziesigtych
B =spcjalnego ostrza bredentu str. 418 milimetra.

przeznaczenia
(wiercenie), np. bruzd
F =do frezowania
S =do silikonu
! ostona Diatit str. 419

Szybkie odnajdywanie potrzebnych wiertet

Katalog ma utatwi¢ Panstwu szybkie identyfikowanie i odnajdywanie frezow.

Identyfikacja ksztattow
W tabeli na str. 326/327 podane sg wszystkie formy frezéw.. Mozecie tam Panstwo znalez¢ wiasciwy ksztatt. Do kazdego ksztattu przypisane sg
ostrza z jakimi on wystepuje. Pod rysunkiem ostrza podano numer strony katalogu, gdzie znajduje sie opis zastosowania frezu.

Ksztatt REF ostrze
Skala T:1 NF | NH | MH | GH KG | KS | GG | KC | KT
[ D137..23
H373923)
434
Ksztatt frezu Litery Brak symbolu po Frez jest dostepny Barwne paski dla szybkiej
w skali 1:1. oznaczajace dwoch ostatnich z ostrzami: orientacji.
rodzaj ostrza. cyfrach oznacza KF, KM, QM, KG.
$r.trzonu 2,35 mm. Dalsze informacje426, 429,
432,434.
Identyfikacja ostrzy
Od str. 414 wszystkie frezy majg opisane ostrza od drobnych do grubych. Réwniez frezy do stopéw CoCr i tytanu.
Numery ISO 1-3poz.: 7 -9 poz. 13-15poz.:
Dla whasciwego poréwnywania frezéw materiat ksztatt $r. ostrza

wszystkie otrzymaty
oznaczenia ISO sktadajace sie

215 pory 509 104 001215 023

4 -6 poz.: 10-12 poz.:
trzon ostrze

412  CInstrumenty obrotowe bredemT Polska telefon 061 8740 239



skala 1:5

Ostrza frezéw utwardzonych i Diatit

faks 061 8740 256

NF:
normalne
drobne

NH:
normalne
szlif tylni

MH:
irednie
szlif tylni

GH:
grube
szlif tylni

SH:
super grube
szlif tylni

KF:
krzyzowe
drobne

KM:
krzyzowe
Srednie

QMm:
spiralne
Srednie

QG:
krzyzowe
grube

KG:
krzyzowe
grube

KS:
krzyzowe
super grube

GG:
tréjkatne
proste

KC:
krzyzowe
CoCr

KT:
krzyzowe

tytan

M7:
supergrube

M5:
grube

M3:
Srednie

M1:
drobne

- Do opracowywania dowolnych materiatéw dentystycznych
« Dobre odprowadzanie zebranego materiatu z powierzchni frezu
- Daje gtadkie opracowane powierzchnie

«» Do pracy w metalach szlachetnych, nieszlachetnych i akrylach
+ Bardzo dobre odprowadzanie materiatu, gtadka powierzchnia
- Szlif tylni: dobre zbieranie, brak wibracji, wysoka trwatos¢ frezu

» Do opracowywania stopéw szlachetnych, nieszlachetnych i akryli
+ Dobre zbieranie materiatu, gtadkie obrabiane powierzchnie
« Szlif tylni: dobre zbieranie, brak wibracji, wysoka trwatos¢ frezu

+ Do zgrubnego zbierania stopdw nieszlachetnych, akryli i gipséw
« Znakomite zbieranie materiatu, gtadkie obrabiane powierzchnie
« Szlif tylni: dobre zbieranie, brak wibracji, wysoka trwatos¢ frezu

- Do opracowywania gipséw i mas ostaniajacych
- Znakomite zbieranie materiatu, gtadkie obrabiane powierzchnie
- Szlif tylni: dobre zbieranie, brak wibracji, wysoka trwatos¢ frezu

« Drobne prace i wygtadzanie stopdw szlachetnych i nieszlachetnych
« Delikatne zbieranie materiatu, gtadkie obrabiane powierzchnie

» Do opracowywania twardych stopéw nieszlachetnych CrCo i CrNi
+ Bardzo dobre zbieranie i odprowadzanie twardego materiatu
- Gfadkie obrabiane powierzchnie, wysoka trwatos¢ frezu

- Do opracowywania elementéw z tworzyw akrylowych
- Bardzo gtadkie obrabiane powierzchnie
- Idealny do korekt protez akrylowych

« Specjalne do zbierania silikonu
- Racjonalna i skuteczna obrébka miekkich materiatéw

- Do zgrubnego opracowywania stopow metali, akryli i gipséw
« Zbiera bardzo duze porcje amateriatu

« Dobre zbieranie gipséw i mas ostaniajacych
« Racjonalna praca, gtadkie powierzchnie

» Do obcinania ptyt z materiatéw Swiattoutwardzalnych i szelaku
« Bardzo szybkie, skuteczne dziatanie
« Fachowe, proste ciecia

- Specjalne ostrze do stopéw chromo-kobaltowych
« Dobre zbieranie i odprowadzanie materiatu
- Duze wiéry metali zapobiegaja pyleniu

« Specjalnie opracowane dla tytanu

« Specjalny ksztatt ostrza zmniejsza napiecie powierzchniowe podczas
obrébki tytanu

« Obniza temperature szlifowania, dajac gtadka powierzchnie

» wielorakie zastosowanie
» do gipséw, mas ostaniajacych
» szybkie zbieranie duzych porcji materiatow

« szczegolnie polecane do tworzyw i termoplastéw
- daje gtadka powierzchnie obrabianym materiatom

» znakomite do obrébki metali
» dobrze zbierajg materiat pozostawiajac gtadz
«» do wszystkich stopéw dentystycznych

« do delikatnych powierzchni przed polerowaniem
» idealne do korektur

C Instrumenty obrotowe
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Przeglad ostrzy

ksztatt ostrze
Skala 1:1 REF GH | SH | KF | KM | QM | QG | KG | KS | GG | KC | KT

B153..02-06

— tylko utwardzone

rozm. 06

HOO1 NH 04-31 —

e tylko utwardzone =
rozm. 23 =

D001..14
e tylko jako Diatit

D001..23
[ ] HO0O01..23

HO010..08-16 o

HO010..08-16

rozm. 16

p—
422

D137..23
H137..23

D141..23
H141..23

N141..23
420+424

H161..60

433

D184..16 i ST
H184..16 —— R _—a
'

o

D187..23 :
H187..23 -]

o~
“-‘:‘ -

$187..23

433 | 434
D194..23
H194..23

434

D194..40
H194..40

N194..40
434

D194..50
H194..50

434

D194 ..60
H194..60
436

D194..70
H194..70

436

D198..23
H198..23
N198..23

AU LN M ARRNAREY TR

424 438

Wszystkie frezy laboratoryjne
414 Clnstrumenty obrotowe bredemT Polska posiadaja $rednice trzonu 2,35 mm.



Przeglad ostrzy

ksztatt
Skala 1:1

REF

ostrze

NF

NH

MH

GH

D200..
H200..

23
23

D225..
H225 ..

23
23

D237..
H237 ..

23
23

420

KS

GG

KC

KT

D237..
H237..

$237..

65
65
65

H244 ..

23

421

D251..
tylko jako

60
Diatit

rozm. 16

D257..
H257 ..

16/23
16/23

H263 ..
D263..
H263 ..
N263..

30
40
40
40

D263..
H263 ..
$263..
N263..

60
60
60
60

D274..
H274 ..
N274.

60
40/60

.40

D277..
H277 ..
N277..

14
14
14

420+424

D277..
H277 ..

23
23

D289..
H289..

23
23

L

420+424

D292..
H292..

23
23

437

rozm. 23

D468 ..
H468 ..

16/23
16/23

436

Wszystkie frezy laboratoryjne
posiadajg srednice trzonu 2,35 mm.

br@d@rﬁ Polska
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Generation M

Frezy z podwdjnym szlifem tylnim ,Generation M“

Podwadjny szlif tylni z nowym uzebieniem
multifunkcjonalnym.

Sptaszczenie kata wolnego szlifu tylniego
frezéw ,,Generation M” wydatnie zwiekszyto
ich zywotnos¢ podczas obrébki twardych
materiatéw w stosunku do zwyktych frezéw.
Szerokos¢ szlifu tylniego jeszcze bardziej
zwiekszyta stabilnos¢ wiertta podczas pracy,
co zaowocowato jeszcze wigkszg gtadkoscia
skrawanych powierzchni.

Do produkgji frezéw uzywamy surowcow
najwyzszej jakosci i technologii, ktora jest
w absolutnej, Swiatowej awangardzie.

Frezy ze szlifem tylnim to techniczny majsterstyk
i tak sg postrzegane przez technikéw dentystycz-
nych z réznych kontynentéw. Ich spokojna, wy-

dajna i komfortowa praca, wraz z juz legendarng

zywotnoscia sa wizytéwka bredentu.

m7

M3

C Instrumenty obrotowe

Supergrube ostrze do szybkiego skrawania
gipséw i mas ostaniajacych,
ale réwniez termoplastow.

Srednie ostrze dajace wyjatkowa gtadz obrabia-
nym materiatom. Powszechnie stosowane
do obrébki CoCr.

/

Kat wolny

Generation M - progresywny program
szlifierski

do miekkich i twardych materiatéw dzieki
multifuncjonalnemu uzabkowaniu ostrzy
uzyskiwanie wyjatkowo gtadkich powierzchni
obrabianych materiatéw

wysoka wydajnos¢ i zywotnos¢ dzieki szlifowi
tylniemu

spokojna, bezwibracyjna praca w prostnicy

br@d@rﬁ Polska

N

Szlif tylni

»Generation M” dzieki zmianie kata wolnego

i podparciu krawedzi szlifu tylniego jest abso-
lutnym hitem wsroéd instrumentéw obrotowych
stuzacych do obrébki skrawaniem materiatow
stosowanych w technice dentystycznej!

M5

Grube ostrze do pracy z tworzywami sztu-
cznymi, akrylami, termoplastami i miekkimi
stopami. Znakomicie zbieraja materiat

i daja gtadz obrabianym powierzchniom.

M1
Drobne ostrze przygotowuje powierzchnie
wszystkich materiatéw do polerowania.

telefon 061 8740 239



Frezy ze szlifem tylnim ,Generation M”

Produkty dodatkowe:

REF H263 M7 40
ISO-Nr.
500 104 263220 040

REF H274 M7 40
ISO-Nr.
500 104 274220 040

REF H274 M7 16
ISO-Nr.
500 104 274220 016

REF H277 M3 60
ISO-Nr.
500 104 277190 060

H263 M7 40

H263 M5 40
Uwielbiany ksztatt do
obrébki koron z metali
i tworzyw...

H274 M7 16
H274 M5 16
Maty ptomien do obrdb-
ki drobnych elementéw.

Generation M

REF H263 M5 40
ISO-Nr.
500 104 263220 040

REF H274 M5 40
ISO-Nr.
500 104 274220 040

REF H274 M5 16
ISO-Nr.
500 104 274220016

H274 M7 40

H274 M5 40

Klasyk pierwszej
potrzeby dla kazdego
technika,

od lat nasz numero
uno... Zawsze na
podium!

H277 M3 60

Kto raz sprébuje,

juz nigdy nie bedzie
pracowat w akrylu jak
wczesniej...

faks 061 8740 256

Dla szczegélnie twardych stopéw proponujemy
uzyc¢ po frezach ,Generatio M” pasty do cyrkonu.

Zi-polish

Pasta do cyrkonu
59

REF 360 1002 4

br@deﬁT Polska

Szczotki/gwiazdki
15 szt.

$r. 18 mm

REF 350 0096 0

C Instrumenty obrotowe 417
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Mikrofrezy

Frezy do bruzd

Zestaw

6-frezéw, po 2 szt.:
Frezy do bruzd

materiat

e REF

1SO-nr.

$r.0,2 mm

e REF

I1SO-nr.

sr.0,4 mm

——=——=REF

1SO-nr.

$r.0,6 mm

I1SO-nr. 500 104 153006 002
I1SO-nr. 500 104 153006 004
I1SO-nr. 500 104 153006 006

REF 330 0082 6

utwardzony
B153 NF 02
500 104 153006 002

B153 NF 04
500 104 153006 004

B153 NF 06
500 104 153006 006

Zastosowanie

Obroty przy pracy

C Instrumenty obrotowe

OPK
10 szt.

10 szt.

10 szt.

Idealne bruzdy z
najciefiszym frezem
$wiata - 0,2 mm

Dzigki specjalnej formie
tego frezu mozna
wykonywac precyzyjne
bruzdy na powierzchni-
ach zujacych koron me-
talowych. Ksztatt ostrza
szlifujac wygtadza
opracowywane
elementy. Prawidtowo
wykonane bruzdy

sg warunkiem zacho-
wania i odbudowania
wiasciwej funkgji
okluzji i artykulacji.

Specjalna geometria
ciecia umozliwia
konturowanie cerami-
cznych powierzchni
zujacych przed glazuro-
waniem. Technicy maja
mozliwos¢ indywidual-
nego ksztattowania
powierzchni zujacych
koron i mostéw.

Frez do bruzd
0,2 mmw
100 krotnym
powiekszeniu

gipsy akryle  kompozyty stopy Au, Pd- ceramika

br@deﬂT Polska

15-20.000 15-20.000

telefon 061 8740 239



Frezy ze szlifem tylnim

Poréwnanie: frezy bredentu z i bez szlifu tylniego

Najnowsza generacja ostrzy frezéw laborato-
ryjnych ze szlifem tylnim.

Najnowszym produktem z rodziny frezéw labo-
ratoryjnych sa frezy z oddzielnym podparciem
kazdej krawedzi tnacej, nazywanym szlifem tyl-
nim. Podparcie zwieksza odporno$¢ krawedzi na
odpryski i Scieranie, zwieksza abrazyjnos¢ kata
ciecia, co powoduje spokojna, bezwibracyjng
prace frezu przy réwnoczesnym skuteczniejszym
zbieraniu obrabianego materiatu. Wytrzymate,
stabilne, nie wibrujace ostrze zbierajac wieksze
ilosci obrabianego materiatu pozostawia jego
powierzchnie niewiarygodnie gtadka. Waznym
efektem braku wibracji jest ochrona i stawéw
rak technika, tfozysk mikrosilnika oraz znacznie
dtuzsza zywotnosc¢ frezow. Ostrza ze szlifem
tylnim majg oznaczenia: MH, GH, NH.

Ostrze ze szlifem tylnim Poréwnanie ze zwyktym frezem

zwigksza trwatos¢ frezu

Frez bredentu
ze szlifem
tylnim

— Ostrze
bez szlifu
o500
000000 o Zalety pracy ostrza tylniego
292 w materiale: -
“ .22
- brak wibradji Mbnlejs'za »
- gadkie powierzchnie abrazyjnosc
i stabilno$¢

« ochrona rak technika
ostrza

Optymalny kat ciecia z wiekszg abrazyjnoscig

Konwencjonalny kat ciecia

Ostona Diatit - ostra jazda!

Spokojna praca.

Frezy z oznaczeniem D posiadaja zewnetrzna ostone Diatit. To specjalne tworzywo, ktére wttacza sie
w zewnetrzng strukture gotowego, ostrego frezu. Tworzywo utwardza powierzchnie ostrza i pokrywa
je gtadka powtoka. Zaleta tej ostony jest podwojnie zwiekszona twardosc¢ ostrza, co daje znacznie
wyzsza wytrzymatos¢ na zuzycie, oraz silniejsze, skuteczniejsze zbieranie obrabianego materiatu.
Gtadka powtoka zapewnia dobre odprowadzanie widréw i pytéw metali z powierzchni ostrza.

Wykonywanie ostony
Utwardzone frezy wykonane
53 z drobnoziarnistych
walcowanych struktur

faks 061 8740 256

metalowych. Wttoczone
pomiedzy krysztaty
struktury metalowej

ma gtebokos¢ do 100
um tworzywo buduje
szkielet kratownicowy
zewnetrznej czedci
struktury, a reszta
materiatu tworzy
ostone na powierzchni.

materiatu, zmniejszajac
tem-perature tarcia, co
zwieksza zywotnosé
frezu. Gtadka powie-
rzchnia ostrza fatwo
odprowadza skrawany
materiat.

Szlifowanie frezami

z ostong

Ostona Diatit wykonuje gtadz
na powierzchni szlifowanego

br@deﬂT Polska

Szlifowanie frezami

bez ostony

Brak ostony Diatit pow-
oduje szybsze zuzywanie

sie frezow tradycyjnych.
Jedyna alternatywa

dla tej technologii

s3 nowoopracowane
frezy ze szlifem tylnim.

C Instrumenty obrotowe
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Frezy ze szlifem tylnim
Ostrze: MH

C Instrumenty obrotowe

materiat  utwardzony Wiele zastosowan
w technice protez
@=————RFF HO001 MH 23 szkieletowych.
ISO-nr. 500 104 001190 023
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty _ ceramika
Obroty przy pracy 10-20.000 10-20.000 10-20.000 10-20.000 10-20.000 15-20.000

Zaokraglone czoto
frezu oraz prosta
powierzchnia
ostrza znakomicie

materiat  utwardzony

&==y—— REF H141 MH 23
ISO-nr. 500 104 141190 023

sprawdzajg sie

przy obrébce koron

i mostéw.
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty _ ceramika
Obroty przy pracy 10-20.000 10-20.000 10-20.000 10-20.000 10-20.000 15-20.000
materiat  utwardzony Szpiczasty ksztatt

niezastgpiony

przy wykanczaniu
separacji oraz girland,
w miejscach potaczen
ceramiki i metali.

sy ———— REF H184 MH 16
1SO-nr. 500 104 184190 016

Znakomity do

kompozytow.
Zastosowanie gipsy akryle kompozyty_ ceramika
Obroty przy pracy 10-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

Odwrécony stozek z okragtym czotem
niezastapiony w opracowywaniu koron
i mostow. Szlif tylni nie uszkadza ceramiki.

materiat  utwardzony

B — REF H237 MH 23
1SO-nr. 500 104 237190 023

Zastosowanie gipsy

akryle  kompozyty _ ceramika

Obroty przy pracy 10-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

materiat  utwardzony Ptomykowy
ksztatt znakomicie
—— REF H277 MH 14 sprawdza sie przy
opracowywaniu
ISO-nr. 500 104 277190 014 e
o —— REF H277 MH 23 zewnetrznych czesci

koron i mostow.

akryle  kompozyty _ ceramika

Obroty przy pracy 15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

br@deﬁT Polska

ISO-nr. 500 104 277190 023

Zastosowanie gipsy

telefon 061 8740 239
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Frezy ze szlifem tylnim

Ostrze: MH i GH
materiat  utwardzony Ptomykowy ksztatt
sprawdza sie przy
ey REF H289 MH 23 opracowywaniu
ISO-nr. 500 104 289190 023 wewnetrznych i

zewnetrznych czesci
koron i mostow.

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty _ ceramika
Obroty przy pracy 15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
materiat  utwardzony Te dobrze zbierajace
i bardzo wytrzymate
ﬁ REF H194 GH 40 frezy sg najchetniej kupo-
wanymi przez technikéw
ISO-nr. 500 104 194220 040 deres et
& REF H194 GH 50 szkieletami z twardych
stopow.
I1SO-nr. 500 104 194220 050
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
Obroty przy pracy 15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
materiat  utwardzony Ptomykowy ksztatt
znakomicie sprawdza
- g—— REF H244 GH 23 sie przy opracowywaniu
wewnetrznych i
I1SO-nr. 500 104 244220 023 zewnetrznych czesci
koron i mostow.
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty _ ceramika
Obroty przy pracy 15.-20.000 12.-18.000 15.-20.000 15.-20.000 15.-20.000 15.-20.000
materiat  utwardzony Znakomicie zbiera gips,
réwnoczesnie dajac
e ————] H263 GH 30 wyjatkowo gfadkie
ISO-nr. 500 104 263220 030 powierzchnie.
REF H263 GH 60
I1SO-nr. 500 104 263220 060
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty _ ceramika
Obroty przy pracy 10-15.000 8-12.000 10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
materiat  utwardzony Dzieki szlifowi
tylniemu i odpowied-
H274 GH 40 niemu ksztattowi fatwo
ISO-nr. 500 104 274220 040 i SOCRREIEE
yle.
REF H274 GH 60
ISO-nr. 500 104 274220 060
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
Obroty przy pracy 10-15.000 8-12.000 10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

C Instrumenty obrotowe

br@deﬁT Polska

421




Frezy ze szlifem tylnim
Ostrze: SHi NH

Dzieki szlifowi tylniemu
uzyskuje sie bardzo
spokojng i bezwibracyjna
prace, co znaczaco chroni
stawy rak technika.

materiat  utwardzony

@ REF H274 SH 40

ISO-nr. 500 104 274220 040

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 10-15.000  8-12.000

Specjalnie opracowane
ostrza do obrabiania i
wygtadzania gipsow i
mas ostaniajacych.

materiat  utwardzony

@ REF H194 SH 40

ISO-nr. 500 104 194220 040
& REF H194 SH 60

ISO-nr. 500 104 194220 060

REF H194 SH 70
& ISO-nr.. 500 104 194220 070

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty _ ceramika

Obroty przy pracy 8-12.000  8-12.000

materiat  utwardzony Mocno zbierajacy

i wygladzajcy
REF H263 SH 60 frez przeznaczony
ISO-nr. 500 104 263220 060 do szybkiej obrbki

protez akrylowych.

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 10-20.000 10-20.000 10-20.000 10-20.000 10-20.000 15-20.000

Odwrécony stozek jest
przeznaczony do pracy

materiat  utwardzony

= REF HO10NH 08 na powierzchniach
ISO-nr. 500 104 010006 008 AU DG,
— - HO10 NH 10
ISO-nr. 500 104 010006 010
e REF HO10 NH 12

ISO-nr. 500 104 010006 012

1 HO10NH 16
ISO-nr. 500 104 010006 016

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 10-20.000 10-20.000 10-20.000 15-20.000 15-20.000
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Rapidy — mikrofrezy

faks 061 8740 256

Wysoka wydajnos¢ i trwatos¢ dzieki szlifowi tylniemu.

Mikrofrezy ze szlifem tylnim

Ostrze: NH

Rowniez mikrofrezy Rapidy wykonane sa w technologii szlifu tylnego. Znakomita geometria ciecia utatwia
szybkie opracowanie ptyty protezy szkieletowej po odlewie, wybieranie peretek metalu w koronach,

oraz punktowego czyszczenia elementéw frezowanych koron z peretek metali.

Frezy o $rednicy 0,4 mm, 0,5 mm, 0,6 mm znakomicie sprawdzajg sie

przy wykonywaniu bruzd na powierzchniach zujgcych koron ceramicznych.

HOO1NHO04 znakomite
wiasciwosci thace

i wygtadzajace w
ceramice stanowia
zalete przy konturo-
waniu bruzd i guzkéw
przed glazurowaniem.

materiat  utwardzony
OPK 1 szt. 5 szt 10 szt.
———— REF HO001 NH 04 330 0050 4 3300100 4

ISO-nr. 500 104 001006 004

e REF HO01 NH 05 330 0050 5 33001005
ISO-nr. 500 104 001006 005

— REF H001 NH 06 3300050 6 3300100 6
ISO-nr. 500 104 001006 006

ey REF HO001 NH 07 33000507 33001007
ISO-nr. 500 104 001006 007

— REF HO01 NH 08 33000508 33001008
ISO-nr. 500 104 001006 008

— REF HO01 NH 09 33000509 33001009
ISO-nr. 500 104 001006 009

—RFF HO01 NH 10 33000510 33001010
ISO-nr. 500 104 001006 010

P REF HO01 NH 12 3300051 2 33001012
ISO-nr. 500 104 001006 012

P REF HO01 NH 14 33000514 33001014
ISO-nr. 500 104 001006 014

e REF HO01 NH 16 33000516 33001016
ISO-nr. 500 104 001006 016

e REF HO01 NH 18 33000518 33001018
1SO-nr. 500 104 001006 018

P REF HOO1 NH 21 33000521 33001021
1SO-nr. 500 104 001006 021

e REF HOO01 NH 23 33000523 33001023
ISO-nr. 500 104 001006 023

e REF HOO01 NH 31 3300053 1 3300103 1
ISO-nr. 500 104 001006 031

Zastosowanie

Obroty przy pracy

gipsy akryle

10-20.000 10-20.000

br@deﬂT Polska

10-20.000 10-20.000 15-20.000

15-20.000
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Frezy ze szlifem tylnim
Ostrze specjalne: MH/NE

materiat  utwardzony
N141 MH 23

500 104 141190 023

@mm— REF
ISO-nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
N198 MH 23

500 104 198190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
N277 MH 14

500 104 277190 014

e REF
ISO-nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy

Zestaw:

7 frezéw do CoCr
REF 33001170

N1

NE-Spezialfréser fiir Handstiick

Durch die spezielle Hinterschliffverzahnung sind diese
Friiser fiir harte NE-Legierungen geeignet

FrezN141 MH 23
idealnie opracowuje
powierzchnie

koroni mostéw z
najtwarszych stopow,
réwnocze$nie
wypracowujac galeryjke
dla ceramiki.

akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000

gipsy

Frez N198MH23 stuzy
do opracowywania
interdentalnych czesci
mostéw oraz dopraco-
wywania elementéw
protez szkieletowych.

akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000

gipsy

Frez N277MH16
jest przeznaczony
do obrobki
wewnetrznych
powierzchni koron
i mostéw, oraz
wypracowywania
ich zewnetrznych
ksztattow.

akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000

gipsy

SOTmenkieEhEnd sl s .]°"'. g, e 330 °!.".°.] Zastosowany w tej serii frezdw podwdjny
N277MH14  N141 MH23 | N274 GH 40 ; ; i ; ;
szlif tylni znakomicie zbiera najtwardsze sto|
N198MH23  N194GH40 | N263GH6O0 | ; Y . . . ) py
N263 GH 40 i zapewnia dtuga zywotnos¢ frezom.

brecjerﬂ' oL o) O €S 575. 23+ ok o0 0 3 08 7224

424  Clnstrumenty obrotowe
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Jest to najnowsze rozwiazanie przeznaczone
do obrébki najtwardszych stopow.
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Frezy ze szlifem tylnim
Ostrze specjalne: GH/NE

Te dobrze zbierajace i bardzo wytrzymate frezy
53 najchetniej kupowanymi przez technikow
do prac z koronami i szkieletami z twardych
stopdw.

materiat  utwardzony

SR REF N194 GH 40

ISO-nr. 500 104 194220 040

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 15-20.000

materiat  utwardzony

m;; REF N263 GH 40

ISO-nr. 500 104 263220 040

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 15-20.000

materiat  utwardzony

@ REF N263 GH 60

ISO-nr. 500 104 263220 060

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 15-20.000

materiat  utwardzony
REF N274 GH 40
ISO-nr. 500 104 274220 040

Zastosowanie gipy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 15-20.000

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska C Instrumenty obrotowe 425



Frezy utwardzone i Diatit
Ostrze: KF

materiat

@mmmms REF
I1SO-nr.

materiat

gz REF
I1SO-nr.

utwardzony
H137 KF 23
500 104 137140 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

utwardzony
H184 KF 16
500 104 184140016

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
—— H187 KF 23

ISO-nr. 500 104 187140 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
pr———— H194 KF 23

ISO-nr. 500 104 194140 023
e REF H194 KF 40

ISO-nr. 500 104 194140 040
& REF H194 KF 50

ISO-nr. 500 104 194140 050

Zastosowanie

Obroty przy pracy

426  Clnstrumenty obrotowe
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Diatit
D137 KF 23
509 104 137140 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
Diatit Do racjonalnego opra-
cowywania
D184 KF 16 kompozytowych

509 104 184140016 licowan.

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

Diatit

D187 KF 23

509 104 187140 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
Diatit Znakomity do opra-
cowywania koron i
D194 KF 23 mostéw ze stopdw CrNi.

509 104 194140 023
D194 KF 40

509 104 194140 040
D194 KF 50

509 104 194140 050

Drobne ostrze
zostawia politure
na opracowywanej
powierzchni.

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

telefon 061 8740 239



Frezy utwardzone i Diatit

Ostrze: KF
materiat  utwardzony Diatit Drobny ksztatt umo-
Zliwia opracowywanie
eumggd—— REF H198 KF 23 D198 KF 23 trudno dostepnych

ISO-nr. 500 104 198140 023

509 104 198140 023

miejsc odlewdw.

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
Obroty przy pracy 12-18.000 15-20.000 15-20.000
materiat  utwardzony Diatit

smmmmey— REF H200 KF 23 D200 KF 23

ISO-nr. 500 104 200140 023

509 104 200140 023

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
Obroty przy pracy 12-18.000 15-20.000  15-20.000
materiat  utwardzony Diatit

i

i
:}; i

ISO-nr. 500 104 225140 023

509 104 225140 023

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
Obroty przy pracy 12-18.000 15-20.000 15-20.000
materiat  utwardzony Diatit Drobne ostrze zostawia
politure na opracowy-
aEm— REF H237 KF 23 D237 KF 23 wanych powierzchniach.

ISO-nr. 500 104 237140 023

509 104 237140 023

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

Obroty przy pracy 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

faks 061 8740 256 C Instrumenty obrotowe 427
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Frezy utwardzone i Diatit

Ostrze: KF

C Instrumenty obrotowe

materiat  utwardzony
E REF H263 KF 40
ISO-nr. 500 104 263140 040

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
< — RFF H289 KF 23

ISO-nr. 500 104 289140 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
== RFF H292 KF 23

ISO-nr. 500 104 292140 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

Diatit
D263 KF 40
509 104 263140 040

gipsy akryle
12-18.000

Diatit

D289 KF 23

509 104 289140 023

gipsy akryle
12-18.000

Diatit

D292 KF 23

509 104 292140 023

gipsy akryle

12-18.000

br@deﬂT Polska

Optymalny ksztatt do
protez szkieletowych.

15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

Drobne ostrze sprawdza
sie w kompozytach.

15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

telefon 061 8740 239



Frezy utwardzone i Diatit

Ostrze: KM
materiat  utwardzony Diatit
@ REF HO001 KM 23 D001 KM 23
ISO-nr. 500 104 001190 023 509 104 001190 023
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty stopy Au, Pd stopy CoCr ceramika
CrNi
Obroty przy pracy 15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

) materiat  utwardzony Diatit Dzieki spokojnej
i pracy uzyskuje
1 papesess— REF Al L2 Dz LAz sie gtadkie powie-
i ISO-nr. 500 104 137190 023 509 104 137190 023 rzchnie obiektu.
al
“)Il
/
b, Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty stopy Au, Pd stopy CoCr ceramika
CrNi
Obroty przy pracy 15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
materiat  utwardzony Diatit
e REF H141 KM 23 D141 KM 23

ISO-nr. 500 104 141190 023 509 104 141190 023

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty stopy Au, Pd stopy CoCr ceramika
CrNi
Obroty przy pracy 15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
o materiat  utwardzony Diatit Drobne ostrze
g“ REF H184 KM 16 D184 KM 16 przydatne w kazdej
;g e — sytuacji.
Aé“ I1SO-nr. 500 104 184190016 509 104 184190 016
;‘qgi
L
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty stopy Au, Pd stopy CoCr ceramika
CrNi
Obroty przy pracy 15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

faks 061 8740 256 bredemT Polska C Instrumenty obrotowe 429
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Frezy utwardzone i Diatit

Ostrze: KM

materiat

utwardzony

H187 KM 23

Diatit
D187 KM 23

500 104 187190 023 509 104 187190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
P — H194 KM 23

ISO-nr. 500 104 194190 023
% REF H194 KM 40

ISO-nr. 500 104 194190 040

REF H194 KM 50

ISO-nr. 500 104 194190 050

Zastosowanie

Obroty przy pracy
materiat  utwardzony
B ——— REF H198 KM 23
ISO-nr. 500 104 198190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat

e REF

I1SO-nr.

utwardzony
H200 KM 23
500 104 200190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat

e REF

I1SO-nr.

utwardzony
H225 KM 23
500 104 225190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

C Instrumenty obrotowe

br@deﬂT Polska

15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000

15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000

15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000

15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000

15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000 15-20.000

Diatit

D194 KM 23

509 104 194190 023
D194 KM 40

509 104 194190 040
D194 KM 50

509 104 194190 050

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000 15-20.000
Diatit Drobne ostrze
sprawdza

D198 KM 23 sie w kompozytach.

509 104 198190 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000 15-20.000

Diatit
D200 KM 23
509 104 200190 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000 15-20.000

Diatit Ksztatt do wykony-
wania krawedzi
| przej$¢ metalu

w tworzywa.

D225 KM 23
509 104 225190 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika

15-20.000 15-20.000

telefon 061 8740 239
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materiat  utwardzony
@—— REF H237 KM 23
ISO-nr. 500 104 237190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
<«m————= REF H257 KM 16

ISO-nr. 500 104 257190 016
<« REF H257 KM 23

ISO-nr. 500 104 257190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy
materiat  utwardzony

ﬁf REF H263 KM 40
ISO-nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony

H277 KM 14

ISO-nr. 500 104 277190 014
«g=————— REF H277 KM 23
ISO-nr. 500 104 277190 023

Zastosowanie

Obroty przy pracy

15-20.000

15-20.000

15-20.000

15-20.000

Diatit
D237 KM 23
509 104 237190 023

gipsy akryle

12-18.000

Diatit

D257 KM 16

509 104 257190 016
D257 KM 23

509 104 257190 023

gipsy akryle

12-18.000

Diatit
D263 KM 40

500 104 263190 040 509 104 263190 040

gipsy akryle

12-18.000

Diatit

D277 KM 14

509 104 277190 014
D277 KM 23

509 104 277190 023

gipsy akryle

12-18.000

br@deﬂT Polska

Frezy utwardzone i Diatit
Ostrze: KM

Sprawdza sie przy
delikatnych elemen-
tach szkieletow.

15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

15-20.000

15-20.000  15-20.000 15-20.000

Dobry ksztatt do
indywidualnych
modelowan.

15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

C Instrumenty obrotowe
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Frezy utwardzone i Diatit

Ostrze: KM i QM
materiat  utwardzony
ammmee—  REF H289 KM 23
ISO-nr. 500 104 289190 023

Zastosowanie

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
H137 QM 23

500 104 137134 023

asssse=— REF
I1SO-nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy

C Instrumenty obrotowe

Obroty przy pracy
materiat  utwardzony
B REF H292 KM 23
ISO-nr. 500 104 292190 023

15-20.000

br@deﬂT Polska

Diatit
D289 KM 23
509 104 289190 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
Diatit

D292 KM 23

509 104 292190 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
15-20.000 12-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
Diatit Sprawdza sie przy
miekkich stopach dajac
D137 QM 23

gtadkie powierzchnie.
509 104 137134 023

Dobre skrawanie

i wygtadzanie
powierzchni
akrylowych protez.

gipsy

akryle  kompozyty -- ceramika

15-18.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

telefon 061 8740 239
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materiat
REF
ISO-Nr.

utwardzony

H161 QG 60

500 104 161220 060

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat

ISO-Nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy
materiat
REF
ISO-Nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy
materiat

— REF

ISO-Nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy

utwardzony

S187 QG 23
500 104 187 023

gipsy

utwardzony
$237 QG 65
500 104 237 065

gipsy

utwardzony
5263 QG 60
500 104 263 060

gipsy

br@deﬁT Polska

Frezy utwardzone i Diatit

gipsy

10-20.000

akryle  kompozyty

Ostrze: QG

Specjalny, cienki czubek
ostrza jest przeznaczony
do obrébki tworzyw

w trudnodostnepnych
miejscach.

akryle  kompozyty _ ceramika

Specjalna geometria
ostrza do opracowy-
wania silikonéw

i miekkich tworzyw.
Znakomity frez do
opracowywania
sztucznych dzigset.

e -

30.000

Frez do szybkiej i
skutecznej obrébki
miekkich podscielen
oraz miejsc potaczen
silikonéw i miekkich
tworzyw z akrylami.

e -

20.000

Szybka i skuteczna
obrébka termo-
plastycznych szyn
wybielajacych,
zgryzowych

i ochronnych.

e -

18.000

C Instrumenty obrotowe
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Frezy utwardzone i Diatit

Ostrze: KG
materiat  utwardzony
Pa——] REF HO01 KG 23
ISO-nr. 500 104 001215 023

\ Zastosowanie
|
[
1

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
H137 KG 23

500 104 137220 023

smammmem— REF
ISO-nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
H187 KG 23

500 104 187220 023

e REF
I1SO-nr.

Zastosowanie

Obroty przy pracy

materiat  utwardzony
=esmmme——— REF H194 KG 23

ISO-nr. 500 104 194220 023
m REF H194 KG 40

ISO-nr. 500 104 194220 040

REF H194 KG 50

ISO-nr. 500 104 194220 050

Zastosowanie

Obroty przy pracy

434  Clnstrumenty obrotowe

10-20.000

br@d@ﬂT Polska

Diatit
D001 KG 23
509 104 001215 023

1 Usuwanie peretek
odlewowych
w stopach szlachetnych.

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
10-20.000  8-12.000 10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

Diatit

D137 KG 23

509 104 137220 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
10-20.000  8-12.000 10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
Diatit Waski ksztatt o szerokim
zastosowaniu.
D187 KG 23

509 104 187220 023

gipsy akryle  kompozyty -- ceramika
10-20.000 8-12.000 10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
Diatit Racjonalna obrébka
szkieletow.
D194 KG 23
509 104 194220 023
D194 KG 40
509 104 194220 040
Frezy znakomicie
D194 KG 50 opracowujg i
tadzaj
509 104 194220 050 toraymn

gipsy

akryle  kompozyty -- ceramika

8-12.000 10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

telefon 061 8740 239
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materiat  utwardzony Diatit
REF H200 KG 23 D200 KG 23
1SO-nr. 500 104 200220 023 509 104 200220 023

Zastosowanie gipsy akryle
Obroty przy pracy 10-20.000  8-12.000
materiat  utwardzony Diatit

REF H237 KG 65 D237 KG 65

ISO-nr. 500 104 237220 065 509 104 237220 065

Zastosowanie gipsy akryle
Obroty przy pracy 10-20.000  8-12.000
materiat  utwardzony Diatit

REF H263 KG 60 D263 KG 60

ISO-nr. 500 104 263220 060 509 104 263220 060

Zastosowanie gipsy akryle
Obroty przy pracy 10-20.000  8-12.000
materiat  utwardzony gipsy

REF H274 KG 60 D274 KG 60

ISO-nr. 500 104 274220 060 509 104 274200 060

Zastosowanie gipsy akryle
Obroty przy pracy 10-20.000  8-12.000
materiat  utwardzony Diatit

REF H292 KG 23 D292 KG 23

ISO-nr. 500 104 292220 023 509 104 292220 023

Zastosowanie gipsy akryle

Obroty przy pracy 10-20.000  8-12.000

br@d@ﬂT Polska

Frezy utwardzone i Diatit
Ostrze: KG

Racjonalna obrébka
protez szkieletowych.

10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000
Ksztatt do duzych
¥ i . powierzchni z
& P tworzyw.
L
10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

Ksztatt pomocny
do opracowywania
kikutéw gipsowych.

10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

Optymalny ksztatt do
opracowania duzych
powierzchni akrylowych.

10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

10-17.000 15-20.000 15-20.000 15-20.000

C Instrumenty obrotowe
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Frezy utwardzone i Diatit
Ostrze: KS i GG

materiat

ISO-nr.

1SO-nr.

utwardzony Diatit

H194 KS 60 D194 KS 60

500 104 194223 060 509 104 194223 060
H194 KS 70 D194 KS 70

500 104 194223 070 509 104 194223 070

Zastosowanie gipsy akryle

Obroty przy pracy 8-12.000  8-12.000

materiat  utwardzony Diatit
—mmy— REF H468 GG 16 D468 GG 16

ISO-nr. 500 104 468211 016 509 104 468211 016
———— REF H468 GG 23 D468 GG 23

ISO-nr. 500 104 468211 023 509 104 468211 023

Zastosowanie gipsy akryle

Obroty przy pracy 8-12.000  8-12.000

C Instrumenty obrotowe

br@d@rﬁ Polska

N
y

¢

e

kompozyty

kompozyty

Supergrube ostrze
do gipséw i mas
ostaniajacych.

Dobrze sprawdza sie
w tworzywach akry-
lowych.

stopy Au, stopy CoCr ceramika
CrNiNE

Tréjkatne proste ostrze
skutecznie tnie miekkie
tworzywa sztuczne.

Znakomite do ciecia
tyzek indywidualnych
z materiatow
Swiattoutwardzalnych i
szelaku.

stopy CoCr ceramika
CrNi

telefon 061 8740 239



Diatit - power - frezy

Ostrze: KC
Specjalnie opracowane ostrze do opracowywania koron, mostow
i protez szkieletowych, ze stopéw chrom-kobaltowych.
materiat  Diatit Uniwersalny stozek do
wszystkich prac szlifier-
REF D194 KC 40 skich.
ISO-nr. 509 104 194190 040
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty | stopy Au, stopyCoCr ceramika
Pd CrNi
Obroty przy pracy 10-20.000
materiat  Diatit Ksztatt do wstepnego
opracowywania szkie-
& REF D251 KC 60 letow.
ISO-nr. 509 104 251190 060
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty | stopy Au, stopy CoCr ceramika
Pd CrNi
Obroty przy pracy 10-20.000
materiat  Diatit Ksztatt do opracowy-
wania koron, mostow
emEsm———— REF D292 KC 23 i szkieletow.
ISO-nr. 509 104 292190 023
Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty | stopy Au, stopyCoCr ceramika
Pd CrNi
Obroty przy pracy 10-20.000

faks 061 8740 256 bredemT Polska C Instrumenty obrotowe 437



438

Obroébka tytanu
Ostrze KT specjalnie opracowane dla tytanu

Tytan reaguje przy 850°C z tlenem z otoczenia i na jego powierzchni powstaja niepozadane efekty
(przefarbowania, trudne do wypolerowania mikroskopijne odpryski). Specjalne, rozwarte,
poprzeczne naciecia krawedzi ostrza zmniejszajg naprezenia powierzchniowe przy szlifowaniu,

i znacznie lepiej odprowadzaja wiéry,co obniza temperature tarcia i nie przegrzewa tytanu.
Dlatego frezy z ostrzem KT skutecznie opracowuja tytan, dajac gtadkie powierzchnie obiektow.

materiat Diatit

s REF D001 KT 14
ISO-nr. 509 104 001190 014

e REF D001 KT 23
1SO-nr. 509 104 001190 023

Obroty przy pracy

materiat Diatit

esmmmEE- REF D194 KT 23
I1SO-nr. 509 104 194190 023

ﬁ REF D194 KT 40
ISO-nr. 509 104 194190 040
REF D194 KT 50
ISO-nr. 509 104 194190 050

Obroty przy pracy

materiat Diatit

—— REF D198 KT 23
ISO-nr. 509 104 198190 023

Obroty przy pracy

materiat Diatit
REF D263 KT 40
ISO-nr. 509 104 263190 040

Obroty przy pracy

C Instrumenty obrotowe breden-l_ Polska

Réznorodne formy
frezdw umozliwiaja
racjonalna obrobke
tytanowych odlewow.

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty - tytan ceramika

10-15.000

Do doktadnego
opracowywania
trudnodostepnych
miejsc.

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty - tytan ceramika

rozm 23+40:
20-25.000
rozm 50:

20.000

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty - tytan ceramika

25-30.000

Zastosowanie gipsy akryle  kompozyty - tytan ceramika

20-25.000

telefon 061 8740 239



Obrébka powierzchni tytanu

Zestaw do obrébki tytanu

Racjonalna obrébka tytanu specjalnie opracowanymi akcesoriami.

Frezy z ostong Diatit i specjalnym ostrzem KT,
do obrébki tytanowych odlewéw.

obroty przy pracy obroty przy pracy
20000 obr/min 20-25000 obr/min
REF D 194 KT 50 REF D 194 KT 40
Specjalne poprzeczne naciecia krawedzi ostrza zmniejszaja naprezenia przy szlifowaniu, lepiej odprowadzaja wiéry stopu,
obnizajac temperature tarcia, co zapobiega przegrzaniu tytanu.
obroty przy pracy obroty przy pracy
25-30000 obr/min 10-15000 obr/min
REF D 198 KT 23 REF D 001 KT 14

Zestaw do obrébki tytanu:

REF 350 0089 0

« Diatit-frez D194 KT 50

« Diatit-frez D194 KT 40

« Diatit-frez D198 KT 23

« Diatit-frez D001 KT 14

- Titapol-gumki

- Titapol-gumki

« Szczotka biata podwdéjna
- Bawetniak

« Abraso-Soft Metal

» Szmaciak do potysku

- Titapol-pasta polerska 150 g

« Abraso-Star-Potysk
- Stojak drewniany

faks 061 8740 256

A

Titapol Abraso - Star - Polysk
1509 REF 520 0016 3

REF 520 0015 3 oY

3509 a'|' L

REF 520 0015 4

Stojak drewniany
REF 2100043 0

Opakowania uzupetniajace:

REF D194 KT 50
REF D194 KT 40
REF D198 KT 23
REF D001 KT 14
REF 350 0087 0
REF 350 0088 0
REF 350 0054 0
REF 350 0065 0
REF 350 0081 0
REF 350 0083 0
REF 520 0015 3
REF 520 0016 3
REF 210 0043 0

C Instrumenty obrotowe
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Frezy do frezarki ze szlifem tylnim

Frezy do wosku

Spiralny ksztatt Wneka magazynujaca Ostre ostrza
- szybko - fatwo gromadzi opitki - szybkie, skuteczne
odtransportowuje - zapobiega ciecie w wosku

opitki wosku rozsmarowywaniu

sie wosku

Ostre ostrze

Frezy skrawajace

Ostrze ze szlifem tylnim

- wyzsza zywotnos¢ frezu

- lepsze skrawanie i
wygtadzanie powierzchni

Szlif tylni

Optymalny kat tnacy
- dla wyzszej efektywnosci
skrawania

Frezy polerujace

Wysokoprecyzyjne ostrze

- gtadkie powierzchnie
przeciwnego ostrza

« do polerowania na
potysk frezowanych
powierzchni

Polerujace ostrze

Pochylenie kata tnacego
» zapewnia minimalne
zbieranie materiatu

440 CInstrumenty obrotowe bredem-l' Polska telefon 061 8740 239



Biotec-wosk do frezowania

b mAES

Znakomite wlasciwosci modelarskie,
skrawanie dajace gtadkie powierzchnie.
Widrki woskowe nie kleja sie do frezu

i s fatwo odtransportowywane

na zewnatrz wiertta.

Wosk do frezowania / zastosowanie frezow

Biotec-wosk
do frezowania
289

REF 510 0061 4

Biateg przswach®

tatwe i szybkie
modelowanie oraz fre-
zowanie dajace gtadkie
powierzchnie wydatnie
oszczedza czas pracy
technika.

Bardzo gtadkie
powierzchnie
woskowe uzyskane

w procesie frezowania.

Organiczne sktadniki
wosku daja mozliwos¢
wykonywania
petnoceramicznych
koron frezowanych.

Wykonanie wewnatrzkoronowych, indywidualnych zasuw frezowanych
z zastosowaniem asortymentu frezéw do technik frezowania firmy bredent

faks 061 8740 256

Wazne jest rozpoczac
od wymodelowania
petnej korony woskowej
i zaznaczenia potozenia
pierwszego stopnia.

Formowanie drugiego
stopnia wraz

z powierzchnig
wprwadzajaca
specjalnym frezem.

Drugi stopien

i powierzchnie
wprowadzajaca
w metalu formuje
i poleruje sie tym
samym frezem.

Wymodelowana z
tworzywa Pi-Ku-Plast
zewnetrzna czg$c
frezowanej korony,
opracowana frezem

i wypolerowana.

Pierwszy stopien oraz
powierzchnie wiasciwag
wykonuje sie spiralnym
frezem do wosku z
okragtym czotem.

Po odlewie formuje sie
powierzchnie wiasciwg
i pierwszy stopien
frezem skrawajacym

z czotem okragtym.

Frezem polerskim
szybko uzyskuje sie wy-
soki potysk powierzchni
wilasciwej i pierwszego
stopnia.

Odlew czesci zewne-
trznej korony jest opra-
cowany, dopasowany

i wypolerowany.

Orecent polska

Kolejnym etapem jest
wykonanie pétinter-lock'éw
(rowkdw) na powierzchniach
bocznych, powyzej
pierwszego stopnia.

Formowanie i polerowa-
nie poétinterlock’ 6w

w odlewie frezem
odpowiedniej srednicy.

Frezy bredentu
wykonuja polerowanie
na wysoki potysk
wszystkich frezowanych
powierzchni.

Mikroskopijny skurcz
tworzywa Pi-Ku-Plast
zapewnia wiasciwg
doktadnosé
dopasowania czesci
zewnetrznej korony.
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Frezy

Frezy do wosku, czoto okragte

Materiat  Utwardzony Utwardzony Frez do wosku
F137 2W 23 posiada
Trzon $r. 2,35 mm krotkie *  $r. 3,00 mm krotkie ** spiralne ostrze, fatwo
REF F1372W 07 F1373W07 skrawajace | polerujace
————— zaréowno frezowang
ISO-Nr. 500 103 137366 007 500 123 137366 007 powierzchnie
jak i stopien.
MREF F1372W 10 F1373W 10
ISO-Nr. 500 103 137366 010 500 123 137366 010
T EREF F137 2W 15 F137 3W 15
ISO-Nr. 500 103 137366 015 500 123 137366 015
P REF F137 2w 23 F1373W 23
ISO-Nr. 500103 137366 023 500 123 137366 023

Obroty przy pracy w wosku 2.500 - 5.000 obr/min

Frezy skrawajace, czoto okragte

* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm
**4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

Materiat  Utwardzony Utwardzony Okragte czoto identy-
" - n — cznego ksztattem frezu
Trzon $r. 2,35 mm kroétkie *  4r. 3,00 mm krotkie ** F137 2H 23 umozliwia
REF F137 2H 07 F137 3H07 wiasciwe formowanie
——— zaréwno powierzchni
ISO-Nr. 500 103 137103 007 500 123 137103 007 korony jakii jej stopnia.
e———— REF F1372H 10 F1373H10
ISO-Nr. 500103 137103010 500123 137103010
EREF F1372H 15 F1373H 15
ISO-Nr. 500103 137103015 500 123 137103 015
e = REF F137 2H 23 F137 3H 23
ISO-Nr. 500103 137103 023 500 123137103 023

Obroty przy pracy w Au, Pd 15.000 - 20.000 obr/min

Frezy polerujace, czoto okragte

* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm
*#4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

Materiat  Utwardzony Utwardzony Frez do polerowania
. 2 o F137 2P 23 dopasowany
Trzon $r. 2,35 mm krotkie $r. 3,00 mm krétkie ksztaltem do poprzed-
REF F137 2P 07 F1373P 07 nikow, szybko poleruje
——— zolejem do frezo-
ISO-Nr. 500103 137102007 500 123 137102 007 wania wyfrezowana
powierzchnie i stopien
— REF F1372P 10 F1373P 10 na wysoki potysk.
ISO-Nr. ~ 500103137102010 500123 137102010
“EREF F1372P 15 F1373P 15
ISO-Nr. 500103 137102015 500 123 137102 015
aaEEae— REF F137 2P 23 F137 3P 23
ISO-Nr. 500103 137102023 500 123 137102 023
* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm
Obroty przy pracy w Au, Pg 18.000 - 20.000 obr/min **4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm
Zestaw
po 1 szt.:
REF 330 0082 5

Olej do frezowania
REF 550 0000 8
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Frezy do wosku, czoto proste

Frezy

Materiat  Utwardzony Utwardzony Frez do wosku
- — — F116 2W 23 dzieki
Trzon $r. 2,35 mm krétkie $r. 3,00 mm krétkie spiralnej geometrii
_—— REF F116 2W 07 F116 3W 07 ostrza fatwo skrawa
__— wosk, czyniac frezo-
ISO-Nr. 500 103 116366 007 500123 116366 007 wang powierzchnig
gtadka.
——1 F116 2W 10 F1163W 10
ISO-Nr. 500103 116366010 500123 116366010
——LLl F1162W 15 F1163W 15
ISO-Nr. 500103 116366 015 500 123 116366 015
!_,E:REF F116 2W 23 F116 3W 23
ISO-Nr. 500 103 116366 023 500 123 116366 023 .
* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm
Obroty przy pracy w wosku 2.500 - 5.000 obr/min **4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

Frezy skrawajace, czoto proste

Materiat  Utwardzony Utwardzony Szybkie i precyzyjne

skrawanie frezem

Trzon $r.2,35 mm krétkie *  sr. 3,00 mm krétkie ** F116 2H 23. Szlif tylni
—— F116 2H 07 F116 3H 07 j;g:::’xfsi?f:;’ct'fe
ISO-Nr. 500103 116103007 500123 116103 007 dtuga zywotnos¢ frezu.
gy REF F116 2H 10 F116 3H 10
ISO-Nr. 500103 116103010 500123116103 010
[——1= F116 2H 15 F1163H 15
ISO-Nr. 500103 116103015 500123116103 015
= =lid3 F116 2H 23 F116 3H 23
ISO-Nr. 500103 116103023 500123 116103 023

Obroty przy pracy w Au, Pd 15.000 - 20.000 obr/min

Frezy polerujace, czoto proste

*§r. 2,35 mm, dlugos¢ wiertta 34 mm
**$r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

Materiat  Utwardzony Utwardzony Wypolero.wana
Trzon 3r. 2,35 mm krétkie *  3r. 3,00 mm krotkie ** ;Zﬁﬁgf;ﬁgﬁ;
— F116 2P 07 F116 3P 07 ;:';ﬁi;‘;fy’;czgzzg
ISO-Nr. 500103 116102007 500123116102 007 do frezowania.
—— F1162P 10 F1163P 10
ISO-Nr. 500103 116102010 500123 116102010
——Ll F1162P 15 F1163P15
ISO-Nr. 500103 116102015 500123 116102015
_EREF F116 2P 23 F116 3P 23
ISO-Nr. 500103 116102023 500123116102 023

* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm

Obroty przy pracy w Au, Pd 18.000 - 20.000 obr/min **4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

po 1 szt.:
REF 330 0082 4
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Frezy do stali, ztota i tytanu

Frezy skrawajgce, proste czoto okragte

Materiat

utwardzony

utwardzony

Trzon

e REF
ISO-Nr.

REF

—————

$r. 2,35 mm krotkie *
N1372H 10
500103137 103010
N1372H 15
500 103 137 103 015
N137 2H 23
500103 137 103 023

$r. 3,00 mm krotkie **
N1373H 10
500123137103 010
N1373H 15
500123 137 103 015
N137 3H 23
500123137103 023

Zalecane obroty frezowania 20.000 - 25.000 obr./min.

Frezy proste, polerujace, czoto okragte

Materiat

utwardzony

* 4r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm
**4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

utwardzony

Trzon

ISO-Nr.

ISO-Nr.

$r. 2,35 mm krotkie *
N137 2P 10
500103 137 102010
N137 2P 15
500 103 137 102 015
N137 2P 23
500103 137 102 023

$r. 3,00 mm krotkie **
N137 3P 10
500123 137102010
N137 3P 15
500 123 137 102 015
N137 3P 23
500123137 102 023

Zalecane obroty frezowania 10.000 - 20.000 obr./min.

* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm
**4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

Mocno zbierajace, specjalne frezy
do frezowania w tytanie, stopach
nieszlachetnych i szlachetnych.

Utwardzony stop, konstrukcja
szlifu tylniego, specjalna
geometria ostrza gwarantuja:
szybkie skrawanie metalu i
odtransportowywanie opitkdw,
gtadkos¢ frezowanych powie-
rzchni oraz dtuga zywotnosc

frezow.

Olej do frezowania
zobacz str. 449
REF 550 0000 8
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Frezy skrawajace, proste, czoto proste

Frezy do stali, ztota i tytanu

Materiat utwardzony utwardzony
Trzon ér. 2,35 mm krétkie *  $r. 3,00 mm krotkie **
s REF N1162H 10 N1163H 10
_‘__ISO—Nr. 500103 116103010 500123116103010
m—éREF N116 2H 15 N116 3H 15
ISO-Nr. 500103 116103015 500123116103 015
mREF N116 2H 23 N116 3H 23
ISO-Nr. 500103 116103023 500123116 103 023

* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm

Zalecane obroty frezowania 20.000 - 25.000 obr./min.

Frezy polerujace, proste, czoto proste

**4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

Materiat utwardzony utwardzony

Trzon ér. 2,35 mm krétkie *  $r. 3,00 mm krotkie **
—— N1162P 10 N1163P 10

ISO-Nr. 500103 116102010 500123116102010
— N1162P 15 N1163P 15

ISO-Nr. 500103 116102015 500123116 102015
mREF N116 2P 23 N116 3P 23

ISO-Nr. 500103 116102023 500123116 102023

* §r. 2,35 mm, dtugos¢ wiertta 34 mm

Zalecane obroty frezowania 10.000 - 20.000 obr./ min. **4r. 3,00 mm, dtugos¢ wiertta 30 mm

Frezowana powierzchnia
powinna by¢ ciggle obficie
pokryta olejem do frezowania.
Frezowanie skrawajace:
20.000 - 25.000 obr./min.

Frezowanie polerujgce: ‘
20.000 obr./min.wstepne,

10.000 obr./min. koricowe.

Olej do frezowania
zobacz str. 449

”". REF 550 0000 8
3
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Frezy

Frezy do wosku, czoto okragte

Utwardzony

Utwardzony

Materiat

Trzon
se=uxa= REF
stozek 2° ISO-Nr.
s===— REF
stozek 4° ISO-Nr.
=G "
stozek 6° ISO-Nr.

$r. 2,35 mm krotkie
F200 2W 23

500 103 200362 023
F200 2W 31

500 103 200362 031
F200 2W 40

500 103 200362 040

$r. 3,00 mm krétkie
F200 3W 23

500 123 200362 023
F200 3W 31

500 123 200362 031
F200 3W 40

500 123 200362 040

Obroty przy pracy w wosku 2.500 - 5.000 obr/min

Frezy skrawajace, czoto okragte

Utwardzony

Utwardzony

Materiat

Trzon
o REF
stozek 2° ISO-Nr.
s REF
stozek 4° ISO-Nr.
¢ REF
stozek 6° ISO-Nr.

$r. 2,35 mm krétkie
F200 2H 23

500 103 200103 023
F200 2H 31

500 103 200103 031
F200 2H 40

500 103 200103 040

$r. 3,00 mm krotkie
F200 3H 23

500123 200103 023
F200 3H 31

500123 200103 031
F200 3H 40

500 123 200103 040

Obroty przy pracy w Au, Pd 15.000 - 20.000 obr/min

Frezy polerujace, czoto okragte

- -

Utwardzony

Utwardzony

Materiat
Trzon
e REF
stozek 2° ISO-Nr.
—
stozek 4° ISO-Nr.
REF
stozek6®  ISO-N.

$r. 2,35 mm krotkie
F200 2P 23

500 103 200133 023
F200 2P 31

500103 200133 031
F200 2P 40

500 103 200133 040

$r. 3,00 mm krétkie
F200 3P 23
500123200133 023
F200 3P 31

500123 200133 031
F200 3P 40

500 123 200133 040

Obroty przy pracy w Au, Pd 15.000 - 20.000 obr/min

Olej do frezowania
zobacz str. 449
REF 550 0000 8
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Diugosc frezéw: 32 mm

Dhugosc frezéw: 32 mm

Dhugosc frezéw: 32 mm

Wykonanie korony
stozkowej z minimal-
nym stopniem zaczyna
sie od frezowania w
wosku spiralnym frezem
dajacym gtadkie
powierzchnie korony
oraz stopnia.

Powtdrne formowanie
powierzchni i stopnia
odbywa sie frezem
skrawajacym o identy-
cznym rozmiarze

i ksztafcie.

Uksztattowana
powierzchnie oraz
stopien poleruje na wy-
soki potysk dopasowany
frez polerujacy wraz z
olejem do frezowania.
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Frezy do wosku, czoto proste

Utwardzony

Utwardzony

Materiat

Trzon
s===smp==REF
stozek 2° ISO-Nr.
e
stozek 4° ISO-Nr.

REF
stozek 6° ISO-Nr.

$r. 2,35 mm krétkie
F186 2W 23

500 103 186362 023
F186 2W 31

500 103 186362 031
F186 2W 40

500 103 186362 040

$r. 3,00 mm krétkie
F186 3W 23
500123 186362 023
F186 3W 31

500123 186362 031
F186 3W 40

500 123 186362 040

Obroty przy pracy w wosku 2.500 - 5.000 obr/min

Frezy skrawajace, czoto proste

Utwardzony

Utwardzony

Materiat

Trzon
=== ¥
stozek 2° ISO-Nr.
== R
stozek 4° ISO-Nr.
sy REF
stozek 6° ISO-Nr.

$r. 2,35 mm krotkie
F186 2H 23

500 103 186103 023
F186 2H 31

500 103 186103 031
F186 2H 40

500 103 186103 040

$r. 3,00 mm krotkie
F186 3H 23
500123 186103 023
F186 3H 31

500 123 186103 031
F186 3H 40
500123 186103 040

Frezy polerujace, czoto proste

Utwardzony

Obroty przy pracy w wosku 2.500 - 5.000 obr/min

Utwardzony

Materiat
Trzon
s - REF
stozek 2° ISO-Nr.
e
stozek 4° ISO-Nr.
_ - REF
stozek6° ISO-Nr.

$r. 2,35 mm krotkie
F186 2P 23

500 103 186133 023
F186 2P 31

500 103 186133 031
F186 2P 40

500 103 186133 040

$r. 3,00 mm krotkie
F186 3P 23

500123 186133 023
F186 3P 31

500 123 186133 031
F186 3P 40

500123 186133 040

Olej do frezowania
zobacz str. 449

‘ REF 550 0000 8

faks 061 8740 256

Obroty przy pracy w wosku 2.500 - 5.000 obr/min
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Dhugosc frezéw: 32 mm

Dhugosc frezéw: 32 mm

Dhugosc frezéw: 32 mm

Frezy

Klasyczne korony
stozkowe bez stopnia,
konturuje sie w wosku
spiralnym frezem,
dajacym gtadkie
powierzchnie.

Skrawajacy frez
stozkowy ze szlifem tyl-
nim szybko i skutecznie
nadaje wiasciwy ksztatt
odlewowi, wygtadzajac
jego powierzchnie.

Po frezowaniu
skrawajacym nastepuje
polerowanie frezem
polerskim z uzyciem
oleju do frezowania.

C Instrumenty obrotowe
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Frezy stozkowe do stali, zlota i tytanu

Frezy skrawajgce, stozkowe, czoto okragte

Materiat  Utwardzony Utwardzony

Trzon $r. 2,35 mm krotkie $r. 3,00 mm krotkie
e — REF N200 2H 23 N200 3H 23
stozek 2° ISO-Nr. 500103200 103023 500 123 200 103 023
e —— REF N200 2H 31 N200 3H 31
stozek 4° ISO-Nr. 500103200103 031 500123200 103 031

N200 2H 40 N200 3H 40
500103200 103040 500 123 200 103 040

Zalecane obroty frezowania 20.000 - 25.000 obr./min.

dtugosc wiertta 32 mm

Frezy skrawajace, stozkowe, czoto proste

Materiat  Utwardzony Utwardzony

Trzon $r. 2,35 mm kroétkie $r. 3,00 mm krotkie
mREF N186 2H 23 N186 3H 23
stozek 2° ISO-Nr. 500103 186 103023 500 123 186 103 023
WREF N186 2H 31 N186 3H 31

ISO-Nr. 500103 186 103031 500 123 186 103 031
: REF N186 2H 40 N186 3H 40
stozek 6° ISO-Nr. 500103 186 103040 500 123 186 103 040

Zalecane obroty frezowania 20.000 - 25.000 obr./min.

dtugos¢ wiertta 32 mm

Olej do frezowania
zobacz str. 449

‘ REF 550 0000 8
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Mocno zbierajace specjalne frezy
do stopow nieszlachetnych,
szlachetnych i tytanu.

Utwardzony stop, konstrukcja szlifu
tylniego, specjalna geometria
ostrza gwarantuja: szybkie skrawa-
nie metalu i odtransportowywanie
opitkow, gtadkos¢ frezowanych
powierzchni oraz zywotnos¢ frezu.

Frezowana powierzchnia
powinna by¢ stale obficie
pokryta olejem do frezowania.
Frezowanie skrawajace:
20.000 - 25.000 obr./min.
Frezowanie polerujgce:

20.000 obr./min. wstepne
10.000 obr./min. korcowe.
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Frezy do rowkow

Materiat  Utwardzony Utwardzony
Trzon $r.2,35mm $r. 3,00 mm krétkie
=== REF F538 2H 07 F538 3H 07
ISO-Nr. 500103 538175007 500123 538175 007
— REF F538 2H 10 F5383H 10
ISO-Nr. 500103 538175010 500 123538175010
— REF F538 2H 12 F5383H 12
- ISO-Nr. 500103 538175012 500123 538175012
p—1l F5382H 15 F5383H 15
ISO-Nr. 500103 538175015 500123 538175015
———— REF F538 2H 20 F538 3H 20
ISO-Nr. 500103 538175020 500123538175 020
Obroty przy pracy w Au,Pd  15-20 000 obr/min

Dlugosc frezu: 34 mm

Fezy do powierzchni wprowadzajacych

Materiat  Utwardzony Utwardzony

Trzon $r. 2,35 mm krotkie $r. 3,00 mm krotkie
_— REF F205 2H 27 F205 3H 27

ISO-Nr. 500103 205175027 500123 205175 027
e REF F205 2H 29 F205 3H 29

ISO-Nr. 500103 205175029 500 123 205175 029

Obroty przy pracy w Au, Pd

15 - 20 000 obr/min

Diugosc frezu: 34 mm

Olej do frezowania

Olej do frezowania
REF 550 0000 8

faks 061 8740 256

Ten specjalistyczny olej nie zawiera zadnych
eterycznych skfadnikéw dzieki czemu znacznie
podniesiono temperature jego ulatniania.
Specjalne skfadniki i wtasciwa konsystencja
dobrze utrzymuja olej pomiedzy powierzchnia
metalu i wierttami. To powoduje, ze widry metali
szybko odpadajg od wiertet niedostajac sie
ponownie pomiedzy wiertta i powierzchie
opracowywane, ktére beda wygtadzone

i wypolerowane. Specjalne sktadniki oleju
zmniejszajac tarcie znacznie obnizajg
temperature wiertfa, zapobiegajac jego
przegrzaniu i szybszemu zuzywaniu.

br@d@ﬂT Polska

Frezy

Frezy do rowkoéw stuzg
do wykonywania indywi-
dualnych frezowan typu
potinterlock. Piec srednic
ostrzy pozwala naich
szerokie zastosowanie

w woskach i metalach.
Stuza réwniez do
polerowania.

Dwa frezy stuzace do
frezowania gérnokato-
wych powierzchni
wprowadzajacych,
powyzej wtasciwych
powierzchni frezowa-
nych. Dwa rozmiary
zapewniajg optymalny
obszar zastosowan.
Ostrza frezéw ze szlifem
tylnim znajdu-ja sie na
bokach i czotach
frezéw. Stuza takze

do polerowania.

Zastosowanie:
Podczas frezowaniwa i wiercenia.

C Instrumenty obrotowe
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Frezy

Frezy do wosku 0°, 1°, 2°,4°, 6°

Materiat Utwardzony
n Trzon $r. 2,35 mm krétkie

7 T — REF F1372W 10
parallel 0° ISO-Nr. 500103 137366 010

i E— s==———— REF F137 2W 15
parallel 0° ISO-Nr. 500103 137366 015
S REF F137 2w 23
parallel 0° ISO-Nr. 500 103 137366 023
S= e —— REF F200 2W 29
stozek 1° ISO-Nr. 500 103 200362 029
e —— REF F200 2W 23
stozek 2° ISO-Nr. 500 103 200362 023
rm e REF F200 2W 31
stozek 4° ISO-Nr. 500 103 200362 031
% REF F200 2W 40
stozek 6° ISO-Nr. 500 103 200362 040

Obroty w wosku 2.500 - 5.000 obr/min

Uzebienie krzyzowe

Materiat Utwardzony

Trzon $r. 2,35 mm krotkie

— e REF F1372K10

parallel 0° - ISO-Nr. 500 103 137190 010

e REF F 137 2K 15

parallel®  ISO-Nr. 500103 137190 015
R gREF F 137 2K 23

parallel 0° ISO-Nr. 500 103 137190 023

Obroty przy pracy w Au, Pd

20.000 obr/min

Materiat Utwardzony

Trzon $r. 2,35 mm krotkie
e REF F 200 2K 29

stozek 1° ISO-Nr. 500 103 200190 029
e REF  F2002K 23

stozek 2° ISO-Nr. 500 103 200190 023
% REF F 200 2K 31

sto;ek 4° ISO-Nr. 500 103 200190 031
— REF F 200 2K 40

stoﬁek 6° ISO-Nr. 500 103 200190 040

Obroty przy pracy w Au, Pd

Olej do frezowania
zobacz str. 449

"K REF 550 0000 8

450 Clnstrumenty obrotowe

20.000 obr/min
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Nowe frezy o kacie 1° sa przeznaczone do koron
stozkowych, oraz do korekt teleskopow 0°.
Specjalnie dla galwanotechniki.

Szybka obrébka twardych stopéw CoCr.

Zastosowanie oleju do frezowania znaczaco
obniza jego temperature i ma duzy wptyw
na gtadkos¢ frezowanej powierzchni.
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Frezy do wosku, proste, czoto okragte

== REF
ISO-Nr.
srednica
REF
ISO-Nr.
srednica
e \REE

e ——

ISO-Nr.

Q $rednica

Ostrze w o — REF
przekroju ISO-N.

32000830

330 103 137382 007
0,7 mm

32000840

330103 137382010
1,0 mm

32000850

330103 137382 012
1,2 mm

3200088 0

330103 137382 023

Srednica 2,3 mm

Diamenty grube, proste, czoto okragte

e— REF
ISO-Nr.

srednica

e—e— REF
ISO-Nr.

srednica

srednica
REF
ISO-Nr.

340 0083 G

806 103 137534 010
1,0 mm

340 0084 G

806 103 137534 012
1,2 mm

340 0085 G

806 103 137534 015
1,5 mm

340 0086 G

806 103 137534 019
1,9 mm

340 0087 G

806 103 137534 023

$rednica 2,3 mm

Diamenty drobne, proste, czoto okragte

REF
ISO-Nr.
Srednica
REF
ISO-Nr.
Srednica
s REF
ISO-Nr.
Srednica
REF
ISO-Nr.
Srednica
REF

~ ISO-Nr.

340 0083 F

806 103 137524 010
1,0 mm

340 0084 F

806 103 137524 012
1,2 mm

340 0085 F

806 103 137524 015
1,5 mm

340 0086 F

806 103 137524 019
1,9 mm

340 0087 F

806 103 137524 023

srednica 2,3 mm

faks 061 8740 256

Frezy

Srednica trzonu 2,35

Zestaw mm
po 1 szt.:
REF 320 0087 0

Obroty w wosku 5000 obr/min.

Srednica trzonu 2,35
mm

Diamenty galwaniczne
majg zastosowanie przy
frezowaniu twardych
stopow.

Obroty w metalu 10-20 000 obr/min.

Efektywnos¢ galwa- Srednica trzonu 2,35
nicznych diamentéw do MM

frezowania sprawdza sie

zwlaszcza w twardych

stopach.

Obroty w metalu 10-20 000 obr/min.

bredenT Polska C Instrumenty obrotowe
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Frezy diamentowe, stozkowe

Frezy do wosku, stozkowe, czoto okragte

£

Ostrze w
przekroju

o ——

stozek 2° ISO-Nr.
— REF

stozek 4° ISO-Nr.

= ="
=

stozek 6° ISO-Nr.

320 0080 2
330 103 200382 023
3200081 4
330 103 200382 031
3200082 6
330 103 200382 040

Obroty w wosku 5000 obr/min.

Diamenty grube, stozkowe, czoto okragte

=g REF
stozek 2° ISO-Nr.
-
stozek 4° ISO-Nr.
REF
stozek 6° ISO-Nr.

340 0088 G
806 103 200534 023
340 0089 G
806 103 200534 031
340 0090 G
806 103 200534 040

Obroty w metalu 10-20 000 obr/min.

Diamenty drobne, stozkowe, czoto okragte

e | REF
stozek 2° B ISO-Nr.
= REF
stozek 4° ‘ ISO-Nr.
- REF
stozek 6° ISO-N.

340 0088 F
806 103 200524 023
340 0089 F
806 103 200524 031
340 0090 F
806 103 200524 040

Obroty w metalu 10-20 000 obr/min.

C Instrumenty obrotowe
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Srednica trzonu 2,35 mm

Zestaw
po 1 szt.
REF 320 0086 0

Srednica trzonu 2,35 mm

Diamenty
galwaniczne maja
zastosowanie przy
frezowaniu twardych
stopow.

Wysoka efektywnosé Srednica trzonu 2,35 mm
dzieki specjalnej mie-
szance ziaren diamen-

towych.
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Tarcze diamentowe - przeglad

Giflex-TR

Giflex-TR to stabilne, bardzo wytrzymate tarcze,
o ekstremalnie ditugiej zywotnosci, przeznaczone
do separowania modeli z najtwardszych gipséw

i tworzyw sztucznych.

Giflex-TR Master x-tray

Specjalna tarcza do pracy z tworzywami sztucznymi.

Separatory mini

Mini tarczki o matych srednicach do wykanczania
separacji w ceramice i kompozytach.

Ceraflex

Mocny, zabkowany separator do separowania
ceramiki i kompozytéw.

Microflex

Najcienszy separator diamentowy
@ na $wiecie - 0,08 mm grubosci.

Transflex-T

Elastyczne, przezierne separatory diamentowe
do ceramiki.

Bardzo mocny, bardzo trwaty separator
do pracy w ceramice.

Ultraflex, Superflex, Flexibel, Elastix

Wytrzymate separatory diamentowe w réznych
formach, grubosciach, rozmiarach i gradacjach
= ziaren diamentowych.
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Tarcze diamentowe

Giflex-TR

Giflex-TR to stabilne,
bardzo wytrzymate
tarcze, o ekstremalnie
dtugiej zywotnosci,
przeznaczone do sepa-
rowania modeli

z najtwardszych gipséw

i tworzyw sztucznych.

Grubos¢:
Diamentowanie:
Forma:

$r.25 mm

REF

$r.30 mm

REF

$r.37 mm

REF

$r. 45 mm

REF

Giflex-TR Master x-tray

Grubos¢:
Diamentowanie:
Forma:

$r.25 mm

REF

Separatory mini

Mini tarczki o matych
$rednicach do
wykanczania separacji.

Grubos¢:
Diamentowanie:
Forma:

$r.8 mm

REF

$r. 10 mm

REF

$r.12mm

REF

$r. 14 mm

REF

C Instrumenty obrotowe

0,30 mm
obustronne
zamontowana

-:W—-

340 0002 5

-=W=-

34000120

fam—

= I

340 0002 0

= =

T

34000110

0,40 mm
obustronne
zamontowana

—W—

340 00M2 5

0,23 mm
obustronne
zamontowana

==

34000143

L
3400014 4

—i

34000145

= = =

m
34000146

br@d@ﬂT Polska

Dzieki czterem
rozmiarom, tarcze
moga wykonywac
separacje modeli
zaréwno od strony
zebéw jaki podstaw.
Segmentowanie
ostrzai otwory w
tarczach fatwo
odtransportowuja
pyt gipsowy.

Giflex-TR Master x-tray jest tarcza o specjalnych,
wiekszych ziarnach diamentowych do pracy
z tworzywami sztucznymi.

Idealne narzedzia
do wykonywania
separacji
miedzyzebowych
w ceramicznych
mostach okreznych.
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Ceraflex

Microflex

Transflex-T

Elastyczne,
przezierne separatory
diamentowe

do ceramiki.

Transflex

faks 061 8740 256

Mocny, zabkowany
separator do ceramiki
i kompozytow.
Wytrzymaty,
zabkowany separa-
tor diamentowy

do wstepnych
separacji ceramiki

i kompozytow,

w dwédch
rozmiarach.

Najcienszy
separator diamen-
towy na swiecie

- 0,08 mm grubosci.
Wytrzymaty, elasty-
czny i cienki separa-
tor diamentowy

do precyzyjnego
sep arowania cera-
miki i kompozytéw.

Wentylowanie
tarcz zwieksza
ich elastycznos¢
i umozliwia
chtodzenie
podczas pracy,
a takze pozwala
kontrolowac
optycznie
przeciwlegty strone
separacji.

Bardzo mocny,
bardzo trwaty
separator do

pracy w ceramice.
Stuzy do wykonywa-
nia wstepnych i
koricowych separacji
mostéw ceramicz-
nych. Specjalne
otwory wzmacniaja
jego sztywnosc,
obnizajg temperature
pracy oraz umozliwiaja
kontrole optyczna.

Grubos¢:

Diamentowanie:

Forma:

$r.16 mm

REF

$r.22 mm

REF

Grubosc:

Diamentowanie:

Forma:

Sr.12 mm

REF

$r. 16 mm

REF

$r.22 mm

REF

Grubosc:

Diamentowanie:

Forma:

$r. 16 mm

REF

$r.22 mm

REF

Grubos¢:

Diamentowanie:

Forma:

$r.22 mm

REF

0,25 mm
obustronne

zamontowana

-:W—-

34000130

-=W:-

3400003 0

0,08 mm
obustronne

zamontowana

=T

3400014 2

—W—

34000141

—W—

34000140

0,20 mm
jednostronne
zewnetrznie
zamontowana

—W—

3400008 0

0,20 mm
jednostronne
zewnetrznie
zamontowana

—%—

3400005 0

0,20 mm

jednostronne

wewnetrznie
zamontowana

—W—

3400009 0

0,20 mm

jednostronne

wewnetrznie
zamontowana

—%—

340 0006 0

br@deﬂT Polska

Tarcze diamentowe

0,25 mm
obustronne
zamontowana

—W—

34000100

—W—

3400007 0

0,25 mm
obustronne
zamontowana

—_—gp—

3400004 0

Zabkowanie powoduje
chtodzenie podczas
pracy, co jest pozadane
przy separowaniu
kompozytow.

Microflex jest dostepny
w 3 rozmiarach.

Separatory Transflex-T
wystepujg w dwoch
diamentowaniach

i dwdch rozmiarach.

Transflex jest dostepny
w 3 typach.

C Instrumenty obrotowe
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Tarcze diamentowe

Ultraflex, Superflex, Flexibel, Elastix

Wytrzymate sepa-
ratory diamentowe
w réznych formach,
grubosciach,
rozmiarach

i gradacjach

ziaren diamen-
towych.

Ultraflex

Grubos¢
Diamentowanie:
Forma:

$r. 19 mm
REF
$r.22 mm

REF

Superflex

Grubosc¢
Diamentowanie:
Forma:

$r. 19 mm
REF
$r. 22 mm

REF

Flexibel

Grubos¢
Diamentowanie:
Forma:

$r. 19 mm
REF
$r.22 mm

REF

Elastix

Grubos¢
Diamentowanie:
Forma:

$r. 19 mm
REF
$r.22 mm

REF

unzamontowana

zewnetrznie zam.

wewnetrznie zam.

zamontowana

unzamontowana

0,10 mm 0,15 mm
jednostronne obustronne
unzamontowana zewnetrznie zam. wewnetrznie zam. unzamontowana zamontowana
34000340 34000420 3400046 0 3400027 9 340 00500
34000350 34000540 34000580 340 0027 8 340 0062 0
0,13 mm 0,20 mm
jednostronne obustronne
unzamontowana zewnetrznie zam. wewnetrznie zam. unzamontowana zamontowana
3400036 0 34000430 3400047 0 3400028 0 34000510
| : — > S— = '
! i T : ﬁ
3400037 0 34000550 34000590 3400029 0 340 0063 0
0,15 mm 0,23 mm
jednostronne obustronne
unzamclntowana zewnetrznie zam. wewngtrznie zam. unzamolntowana zamontowana
1 P — !
| ﬁ it | ﬁ
3400038 0 34000440 3400048 0 34000300 340 00520
34000390 340 0056 0 340 0060 0 34000310 340 0064 0
0,17 mm 0,25 mm
jednostronne obustronne
unzamontowana zewnetrznie zam. wewnetrznie zam. unzamontowana Zamontowana
- L . _— .
) hnd T i ﬁ
340 0040 0 34000450 34000490 34000320 340 00530
34000410 340 0057 0 340 0061 0 34000330 340 0065 0

C Instrumenty obrotowe
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Diamenty do obrébki - przeglad

Diacryle do akrylu

Doktadna, efektywna obrébka tworzyw akrylowych
w krétkim czasie.

Diagen-Turbo-Grinder dtg

Pelne, naturalne diamenty szlifierskie potaczone
sprasowang ceramika do opracowywania licowanych
i petnych ceramicznych koron i mostow.

Diament do ustawek

Dwa wiertta w jednym, praca bez konieczno$ci wymiany.

Diamenty do licowan

Szybkie konturowanie kompozytowych
licowan koron i mostow.

Diamenty petne

Uniwersalne i wszystkomogace...

Diabolo do turbiny

Petne diamenty o znakomitych wtasciwosciach
szlifierskich i ekstremalnie dlugiej zywotnosci.
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Diamenty galwaniczne

Diacryle do akrylu

Doktadna obrébka tworzyw akrylowych
w krétkim czasie.

Wstepny Okragty

REF 3400103 0 REF 340 0106 0
Uniwersalny Profilowany
REF 34001040 REF 34001020
Waski Gumka

REF 34001050 REF 340 0090 0

Specjalnie skonstruowane diamenty szlifierskie
do kompleksowego opracowywania tworzyw
akrylowych i tyzek indywidualnych z tworzyw

458

Swiattoutwardzalnych.

Duze, ostre, rzadko umieszczone ziarna
diamentowe, szybko i skutecznie skrawaja
akryle. Tunel srodkowy wiertta ochtadza
proces skrawania.

Diament uniwersalny wygtadza powierzchnie

* ‘ akryli przygotowujac je do gumkowania.
= L
| Wﬁw m—

ZestaW Dopracowany ksztatt umozliwia obrébke
drobnych modelowan.

po 1 szt.:

REF 3400107 0

C Instrumenty obrotowe
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Specjalny ksztatt do opracowywania obrzezy
protez akrylowych i tyzek indywidualnych.

Szpiczaste czoto do prac wykonczeniowych,
zwtaszcza w okolicach interdentalnych.

Abrazyjna gumka wygtadza powierzchnie
akryli w krétkim czasie. Zawarty w niej
materiat szlifierski zapobiega jej zuzyciu.

telefon 061 8740 239



Diagen-Turbo-Grinder, drobne

Schemat diamentu

Ziarna natural-
nych diamentéw

Pelne, naturalne diamenty szlifierskie pota-
czone sprasowana ceramikg do opracowy-
wania licowanych i petnych ceramicznych

koron i mostow.

Znakomite wtasciwosci szlifujace i wysoka
abrazyjnos¢ ostrych, naturalnych ziaren dia-
mentowych, potaczonych sprasowana ceramika
zapewniaja szybkie i czyste opracowywanie
powierzchni ceramicznych.

Idealne do obrébki tlenku cyrkonu - zalecane przez wiodacych producentéw systeméw implantologicznych i ceramicznych

Y A -

faks 061 8740 256

Wysoka koncentracja
diamentéw

Materiat taczacy

Tarczka
$r.22x2mm

1 szt.

REF 340 00220

Zestaw

5 czesci, po 1 szt.:
Diagen-Turbo-Grinder dtg

REF 340 0020 0

Stopy Au, Pd; CrNi
Petne diamenty cera-
miczne takze dobrze
zbieraja stopy szlachet-
ne i nieszlachetne.

Walec jest przeznaczony
do obrébki prostych
powierzchni.

Odpowiednia gradacja
ziaren diamentowych
szybko zbiera materiat,
pozostawiajac gtadkie
powierzchnie.

Diamenty petne do ceramiki

Walec maty, ostry
$r.3,5x 11 mm

2 szt

REF 340 00155

Stozek
$r.3,5x11T mm
2 szt.

REF 340 0015 0

Walec maty
$r.6,5x 13 mm
2 szt.

REF 3400017 0

Stozek odwrocony,
duzy

$r. 12x 6 mm

1 szt.

REF 340 00240

Krazek maty
$r.15x3,5mm
2 szt.

REF 3400018 0

drzy

Stopy Au, Pd; CrNi,
CrCo

Diamenty wiasciwie
wygtadzaja po-
wierzchnie struk-
tur metalowych,
przygotowujac je

do licowania.

Odwrécony stozek jest
pusty w $rodku, celem
zchtodzenia procesu
szlifowania.

Wiele ksztattéw dla
wielu zastosowan.

br@deﬁT Polska

Zestaw

5-czesci, po 1 szt.:
Diagen-Turbo-Grinder

REF 340 0020 5

Walec maty,
zaokraglony
$r.4,5x 13 mm
2 szt.

REF 3400016 5

Walec maty
$r.4,8x13 mm
2 szt.

REF 340 0016 0

Stozek odwrécony
maty

$r.6x 8 mm

1szt.

REF 340 0025 0

Soczewka
$r.22 x 2 mm

1 szt.

REF 340 00210

Krazek duzy
$r.22x4,5mm
1 szt.

REF 340 0019 0

Ceramika

Drobne ziarna diamen-
towe zbierajg ceramike,
dajac jej wtasciwa
fakture i gtadz.

Diamenty ceramiczne sg
przeznaczone do pracy
w ceramice naturalnej,
syntetycznej, ceramice
szklanej i tlenku
cyrkonu.

Bezproblemowa
i szybka obrébka
najtwardszych
materiatéw cera-
micznych to
oszczednosé
czasu pracy.
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Diamenty petne do cyrkonu

Diagen-Turbo-Grinder, grube

* Firmy Ivoclar Vivadent, Vita i Teamziereis
zalecaja obrébke cyrkonu i ceramiki
przy uzyciu Diagen-Turbo-Grinder.

Walec maty, ostry
$r.3,5x11 mm

2 szt.

REF 340 G015 5

Walec maty
$r.6,0x 13 mm
2 szt.

REF 340 G017 0

Szybkie i czyste
opracowywanie koron
z tlenku cyrkonu jest
faktem.

Specjalne, ceramiczne
spoiwo zapewnia dtuga

zywotnos¢ instrumentéw.

Diagen-Turbo-Grinder, grube - nowa jakos¢

obrébki tlenku cyrkonu

« dwie gradacje ziaren powoduja wydajniejszg
prace

« specjalne 0 20 % trwalsze, ceramiczne spoiwo
pomiedzy ziarnami diamentowymi

- efekt chtodzenia eliminuje mikrouszkodzenia
w strukturze cyrkonu

+ 11 ksztattéw dla indywidualnego wyboru
przez kazdego technika

« zalecany przez wiodacych producentéw
cyrkonu i ceramiki*

» dwa nowe ksztatty walcow do wewnetrznych
powierzchni koron

Grube DTG do tlenku cyrkonu

ziarnom diamen-
towym o wielkosci
26 pm.

Walec maty,
zaokraglony
$r.4,5x 13 mm
2 szt.

REF 340 G016 5

Stozek
$r.3,5x11 mm
2 szt.

REF 340 G015 0

Obrdébka bez nacisku
jest warunkiem odpo-
wiedniego chtodzenia
podczas pracy.

Po z6ttych, grubych
DTG materiat finiruje
sie zielonymi, drobnymi

Znakomite opracowy-
wanie cyrkonu dzieki

diamentami. Idealne np.

dla IPS e.max.
Zubehor:
Zi-polish Abrazyjna pas-
59 ta polerska do
REF 360 1002 5 wygftadzania i

C Instrumenty obrotowe

nabtyszczania
tlenku cyrkonu.
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Drobne DTG do ceramiki
dentystycznejposiadaja

ziarna diamentowe
wieklosci 2 pm.

Walec maty
$r.4,5x 13 mm, 2 szt.
REF 340 G016 0

Soczewka
$r.22x2 mm

1 szt.

REF 340 G021 0

Zaokraglony czubek
jest bardzo pomocny
w pracy z koronami

i mostami.

Po uszlachetnieniu
powierzchni drobnym
DTG, tam gdzie jest

to wmagane mozna
przystapi¢ do polerowa-
nia cyrkonu lub cerami-
ki pasta Zi-polisch.

telefon 061 8740 239



Diamenty galwaniczne

Diament do ustawek

Diament do Dwa wiertta w jednym: zgryzowo
ustawek

1 szt.

REF 34001010

Specjalnie uksztattowany
szpic z drobnymi ziarnami
diamentowymi idealnie
nadaje sie do szybkiego
korygowania zgryzowego,
pozostawiajac gtadkie
powierzchnie tworzywa
zebdw sztucznych.

160 do 180

Dwa wiertta w jednym:
- delikatna koncéwka do korekt zgryzowych

- grube ostrze do szlifowania dodzigstowego Grube ostrze o duzych

ziarnach diamentowych
dobrze zbiera i profiluje
dolna cze$¢ zebdw
sztucznych, ozostawiajac
matowa powierzchnie
dla dobrego taczenia

z akrylem.

Diamenty do licowan

Diamenty szlifierskie Szybkie konturowa- Szybkie nadawanie
do licowan nie kompozytowych w#aéciw_ych ksztattow
1 szt. licowan . Przyszyjkowych

REF 340 0084 0 i wargowych.

ISO-Nr. 806 104 033524 029

Diamenty szlifierskie Odpowiednie formo-

do licowan wanie powierzchni sty-
1 szt. cznych koron i mostow
REF 340 0083 0 ceramicznych.

ISO-Nr. 806 104 000524 032

Diamenty szlifierskie Specjalny ksztatt

do licowan umozliwia wykonanie
1 szt mamelonéw oraz indy-
REF '340 0085 0 widualne fakturowanie

licowan.

ISO-Nr. 806 104 171524 033

Stozkowy diament
szybko nadaje
wiasciwy ksztatt
ptaskim powierzch-
niom wargowym.
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Diamenty galwaniczne

Diamenty galwaniczne

i

Zamawiajacy: Nip klienta:

Data, podpis:

C Instrumenty obrotowe

Opis

KA 4,0

KA 2,5

Kl 2,5

SR 1,0

KF 0,5

KS 2,0

KS 1,5

RU 2,0

RU 1,5

RU 1,0

LZ 2,0

LZ1,5

br@deﬂT Polska

Dru k zam()Wienia Prosze skopiowac!
REF opak. zamawiana ilos¢:
34000700 1 szt.

34000710 1 szt.
34000720 1 szt.
34000730 1 szt.
34000740 1 szt.
34000750 1 szt.
3400076 0 1 szt.
34000770 1 szt.
34000780 1 szt.
34000790 1 szt.
34000800 1 szt.
34000810 1 szt.

Dalsze zaméwienia:
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Diabolo

Najdrobniejsze Diabolo
sg od wielu lat standar-
dem w odrébce cerami-
ki dentystycznej.

Grubsze ziarna zna-
komicie sprawuja sie
przy obrébce twardych
stopéw CoCr.

Diamenty petne

Wyjatkowa twardos¢
petnych diamentow
Diabolo predystynuje
je do pracy w najtru-
dniejszych materiatach.

Wybdr ksztattow
zadowoli kazdego tech-
nika i pozwoli dobra¢
wilasciwy instrument.

Petne diamenty o znakomitych tasciwosciach

szlifierskich i ekstremalnie dtugiej zywotnosci.

Efektywnos¢ do
ostatniego ziarna dia-
mentowego to znak roz-
poznawczy diamentéw
Diabolo.

Petne diamenty szlifierskie

Starannie wyselekcjonowane
krysztaty diamentowe cechuja ostre i
wytrzymate krawedzie.

Poréwnanie budowy diamentéw szlifierskich:

Klasyczne diamenty Pelne diamenty spiekane
galwaniczne. Diabolo.

Jednowarstwowa budo- Wielowarstwowa
wa diamentéw galwa- budowa petnych

. nicznych. diamentoéw Diabolo.
Srednica mandryli 2,35 mm

Ekstraklasa petnych diamentéw,

do szybkiej obrobki ceramiki i twardych metali.

Diamenty spiekane sktadajg sie z wielu warstw ziaren diamentowych godziny

potaczonych w procesie synteryzacji specjalnym stopem metalu. 40

Wielowarstwowa budowa zapewnia stata, wieloletnig skutecznos¢ procesu

szlifowania. 30

Cztery gradacje ziaren diamentowych daja mozliwos$¢ pracy w réznych 20— P?"‘e

materiatach. diamenty

Szeroki wybor ksztattéw pozwala znalez¢ odpowiednia forme do kazdego 10 ——————— spiekane — maksymalna wytrzymatos¢
zastosowania. 0 diamentéw galwanicznych

Wynik: w poréwnaniu wytrzymatosciowym petnych i galwanicznych
diamentow szlifierskich wyraznie wida¢ réznice. Diamenty Diabolo
dzieki swojej budowie zapewniaja dtugi czas pracy i niezmienna

wraz z jego uptywem skutecznos¢ szlifowania.
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Diamenty petne

Diabolo

Barwny kod

Wyrazne oznaczenie czterema kolorami, czterech wielkosci ziaren diamentowych.

Kolor kodu Wiel. ziaren Pow. ziaren Oznaczenie
200 um bardzo grube / czarny
130 um grube / zielony
100 um 5 i 2 normalne / bez kodu
80 um | ;4{?\?, Tk ‘.\}}ﬁf.\. . drobne / czerwony
ZOAN PSR
Zaleca ne Obroty zalecane obroty na minute
Obroty i nacisk (ok. 0,3 - 2 N) zawsze 30.000 | . I
dopasowac do obrabianego materiatu.
25.000
20.000 '
15.000 _
10.000
5.000
obr/min.
016 025 031 040 050 060 080 100 250
Srednica diamentéw w 1/10 mm
Numer zamowienia
Dla panstwa wygody opracowano przejzysta systematyke diamentéw Diabolo.
Ostros¢ ciecia: Barwny kod: Numer zaméwienia:
Podczas szlifowania odstaniajg sie kolejne warstwy Od drobnych do bardzo grubych! Kazdy diament jest wyraznie opisany
krysztatéw diamentowych z nowymi krawedziami Szybki dobér wiasciwej gradacji na swojej mandryli:
tnacymi. Zapewnia to stata ostrza do opracowywanego materiatu.

wysoka trwatos¢ i skutecznosc.

\ .

SF = gradacja ziaren
199 = numer ksztattu (C)
050 = najwieksza srednica
ostrza (E)

-
— ]
=)

Precyzja: / bredent reczy za jakos¢: tatwa wymiana:

Kazde wiertto ma absolutnie okragta czes¢ Kazde wiertto przechodzi przez surowg Zfazowana koncéwka mandryli, utatwiajaca
pracujacy, przez to zuzywa sie ono kontrole jakosci, zapewniaac najwyz-sza wilozenie wiertta do wszystkich typéw
réwnomiernie. wydajnos¢ szlifowania, az do ostatniej mikrosilnikow.

warstwy.

Numer ISO

A C E
Wszystkie wiertta maja oznaczenia ISO. 1.- 3. poz: 7.-9.poz: 13.-15. poz:
Ten miedzynarodowy numer skfada sie z 15 cyfr. materiat Kksztatt ostrza érednica ostrza
Cyfry definiujg nastepujace oznaczenia:

I S

Diagramm Wiertto 807 1 04 1 9951 3 050

A CD B
I I I

——IE - = B D
E Q ) 4. - 6. poz.: 10.-12. poz.:

- rodzaj trzonu wielkosc ziaren

C Instrumenty obrotowe bredehT Polska telefon 061 8740 239



Diabolo

Ostry stozek

Zaokraglony stozek

o e

Stozek

Stozek okragty

faks 061 8740 256

REF
I1SO-Nr.
REF
I1SO-Nr.
REF
I1SO-Nr.
REF

_ REF

ISO-Nr.

REF

I1SO-Nr.

REF

ISO-Nr.

REF

ISO-Nr.

REF

ISO-Nr.

REF

REF

REF

T

ISO-Nr.

ISO-Nr.

ISO-Nr.

ISO-Nr.

I1SO-Nr.

b.gruby 200 um

SS 165023
807 104 165543 023
SS 167 050
807 104 167543 050
$5213016
807104 213543016
SS 213031
807 104 213543 031

b.gruby 200 um

SS 198 025
807 104 198543 025
SS 198 037
807 104 198543 037
55199031
807 104 199543 031
SS 199 040
807 104 199543 040
SS 199 050
807 104 199543 050

b.gruby 200 um

gruby 130 um

SG 165 023
807 104 165533 023
SG 167 050
807 104 167533 050
SG 213016
807104 213533016
SG 213031
807 104 213533 031

gruby 130 um

SG 198 025
807 104 198533 025
SG 198 037
807 104 198533 037
SG 199 031
807 104 199533 031
SG 199 040
807 104 199533 040
SG 199 050
807 104 199533 050

gruby 130 um

normal 100 pm

SN 165 023
807 104 165523 023
SN 167 050
807 104 167523 050
SN 213016
807104 213523016
SN 213 031
807 104 213523 031

normal 100 um

SN 198 025
807 104 198523 025
SN 198 037
807 104 198523 037
SN 199 031
807 104 199523 031
SN 199 040
807 104 199523 040
SN 199 050
807 104 199523 050

normal 100 um

Diamenty petne

drobny 80 um

SF 165 023
807 104165513 023
SF 167 050

807 104 167513 050 u 3

SF 213016
807104 213513016
SF 213031
807 104 213513 031

drobny 80 um

SF 198 025
807 104 198513 025
SF 198 037
807 104 198513 037
SF 199031
807 104 199513 031
SF 199 040
807 104 199513 040
SF 199 050
807 104 199513 050

drobny 80 pm

SS 171016
807 104 171543 016
SS171031
807 104 171543 031
SS 172031
807 104 172543 031
SS 173 031
807 104 173543 031
SS 173 040
807 104 173543 040
SS 173 050
807 104 173543 050

b.gruby 200 um

SS 261 050
807 104 261543 050
SS 263 050
807 104 263543 050

b.gruby 200 pm

SS 254 060
807 104 254543 060

SG 171016
807 104171533 016
SG 171031
807104 171533 031
SG 172031
807 104 172533 031
SG 173 031
807 104 173533 031
SG 173 040
807 104 173533 040
SG 173 050
807 104 173533 050

gruby 130 um

SG 261 050
807 104 261533 050
SG 263 050
807 104 263533 050

gruby 130 pm

SG 254 060
807 104 254533 060

SN 171016
807104 171523 016
SN 171031
807 104 171523 031
SN 172 031
807 104 172523 031
SN 173 031
807 104 173523 031
SN 173 040
807 104 173523 040
SN 173 050
807 104 173523 050

normal 100 um

SN 261 050
807 104 261523 050
SN 263 050
807 104 263523 050

normal 100 um

SN 254 060
807 104 254523 060

br@d@rﬁ Polska

SF171016
807 104171513 016
SF 171031
807104171513 031
SF 172031
807 104 172513 031
SF 173 031
807 104 173513 031
SF 173 040
807 104 173513 040
SF 173 050
807 104173513 050

drobny 80 pm

SF 261 050
807 104 261513 050
SF 263 050
807 104 263513 050

fein 80 um

SF 254 060
807 104 254513 060

Korekty ceramicznych
powierzchni zujacych.

Opracowywanie
wewnetrznych
powierzchni klamer.

Opracowywanie ostrych
krawedzi mostéw.

Opracowywanie
powierzchni tukow
podjezykowych.

Opracowywanie
powierzchni
retencyjnych.

C Instrumenty obrotowe
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Diamenty petne

Diabolo

Waski ptomien

@

Dtugi ptomien

|

Zaokraglony walec

REF
ISO-Nr.

REF
ISO-Nr.
REF
ISO-Nr.
REF
ISO-Nr.
REF
ISO-Nr.

¥

REF
ISO-Nr.
REF
ISO-Nr.

REF
ISO-Nr.

REF
ISO-Nr.

REF
ISO-Nr.
REF
ISO-Nr.

Ostry walec

REF
ISO-Nr.
REF
ISO-Nr.

C Instrumenty obrotowe

b.gruby 200 um

gruby 130 um

normal 100 um

drobny 80 um

I 0 s

SF 257 031
807 104 257513 031

b.gruby 200 pm gruby 130 pm normal 100 pm drobny 80 um
e
SS 249 025 SG 249 025 SN 249 025 SF 249 025

807 104 249543 025 807 104 249533 025 807 104 249523 025 807 104 249513 025
SS250016 SG 250016 SN 250016 SF 250016

807 104 250543 016 807 104 250533016 807 104 250523 016 807 104 250513 016
SS 250031 SG 250 031 SN 250 031 SF 250 031

807104 250543 031 807 104 250533031 807 104 250523 031 807 104 250513 031
SS 251031 SG 251 031 SN 251 031 SF 251031

807 104 251543 031

807 104 251533 031

807 104 251523 031

807 104 251513 031

b.gruby 200 um gruby 130 um normal 100 pm drobny 80 pm

SS 141025 SG 141 025 SN 141 025 SF 141025

807 104 141543 025 807 104 141533025 807 104 141523025 807 104 141513 025
SS 141031 SG 141 031 SN 141 031 SF 141 031

807 104 141543 031

SS 143 050
807 104 143543 050

SS 143 080
807 104 143543 080

SS 153016
807 104 153543 016
SS 153 031
807 104 153543 031

807 104 141533 031

SG 143 050
807 104 143533 050

SG 143 080
807 104 143533 080

SG 153016
807 104 153533 016
SG 153 031
807 104 153533 031

807 104 141523 031

SN 143 050
807 104 143523 050

SN 143 080
807 104 143523 080

SN 153016
807 104 153523 016
SN 153 031
807 104 153523 031

807 104 141513 031

SF 143 050
807 104 143513 050

SF 143 080
807 104 143513 080

SF 153016
807 104 153513 016
SF 153 031
807 104 153513 031

b.gruby 200 pm gruby 130 um normal 100 pm drobny 80 um
SS131016 SG 131016 SN 131016 SF 131016

807 104 131543016 807 104 131533016 807 104 131523016 807 104 131513016
SS 131031 SG 131031 SN 131 031 SF 131031

807 104 131543 031

807 104 131533 031

807 104 131523 031

br@d@rﬁ Polska

807 104 131513 031

Opracowywanie
powierzchni
ceramicznych.

Opracowywanie
powierzchni
miedzyzebowych.

——

-t

Opracowywanie
obszaréw cerwikalnych.

Uszlachetnianie
powierzchni
ceramicznych
licowan.

telefon 061 8740 239



Diabolo

Walec

=
;‘_.
¥
2

Odwrécony stozek

|

Odwrécony, zaokraglony stozek

W

Odwrécony ostrostup

REF
ISO-Nr.
REF
1SO-Nr.

| .

REF
ISO-Nr.
REF
ISO-Nr.

y

REF
BT |SO-N.

REF
B so-Nr.

REF
ISO-Nr.

REF
I1SO-Nr.

Diabolo Cleaner

faks 061 8740 256

b.gruby 200 pm

SS 111025
807 104 111543 025
SS 111031
807 104 111543 031
SS112016
807 104 112543 016
SS 112031
807 104 112543 031
SS 113050
807 104 113543 050

b.gruby 200 pm

$5227016
807 104 227543 016
SS 227 031
807 104 227543 031

b.gruby 200 pm

55233016
807 104 233543 016
SS 233031
807 104 233543 031

b.gruby 200 pm

SS014018
807 104 014543 018
SS 014021
807 104 014543 021

SS 014050
807 104 014543 050

SS 014080
807 104 014543 080

Diamenty petne / czyscik do diamentéow

gruby 130 um

SG 111025
807 104 111533 025
SG 111031
807 104111533 031
SG 112016
807 104 112533 016
SG 112031
807 104 112533 031
SG 113 050
807 104 113533 050

gruby 130 um

SG 227016
807 104 227533016
SG 227 031
807 104 227533 031

gruby 130 um

SG 233016
807 104 233533016
SG 233 031
807 104 233533 031

gruby 130 um

SG014018
807 104014533 018
SG 014 021
807 104 014533 021

SG 014 050
807 104 014533 050

SG 014 080
807 104 014533 080

Diabolo-Cleaner

1 szt.

REF 340 0100 0

normal 100 pm

SN 111 025
807 104 111523 025
SN 111031
807 104 111523 031
SN 112016
807 104 112523 016
SN 112 031
807 104 112523 031
SN 113 050
807 104 113523 050

normal 100 um

SN 227 016
807 104 227523 016
SN 227 031
807 104 227523 031

normal 100 pm

SN 233016
807 104 233523 016
SN 233 031
807 104 233523 031

normal 100 um

SN 014018
807 104 014523 018
SN 014 021
807 104 014523 021

SN 014 050
807 104 014523 050

SN 014 080
807 104 014523 080

drobny 80 um

SF 111025
807 104 111513 025
SF 111031
807104111513 031
SF112016
807 104112513 016
SF 112031
807 104 112513 031
SF 113050
807 104 113513 050

drobny 80 pm

SF 227016
807 104 227513016
SF 227 031
807 104 227513 031

drobny 80 um

SF 233016
807 104 233513016
SF 233 031
807 104 233513 031

drobny 80 um

SF014018
807 104014513018
SF 014021
807 104 014513 021

SF 014 050
807 104 014513 050

SF 014 080
807 104014513 080

Opracowywanie
powierzchni
lutowanych.

Wypracowywanie

krawedzi.

Opracowywanie
trudnodostepnych
powierzchni.

Wypracowywanie

krawedzi.

W procesie szlifowania pomiedzy ziarna

diamentowe dostaje sie obrabiany materiat.

Aby go usuna¢ nalezy uzy¢ czyscidfa do

diamentéw - Diabolo Cleaner. Wystarczy
przytozy¢ ostrze wiertta do czyscidta
i na pare sekund wigczy¢ mikrosilnik.

br@d@rﬁ Polska
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Diamenty petne

Diabolo

Odwrécony pusty ostrostup

Kula

Soczewka

Dysk

|
W

Zaokraglony dysk

T

REF
-—
ISO-Nr.

REF

ISO-Nr.

REF
- ISO-Nr.

.: REF

ISO-Nr.
REF
.: ISO-Nr.
REF
ISO-Nr.
REF
ISO-Nr.

e
e
REF
. I1SO-Nr.
.: REF
I1SO-Nr.

REF

‘: ISO-Nr.

REF
ISO-Nr.

REF
ISO-Nr.

REF
I: 1SO-Nr.
REF
I I1SO-Nr.

REF
ISO-Nr.

REF
ISO-Nr.

Zdjecia przedstawiaja tylko jedno z wielu zastosowan kazdego z wiertet Diabolo.

468 ClInstrumenty obrotowe

b.gruby 200 pm

gruby 130 um

normal 100 pm

drobny 80 pm

N

SS 030 025
807 104 030543 025
SS 030 040
807 104 030543 040
SS 030 060
807 104 030543 060

b.gruby 200 um

SS001018
807 104 001543 018
SS 001021
807 104 001543 021
SS 001040
807 104 001543 040
SS 001060
807 104 001543 060

b.gruby 200 um

SS 304 050
807 104 304543 050

SS 304 080
807 104 304543 080

SS304120
807 104 304543 120

b.gruby 200 um

SS 072 040
807 104 072543 040
$5072 060
807 104 072543 060
SS 072 080
807 104 072543 080

b.gruby 200 um

SS 056 100
807 104 056543 100

SG 030 025
807 104 030523 025
SG 030 040
807 104 030533 040
SG 030 060
807 104 030533 060

gruby 130 um

SG 001018
807 104001533 018
SG 001 021
807 104 001533 021
SG 001 040
807 104 001533 040
SG 001 060
807 104 001533 060

gruby 130 um

SG 304 050
807 104 304533 050

SG 304 080
807 104 304533 080

SG 304120
807 104 304533 120

gruby 130 um

SG 072 040
807 104 072533 040
SG 072 060
807 104 072533 060
SG 072 080
807 104 072533 080

gruby 130 um

SG 056 100
807 104 056533 100

SN 030018
807 104 030523 018
SN 030 025
807 104 030523 025
SN 030 040
807 104 030523 040
SN 030 060
807 104 030523 060

normal 100 um

SN 001018
807 104001523 018
SN 001 021
807 104 001523 021
SN 001 040
807 104 001523 040
SN 001 060
807 104 001523 060

normal 100 pm

SN 304 050
807 104 304523 050

SN 304 080
807 104 304523 080

SN 304 120
807 104 304523 120

normal 100 um

SN 072 040
807 104 072523 040
SN 072 060
807 104 072523 060
SN 072 080
807 104 072523 080

normal 100 um

SN 056 100
807 104 056523 100

br@d@rﬁ Polska

SF 030012
807 104 030513 012
SF 030018
807 104 030513 018
SF 030 025
807 104 030513 025
SF 030 040
807 104 030513 040
SF 030 060
807 104 030513 060

drobny 80 pm

SF 001018
807 104001513 018
SF 001 021
807 104001513 021
SF 001 040
807 104 001513 040
SF 001 060
807 104001513 060

drobny 80 um

SF 304 050
807 104 304513 050

SF 304 080
807 104 304513 080

SF 304 120
807 104 304513 120

drobny 80 pm

SF 072 040
807 104 072513 040
SF 072 060
807 104 072513 060
SF 072 080
807 104 072513 080

drobny 80 um

SF 056 100
807 104 056513 100

Pusty srodek zapewnia
statg ostro$¢ krawedzi
tnacej i obniza tempera-
ture podczas szlifowania.

Opracowywanie ptyt
protez szkieletowych.

- J&
Indywidualizowanie po-
wierzchni ceramicznych.

Zbieranie duzych
elementéw metalowych.

telefon 061 8740 239



Diabolo

Tarcze

-
s

Do wstepnej obrébki.

Tarcza Mini

‘J?

Tarcza Supra mata

?

Tarcza Duo

?

Tarcza Supra duza

b

Do separacji w metalu
i ceramice.

faks 061 8740 256

REF

e——— |SO-Nr,

$r.25x 0,4 mm

REF

IEEE—— | SO-Nr.

$r.25x 1,0 mm

REF

I SO\,

$r.25x2,8 mm

REF

* ISO-Nr.
|

$r.25x3,0 mm

$r.7x0,4mm

$r.15x0,2 mm

e e

$r.20x 0,2 mm

—e

$r.20x 0,5 mm

$r.30x 0,3 mm

REF
I1SO-Nr.

REF
ISO-Nr.

REF
ISO-Nr.

REF
ISO-Nr.

REF
ISO-Nr.

b.gruby 200 pm

gruby 130 um

Diamenty petne

normal 100 pm

drobny 80 pm

I 202020 s

SS 327 004
807 104 327543 004

S$327010
807 104 327543 010

SS327 020
807 104 327543 020

SS 327030
807 104 327543 030

SS$327 080
807 104 327543 080

b.gruby 200 pm

SG 327 004
807 104 327533 004

SG 327010
807 104 327533010

SG 327 020
807 104 327533 020

SG 327 030
807 104 327533 030

SG 327 080
807 104 327533 080

gruby 130 pm

SN 327 004
807 104 327523 004

SN 327010
807 104 327523 010

SN 327 020
807 104 327523 020

SN 327 030
807 104 327523 030

SN 327 080
807 104 327523 080

normal 100 pm

SF 327 004
807 104 327513 004

SF 327010
807 104 327513 010

SF 327 020
807 104 327513 020

SF 327 030
807 104 327513 030

SF 327 080
807 104 327513 080

drobny 80 um

N

b.gruby 200 pm

gruby 130 pm

normal 100 pm

SF 327 001
807 104 327513 001

drobny 80 pm

.

b.gruby 200 pm

gruby 130 pm

SN 327 002

807 104 327523 002

normal 100 um

SF 327 002
807 104 327513 002

drobny 80 um

T

b.gruby 200 pm

gruby 130 pm

SN 327 005

807 104 327523 005

normal 100 um

drobny 80 um

T

br@d@rﬁ Polska

SN 327 003

807 104 327523 003

SF 327 003
807 104 327513 003

C Instrumenty obrotowe
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Diamenty petne do turbiny

Diabolo do turbiny

Szybka i efektywna obrébka tlenku cyrkonu

i innych ekstremalnie twardych materiatow.
Ekstraklasa wiertet diamentowych. Eksremalnie
ostre i wytrzymate. FG — Diabolo to petne,
synteryzowane w wysokom cisnieniu diamenty
o drobnych ziarnach, do stosowania w turbinach
i mikrosilnikach (z zastosowaniem adaptera),
przeznaczone do obrébki najtwardszych
materiatow.

FG-Adapter z 1,6 na 2,35
do prostnicy i mikrosilnika
opk.10-szt.

REF 3400100 2

dostepny oddzielnie

Zestaw

po 1 szt.:

Diabolo do turbiny
Ptomyk 2

Ptomyk 1

Walec

Stozek

Torpeda

Ptomyk

REF 3300116 6

| e

Szybka, precyzyjna i ekonomiczna obrébka tlenku cyrkonu

Istotne jest systematyczne
czyszczenie FG diamentéw
z Diabolo-Cleaner. Zwieksza
to ostrosc ciecia i usuwa
tlenek cyrkonu z pomiedzy
ziaren diamentu.

obrébki koron i mostéw
z tlenku cyrkonu.
Ceramika bedaca spoi-
wem miedzy ziarnami
diamentowymi nie brudzi
powierzchni cyrkonu.

C Instrumenty obrotowe

Zalecane sa do koricowej

N

Zestaw

po 1 szt.:
Diagen-Turbo-Grinder

REF 340 0020 0

br@deﬁT Polska

Ptomyk 2
REF FF 263 023

Plomyk 1
REF FF 250 016

Walec
REF FF 141 023

Stozek
REF FF 227 023

Torpeda
REF FF 289 023

Plomyk
REF FF 263 014

Produkty dodatkowe:

Diabolo Cleaner
1 szt.
REF 34001000

Turbina airaqua
REF 1100146 0

telefon 061 8740 239



Szczotki / pasty polerskie D

Najwyzszej jakosci akcesoria polerskie do wszystkich
materiatéw protetycznych sg znakiem rozpoznawczym
bredentu. Ta dziedzina to prawdziwe hobby naszych
technikow...

Polerowanie metali
Przeglad
Szczotki standardowe
Abraso-Soft metal
Abraso-szczotka do metalu ..o
Abraso-Mini szczotka do metalu
Abraso-Poliplast do metalu
Wysoki potysk metali
Zestaw do polerowania metali
Polerowanie wstepne mikrosilnikami

Nabtyszczajace polerowanie koncowe ............... 478
Mandryla do waty 478
Polerowanie akryli
Przeglad 479
Szczotki standardowe 480
Abraso-Sil akryl 480
Abraso-Soft akryl 481
Szmaciak wstepny 481
Abraso-Soft akryl 481
Irchy do arkyli 481
Szmaciak - Wysoki POtysK .......ccciicccneiiucccncnnns 482
Abraso-Gum do akryli 482
Zestawa do polerowania ..........ceuececevuseceisennns 483
Polerowanie wstepne mikrosilnikami.................. 484
Nabtyszczajace polerowanie koncowe................ 484
Polerowanie ceramiki
Abraso-Fix 485
Polerowanie ceramiki 485
Pasty polerskie
Pasty do metali 486
Pasty do metali i akryli 487
Pasty do tworzyw 487
Pasta do ceramiki 487
Zi-polish - do cyrkonu! 487
Czyszczenie
Dentaclean do pumMeKSU ..........ccoocciuuceceiemnreciuennen 488
Pollygryf 488

faks 061 8740 256 bredemT Polska D Szczotki / pasty polerskie 471
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Polerowanie metali - przeglad

Szczotki standard

Program standardowych szczotek
1 polerskich umozliwia wykonanie
polerowania kazdej powierzchni.

Abraso-Soft metal

Kombinacja naturalnego wtosia i abrazyjnej
porowatej wktadki chtonnej zabiera pieciokrotnie
wiecej pasty polerskiej i krecac sie dozuje jej ilosé¢
potrzebna w trakcie procesu polerowania.

D

Abraso - szczotka do metalu

Redukcja polerowania do 50% czasu pracy.

Abraso-Mini - szczotka do metalu

Abrazyjne Iniane krazki stanowia wktadke chtonnag
dla past polerskich, a sztywne wiosie szybko i skutecznie
wygtadza powierzchnie metali.

<>

Abraso-Polipast do metalu

Wktadki chtonne zaimpregnowane pastq polerska
w potaczeniu z naturalnym wtosiem redukuja czas
polerowania do 60%.

Wysoki potysk metali

Specjalne szmaciaki do szybkiego uzyskiwania
wysokiego potysku metali.

-

Szczoteczki na prostnice

Asortyment szczotek i szmaciakow
do polerowania wszystkich stopéw metali.

Mandryla do waty

Efektywne polerowanie elementéw metalowych.

D Szczotki / pasty polerskie bredemT Polska
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Szczotki standard

)

faks 061 8740 256

Szczotka czarna klin
$r.80 mm

12 szt.

REF 350 0033 0

Szczotka czarna klin
$r.70 mm,

12 szt.

REF 350 0029 0

Szczotka czarna klin
Sr.65 mm

12 szt.

REF 350 0028 0

Szczotka czarna
klin

sr.50 mm

12 szt.

REF 350 0026 0

Szczotka czarna klin
sr.44 mm

12 szt.

REF 350 0025 0

Szczotka czarna
gwiazda

$r.48 mm

10 szt.

REF 520 0004 8

Szczotka czarna
$r.80 mm

12 szt.

REF 350 00310

Szczotka czarna
$r.65 mm

12 szt.

REF 350 00720

Szczotka czarna klin
$r.60 mm

12 szt.

REF 350 0073 0

Szczotka czarna
Sr.48 mm

10 szt.

REF 350 0047 0

Szczotka czarna
$r.42 mm

10 szt.

REF 350 0048 0

Szczotka czarna klin
$r.36 mm

10 szt.

REF 350 0063 0

br@d@rﬁ Polska

Polerowanie metali

Program standardowych szczotek
polerskich umozliwia wykonanie
polerowania kazdej powierzchni.

Specjalne wtosie daje
wiasciwg stabilizacje
przy polerowaniu

i wysoka trwatosc
szczotek.

Pojedyncze kepy wiosia
doktadnie penetrujg
bruzdy powierzchni
zujacych, doktadnie

je polerujac.

Ksztatt gwiazdy
umozliwia tatwe
docieranie do
trudnodostepnych
elementéw protez.

Sztywne wtosie

szybko wygtadza
powierzchnie twardych
stopow, redukujac

czas pracy.

Mate waskie szczotki
Swietnie wygtadzaja
metalowe korony,
mosty i inne precy-
zyjne elementy
metalowe.

Najmniejsza waska
szczotka ze swoim

bardzo sztywnym
wtosiem skutecznie
poleruje trudnodostepne
elementy z najtwardszych
stopdw.

D Szczotki / pasty polerskie
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Polerowanie metali

Abraso-Soft metal

Kombinacja naturalnego wiosia i abrazyjnej
porowatej wktadki chtonnej zabiera
pieciokrotnie wiecej pasty polerskiej

i krecac sie dozuje jej ilos¢ potrzebng

w trakcie procesu polerowania.

Abraso-Soft metal
$r.50 mm

1 szt.

REF 3500102 1

Abraso-szczotka do metalu

Dwie potrdjne Iniane wkiadki chtonne zapewniaja
bardzo szybkie i skuteczne polerowanie protez
szkieletowych z najtwardszych stopéw, redukujac
czas pracy do 50%. Wtasciwe sktadniki i staranne
wykonanie zapewniaja diugi czas uzytkowania

szczotki.

$r.80 mm
1 szt.
REF 350 0081 0

Abraso - szczotka do metalu

$r.50 mm
1 szt.
REF 3500102 5

Abraso-Mini szczotka do metalu

D Szczotki / pasty polerskie

$r.80 mm
1 szt.
REF 350 0079 0

Abrazyjne Iniane krazki stanowia wktadke

chtonng dla past polerskich, a sztywne witosie

szybko i skutecznie wygtadza powierzchnie

metali.

Abraso-Mini
do metalu
$r.48 mm

10 szt.

REF 350 0062 0

br@d@rﬁ Polska

Specjalna wktadka
chtonna z mocno
porowatego materiatu
Znacznie przyspiesza
polerowanie twardych
stopow.

Szczotka stuzy do
polerowania duzych
powierzchni metalo-
wych protez szkiele-
towych.

Dopracowana kombi-
nacja Inianych krazkéw
i naturalnego sztywne-
go wiosia.

Waski ksztatt czota
pracujgcego umozliwia
dotarcie do kazdej
powierzchni.

Kombinacja abrazyj-
nych Inianych krazkéw
i sztywnego naturalne-
go wilosia.

Z pastg polerska Bre-
Pol szybko i skutecznie
wygtadza i poleruje pro-
tezy na wysoki potysk.

telefon 061 8740 239



Abraso-Poliplast do metalu

Wkiadki chtonne zaimpregnowane pasta
polerska w potaczeniu z naturalnym wiosiem
redukuja czas polerowania do 60%.

Kombinacja sztywnego wiosia i twardych
krazkéw Inianych wygtadzi wszelkie rysy.

Osiem czesci sktadowych szczotki jest scalane
ultradzwiekami pod duzym cisnieniem.
Zapewnia to wysoka stabilnos¢

i wytrzymatos$¢ szczotki.

Wysoki potysk metali

Bardzo drobno tkany
materiat zakoriczony
jest duza iloscia
delikatnych wtoskow,
ktore tworzg

miekka polerujaca
powierzchnie.

faks 061 8740 256

Segmentowa
budowa szczotki
zapewnia wysoka
stabilnos¢ podczas
polerowania,

a jej abrazyjnos¢
skutecznie likwiduje
rysy na powierzchni-
ach metali.

Abraso-Poliplast
$r.50 mm

1 szt.

REF 35001026

$r.80 mm

1 szt.
REF 350 0086 0

Specjalne sztywne i twarde krazki Iniane
sg impregnowane pastg polerska do metali.

Specjalne szmaciaki do szybkiego uzyskiwania
wysokiego potysku metali

Szmaciaki do metalu

$r.60 mm $r. 100 mm
1 szt. 1 szt.
REF 350 0093 0 REF 350 0083 0

Stabilne szmaciaki

w pofaczeniu z pasta
polerska Abraso-Star-
Potysk dajg bardzo
wysoki potysk.

br@d@rﬁ Polska

Polerowanie metali

Skuteczne, abrazyjne
polerowanie twardych
stopow skraca czas
pracy, co przynosi
oszczednosci.

Niebieska pasta poler-
ska Abraso-Star K80
szybko likwiduje rysy
na metalach.

Wyrazne poréwnanie:
przed polerowaniem
- lewa strona,

po polerowaniu

- prawa strona.
Wykonano bez gum-
kowania szkieletu.

50 krazkow
specjalnego
syntetycznego
materiatu
scalonego
ultradzwiekami
daje wysoka
stabilnos¢
szmaciaka i za-
pewnia skuteczne
polerowanie.

Wymieszane migkkie
koncowki wtoskéw
kazdego z 50 krazkéw
materiatu tworza super
miekka, nabtyszczajacy
powtoke.

D Szczotki / pasty polerskie
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Polerowanie metali

Zestaw do polerowania metali

Kompletny program polerski do wszystkich stopéw.

Zestaw do polerowania metali:
1x150g  Abraso-Star K50
1x150g  Abraso-Star K80
1x500g Pasta pumeksowa

1 szt. Abraso-Soft-Metal
1 szt. Abraso-szczotka

1 szt. Szmaciak do potysku
50 ml Abraso-Star

REF 350 0085 0

predent
pimsste
polierp

Abraso-Soft-Metal Abraso - Szmaciak Pasta
szczotka do potysku pumeksowa do
akryli
i metali.

e

DE=

Abraso-Star K50
Lekko abrazyjna

Abraso-Star K80
Mocno abrazyjna

Abraso-Star-Potysk
uniwersalna pasta do
wysokiego potysku.

D Szczotki / pasty polerskie
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Polerowanie wstepne mikrosilnikami

Asortyment szczotek i szmaciakéw do polerowania wszystkich stopéw metali.

faks 061 8740 256

Gwiazdki czarne

15 szt.
$r. 13 mm
$r. 19 mm

Pedzelki czarne
dtugos¢ 7 mm
15 szt.

sr.2 mm

sr.4 mm

REF 520 0013 0
REF 520 0019 0

REF 350 0043 0
REF 350 0041 0

Szczotka czarna, podwdjna

15 szt.

sr. 19 mm
$r.22 mm
Sr.25 mm

REF 350 0049 0
REF 350 0056 0
REF 350 0050 0

Szczotki czarne, podwéjne

15 szt.

Sr. 19 mm
$r.22 mm
$r.25 mm

Szmaciak Iniany
15 szt.
$r.22 mm

Szczotka rodeo
po 15 szt.
Sr. 15 mm
$r. 18 mm
$r.21 mm

Gwiazdki rodeo
po 15 szt.
$r. 13 mm
$r. 19 mm

br@d@rﬁ Polska

REF 350 0051 0
REF 350 0052 0
REF 350 0053 0

REF 350 0091 0

REF 350 0095 0
REF 350 0096 0
REF 350 0097 0

REF 520 0R13 0
REF 520 0R19 0

Polerowanie metali

Gwiezdzisty ksztatt
umozliwia dotarcie
do bruzd i separacji,
szybko je wygtadza.

Pedzle stuza do
polerowania zamkow
protetycznych,

oraz wewnetrznych
powierzchni koron.

Podwdjna grubos¢
szczotki daje wiasciwag
stabilizacje polerowania
duzych powierzchni
twardych stopéw.

Mata szczoteczka

idealna do polerowania
precyzyjnych elementéw
ze stopdw nieszlachet-
nych.

Wiasciwe polerowanie
drobnych elementéw,
przejs¢, separacji, bruzd.

Nasagczony pasta
polerska idealnie
i szybko wygtadza
korony ze ztota.

Miekkie, wytrzymate,
selekcjonowane wtosie
amerykanskich dzikich
koni, znakomicie pole-
ruje stopy oraz
kompozyty.

D Szczotki / pasty polerskie
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Polerowanie metali

Nabtyszczajace polerowanie koricowe

Polerowanie metali na wysoki potysk przy uzyciu mikrosilnika.

Bawelniak
| 15 szt.
0;. ér.22 mm REF 350 0065 0

Szmaciak Iniany

15 szt.

$r.22 mm REF 350 0067 0
Filc

15 szt.

0 $r.22 mm REF 350 0064 0

Pedzelki biate
Dtugosé 7 mm
15 szt.
\ ér.2mm REF 350 0044 0

sr.4 mm REF 350 0042 0

Mandryla do waty

Mandryla do waty
$r.2,35 mm

2 szt.

REF 360 0126 9

Kawatek waty przytozyc
palcem do czesci
pracujacej mandryli.

Efektywne polerowanie elementow

metalowych.

- Specjalna retencja zapobiega
zsuwaniu sie waty z mandryli
oraz zapewnia wiasciwe jej
prowadzenie podczas
polerowania.

Nastepnie nabrac paste
polerska.

Polerowanie powie-
rzchni zujacych koron
petnolanych.

D Szczotki / pasty polerskie bredem-l_ Polska

telefon 061 8740 239

Idealny do koricowego
nabtyszczania wszyst-
kich materiatow denty-
stycznych.

Stabilne ptatki Iniane,
znakomite do polero-
wania nabtyszczaja-
cego twardych stopow.

Trzy krazki filcu
nabtyszczajg potaczenia
koron i mostéw

z licowaniami.

Migkkie pedzelki

do nablyszczania
wewnetrznych czesci
koron oraz precyzyj-
nych elementéw
metalowych.

Matymi obrotami
(< 1000 obr./ min.)
nakreci¢ wate na
mandryle.

Szybkie i fachowe po-
lerowanie frezowanych
powierzchni.

Polerowanie koricowe
wewnetrznych
powierzchni koron
teleskopowych.



Szczotki standard

S

Miekka szczotka do polerowania
trudno dostepnych miejsc.

Abraso-szczotka akryli

b,

Stabilizatory z materiatu dozuja paste i
stabilizujg wtosie podczas polerowania.

Abraso-Soft akryli

¥

Szczotka wykonana jest z miekkiego,
koziego wiosia. Abrazyjna wktadka
chtonna magazynuje zawiesine pumeksu
lub paste polerska i obracajac sie dozuje
ilos¢ materiatu polerujacego, czyniac
polerowanie doktadniejszym i szybszym.

Szmaciak-wysoki potysk

Znakomita politura dzieki permanentnej
cyrkulacji chtodzacego powietrza.

Vo

Szczoteczki na prostnice

Cztery szmaciaki do wykonywania
wysokiego potysku na akrylach
g) i kompozytach.

faks 061 8740 256

br@d@rﬁ Polska

Polerowanie akryli - przeglad

Abraso-Sil akryl

Y

Szczotka pobierajgca maksymalnie
duzo pumeksu lub pasty w celu
wygtadzania duzych powierzchni.

Szmaciak wstepny akryl

Silikonowe krazki podczas polerowania
z pumeksem dodatkowo gumkuja
proteze akrylowa.

N

Irchy do akryli

Irchy daja perfekcyjny wysoki potysk.
Powierzchnie akrylowe zostaja
pozbawiane retencji dla przysztych
osadow.

Abraso-Gum do akryli

Szybka pomoc przy naprawach
i korekturach protez akrylowych.

D Szczotki / pasty polerskie 479
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Polerowanie akryli

Szczokki standard

Szczotka biata
$r.80 mm

12 szt.

REF 350 0034 0

Szczotka biata
$r.65 mm

12 szt.

REF 350 0074 0

Szczotka biata
$r.50 mm

12 szt.

REF 350 0027 0

Szczotka biata
$r. 44 mm

12 szt.
REF 350 0024 0 ’

Abraso-Sil akryl

Specjalna szczotka do wstepnego polerowania
akryli. Pomiedzy wtosiem a abrazyjna wktadka
chtonna znajduja sie 2 silikonowo-Iniane krazki.
Szczotka nabiera duzo pumeksu lub pasty

i szybko wykonuje polerowanie wstepne.

D Szczotki / pasty polerskie bredem-l_ Polska

Szczotka biata
$r.70 mm

12 szt.

REF 350 00300

Szczotka biata
$r.60 mm

12 szt.

REF 350 0075 0

Waska
szczotka

Sr.48 mm

10 szt.

REF 350 0061 0

Szczotka biata
$r. 24 mm

12 szt.

REF 35001023

Abraso-Sil akryl
$r.80 mm

1 szt.

REF 350 0099 3

$r.50 mm
REF 3500102 2

Waskie szczotki
sprawdzaja sie przy
polerowaniu dolnych
protez.

Waska miekka szczot-
ka fatwo dociera do
trudnodostepnych
elementdw, dajac
doktadny potysk.

Mandryla
1 szt.
REF 3600116 8

W
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Polerowanie akryli

Abraso-szczotka akryli

Specjalnie skonstruowana szczotka z koziego Abraso - szczotka
wiosia z tekstylnymi wktadkami chtonnymi akryli
magazynujacymi i dozujacymi podczas pole- $r.50 mm
rowania pumeks lub paste polerska. 1 szt.
REF 3500102 4
$r.80 mm
1 szt. o . .
REF 350 0078 0 .Komb.maqg komegp wiosia .
i specjalnej wktadki chfonnej
dla past i pumeksu.
Szmaciak wstepny
Szmaciak wstepny do akryli. Do intensywnego, Szmaciak wstepny
szybkiego wygtadzania. Stabilne silikonowe $r.80 mm
i Iniane krazki agresywnie wygtadzaja 1 szt. =
powierzchnie akryli. REF 350 0099 1
$r.60 mm
1 szt.
REF 350 0098 0

Abraso-Soft acryli

Szczotka wykonana jest z migkkiego, Abraso-Soft akryli

koziego wtosia. Abrazyjna wkiadka chtonna $r.50 mm

magazynuje zawiesine pumeksu lub paste 1 szt.

polerska i obracajac sie dozuje ilos¢ materiatu REF 3500102 0

polerujacego, co czyni polerowanie ér.80 mm

dokfadniejszym i szybszym. 1 szt.

REF 350 0080 0
Réwniez pumeks znakomicie

s wnika w wktadke szczotki
- zapewniajac skuteczniejsze

polerowanie.

Irchy do arkyli

Irchy polerskie Szybko przynosza wysoki potysk.
Irchy daja perfekcyjny wysoki potysk.
Powierzchnie akrylowe zostajg pozbawiane

Irchami poleruje sie
akryle na wolnych
obrotach:

q retencji dla przysztych osadéw. (I2CheEL )
. | Irchy do akryli
~ad . J 1 szt.
.'f'l- $r. 60 mm REF 350 0099 0 T e m—
f ::: 1%%'::; ::Ei :gg gg:gg irchami jest obnizona

temperatura podczas
tarcia irchy o materiat,
co daje wysoki potysk.

faks 061 8740 256 bredem-l' Polska D Szczotki / pasty polerskie 481
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Polerowanie akryli

Szmaciak - wysoki potysk

Znakomita jakos¢
pracy i duza trwatos¢
szmaciaka.

D)

Szmaciak-wysoki potysk

1 szt.

$r. 60 mm REF 350 0094 0
$r.100 mm REF 350 0082 0

Abraso-Gum do akryli

Szybka pomoc przy naprawach i korekturach
protez akrylowych.

Frezy Diatit cechuje duza wytrzymatos¢
i skuteczne opracowywanie akryli.

Trzy rézne abrazyjnosci gumek zapewniaja
wiasciwy efekt koncowy.

Zestaw
5-czesciowy:

2 frez Diatit

1 gumka zielona
1 gumka szara

1 gumka czerwona

REF 350 0099 2

Powierzchnia protezy
po korekcie, bez rys
ale z wysokim
potyskiem.

D Szczotki / pasty polerskie

Wysoka jakos¢

eliminuje kfaczenie
podczas polerowania.

Frez Diatit
1 szt.
REF D 200 KF 23

Frez Diatit
1 szt.
REF D 263 KG 60

Gumka zielona
1 szt.
REF P 243 HG 10

Gumka szara
1 szt.
REF P 243 HM 10

i

Gumka czerwona
1 szt.
REF P 243 HF 10

i

br@deﬁT Polska

wykonania szmaciaka,

Specjalnie opracowany
materiat zewnetrzny gwa-
rantuje duzg stabilnos¢.

Poszczegolne krazki sa
faczone przy pomocy
ultradzwiekéw, co daje
wiekszg stabilnos¢
podczas polerowania.

Specjalne, rzadko
tkane krazki Iniane
zapewniaja wtasciwg
wymiane powietna

co obniza temperature
polerowania.

Rézny nacisk powoduje
powstawanie nieréwnej
powierzchni.

Szara, $rednia gumka
poleruje wstepnie
wygtadzony materiat.

Zielona, gruba gumka
wygtadza nieréwne
powierzchnie.

Czerwona, drobna
gumka szybko
poleruje na wysoki
potysk.

telefon 061 8740 239



Polerowanie akryli

Zestawa do polerowania

Kompletny program polerowania protez akrylowych.

Zestaw do polerowania:
1x150g Abraso-Star K50
1x500g Pasta pumeksowa

1 szt. Abraso-Soft-Akryl

1 szt. Abraso-szczotka

1 szt. Szmaciak do potysku
REF 350 0084 0

Abraso-Soft-Akryl Abraso- Szmaciak do Pasta
szczotka wysokiego  pumeksowa
potysku do akryli.

Abraso-Star K50
Wysoki potysk
na akrylach.

faks 061 8740 256 breden-l' Polska D Szczotki / pasty polerskie ~ 483



Polerowanie akryli

Polerowanie wstepne mikrosilnikami

Asortyment szczotek i szmaciakéw do polerowania akryli i kompozytéw.

Nabtyszczajgce polerowanie koncowe

Cztery szmaciaki do wykonywania wysokiego potysku na akrylach i kompozytach.

Gwiazdka biata Gwiezdzisty ksztatt
duza umozliwia dotarcie

15 szt. do bruzd, szybko
$r.19mm REF 520 0015 1 Je polerujac.
Gwiazdka biata Szybkie i skuteczne
duza polerowanie przestrzeni
15 szt. miedzyzebowych.

Sr. 13 mm REF 520 0014 1

Szczotka biata Duza srednica i grubo$¢
podwdjna umozliwiajg szybkie ,
15 szt. doktadne polerowanie
§r.22mm REF 350 0055 0 licowan.

Szczotka biata Podwdjna grubos¢
podwéjna szczotki daje whasciwa
15 szt. stabilizacje polerowa-
$r.19 mm REF 350 0054 0 pialakplililkompozyy

Szmaciak Iniany

tow.

Nadaje wysoki potysk

15 szt. najtwardszym
$r.22 mm REF 350 0067 0 WA
x

Bawetniak Idealne polerowanie

15 szt. na superwysoki potysk

$r.22 mm REF 350 0065 0 wszystkich tworzyw,
znakomity do polero-
wania wymodelo-
wanych podniebien.

Ircha Przeznaczona do

15 szt. polerowania okolic

$r.22 mm REF 350 0066 0 przyszyjkowych
i przejs¢ kompozytow
w metal.

Filc Trzyczesciowy filc

15 szt. dopasowuje sie do

$r.22 mm REF 350 0064 0 kazdej polerowane

D Szczotki / pasty polerskie
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struktury.
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Abraso-Fix

Bardzo trwate
szczotki i pedzle
(zastepujace gumki),
pokryte specjalnym
materiatem polerskim
do opracowywania

i polerowania pre-
cyzyjnych elementow
metalowych np.
powierzchni zujacych,
frezowan i zamkow
protetycznych.

Zestaw

Szczotki:
1 szt.: extra drobna, drobna, normalna, gruba

REF 350 0075 1

Polerowanie ceramiki

Dzieki impregnacji i twardosci krazki filcowe
sg bardzo trwate.

faks 061 8740 256

Polerowanie metali / Polerowanie ceramiki

Zielona - gruba

Pedzle
sr.4mm REF

Szczotki
$r.22 mm REF

Niebieska - Sredni

Pedzle
sr.4mm REF

Szczotki
$r.22 mm REF

Czerwona - drobna

Pedzle
sr.4mm REF

Szczotki
$r.22 mm REF

Z6tta - bardzo drobna

Pedzle
sr.4mm REF

Szczotki
sr.22 mm REF

26ty - dardzo drobny

Pedzle
sr.2mm REF

Zestaw
Pedzle:

2 szt.

35000757

35000590

2 szt.

35000756

35000570

2 szt.

3500046 0

35000600

2 szt.

35000450

3500058 0

2 szt.

35000770

8 szt.

3500076 2

35000755

8 szt.

3500076 1

3500075 4

8 szt.

3500076 0

35000753

8 szt.

35000759

35000752

8 szt.

35000700

1 szt.: extra drobny, drobny, normalny, gruby

REF 350 0075 8

Krazki filcowe
$r.12mm

100 szt.

REF 350 0071 0

br@deﬁT Polska

Zielona szczotka
idealna do opracowy-
wania plyt szkieletow.

Niebieska szczotky
opracowuje sie
metalowe elementy.

Czerwona szczotka
lub pedzel wykonuja
polerowanie wstepne.

Z6tta szczotka

lub pedzel wykonuje
polerowanie korcowe
metali i twardych
kompozytéw.

Waski pedzelek
polerujacy koricowo
drobne bruzdy.

Z6tta szczotka
Abraso-fix dobrze
poleruje réwniez
ceramike.

D Szczotki / pasty polerskie
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Pasty polerskie

Pasty do metali

Do optymalnego wygtadzania metalowych powierzchni oraz nadawania im wysokiego potysku

stuza skuteczne i wydajne pasty polerskie, dajace znakomite efekty koricowe.
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Abraso-Star K80
3209
REF 520 0016 2

Pasta polerska
do tytanu
1509

REF 520 0015 3

350 g
REF 520 0015 4

Abraso-Star-Potysk
2x50ml
REF 520 0016 3

Brepol
509
REF 5400103 7

Wygtadzajaca i polerujaca na

wysoki potysk pasta
polerska do stopow
nieszlachetnych.

Produkty dodatkowe:

Szczotka biata
podwdjna

Sr. 19 mm, 15 szt.
REF 350 0054 0

Pedzelki czarne
Dlugos¢ 7 mm
15 szt.

REF 350 00410

D Szczotki / pasty polerskie

Mocno abrazyjna,
niebieska pasta K80
wygtadza rysy w
twardych stopach.

Pasta polerska do
tytanu umozliwia ab-
razyjne polerowanie az
do uzyskania
wysokiego potysku.

Rewelacyjna pasta do
szybkiego uzyskiwania
wysokiego potysku pro-
tez szkieletowych.

Miekka biata szczotka
(8000 obr./min.) oraz
pasta Brepol uzys-
kuje sie szybki efekt
gtadkiego i wysokiego
potysku.

Idealnie wypolerowane
korony ze stopu
nieszlachetnego.

br@deﬁT Polska

Lekko abrazyjna, zétta
pasta K50 wygtadza
rysy w miekkich
stopach.

Znakomita do pole-
rowana precyzyjnych
elementéw tytanowych,
w krétkim czasie.

Polerowanie specjal-
nymi szmaciakami
bredentu w potaczeniu
z ta pasta daje niewiary-
godne efekty.

Szybkie i efektowne
polerowanie protez
szkieletowych.

Brepol znakomicie na-
daje sie do polerowania
powierzchni frezowa-
nych koron telesko-
powych i stozkowych.

Wiasciwie wypolero-
wane elementy
zamkéw stanowia

o efektywnosci

ich funkgji.

telefon 061 8740 239



Pasty do metali i akryli

Pasta pumeksowa
do metali i akryli
3x5009g

REF 520 0016 0

Abraso-Star K50
3209
REF 520 0016 1

Pasta do kompozytow

Akrypol-pasta
do kompozytéow
170 g

REF 520 0017 0

Pasta do ceramiki

Pasta diamentowa
59
%% REF 540 0014 0
& Diamant-
Polierpaste%

Ord Mo, 540 0014 0
Y g &

oEden
ol

% g

Sarsoumrt

Zi-polish - do cyrkonu!

Zi-polish

59
REF 360 1002 5

faks 061 8740 256

Dobre wiasciwosci
polerujace umozliwiaja
szybkie wygtadzanie
miekkich stopow.

Diamentowa pasta polerska i wytrzymate,
impregnowane, twarde filce to sprawdzony
przez mistrzow techniki dentystycznej
system polerowania kazdej ceramiki.

Duza zawartos¢ naturalnych diamentow
zapewnia wtasciwg abrazyjnosc i wysoki potysk.

Pasta polerska do uzyskiwania gtadkich
powierzchni tlenku cyrkonu. Dzieki zawartosci
réznych rozmiaréw ziaren diamentowych stuzy
do wstepnego i koncowego polerowania.
» wysoka zawarto$¢ diamentéw zapewnia
efektywne polerowanie w krotkim czasie
« specjalny materiat wigzacy utrzymuje
paste na szczotce
- gtadkie powierzchnie i najwyzszy potysk

br@deﬂT Polska

Pasty polerskie

Pasta pumeksowa zna-
komicie wygtadza i po-
leruje akrylowe czesci
protez oraz ich przejscia
w metal.

Lekko abrazyjne
sktadniki powoduja
znakomite efekty
polerskie wszystkich
kompozytéw.

Wiasciwa konsystencja
pasty diamentowej
powoduje jej dyfuzje

z filcem, co umozliwia
pieciokrotnie dtuzsze
polerowanie ta sama
iloscia pasty.

Pasta pokrywa polero-
wane powierzchnie

i fatwo dociera do
wagtebien i rys.

Dzieki specjalnemu
sktadnikowi wigzacemu
pasta dobrze przylega
do szczotek.

Wysoka zawartos¢
ziaren diamentowych
skutecznie wygtadza
i poleruje cyrkon.

D Szczotki / pasty polerskie
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Czyszczenie / instrumenty

Dentaclean ptyn do pumeksu

Likwiduje zarazki. W mieszaninie pumeksu
i wody zarazki i bakterie
rozwijaja sie w ciggu

Dentaclean ptyn do mieszania z pumeksem, !
1 godziny.

zamiast wody:
- zawiesine wymienia sie co 2 - 3 tygodnie
» zwieksza sie adhezyjnos¢ szczotek,
zawiesina mniej pryska
» polerowanie bedzie skuteczniejsze
i szybsze, dtonie mniej zniszczone
+ mity zapach przy plerowaniu
Znakomita ochrona
podczas polerowania.

Dentaclean Dentaclean
5000 ml 1000 ml
REF 520 0099 8 REF 520 0099 9

Zastosowanie:

Podczas mieszania, ani pdzniej nie wolno uzywac
wody. Tylko tak zawiesina pozostanie bezpieczna
do 3 tygodni.

Pollygryf

Uchwyt duzy Oslonki gumowe
1szt. REF 360 0100 0 (PSR W)
przy kazdej obrébce.
Uchwyt maty
1 szt. REF 360 0099 0
Ostonki gumowe
100 szt./Pack. REF 360 0096 0 e TR
i fatwe dojscie do
polerowanych wktadéw.
Pewne utrzymanie koron, mostéw i wktadow
przy gumkowaniu i polerowaniu
Produkty dodatkowe:
Uchwyt do wkiadow
Zestaw: 1szt.
REF 360 0098 0
1 gryf
1 uchwyt duzy
1 maty
20 ostonek gumowych
REF 360 0095 0 Uchwyt do kikutéw
f\ 1 szt.
\\ REF 360 0097 0

488 D Szczotki / pasty polerskie bredemT Polska telefon 061 8740 239
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www.bredent.pl
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